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ఎలక్్ట్రరీషియన్
ELECTRICIAN 

NSQF స్్థథా యి - 4

2nd  ఇయర్ / Year

ట్్రరేడ్ ప్్థరే క్్ట్రకల్
(TRADE  PRACTICAL)

సెక్్థ్ర ర్ : పవర్

Sector :  Power

(రివై�ైజ్డ్  సిలబస్ ప్రేక్్థరం జూల� ై2022 - 1200 గంట్లు)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

డై�ైరెక్రరేట్ జనరల్ ఆఫ్ టై్్నైింగ్

మినిస్ట్ర రీ ఆఫ్ సికిల్ డై�వలప్ మెంట్ & ఎంట్ర్ ప్ెరేన్యయూర్ షిప్ 

గవర్నమెంట్ ఆఫ్ ఇండైియా

నేషనల్ ఇన్ స్్ర రీక్షనల్ మీడైియా 
ఇన్ సి్రట్్యయూట్, చ�న�ై్న

పోస్ట్ బాక్స్  నెెం. 3142, CTI క్్యా ెంపస్, గిెండీ, చెన్నై  - 600 032
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(ii)

 
సెక్్థ్ర ర్ : ప్వర్

అవథి  : 2 - స్ంవత్్సర్థలు 

ట్్రరేడ్ :  ఎలక్్ట్రరీషియన్ - రెండవ స్ంవత్్సరం - ట్్రరేడ్ ప్్థరే క్్ట్రకల్ - NSQF స్్థథా యి - 4 (రివై�ైజ్డ్  2022)

అభివృద్ిధి  & ప్రేచురించబడైింద్ి:  

నేషనల్ ఇన్ స్్ర రీక్షనల్ మీడైియా ఇన్ సి్రట్్యయూట్
ప్ో స్్ర  బాక్్స న�ం. 3142, CTI క్్థయూంప్స్, 
గిండైీ, చ�న�ై్న - 600 032

ఇ-మెయిల్ : chennai-nimi@nic.in 

వై�బ్ సెైట్ : www.nimi.gov.in

కాపీరై�ైట్ © 2023 నేషనల్ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా ఇన్ స్్ట్ట్ట్్యయూట్, చెన్నై 

ప్రథమ ముదణ :  జూన్, 2023                      కాపీలు: 1000

రూ. /-

అన్ై హక్ుకులు ప్రత్్యయూకించబడ్డడా యి.

నేషనల్ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా ఇన్ స్్ట్ట్ట్్యయూట్, చెన్నై నుండి వ్్ార తపూర్్వక్ అనుమతి లేక్ుండ్డ ఫో ట్ోకాపీ, రైికారైిడాంగ్ లేద్డ 
ఏదెనన్డ ఇన్ఫరై్మమేషన్ స్ో్ట్ రై్మజ్ మరిైయు రైిట్్ర్రవల్ స్్టస్్ట్మ్ త్ో స్హా ఏ ర్ూపంలోన్నన్డ లేద్డ ఎలకా్ట్రా న్క్ లేద్డ మెకాన్క్ల్ ద్డ్వరైా ఈ 
ప్రచుర్ణలోన్ ఏ భాగాన్ై పునర్ుత్పతితి  చ్యయడం లేద్డ ప్రస్ార్ం చ్యయడం స్ాధ్యూం కాదు.      
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(iii)

ముందుమాట్

జాతీయ న్నపుణ్డయూభివృద్ధధి  విధ్డనంలో భాగంగా 2020 న్డట్ికి ప్రతి నలుగుర్ు భార్తీయులలో ఒక్ర్ు 30 కోట్్ల  
మంద్ధకి న్నపుణ్డయూలను అంద్ధంచ్డలన్ భార్త ప్రభుత్వం ప్రతిష్ా్ట్ తమేక్ంగా లక్షయూంగా పెట్్ట్ట్ క్ుంద్ధ. పారైిశ్రాా మిక్ శిక్షణ్డ 
స్ంస్్థలు (ITIలు) ఈ ప్రకిరాయలో ముఖ్యూంగా న్నపుణయూం క్లిగిన మానవ వనర్ులను అంద్ధంచడంలో కీలక్ పాత్ర 
పో ష్టస్ాతి యి. దీన్ై దృష్ట్ట్లో ఉంచుక్ున్, ట్్ననైీలక్ు ప్రస్ుతి త పరిైశ్రామ స్ంబంధ్ధత న్నపుణయూ శిక్షణను అంద్ధంచడం 
కోస్ం, ITI స్్టలబస్ ఇట్్రవల వివిధ్ వ్ాట్ాద్డర్ులత్ో క్ూడిన మెంట్ార్ కౌన్సిల్ ల స్హాయంత్ో నవీక్రైించబడింద్ధ. 
పరైిశ్రామలు, పారైిశ్రాా మిక్వ్ేతతిలు, విద్డయూవ్ేతతిలు మరైియు ITIల నుండి ప్రతిన్ధ్ులు.

నేషనల్ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా ఇన్ స్్ట్ట్ ట్్యయూట్ (NIMI), చెన్నై, మిన్స్ీ్ట్ ్ర ఆఫ్ స్్టకుల్ డెవలప్ మెంట్ & 
ఎంట్ర్ పె్రన్యయూర్ ష్టప్ కింద ఉనై స్్వయంప్రతిపతతి  స్ంస్్థ , ITIలు మరైయిు ఇతర్ స్ంబంధ్ధత స్ంస్్థలక్ు అవస్ర్మైెన 
ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా పాయూక్మజీలను (IMPs) ఉత్పతితి  చ్యయడం మరైియు వ్ాయూప్టతి  చ్యయడం బాధ్యూత వహిస్ుతి ంద్ధ.

ఇన్ స్్ట్ట్ట్్యయూట్ ఇపు్పడు స్వరిైంచిన పాఠ్యూప్రణ్డళిక్క్ు అనుగుణంగా బో ధ్న్డ స్ామగిరాత్ో ముందుక్ు వచి్చింద్ధ. 
ప్వర్ స్ెకా్ట్ ర్ లో వ్ారైిషిక్ నమూన్డ కింద ఎలక్్ట్రరీషియన్ - రెండవ స్ంవత్్సరం - ట్్రరేడ్ ప్్థరే క్్ట్రకల్ NSQF స్్థథా యి 
- 4 (రివై�ైజ్డ్  2022). NSQF స్ా్థ యి - 4 (రైివ్్నజ్డా  2022) ట్్ర్రడ్ ప్ార కి్ట్క్ల్ ట్్ననైీలక్ు అంతరైాజా తీయ స్మానత్వ 
ప్రమాణ్డన్ై పొ ందడంలో స్హాయపడుతుంద్ధ, ఇక్కుడ వ్ారైి న్నపుణయూం మరైియు యోగయూత ప్రపంచవ్ాయూపతి ంగా 
గురైితించబడత్్డయి మరైియు ఇద్ధ ముందస్ుతి  అభాయూస్ం యొక్కు గురైితింపు పరైిధ్ధన్ క్ూడ్డ పెంచుతుంద్ధ. NSQF 
స్ా్థ యి - 4 (రైివ్్నజ్డా  2022) ట్్ననైీలు జీవితకాల అభాయూస్ం మరైియు న్నపుణ్డయూభివృద్ధధిన్ పో ్ర తసిహించ్య అవకాశ్ాలను 
క్ూడ్డ పొ ందుత్్డర్ు. NSQF స్ా్థ యి - 4 (స్వరైించిన 2022)త్ో ITIల శిక్షక్ులు మరైియు శిక్షణ పొ ంద్ధనవ్ార్ు 
మరైియు వ్ాట్ాద్డర్ులందర్ూ ఈ IMPల నుండి గరైిష్ట్  ప్రయోజన్డలను పొ ందుత్్డర్న్ మరైియు ద్యశ్ంలో వృతితి  
శిక్షణ న్డణయూతను మెర్ుగుపర్చడంలో NIMI క్ృష్ట ఎంతగానో దోహదపడుతుందనడంలో న్డక్ు స్ంద్యహం లేదు. .

ఈ ప్రచుర్ణను తీస్ుక్ురైావడంలో NIMI యొక్కు ఎగిజాక్ూయూట్ివ్ డెనరై�క్్ట్ర్ & స్్టబ్బంద్ధ మరైియు మీడియా 
డెవలప్ మెంట్ క్మిట్్ర స్భుయూలు స్హకార్ం ప్రశ్ంస్నీయం.

జ�న హింద్

  కార్యూదరైిశి
 మిన్స్ీ్ట్ ్ర ఆఫ్ స్్టకుల్ డెవలప్ మెంట్ & ఎంట్్రపె్రన్యయూర్ ష్టప్, 
 భార్త ప్రభుత్వం.

న్యయూఢిల్్ల - 110 001 
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(iv)

ఉప్ో ద్్ఘఘా త్ము

నేషనల్ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా ఇన్ స్్ట్ట్ట్్యయూట్ (NIMI)న్ 1986లో చెన్నైలో అప్పట్ి డెనరై�క్్ట్రై్మట్ జనర్ల్ ఆఫ్ ఎంపా్ల య్ మెంట్ అండ్ 
ట్్ననై్ంగ్ (D.G.E & T), కారైిమేక్ మరైియు ఉపాధ్ధ మంతి్రత్వ శ్ాఖ్, (ప్రస్ుతి తం స్్టకుల్ డెవలప్ మెంట్ అండ్ ఎంట్ర్ పె్రన్యయూర్ ష్టప్ 
మంతి్రత్వ శ్ాఖ్ కింద) భార్త ప్రభుత్వం, స్ాంక్మతిక్తత్ో స్ా్థ ప్టంచ్డర్ు. ప్రభుత్వం నుండి స్హాయం ఫెడర్ల్ రైిపబ్్ల క్ ఆఫ్ జర్మేనీ. 
కారా ఫ్్ట్  స్ మాయూన్ మరైియు అపె్రంట్్రస్ ష్టప్ ట్్ననై్ంగ్ స్ీకుమ్ ల కిరాంద స్్యచించిన స్్టలబస్ (NSQF) ప్రకార్ం వివిధ్ ట్్ర్రడ్ ల కోస్ం బో ధ్న్డ 
స్ామగిరాన్ అభివృద్ధధి  చ్యయడం మరైియు అంద్ధంచడం ఈ స్ంస్్థ  యొక్కు ప్రధ్డన లక్షయూం.

భార్తద్యశ్ంలో ఎన్ స్్టవిట్ి/ఎన్ ఎస్్ట కింద వృతితిపర్మెైన శిక్షణ యొక్కు ప్రధ్డన లక్షయూం, ఒక్ వయూకితి ఉదోయూగం చ్యయడంలో న్నపుణ్డయూలను 
స్ాధ్ధంచడంలో స్హాయపడట్ాన్ై దృష్ట్ట్లో ఉంచుక్ున్ బో ధ్న్డ స్ామగిరా ర్ూపొ ంద్ధంచబడింద్ధ. బో ధ్న్డ స్ామగిరా ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా 
పాయూక్మజీల (IMPలు) ర్ూపంలో ఉత్పతితి  చ్యయబడుతుంద్ధ. IMPలో థ్ధయరైీ బుక్, ప్ార కి్ట్క్ల్ బుక్, ట్్స్్ట్  మరైియు అస్ెనన్ మెంట్ బుక్, 
ఇన్ స్్ట్ ్రక్్ట్ర్ గ�డై్, ఆడయిో విజువల్ ఎయిడ్ (వ్ాల్ చ్డర్్ట్ లు మరిైయు ట్్ార న్సి పరై�నీసిలు) మరైయిు ఇతర్ స్పో ర్్ట్ మటె్్రరిైయల్సి ఉంట్ాయి.

ట్్ర్రడ్ ప్ార కి్ట్క్ల్ బుక్ లో వర్కు ష్ాప్ లో ట్్ననైీలు పూరిైతి చ్యయాలిసిన అభాయూస్ముల శ్్రరాణి ఉంట్్టంద్ధ. ఈ అభాయూస్ములు న్రై్మదేశించిన 
స్్టలబస్ లోన్ అన్ై న్నపుణ్డయూలను క్వర్ చ్యస్ేలా ర్ూపొ ంద్ధంచబడ్డడా యి. ట్్ర్రడ్ థ్ధయరైీ పుస్తిక్ం ట్్ననైీ ఉదోయూగం చ్యయడ్డన్కి అవస్ర్మెైన 
స్ంబంధ్ధత స్ెనద్డధి ంతిక్ పరైిజాఞా న్డన్ై అంద్ధస్ుతి ంద్ధ. పరైీక్ష మరైియు అస్ెనన్ మెంట్ లు ట్్ననైీ యొక్కు పన్తీర్ును అంచన్డ వ్ేయడ్డన్కి 
అస్ెనన్ మెంట్ లను ఇవ్వడ్డన్కి బో ధ్క్ుడికి వీలు క్లి్పస్ాతి యి. వ్ాల్ చ్డర్్ట్ లు మరిైయు పార్దర్శిక్త ప్రత్్యయూక్మెైనవి, ఎందుక్ంట్్ర 
అవి ఒక్ అంశ్ాన్ై ప్రభావవంతంగా ప్రదరైిశించడంలో శిక్షక్ుడికి స్హాయపడట్మే కాక్ుండ్డ ట్్ననైీ యొక్కు అవగాహనను అంచన్డ 
వే్యడ్డన్కి క్ూడ్డ స్హాయపడత్్డయి. ఇన్ స్్ట్ ్రక్్ట్ర్ గ�ైడ్ బో ధ్క్ుడికి తన స్్యచనల షెడ్యయూల్ ను పా్ల న్ చ్యయడ్డన్కి, రైా మెట్్రరైియల్ 
అవస్రైాలను, రైోజువ్ారైీ పాఠాలు మరైియు ప్రదర్శినలను పా్ల న్ చ్యయడ్డన్కి అనుమతిస్ుతి ంద్ధ.

న్నపుణ్డయూలను ఉత్్డ్పదక్ పదధితిలో న్ర్్వహించడ్డన్కి, ఈ బో ధ్న్డ మెట్్రరిైయల్ లో అభాయూస్ముల యొక్కు QR కోడ్ లో బో ధ్న్డ 
వీడియోలు పొ ందుపర్చబడ్డడా యి, తద్డ్వరైా అభాయూస్ముంలో ఇవ్వబడని విధ్డనపర్మెనై ఆచర్ణ్డతమేక్ దశ్లత్ో న్నపుణయూ అభాయూస్ాన్ై 
ఏకకీ్ృతం చ్యస్ుతి ంద్ధ. బో ధ్న్డ వీడియోలు ప్ార కి్ట్క్ల్ ట్్ననై్ంగ్ పెన ప్రమాణ్డల న్డణయూతను మెర్ుగుపర్ుస్ాతి యి మరిైయు శిక్షణ పొ ంద్ధన 
వ్ారిైన్ దృష్ట్ట్లో ఉంచుక్ున్ న్నపుణ్డయూన్ై స్జావుగా ప్రదరైిశించ్యలా పే్రరై్మప్టస్ాతి యి.

IMP లు స్మర్్థవంతమెైన జట్్ట్ట్  పన్ కోస్ం అభివృద్ధధి  చ్యయడ్డన్కి అవస్ర్మెైన స్ంకి్లష్ట్  న్నపుణ్డయూలత్ో క్ూడ్డ వయూవహరైిస్ాతి యి. 
స్్టలబస్ లో స్్యచించిన విధ్ంగా అనుబంధ్ ట్్ర్రడ్ ల యొక్కు ముఖ్యూమెైన న్నపుణయూ ప్ార ంత్్డలను క్ూడ్డ చ్యర్్చిడ్డన్కి అవస్ర్మెైన 
జాగరాతతిలు తీస్ుకోబడ్డడా యి.

ఒక్ ఇన్ స్్ట్ట్ట్్యయూట్ లో పూరైితి ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా పాయూక్మజీ లభయూత స్మర్్థవంతమెైన శిక్షణను అంద్ధంచడ్డన్కి ట్్ననైర్ మరిైయు 
మేనేజ్ మెంట్ ఇదదే రిైకీ స్హాయపడుతుంద్ధ.

IMPలు NIMI యొక్కు స్్టబ్బంద్ధ మరైియు ప్రభుత్వ మరైియు పెనవై్ేట్ ర్ంగ పరైిశ్రామలు, డెనరై�క్్ట్రై్మట్ జనర్ల్ ఆఫ్ ట్్ననై్ంగ్ (DGT), 
ప్రభుత్వ మరైియు పెనవై్ేట్ ITIల ఆధ్్వర్యూంలోన్ వివిధ్ శిక్షణ్డ స్ంస్్థల నుండి ప్రత్్యయూక్ంగా ర్ూపొ ంద్ధంచబడిన మీడియా డెవలప్ మెంట్ 
క్మిట్్రల స్భుయూల స్మిష్ట్ట్  క్ృష్ట ఫలితం.

వివిధ్ రైాష్ట్ ్ర ప్రభుత్్డ్వల ఉపాధ్ధ & శిక్షణ డెనరై�క్్ట్ర్ు్ల , ప్రభుత్వ మరిైయు పెనవై్ేట్ ర్ంగాలో్ల న్ పరైిశ్రామల శిక్షణ విభాగాలు, DGT 
మరైియు DGT ఫీల్డా  ఇన్ స్్ట్ట్ట్్యయూట్ ల అధ్ధకార్ులు, పూరూ ఫ్ రైీడర్ు్ల , వయూకితిగత మీడియా డెవలపర్ లు మరిైయు వ్ారైికి హృదయపూర్్వక్ 
ధ్నయూవ్ాద్డలు త్ెలియజ్మయడ్డన్కి NIMI ఈ అవకాశ్ాన్ై ఉపయోగించుక్ుంట్్టంద్ధ. కోఆరైిడానేట్ర్ు్ల , కానీ వీరైి స్కిరాయ మదదేతు కోస్ం 
NIMI ఈ మెట్్రరైియల్ లను బయట్క్ు తీస్ుక్ురైాలేక్పో యింద్ధ.

చెన్నై - 600 032 ఎగిజిక్యయూట్ివ్ డై�ైరెక్రర్ 
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(v)

కృత్జ్ఞత్
నేషనల్ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా ఇన్ స్్ట్ట్ట్్యయూట్ (NIMI) ఈ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షన్ మెట్్రరైియల్ న్ తీస్ుక్ురైావడ్డన్కి కిరాంద్ధ మీడియా డెవలపర్ లు 

మరిైయు వ్ారైిన్ స్ా్పనసిర్ చ్యస్్టన స్ంస్్థలు అంద్ధంచిన స్హకార్ం మరైియు స్హకారైాన్కి హృదయపూర్్వక్ంగా ధ్నయూవ్ాదములు 

త్ెలియజ్మస్ుతి ంద్ధ. ప్వర్ ట్్ర్రడ్ లో ఎలక్్ట్రరీషియన్ (ట్్రరేడ్ ప్్థరే క్్ట్రకల్) - NSQF స్్థథా యి - 4 (స్వరించిన 2022) ర్ంగం ఐట్్రఐల కోస్ం.

మీడైియా డై�వలప్ మెంట్ కమిటీ్ స్భ్ుయూలు

శ్రా. బ్.స్తయూన్డరైాయణ - డిపూయూట్్ర శిక్షణ అధ్ధకారిై

   ప్రభుత్వం, I.T.I, (పాత) విశ్ాఖ్పట్ైం - 530007.

శ్రా. ఎం.న్డగ్మంద్ర ప్రస్ాద్ - డిపూయూట్్ర శిక్షణ అధ్ధకారైి

   ప్రభుత్వం, DLTC/ I.T.I, క్ర్ూైలు - 518001.

శ్రా. CH. స్ునీల్ ప్రభాత్ - డిపూయూట్్ర శిక్షణ అధ్ధకారైి

   ప్రభుత్వం, DLTC/ I.T.I, గుంట్్యర్ు - 522004.

శ్రా. క్మఆర్ న్బ్న్ - జూన్యర్ బో ధ్క్ుడు

   ప్రభుత్వం, I.T.I, క్లమస్ేసిరిై - 683503 , క్మర్ళ

శ్రా. డి.ఎస్.వర్దరైాజులు - DD/ప్ట్రన్సిపాల్, (రైిట్్నర్డా.,)

   ప్రభుత్వం I.T.I, అంబత్తతి ర్, చెన్నై - 98.

శ్రా. T. ముతుతి  - ప్ట్రన్సిపాల్ (రైిట్్నర్డా),

   ప్రభుత్వం ITI (W), మధ్ురై�ై, తమిళన్డడు.

శ్రా. క�. లక్షమేణన్ - అస్్టస్ె్ట్ంట్ ట్్ననై్ంగ్ ఆఫీస్ర్ (రిైట్్నర్డా),

   ప్రభుత్వ ITI, అంబత్తతి ర్, చెన్నై.

నిమి క్ో-ఆరిడ్నేట్ర్లలు

శ్రా న్ర్మేలయూ న్డథ్ - డిపూయూట్్ర డెనరై�క్్ట్ర్,

   NIMI, చెన్నై - 32.

శ్రా శుభాంక్ర్ భౌమిక్ - అస్్టస్ె్ట్ంట్ మేనేజర్,

   NIMI, చెన్నై - 32.

శ్రా వి. గోపాలక్ృష్ణన్ - మేనేజర్,

   NIMI, చెన్నై - 32.

డ్యట్ా ఎంట్్ర్ర, CAD, DTP ఆపరై్మట్ర్ లు ఈ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షన్ మెట్్రరిైయల్ ను అభివృద్ధధి  చ్యస్ే ప్రకిరాయలో వ్ారిై అదుభుతమెైన మరిైయు 

అంకితమెైన స్ేవలక్ు NIMI తన ప్రశ్ంస్లను నమోదు చ్యస్్టంద్ధ.

ఈ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షన్ మెట్్రరైియల్ అభివృద్ధధికి స్హక్రైించిన ఇతర్ NIMI స్్టబ్బంద్ధ అందర్ు చ్యస్్టన అమూలయూమెైన ప్రయత్్డైలను క్ూడ్డ 

NIMI ధ్నయూవ్ాద్డలత్ో గురైితిస్ుతి ంద్ధ.

ఈ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షన్ మెట్్రరైియల్ న్ డెవలప్ చ్యయడంలో ప్రతయూక్షంగా లేద్డ పరైోక్షంగా స్హాయం చ్యస్్టన ప్రతి ఒక్కురైికీ NIMI క్ృతజఞాతలు.
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ప్రిచయం
ట్్ర్రడ్ ప్ార కి్ట్క్ల్ కోస్ం ఈ మానుయూవల్ ITI వర్కు ష్ాప్ లో ఉపయోగించడ్డన్కి ఉద్యదేశించబడింద్ధ. ఇద్ధ కోర్ుసి యొక్కు మొదట్ి స్ంవతసిర్ంలో 
ట్్ననైీలు పూరైితి చ్యయవలస్్టన ఆచర్ణ్డతమేక్ అభాయూస్ముల శ్్రరాణిన్ క్లిగి ఉంట్్టంద్ధ. ఇద్ధ నేషనల్ స్్టకుల్సి కా్వలిఫ్టక్మషన్ ఫే్రమ్ వర్కు NSQF 
స్ా్థ యి - 4 (స్వరైించిన 2022) ప్వర్ స్ెకా్ట్ ర్ కింద ఎలకీ్ట్రాష్టయన్ ట్్ర్రడ్.  అభాయూస్ం చ్యయడంలో ట్్ననైీలక్ు స్హాయం చ్యయడ్డన్కి స్్యచనలు/
స్మాచ్డర్ం ద్డ్వరైా అనుబంధ్ంగా మరైియు మదదేతున్వ్వడ్డన్కి అనుగుణంగా అభాయూస్ములు ర్ూపొ ంద్ధంచబడ్డడా యి, అనుబంధ్ ట్్ర్రడ్ లత్ో 
స్హా స్్టలబస్ లో స్్యచించిన అన్ై న్నపుణ్డయూలను క్వర్ చ్యయబడడాయాన్ న్రైాధి రిైంచడ్డన్కి కోస్ం స్్టలబస్ మొదట్ి స్ంవతసిర్ం ఎలక్్ట్రరీషియన్ 
ప్వర్  సెక్్థ్ర ర్ ట్్రరేడ్ ను పన్ైండు మాడ్యయూల్సి గా విభజించబడింద్ధ. వివిధ్ మాడ్యయూల్సి కోస్ం స్మయం క్మట్ాయింపు కిరాంద ఇవ్వబడింద్ధ:

మాడ్యయూల్ 1  -  డిస్్ట జనరై్మట్ర్ 
మాడ్యయూల్ 2  - డిస్్ట మోట్ార్ 
మాడ్యయూల్ 3  -  ఎస్్ట తీ్ర ఫేజ్ మోట్ార్ 
మాడ్యయూల్ 4  -  ఎస్్ట స్్టంగిల్ ఫేజ్ మోట్ార్ 
మాడ్యయూల్ 5  -  ఆల్ట్రై్మైట్ర్ 
మాడ్యయూల్ 6  -  స్్టంకరోా నస్ మోట్ార్ మరైియు ఎంజి స్ెట్ 
మాడ్యయూల్ 7  -  ఎలకా్ట్రా న్క్ ప్ార కీ్ట్స్ 
మాడ్యయూల్ 8  -  క్ంట్ో్ర ల్ పాయూన్ల్ వ్్నరైింగ్
మాడ్యయూల్ 9  -  ఎస్్ట/డిస్్ట మోట్ార్ డెనవై్ లు 
మాడ్యయూల్ 10  -  ఇన్వర్్ట్ర్ మరైియు యుప్టఎస్
మాడ్యయూల్ 11  -  పవర్ జనరై్మషన్ మరైియు స్బ్ స్ే్ట్షన్ 
మాడ్యయూల్ 12  -  ట్్ార న్సి మిషన్ మరైియు డిస్్ట్ట్ ్రబూయూషన్ 

మాడ్యయూల్ 13  -  స్ర్ూకుయూట్ బ్ర్రక్ర్ లు మరైియు రైిలేలు 

మాడ్యయూల్ 14  -  ఎలకి్ట్రాక్ వ్ాహనం 

మాడ్యయూల్సి లోన్ స్్టలబస్ మరైియు క్ంట్్ంట్ ఒక్ద్డన్త్ో ఒక్ట్ి అనుస్ంధ్డన్ంచబడి ఉంట్ాయి. ఎలకి్ట్రాక్ల్ విభాగంలో అందుబాట్్టలో 
ఉనై వర్కు స్ే్ట్షన్ల  స్ంఖ్యూ యంత్్డ్ర లు మరైియు పరైిక్రైాల ద్డ్వరైా పరైిమితం చ్యయబడినందున, స్రై�ైన బో ధ్న మరైియు అభాయూస్ క్రామాన్ై 
ర్ూపొ ంద్ధంచడ్డన్కి మాడ్యయూల్సి లోన్ అభాయూస్ములను ఇంట్ర్ పో లేట్ చ్యయడం అవస్ర్ం. ఇన్ స్్ట్ ్రక్్ట్ర్సి గ�ైడ్ లో పొ ందుపర్చబడిన స్్యచనల 
షెడ్యయూల్ లో స్్యచనల క్రామం ఇవ్వబడింద్ధ. వ్ారైాన్కి 25 ప్ార కి్ట్క్ల్ గంట్లత్ో 5 పన్ద్ధన్డలు న్లక్ు 100 గంట్ల ప్ార కి్ట్క్ల్ అందుబాట్్టలో 
ఉంట్్టంద్ధ.
ట్్రరేడ్ ప్్థరే క్్ట్రకల్ యొకకి విషయాలు
రై�ండవ స్ంవతసిర్ం 96 అభాయూస్ముల ద్డ్వరైా పన్ చ్యస్ే విధ్డనం స్ెయింట్ ప్రతి అభాయూస్ం చివరైిలో నేర్ు్చిక్ునే న్రైిదేష్ట్  లక్ష్యూలత్ో స్ంవతసిర్ం 
ఈ పుస్తిక్ం ఇవ్వబడింద్ధ.
ప్రతి అభాయూస్ం ప్ార ర్ంభంలో న్నపుణయూం లక్ష్యూలు మరైియు స్ాధ్న్డలు/పరైిక్రైాలు, పరిైక్రైాలు/యంత్్డ్ర లు మరిైయు మెట్్రరైియల్ లు 
అంద్ధంచబడత్్డయి. ష్ాప్ ఫ్ో్ల ర్ లో న్నపుణయూ శిక్షణను ర్ూపొ ంద్ధంచడ్డన్కి స్ంబంధ్ధత స్్టద్డధి ంత్్డన్కి మదదేతుగా ఆచర్ణ్డతమేక్ వ్ాయూయామాలు/
ప్రయోగాల శ్్రరాణి ద్డ్వరైా ప్రణ్డళిక్ చ్యయబడింద్ధ. శిక్షణ పొ ంద్ధనవ్ార్ు ఎలకీ్ట్రాష్టయన్ ట్్ర్రడ్ లో శిక్షణ పొ ందడంత్ో పాట్్ట స్ా్థ యికి తగిన స్ంబంధ్ధత 
అభిజాఞా  న్నపుణ్డయూలను పొ ందుత్్డర్ు. శిక్షణను మరైింత ప్రభావవంతంగా చ్యయడ్డన్కి మరిైయు బృందంలో పన్ చ్యస్ే వ్్నఖ్రైిన్ పెంపొ ంద్ధంచడ్డన్కి 
క్నీస్ స్ంఖ్యూలో ప్ార జ�క్్ట్ లు చ్యర్్చిబడ్డడా యి. ప్టకో్ట్ రిైయల్, స్ీకుమాట్ిక్, వ్్నరిైంగ్ మరైియు స్ర్ూకుయూట్ రై్మఖ్ా చిత్్డ్ర లు అభాయూస్ంలో చ్యర్్చిబడ్డడా యి, 
అవస్ర్మెైన చోట్, ట్్ననైీలు వ్ారైి అభిప్ార యాలను విస్తి ృతం చ్యయడంలో స్హాయపడత్్డయి. రై్మఖ్ాచిత్్డ్ర లలో ఉపయోగించిన చిహాైలు బూయూరైో 
ఆఫ్ ఇండియన్ స్ా్ట్ ండర్డాస్ (BIS) సె్్పస్్టఫ్టక్మషన్ లక్ు అనుగుణంగా ఉంట్ాయి.
ఈ మానుయూవల్ లోన్ ఇలస్ే్ట్ ్రషన్ లు, ఆలోచనలు మరైయిు భావనల దృశ్యూమాన దృక్్పథ్డన్ై శిక్షణన్వ్వడంలో స్హాయపడత్్డయి. ట్్ననైీన్ ట్్ననైీగా 
మరైియు ట్్ననైీన్ బో ధ్క్ున్గా పర్స్్పర్ చర్యూలను మెర్ుగుపర్చడ్డన్కి, అభాయూస్ములను పూరైితి చ్యయడ్డన్కి వివిధ్ ర్కాల ఇంట్రైీమేడియట్ 
పరీైక్ష ప్రశ్ైలు అభాయూస్ంలో చ్యర్్చిబడ్డడా యి వ్ాట్ిన్ అనుస్రైించ్డలిసిన విధ్డన్డలు క్ూడ్డ ఇవ్వబడ్డడా యి..
న�ైప్ుణ్యూ స్మాచ్ఘరం
ప్రక్ృతిలో పునరైావృతమయి్యయూ న్నపుణయూ ప్ార ంత్్డలు ప్రత్్యయూక్ న్నపుణయూ స్మాచ్డర్ షటీ్ లుగా ఇవ్వబడ్డడా యి. న్రిైదేష్ట్  ర్ంగాలలో అభివృద్ధధి  చ్యయవలస్్టన 
న్నపుణ్డయూలు వ్ాయూయామాలలోనే చ్యర్్చిబడ్డడా యి. స్్టలబస్ క్ు అనుగుణంగా వ్ాయూయామాల క్రామాన్ై న్ర్వ్ేర్్చిడ్డన్కి కొన్ై ఉప వ్ాయూయామాలు 
అభివృద్ధధి  చ్యయబడ్డడా యి.
ట్్ర్రడ్ ప్ార కి్ట్క్ల్ పెన ఈ మానుయూవల్ వ్్ార తపూర్్వక్ ఇన్ స్్ట్ ్రక్షనల్ మెట్్రరైియల్ (WIM)లో భాగం. ఇద్ధ వ్ాణిజయూ స్్టద్డధి ంతం మరిైయు అస్ెనన్ మెంట్/
పరీైక్షపెన మానుయూవల్ ను క్లిగి ఉంట్్టంద్ధ. 
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(vii)

  మాడ్యయూల్ 1 :  డైిసి జనరేట్ర్ (DC Generator) 

 2.1.107 వివిధ్ ర్కాల  DC మెష్టన్ ల  యొక్కు ట్్రైిమేనల్సి, పార్్ట్ లు  మరైియు DC క్న్క్షన్ లను   
  గురైితించండి (Identify terminals, parts and DC connections of different types of
  DC machines)  1 

 2.1.108 DC మెషీన్ ల యొక్కు ఫీల్డా  మరైియు ఆరై్మమేచర్ రై�స్్టస్ె్ట్న్సి న్ లెకికుంచండి (Measure field and   
  armature resistance of DC machines)  5  

 2.1.109 విభినై ఫీల్డా  ఉత్్యతిజం మరైియు లోడ్ పెన  పన్తీర్ు విశ్్ర్లషణత్ో DC షంట్ జనరై్మట్ర్  యొక్కు బ్లడాప్    

  వ్ోలే్ట్ జీన్ గురైితించండి   (Determine build up voltage of DC shunt generator with 

  varying field excitation and performance analysis on load)  8 

 2.1.110 DC మెషిన్ యొకకి కంట్ిన్యయూట్ీ మరియు ఇను్సలేషన్ రెసిసె్రన్్స క్ొరకు ట్్స్్ర  (Test for   
  continuity and insulation resistance of DC machine)  12 

 2.1.111 DC స్్టరైీస్,  షంట్ మరైియు కాంపౌండ్ మోట్ార్ ల యొక్కు రైొట్్రషన్ యొక్కు స్ా్ట్ ర్్ట్, ర్న్ మరైియు    

  రైివర్సి డెనరై�క్షన్  (Start, run and reverse direction of rotation of DC series, shunt and  1

  compound motors)  14  

 2.1.112 లోడ్  మరైియు  లోడ్ ట్్స్్ట్  న్ర్్వహించవదుదే  మరైియు స్్టరైీస్ మరైియు షంట్ జనరై్మట్ర్్ల యొక్కు     

  లక్షణ్డలను గురైితించండి  (Perform no load and load test and determine characterstics 

  of series and shunt generators)   19  

 2.1.113 ఒక్ వయూకితిన్ ర్క్ించండి మరైియు క్ృతి్రమ శ్ా్వస్కిరాయను ప్ార కీ్ట్స్ చ్యయండి (Perform no load and   

  load test and determine characterstics of compound generators (cumulative 
  and differential)  23

 2.1.114 DC షంట్ మోట్ార్ లో విచిఛినైం చ్యయడం మరైియు అస్ెంబుల్ చ్యయడం ప్ార కీ్ట్స్  చ్యయండి   

  (Practice dismantling and assembling in DC shunt motor)  25 

 2.1.115 DC కాంపౌండ్ జనరై్మట్ర్ లో విచిఛినైం చ్యయడం మరైియు అస్ెంబ్్ల ంగ్ చ్యయడం ప్ార కీ్ట్స్  చ్యయండి   

  (Practice dismantling and assembling in DC compound generator)  27 

  మాడ్యయూల్ 2 : డైిసి మోట్ార్ (DC Motor)

 2.2.116 DC స్్టరైీస్ షంట్ మరైియు కాంపౌండ్ మోట్ార్  ల యొక్కు పన్తీర్ు విశ్్ర్లషణ న్ర్్వహించండి   

  (Conduct performance analysis of DC series shunt and compound motors)  29  
 2.2.117 మూడు పాయింట్ మరైియు న్డలుగు  పాయింట్ -  DC మోట్ార్ స్ా్ట్ ర్్ట్ర్ ల యొక్కు భాగాలను   

  విచిఛినైం చ్యయండి మరైియు గురైితించండి   (Dismantle and identify parts of three point 
  and four point - DC motor starters) 2 33 

 2.2.118 మూడు పాయింట్ మరైియు ఫో ర్  పాయింట్  DC మోట్ార్ స్ా్ట్ ర్్ట్ర్ లను అస్ెంబుల్ చ్యయడం,   
  స్రైీ్వస్ చ్యయడం మరైియు రైిపేర్ చ్యయడం (Assemble, service and repair three point 
  and four point DC motor starters)  35  
 2.2.119 క్్థర్బన్ బరేష్ లు, బరేష్ హో లడ్ర్ లు, కమ్యయూట్్రట్ర్ మరియు సిలు ప్ రింగ్ ల మెయింట్్న�న్్స ప్్థరే క్్ట్రస్   

  చేయండైి (Practice maintenance of carbon brushes, brush holders,     
  commutator and sliprings)  39 

విషయము
 అభ్ాయూస్ం న�ం.  అభ్ాయూస్ం యొకకి శీరిషిక                         నేర్లచుక్ోవడం ప్ేజీ.   
                                                            ఫలిత్ం స్ం.
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(viii)

 2.2.120 DC మోట్ార్్ల ఫీల్డా  మరైియు ఆరై్మమేచర్ క్ంట్ో్ర ల్ మెథడ్ యొక్కు వ్ేగ న్యంత్రణను న్ర్్వహించండి  
  (Perform speed control of DC motors field and armature control method)   42

 2.2.121 DC మెష్టన్ ల యొక్కు ఓవర్ హో లి్లంగ్ చ్యపట్్ట్ండి (Carry out overhauling of DC machines)   44  
 2.2.122 క్న్కి్ట్ంగ్ డయాగరామ్ ను అభివృద్ధధి  చ్యయడం  ద్డ్వరైా DC మెష్టన్ వ్్నండింగ్ న్ర్్వహించండి,  గోరా లర్ పెన   

  ట్స్్్ట్  చ్యయండి మరైియు అస్ెంబుల్ చ్యయండి (Perform DC machine winding by 
  developing connecting diagram, test on growler and assemble)  44

  మాడ్యయూల్ 3 : ఎసి త్రే ఫేజ్ మోట్ార్ (AC Three Phase Motor)

 2.3.123 తీ్ర ఫేజ్ ఎస్్ట మోట్ార్్ల యొక్కు భాగాలు మరైియు ట్్రైిమేనల్సి గురైితించండి (Identify parts and   
  terminals of three phase AC motors)  50 

 2.3.124 మూడు కాంట్ాక్్ట్ర్ లత్ో ఆట్ోమేట్ిక్ స్ా్ట్ ర్-డెలా్ట్  స్ా్ట్ ర్్ట్ర్  యొక్కు అంతర్్గత క్న్క్షన్ చ్యయండి  (Make   
  an internal connection of automatic star-delta starter with three contactors)  54 

 2.3.125 DOL,  స్్థ్ర ర్-డై�లా్ర  మరియు ఆట్ో ట్ారే న్్స ఫ్థర్మర్ స్్థ్ర ర్రర్ లను ఉప్యోగించడం  ద్్ఘవార్థ త్రే ఫేజ్   
  ఇండక్షన్ మోట్ార్ ని కన�క్్ర చేయండైి, స్్థ్ర ర్్ర  చేయండైి మరియు రన్ చేయండైి (Connect, start 
  and run three phase induction motor by using DOL, star - delta and auto 
  transformer starters)  56

 2.3.126 రైోట్ర్ రై�స్్టస్ె్ట్న్సి స్ా్ట్ ర్్ట్ర్ ద్డ్వరైా స్్ట్ల ప్-రైింగోమేట్ార్ యొక్కు భ్రమణ ద్ధశ్ను క్న్క్్ట్ చ్యయడం స్ా్ట్ ర్్ట్ చ్యయడం,   
  ర్న్  చ్యయడం మరైియు రైివర్సి ద్ధశ్ను గురైితించడం మరిైయు  పన్తీర్ు లక్షణ్డన్ై గురైితించడం  
  (Connect, start, run and reverse direction of rotation of slip-ring motor through 
  rotor resistance starter and determine performance characteristic) 3 61

 2.3.127 బ్ర్రక్ ట్స్్్ట్  ద్డ్వరైా స్్టకువిరై�ల్ క్మజ్ ఇండక్షన్ మోట్ార్ యొక్కు స్ామరైా్థ యూన్ై గురైితించండి    

  (Determine the efficiency of squirrel cage induction motor by brake test)  65

 2.3.128 నో-లోడ్ ట్్స్్ట్  మరైియు బా్ల క్ చ్యయబడడా  రైోట్ర్ ట్్స్్ట్  ద్డ్వరైా 3 ఫేజ్ ఉడుత క్మజ్ ఇండక్షన్ మోట్ార్   
  యొక్కు స్ామరైా్థ యూన్ై గురైితించండి  (Determine the efficiency of 3 phase squirrel cage 
  induction motor by no-load test and blocked rotor test)  67

 2.3.129 స్ీ్పడ్ ట్ార్కు (స్్ట్ల ప్/ట్ార్కు)  లక్షణ్డలను గీయడం కొర్క్ు  స్్ట్ల ప్  మరైియు పవర్ ఫాయూక్్ట్ర్ న్   
  లెకికుంచండి (Measure slip and power factor to draw speed torque (slip/ torque)
  characteristics)  70

 2.3.130 త్రే ఫేజ్ ఇండక్షన్ మోట్ారలు  కంట్ిన్యయూట్ీ మరియు ఇను్సలేషన్ రెసిసె్రన్్స  క్ొరకు ట్స్్్ర   (Test for   
  continuity and insulation resistance of three phase induction motors)  72

 2.3.131 రిైయోస్ా్ట్ ట్ిక్ క్ంట్ో్ర ల్,  ఆట్ో ట్్ార న్సి ఫార్మేర్ వంట్ి వివిధ్ పదధితుల ద్డ్వరైా 3-ఫేజ్ ఇండక్షన్ మోట్ార్్ల   
  యొక్కు వ్ేగ న్యంత్రణను న్ర్్వహించండి (Perform speed control of 3-phase induction 
  motors by various methods like rheostatic control, auto transformer etc.)  75

 2.3.132 క్న్క్షన్ డయాగరామ్ అభివృద్ధధి  చ్యయడం  ద్డ్వరైా తీ్ర ఫేజ్ AC మోట్ార్ యొక్కు వ్్నండింగ్   

  న్ర్్వహించండి,  ట్్స్్ట్  చ్యయండి మరైియు అస్ెంబుల్ చ్యయండి (Perform winding of three 
  phase AC motor by developing connection diagram, test and assemble)  77

 2.3.133 AC మోట్ార్ స్ా్ట్ ర్్ట్ర్ మెయింట్్నన్ చ్యయడం, స్రైీ్వస్ చ్యయడం  మరిైయు ట్్రబుల్ ష్తట్ చ్యయడం   
  (Maintain, service and troubleshoot the AC motor starter)  90

  మాడ్యయూల్ 4 : ఎసి సింగిల్ ఫేజ్ మోట్ార్ (AC Single Phase Motor)

 2.4.134 విభినై ర్కాల  స్్టంగిల్ ఫేజ్ ఎస్్ట  మోట్ార్్ల యొక్కు భాగాలు  మరైియు ట్్రైిమేనల్సి గురైితించండి  
   (Identify parts and terminals of different types of single phase AC motors)  94
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 2.4.135 క్న్క్్ట్ ఇన్ స్ా్ట్ ల్  చ్యయండి మరైియు స్్టంగిల్ ఫేజ్ AC మోట్ార్ యొక్కు పన్తీర్ును న్రైాధి రైించండి   
   (Install connect and determine performance of single phase AC motors)  98

 2.4.136 స్్టంగిల్ ఫేజ్ AC మోట్ార్  ల యొక్కు రైొట్్రషన్   ద్ధశ్ను ర్న్ చ్యయడం ప్ార ర్ంభించండి  మరిైయు    
  రిైవర్సి చ్యయండి (Start run and reverse the direction of rotation of single phase AC 
  motors)  100

 2.4.137 స్్టంగిల్ ఫేజ్ ఏస్ీ మోట్ార్్ల వ్ేగ న్యంత్రణపెన ప్ార కీ్ట్స్  చ్యయండి (Practice on speed control of   
  a single phase AC motors)  104

 2.4.138 క�పాస్్టట్ర్ ర్న్ మోట్ార్ యొక్కు స్ా్ట్ రైి్ట్ంగ్ మరైియు ర్న్ైంగ్ వ్్నండింగ్ క్రై�ంట్ లను వివిధ్ లోడ్ ల   
  వదదే  పో ల్చిండి  మరైియు వ్ేగాన్ై లెకికుంచండి (Compare starting and running winding  4
  currents of a capacitor run motor at various loads and measure the speed)  105

 2.4.139 ఎస్్ట స్్టంగిల్ ఫేజ్ మోట్ార్్ల యొక్కు మెయింట్్న్న్సి స్రైీ్వస్ మరైియు రైిపేర్ చ్యపట్్ట్ండి (Carry out   
  maintenance service and repair of AC single phase motors)  106

 2.4.140 AC మోట్ార్ ల కొర్క్ు స్్టంగిల్/డబుల్ లేయర్ మరైియు కాన్సింట్ి్రక్ వ్్నండింగ్ పెన ప్ార కీ్ట్స్ చ్యయడం,    
  ట్స్్్ట్ట్ంగ్ మరైియు అస్ెంబ్్ల ంగ్ (Practice on single /double layer and concentric winding 
  for AC motors, testing and assembling)  109

 2.4.141 యూన్వర్సిల్ మోట్ార్ యొక్కు భ్రమణ  ద్ధశ్ను  క్న్క్్ట్ చ్యయడం, స్ా్ట్ ర్్ట్ చ్యయడం, ర్న్ చ్యయడం    
  మరైియు రైివర్సి చ్యయడం (Connect, start, run and reverse the direction of rotation of 
  universal motor)  113

 2.4.142 యూన్వర్సిల్ మోట్ార్ యొక్కు మెయింట్్న్న్సి మరైియు స్రైీ్వస్్టంగ్ న్ర్్వహించడం (Carry out   
  maintenance and servicing of universal motor)  115

  మాడ్యయూల్ 5 :  ఆల్రరే్నట్ర్ (Alternator)

 2.5.143 ఆల్ట్రై్మైట్ర్ న్ ఇన్ స్ా్ట్ ల్  చ్యయండి,  ఆల్ట్రై్మైట్ర్ యొక్కు భాగం మరిైయు ట్్రైిమేనల్సి గురైితించండి   

  (Install an alternator, identify part and terminals of alternator)  118  
 2.5.144 ఆల్ట్రై్మైట్ర్ యొక్కు క్ంట్ిన్యయూట్్ర మరైియు ఇనుసిలేషన్ రై�స్్టస్ె్ట్న్సి కొర్క్ు ట్్స్్ట్   (Test for continuity   

  and insulation resistance of alternator)  121 

 2.5.145 విఆల్ట్రై్మైట్ర్ న్ క్న్క్్ట్ చ్యయండి, స్ా్ట్ ర్్ట్ చ్యయండి మరైియు  ర్న్ చ్యయండి మరైియు వ్ోలే్ట్ జీన్  5 
  న్రైిమేంచండి (Connect, start and run an alternator and build up the voltage)  123

 2.5.146 3-ఫేజ్ ఆల్ట్రై్మైట్ర్ యొక్కు లోడ్ పన్తీర్ు మరిైయు వ్ోలే్ట్ జ్ రై�గుయూలేషన్ న్ గురైితించడం  
  (Determine the load performance and voltage regulation of a 3-phase alternator)  125  
 2.5.147 తీ్ర ఫేజ్ ఆల్ట్రై్మైట్ర్ ల యొక్కు స్మాంతర్ ఆపరై్మషన్ మరిైయు స్్టంక్రాన్నజ్మషన్ (Parallel operation   

  and synchronization of three phase alternators)  127

  మాడ్యయూల్ 6 :  సింక్రోో నస్ మోట్ార్ మరియు ఎంజి సెట్ (Synchronous Motor and MG Set)

 2.6.148 స్్టంకరోా నస్ మోట్ార్ న్ ఇన్ స్ా్ట్ ల్  చ్యయండి, ద్డన్ భాగాలు మరైియు ట్్రైిమేనల్సి గురైితించండి  (Install   
  a synchronous motor, identify its parts and terminals)  132 

 2.6.149 విభినై ఉత్్యతిజం మరైియు లోడ్ పరైిస్్ట్థతులలో స్్టంకరోా నస్ మోట్ార్  కొర్క్ు స్ా్ట్ ర్్ట్ మరైియు పా్ల ట్   
  V-క్ర్్వ లను క్న్క్్ట్  చ్యయండ ి (Connect start and plot V-curves for synchronous motor  6
  under different excitation and load conditions)  134  
 2.6.150 MG స్ెట్ యొక్కు భాగాలు మరైియు ట్్రైిమేనల్సి  గురైితించండి (Identify the parts and terminals   

  of MG set)  135 
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 2.6.151 DC షంట్ జనరై్మట్ర్ త్ో జతచ్యయబడడా  3 ఫేజ్ ఇండక్షన్ మోట్ార్ త్ో   MG స్ెట్ న్ స్ా్ట్ ర్్ట్ చ్యయండి   

  మరైియు లోడ్ చ్యయండి  (Start, and load a MG set with 3 phase induction motor 

  coupled to DC shunt generator)  136  
  మాడ్యయూల్ 7 :  ఎలక్్థ్రరీ నిక్ ప్్థరే క్్ట్రస్ (Electronic Practice)

 2.7.152 విక్లర్ కోడ్ ద్డ్వరైా న్రైోధ్ం యొక్కు విలువను  గురైితించండి  మరైియు ర్కాలను గురైితించండి   

  (Determine the value of resistance by colour code and identify the types)  138 

 2.7.153 కిరాయాశ్ల మరైియు న్ష్ట్రరియాతమేక్ ఎలకా్ట్రా న్క్ కాంపో న్ంట్ లు మరైియు వ్ాట్ి అనువర్తిన్డలను    

  పరైీక్ించండి (Test active and passive electronic components and its applications)  140

 2.7.154 స్ెమీ క్ండక్్ట్ర్ డయోడ్ యొక్కు  V-I లక్షణ్డలను  గురైితించండి (Determine the V-I   

  characteristics of semi conductor diode)  144

 2.7.155 స్ెమీ క్ండక్్ట్ర్ డయోడ్ ఉపయోగించి హాఫ్ వ్ేవ్, ఫుల్ వ్ేవ్ మరైియు బ్్రడ్జా  రై�కి్ట్ఫయర్్లను న్రైిమేంచండి   

  (Construct half-wave, full wave and bridge rectifiers using semi conductor diode)  147 

 2.7.156 ట్్ార న్సిస్్ట్ర్ లు వ్ాట్ి ర్క్ం మరైియు ట్్రైిమేనల్సి  గురైితించడం ద్డ్వరైా వ్ాట్ి పన్తీర్ును తన్ఖీ  చ్యయండి   

  (Check transistors for their functioning by identifying its type and terminals)  150

 2.7.157 ట్్ార న్సిస్్ట్ర్ ను పక్షపాతం చ్యయండి మరైియు ద్డన్ లక్షణ్డలను  న్ర్్ణయించండి (Bias the   

  transistor and determine its characteristics)  153

 2.7.158 ట్్ార న్సిస్్ట్ర్ న్ ఎలకా్ట్రా న్క్ స్్ట్వచ్ మరైియు స్్టరైీస్ వ్ోలే్ట్ జ్ రై�గుయూలేట్ర్ వలే ఉపయోగించండి (Use   

  transistor as an electronic switch and series voltage regulator) 7 155

 2.7.159 ఫంక్షన్ జనరై్మట్ర్ ఉపయోగించి అవస్ర్మెైన ఫీ్రక�్వనీసిన్ ఆపరై్మట్  చ్యయండి మరైియు స్ెట్ చ్యయండి  

  (Operate and set the required frequency using function generator)  157

 2.7.160 విదుయూత్ స్ర్ఫరైా కొర్క్ు ప్ట్రంట్్డ్  స్ర్ూకుయూట్ బో ర్ుడా ను తయార్ు  చ్యయండి (Make a printed   

  circuit board for power supply)  159

 2.7.161 ట్ి్రగ్గరైింగ్ కొర్క్ు UJT మరైియు  యాంప్ట్ల ఫెనయర్ వలే FET  క్లిగిన స్ాధ్డర్ణ స్ర్ూకుయూట్ లను   

  న్రైిమేంచండి (Construct simple circuits containing UJT for triggering and FET as an 

  amplifier)  162  
 2.7.162 స్ాధ్డర్ణ విదుయూత్ స్ర్ఫరైాలో లోపాలను పరైిషకురైించండి (Troubleshoot defects in simple     
  power supplies)  164 

 2.7.163 SCR, DIAC,  TRIAC మరైియు IGBT ద్డ్వరైా పవర్ క్ంట్ో్ర ల్ స్ర్ూకుయూట్ న్ న్రైిమేంచండి     
  (Construct power control circuit by SCR, DIAC, TRIAC and IGBT)   166

 2.7.164 IC ఉపయోగించి వ్ేరైియబుల్ DC స్ె్ట్బ్లెనజ్డా  పవర్ స్పెల్ల న్ న్రైిమేంచండి     
  (Construct variable DC stabilized power supply using IC)  169

 2.7.165 లాజిక్  గ్మట్్ట్ల  మరైియు స్ర్ూకుయూట్ లను  ఉపయోగించడం ద్డ్వరైా వివిధ్ లాజిక్ లపెన ప్ార కీ్ట్స్      
  చ్యయండి. (Practice on various logics by use of logic gates and circuits)  171

 2.7.166 CRO ఉపయోగించి రై�కి్ట్ఫెనయర్, స్్టంగిల్ స్ే్ట్జ్ యాంప్ట్ల ఫెనయర్ మరైియు ఆస్్టలేట్ర్ యొక్కు వ్ోలే్ట్ జ్     
  మరిైయు  క్రై�ంట్ కొర్క్ు వ్ేవ్ ఆకారైాలను జనరై్మట్ చ్యయడం  మరైియు ప్రదరైశిించడం. (Generate     
  and demonstrate wave shapes for voltage and current of rectifier, single stage     
  amplifier and oscillator, using CRO)  176
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  మాడ్యయూల్ 8 :  కంట్ోరే ల్ ప్్థయూన�ల్ వై�ైరింగ్ (Control Panel Wiring)

 2.8.167(i) CRO ఉపయోగించి రై�కి్ట్ఫెనయర్, స్్టంగిల్ స్ే్ట్జ్ యాంప్ట్ల ఫెనయర్ మరైియు ఆస్్టలేట్ర్ యొక్కు వ్ోలే్ట్ జ్     
  మరైియు  క్రై�ంట్ కొర్క్ు వ్ేవ్ ఆకారైాలను జనరై్మట్ చ్యయడం  మరైియు ప్రదరైిశించడం. (Generate     
  and demonstrate wave shapes for voltage and current of rectifier, single stage     
  amplifier and oscillator, using CRO)  179

 2.8.167(ii) ఇండక్షన్ మోట్ార్ యొక్కు ఫార్్వర్డా మరైియు రైివర్సి ఆపరై్మషన్ కొర్క్ు క్ంట్ో్ర ల్ కాయూబ్న్ట్  యొక్కు     
  డిజ�నన్ లేఅవుట్, అస్ెంబుల్ క్ంట్ో్ర ల్ ఎలిమెంట్సి మరైియు వ్్నరైింగ్ యాక్సిస్రైీలు (Design layout     
  of control cabinet, assemble control elements and wiring)  183

 2.8.167(iii) రైొట్్రషన్  ద్ధశ్ను మార్్చిడం  ద్డ్వరైా ఆట్ోమటే్ిక్ స్ా్ట్ ర్-డెలా్ట్  స్ా్ట్ ర్్ట్ర్ కొర్క్ు క్ంట్ో్ర ల్ కాయూబ్న్ట్ యొక్కు    
  లేఅవుట్,  క్ంట్ో్ర ల్ ఎలిమెంట్ లు మరైియు వ్్నరైింగ్ యాక్సిస్రీైలను అస్ెంబుల్ చ్యయడం  (Design     
  layout of control cabinet, assemble control elements and wiring accessories for     
  automatic star-delta starter with change of direction of rotation)  186

 2.8.167(iv) మూడు మోట్ార్్ల యొక్కు స్ీక�్వన్షియల్ క్ంట్ో్ర ల్ కొర్క్ు క్ంట్ో్ర ల్ కాయూబ్న్ట్ యొక్కు డిజ�నన్ లేఅవుట్,     
  అస్ెంబుల్ క్ంట్ో్ర ల్ ఎలిమెంట్ లు మరైియు వ్్నరైింగ్ యాక్సిస్రీైలు  (Design layout of control  8   
  cabinet, assemble control elements and wiring 12 accessories for sequential     
  control of three motors)  189

 2.8.168 వ్్నరైింగ్ డయాగరామ్  ప్రకార్ం క్ంట్ో్ర ల్ కాయూబ్న్ట్ యొక్కు వ్్నరైింగ్,  XLPE క్మబుల్సి ఛ్డనలింగ్, ట్్నయింగ్      
  మరైియు   చెక్ చ్యయడం మొదలెననవి చ్యపట్్ట్ండి  (Carryout wiring of control cabinet as per     
  wiring diagram, bunching of XLPE cables channeling, tying and checking etc.)  192

 2.8.169 వివిధ్ క్ంట్ో్ర ల్ ఎలిమెంట్ లను (ఉద్డ. స్ర్ూకుయూట్ బ్ర్రక్ర్ు్ల , రైిలేలు, కాంట్ాక్్ట్ర్ు్ల  మరైియు ట్్నమర్ లు     
  మొదలెననవి) మౌంట్  చ్యయండి  (Mount various control elements (e.g) circuit breakers,     
  relays, contactors and timers etc)  194

 2.8.170  క్ంట్ో్ర ల్ పాయూన్ల్ లో అవస్ర్మెైన కొలత పరైిక్రైాలు మరిైయు స్ెన్డసిర్ లను గురైితించడం మరిైయు      
  ఇన్ స్ా్ట్ ల్ చ్యయడం  (Identify and install required measuring instruments and sensors     
  in control panel)  196

 2.8.171  ద్డన్  పన్తీర్ు కొర్క్ు  క్ంట్ో్ర ల్ పాయూన్ల్ న్ ట్్స్్ట్   చ్యయండి  (ITest the control panel for its     
  performancel)  198

  మాడ్యయూల్ 9 :  ఎసి/డైిసి మోట్ార్ డై�ైైవ్ లు (AC/DC motor drives)

 2.9.172  థెనరైిస్్ట్ర్ లు/DC  డెనవై్ ఉపయోగించి DC మోట్ార్ యొక్కు వ్ేగ న్యంత్రణను న్ర్్వహించండి      
  (Perform speed control of DC motor using thyristors/DC drive) 9 200

 2.9.173  థెనరైిస్్ట్ర్ లు/  ఎస్్ట   డెనవై్ ఉపయోగించడం ద్డ్వరైా వ్ేగ న్యంత్రణ మరైియు ఎస్్ట మోట్ార్ ల భ్రమణ     
  ద్ధశ్ను తిప్ట్పకొట్్ట్డం (Perform speed control and reversing the direction of rotation     
  of AC motors 13 by using thyristors/AC drive)  203

 2.9.174  SCR ఉపయోగించి యూన్వర్సిల్  మోట్ార్ స్ీ్పడ్ క్ంట్ో్ర లర్ ను న్రైిమేంచండి మరిైయు ట్్స్్ట్  చ్యయండి      
  (Construct and test a universal motor speed controller using SCR)  206

  మాడ్యయూల్ 10 :  ఇనవార్రర్ మరియు యుప్ిఎస్ (Inverter and UPS)

 2.10.175  వ్ోలే్ట్ జ్ స్ె్ట్బ్లెనజర్ మరైియు యుప్టఎస్ యొక్కు స్ర్ూకుయూట్ లను  అస్ెంబుల్  చ్యయండి      
  (Assemble circuits of voltage stabilizer and UPS)  209

 అభ్ాయూస్ం న�ం.  అభ్ాయూస్ం యొకకి శీరిషిక                         నరే్లచుక్ోవడం ప్ేజీ.   
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(xii)

 2.10.176  ఎమరై�జానీసి లెనట్ స్్టదధిం చ్యయండి (Prepare an emergency light)  212

 2.10.177 బాయూట్రైీ ఛ్డర్జార్ మరైియు ఇన్వర్్ట్ర్ యొక్కు స్ర్ూకుయూట్ లను అస్ెంబుల్ చ్యయండి (Assemble   214  
  circuits of battery charger and inverter)

 2.10.178 ట్్స్్ట్  విశ్్ర్లషణ, లోపాలు మరైియు రైిపేర్ వ్ోలే్ట్ జ్ స్ె్ట్బ్లెనజర్, ఎమరై�జానీసి లెనట్ మరైియు UPS (Test     
  analyse, defects and repair voltage stabilizer, emergency light and UPS)  217

 2.10.179 స్రైీ్వస్ మెయింట్్నన్ చ్యయండి  మరైియు బాయూట్రైీ ఛ్డర్జార్ మరైియు ఇన్వర్్ట్ర్ లను ట్్రబుల్ ష్తట్     
  చ్యయండి (Maintain service and troubleshoot battery charger and inverter) 10 220

 2.10.180 బాయూట్రీైత్ో ఇన్వర్్ట్ర్ న్  ఇన్ స్ా్ట్ ల్  చ్యయండి మరైియు ఆపరై్మషన్ కొర్క్ు  ద్డన్న్ డొమెస్్ట్ట్క్ వ్్నరైింగ్ క్ు      
  క్న్క్్ట్ చ్యయండి  (Install an inverter with battery and connect it in domestic wiring   222  
  for operation)

  మాడ్యయూల్ 11 :  ప్వర్ జనరేషన్ మరియు స్బ్ సే్రషన�వాలుత్ుర్ల (Power Generation and     
  Substation)

 2.11.181 థర్మేల్ పవర్ పా్ల ంట్ యొక్కు లేఅవుట్ గీయండి  మరైియు విభినై లేఅవుట్ ఎలిమెంట్ యొక్కు     
  విధ్ులను గురైితించండి  (Draw layout of thermal power plant and identify function of     
  different layout element)  225

 2.11.182 హ�ైడల్ పవర్ పా్ల ంట్ యొక్కు లేఅవుట్ గీయండి  మరైియు విభినై లేఅవుట్ ఎలిమెంట్ ల యొక్కు     
  విధ్ులను గురైితించండి (Draw layout of hydel power plant and identify functions of     
  different layout elements)  227

 2.11.183 ట్్ార న్సి మిషన్/డిస్్ట్ట్ ్రబూయూషన్ స్బ్ స్ే్ట్షన్ స్ందర్శిన (Visit to transmission/distribution  11   
  substation)  229

 2.11.184 స్ందరైశిించిన స్బ్ స్ే్ట్షన్ యొక్కు వ్ాస్తివ స్ర్ూకుయూట్ డయాగరామ్ గీయండి  మరైియు వివిధ్     
  కాంపో న్ంట్ లను స్్యచించండి (Draw actual circuit diagram of substation visited and     
  indicate various components)  231

 2.11.185 లేఅవుట్ పా్ల న్ తయార్ు  చ్యయండి మరైియు స్ౌర్ విదుయూత్ వయూవస్్థ  యొక్కు  విభినై అంశ్ాలను      
  గురైితించండి. (Prepare layout plan and identify different elements of solar power     
  system)  232

 2.11.186 లేఅవుట్ పా్ల న్ తయార్ు  చ్యయండి మరైియు పవన విదుయూత్ స్్టస్్ట్మ్ యొక్కు  విభినై అంశ్ాలను      
  గురైితించండి (Prepare layout plan and identify different elements of wind power     
  system)  234

 2.11.187 కొర్క్ు స్ో లార్ పాయూన్ల్ న్ అస్ెంబుల్ చ్యయడం మరిైయు క్న్క్్ట్ చ్యయడం (Assemble and     
  connect solar panel for illumination)  236

  మాడ్యయూల్ 12 :  ట్ారే న్్స మిషన్ మరియు డైిసి్ర రీబ్యయూషన్ (Transmission and Distribution)

 2.12.188 ఇవ్వబడడా  వ్ోలే్ట్ జ్ రై్మంజ్ కొర్క్ు HT/LT లెనన్ లో్ల    ఉపయోగించ్య ఇనుసిలేట్ర్ లను ప్ార కీ్ట్స్ చ్యయండి    
  (Practice installation of insulators used in HT/LT lines for a given voltage range)  238

 2.12.189 ట్్ార న్సి మిషన్ మరైియు డిస్్ట్ట్ ్రబూయూషన్ స్్టస్్ట్మ్ యొక్కు స్్టంగిల్ లెననడా  యాగరామ్ గీయండి    
  (Draw single line diagram of transmission and distribution system)  242

 2.12.190 ఇవ్వబడడా   పవర్ స్పెల్ల  కొర్క్ు  క్ండక్్ట్ర్ యొక్కు క్రై�ంట్ కాయూరీైయింగ్ క�పాస్్టట్్రన్ లెకికుంచండి 12   
  (Measure current carrying capacity of conductor for given power supply)  244
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 2.12.191 ఫాస్ె్ట్న్, జంపర్ ఇన్ ప్టన్, ష్ాకిల్ మరైియు స్స్ె్పనషిన్ ట్్నప్ ఇనుసిలేట్ర్ లు (Fasten, jumper in   246  
  pin, shackle and suspension type insulators)

 2.12.192 ఓపెన్ స్ే్పస్ లో స్్టంగిల్ ఫేజ్ 240V డిస్్ట్ట్ ్రబూయూషన్ స్్టస్్ట్మ్ కొర్క్ు ఓవర్ హ�డ్ స్రైీ్వస్ లెనన్ స్తి ంభాన్ై     
  ఏరైా్పట్్ట  చ్యయండి (Erect an overhead service line pole for single phase 240V     
  distribution system in open space)  248

 2.12.193 డొమెస్్ట్ట్క్ స్రైీ్వస్ లెనన్ వ్ేయడంపెన  ప్ార కీ్ట్స్ (Practice on laying of domestic service line)  250

 2.12.194 LT లెనన్ లో బస్-బార్ మరైియు బస్ క్పులర్ ఏరైా్పట్్ట  చ్యయండి (Install bus-bar and bus     
  coupler on LT line)  253

  మాడ్యయూల్ 13 :  స్ర్కకియూట్ బ్రరేకర్ లు మరియు రిలేలు (Circuit Breakers and Relays)

 2.13.195 రిలే యొకకి వివిధ  భ్ాగ్థలను గురితించండైి  మరియు ఆప్రేషన్ ని ధృవీకరించండైి (Identify     
  various parts of relay and ascertain the operation)  255

 2.13.196 రిైలే ఆపరై్మషన్ కొర్క్ు   ప్టక్ప్  క్రై�ంట్ మరిైయు ట్్నమ్ స్ెట్ి్ట్ంగ్ గుణకాలను ప్ార కీ్ట్స్ చ్యయండి      
  (Practice setting of pick up current and time setting multiplier for relay operation)  257

 2.13.197 స్ర్కకియూట్ బ్రరేకర్ యొకకి భ్ాగ్థలను  గురితించండైి,  ద్్ఘని ప్నిత్ర్లను త్నిఖీ చేయండైి (Identify the  13   
  parts of circuit breaker, check its operation)  259

 2.13.198 ఓవర్ క్రై�ంట్ మరైియు ష్ార్్ట్ స్ర్ూకుయూట్   క్రై�ంట్ కొర్క్ు స్ర్ూకుయూట్ బ్ర్రక్ర్ యొక్కు ట్్స్్ట్  ట్ి్రప్ట్పంగ్     
  లక్షణం (Test tripping characteristic of circuit breaker for over current and short    
  circuit current)  261

 2.13.199 స్ర్ూకుయూట్ బ్ర్రక్ర్ యొక్కు రైిపేర్ మరైియు మెయింట్్న్న్సి  పెన ప్ార కీ్ట్స్ (Practice on repair and     
  maintenance of circuit breaker)  263

  మాడ్యయూల్ 14 :  ఎలక్్ట్రరీక్ వై్థహనం (Electric Vehicle)

 2.14.200 విభినై ఛ్డర్జార్ స్ె్పస్్టఫ్టక్మషన్ లను ప్రదరైిశించండి (Demonstrate different charger     
  specifications)  266

 2.14.201 పబ్్ల క్ పే్ల స్ కొర్క్ు  ఈవీ ఛ్డరైిజాంగ్ స్ే్ట్షన్  ఇన్ స్్ట్లేషన్ చ్యయడం (Perfo–rm installation of EV  14   
  charging station for public place)  267

 అభ్ాయూస్ం న�ం.  అభ్ాయూస్ం యొకకి శీరిషిక                         నేర్లచుక్ోవడం ప్ేజీ.   
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(xiv)

LEARNING / ASSESSABLE OUTCOME

On completion of this book you shall be able to

 SI.No. Learning Outcome Exercise No.

1 Plan, execute commissioning and evaluate performance of DC
machines. (NOS: PSS/N4402) 2.1.107 - 2.1.113

2 Execute testing, and maintenance of DC machines and motor starters.
 (NOS: PSS/N4402) 2.2.111 - 2.2.122

3 Plan, execute commissioning and evaluate performance of AC motors.
(NOS: PSS/N1709) 2.2.111 - 2.2.122

4 Distinguish, organise and perform motor winding
(Mapped NOS: PSS/N4402) 2.3.123 - 2.3.133

5 Plan, Execute commissioning and evaluate performance of AC motors.
(Mapped NOS: PSS/N1709) 2.3.123 - 2.3.133

6 Execute testing, and maintenance of AC motors and starters.
(NOS: PSS/N1709) 2.3.123 - 2.3.133

7 Plan, execute testing, evaluate performance and carry out
maintenance of Alternator / MG set. (NOS: PSS/PSS/N9405) 2.4.134 - 2.4.142

8 Execute parallel operation of alternators. (NOS: PSS/N9405) 2.4.134 - 2.4.142

9 Distinguish, organise and perform motor winding. (NOS: PSS/N4402) 2.4.134 - 2.4.142

10 Assemble simple electronic circuits and test for functioning.
(NOS: PSS/N9406) 2.5.143 - 2.6.151

11 Assemble accessories and carry out wiring of control cabinets and
equipment. (NOS: PSS/N9407) 2.7.152 - 2.7.166

12 Perform speed control of AC and DC motors by using solid state devices.
(NOS: PSS/N9408) 2.8.167 - 2.8.171

13 Detect the faults and troubleshoot inverter, stabilizer, battery charger,
emergency light and UPS etc. (NOS: PSS/N6002) 2.9.172 - 2.9.174

14 Plan, assemble and install solar panel. (NOS: PSS/N9409) 2.10.175 - 2.10.180

15 Erect overhead domestic service line, outline various power plant
layout and explain smart distribution grid and its components.
(NOS: PSS/N0106) 2.11.181 - 2.11.187

16 Examine the faults and carry out repairing of circuit breakers.
(NOS: PSS/N7001) 2.11.181 - 2.11.187

17 Install and troubleshoot Electric Vehicle charging stations.
(NOS: PSS/N9410) 2.12.188 - 2.12.194

18 Read and apply engineering drawing for different application in the
field of work. (NOS: PSS/N9401) 2.13.195 - 2.13.199

19 Demonstrate basic mathematical concept and principles to perform
practical operations. Understand and explain basic science in the field
of study. (NOS: PSS/N9402) 2.14.200 - 2.14.202

NOTE :

• ITI students can obtain certificate of competency (Trade license) from respective
Labour/ Industries department under State/ UT Govt.

• Refer to notification available in public domain for concern states/ UT. Principal &
Trade Instructors to facilitate trainees.
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QR CODE

MODULE 1

Ex.No. 2.1.110

MODULE 2

Ex.No. 2.3.125

MODULE 3

Ex.No. 2.2.119 Ex.No. 2.2.122

MODULE 13

Ex.No. 2.13.195 Ex.No. 2.13.197

Ex.No. 2.3.130
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(xvi)

SYLLABUS

 Professional Knowledge (Trade

Theory)
Duration

Reference
Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours

Professional
Skill 35 Hrs.;

Professional
K n o w l e d g e
09 Hrs.

Plan, execute
commissioning and
evaluate performance
of DC machines.
(Mapped NOS:
PSS/N4402)

107. Identify terminals, parts and
connections of different types of DC
machines. (05 Hrs.)

108. Measure field and armature
resistance of DC machines. (05 Hrs.)

109. Determine build up voltage of DC
shunt generator with varying field
excitation and performance analysis on
load. (10 Hrs.)

110. Test for continuity and insulation
resistance of DC machine. (5 Hrs.)

111. Start, run and reverse direction of
rotation of DC series, shunt and
compound motors. (10 Hrs.)

General concept of rotating
electrical machines.

Principle of DC generator.

Use of Armature, Field Coil, Polarity,
Yoke, Cooling Fan, Commutator, slip
ring and Brushes, Laminated core
etc.

E.M.F. equation

Separately excited and self-excited
generators.

Series, shunt and compound
generators. (09 Hrs.)

Professional
Skill 77 Hrs.;
Professional
K n o w l e d g e
24 Hrs.

Execute testing,
and maintenance of
DC machines and
motor starters.
(Mapped NOS:
PSS/N4402)

112. Perform no load and load test and
determine characteristics of series and
shunt generators. (08 Hrs.)

113. Perform no load and load test and
determine characteristics of compound
generators (cumulative and differential).
(07 Hrs.)

114. Practice dismantling and assembling
in DC shunt motor. (10 Hrs.)

115. Practice dismantling and assembling
in DC compound generator. (10 Hrs.)

116. Conduct performance analysis of DC
series, shunt and compound motors.
(14 Hrs.)

117. Dismantle and identify parts of three
point and four-point DC motor starters.
(06 Hrs.)

118. Assemble, Service and repair three
point and four-point DC motor starters.
(10 Hrs.)

119. Practice maintenance of carbon
brushes, brush holders, Commutator
and sliprings. (12 Hrs.)

Principle and types of DC motor.

Relation between applied voltage
back e.m.f., armature voltage drop,
speed and flux of DC motor.

DC motor Starters, relation between
torque, flux and armature current.

Changing the direction of rotation.

Characteristics, Losses &
Efficiency of DC motors.

Routine and maintenance. (12 Hrs.)

Professional
Skill 35 Hrs.;
Professional
K n o w l e d g e
09 Hrs.

D i s t i n g u i s h ,
organise and
perform motor
winding. (Mapped
NOS: PSS/
N4402)

120. Perform speed control of DC motors
- field and armature control method. (10
Hrs.)

121. Carry out overhauling of DC
machines. (10 Hrs.)

122. Perform DC machine winding by
developing connection diagram, test on
growler and assemble. (15 Hrs.)

Methods of speed control of DC
motors.

Lap and wave winding and related
terms. (09 Hrs.)
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Professional
Skill 80 Hrs.;
Professional
K n o w l e d g e
26 Hrs.

Plan, Execute
commissioning
and evaluate
performance of AC
motors. (Mapped
NOS: PSS/N1709)

Execute testing,
and maintenance
of AC motors and
starters. (Mapped
NOS: PSS/N1709)

123. Identify parts and terminals of three
phase AC motors. (5 Hrs.)

124. Make an internal connection of
automatic star-delta starter with three
contactors. (10 Hrs.)

125. Connect, start and run three phase
induction motors by using DOL, star-
delta and auto-transformer starters.
(17 Hrs.)

126. Connect, start, run and reverse
direction of rotation of slip-ring motor
through rotor resistance starter and
determine performance characteristic.
(13 Hrs.)

127. Determine the efficiency of squirrel
cage induction motor by brake test.
(05 Hrs.)

128. Determine the efficiency of three
phase squirrel cage induction motor
by no load test and blocked rotor test.
(05 Hrs.)

129. Measure slip and power factor to
draw speed-torque (slip/torque)
characteristics. (10 Hrs.)

130. Test for continuity and insulation
resistance of three phase induction
motors. (5 Hrs.)

131. Perform speed control of three phase
induction motors by various methods
like rheostatic control, autotransformer
etc. (10 Hrs.)

Working principle of three phase
induction motor.

Squirrel Cage Induction motor, Slip-
ring induction motor; construction,
characteristics, Slip and Torque.

Different types of starters for three
phase induction motors, its
necessity, basic contactor circuit,
parts and their functions. (13 Hrs.)

Professional
Skill 23 Hrs.;

Professional
Know ledge
09 Hrs.

D i s t i n g u i s h ,
organise and
perform motor
winding. (Mapped
NOS: PSS/N4402)

132. Perform winding of three phase AC
motor by developing connection
diagram, test and assemble. (18
Hrs.)

133. Maintain, service and troubleshoot
the AC motor starter. (05 Hrs.)

Concentric/ distributed, single/
double layer winding and related
terms.

Single phasing prevention.

No load test and blocked rotor
test of induction motor.

Losses & efficiency.

Various methods of speed
control.

Braking system of motor.

Maintenance and repair. (13 Hrs.)

Professional Skill
39 Hrs.;

P r o f e s s i o n a l
K n o w l e d g e
12 Hrs.

Plan, Execute
commissioning and
e v a l u a t e
performance of AC
motors. (Mapped
NOS: PSS/N1709)

Execute testing,
and maintenance of
AC motors and
starters. (Mapped
NOS: PSS/N1709)

134. Identify parts and terminals of
different types of single-phase AC
motors. (5 Hrs.)

135. Install, connect and determine
performance of single-phase AC
motors. (10 Hrs.)

136. Start, run and reverse the direction
of rotation of single-phase AC
motors. (08 Hrs.)

137. Practice on speed control of single-
phase AC motors. (08 Hrs.)

138. Compare starting and running
winding currents of a capacitor run
motor at various loads and measure
the speed. (08 Hrs.)

Working principle, different method
of starting and running of various
single-phase AC motors.

Domestic and industrial
applications of different single-
phase AC motors.

Characteristics, losses and
efficiency. (12 hrs.)
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Professional
Skill 50 Hrs.;

Professional
Knowledge
12 Hrs.

D i s t i n g u i s h ,
organise and
perform motor
w i n d i n g .
(Mapped NOS:
PSS/N4402)

139. Carry out maintenance, service and
repair of single-phase AC motors. (10
Hrs.)

140. Practice on single/double layer and
concentric winding for AC motors,
testing and assembling. (25 Hrs.)

141. Connect, start, run and reverse the
direction of rotation of universal motor.
(10 Hrs.)

142. Carry out maintenance and
servicing of universal motor. (05 Hrs.)

Concentric/ distributed, single/ double
layer winding and related terms.

Troubleshooting of single-phase AC
induction motors and universal motor.
(12 hrs.)

P r o f e s -
sional Skill
75 Hrs.;

P r o f e s -
s i o n a l
Knowledge
22 Hrs.

Plan, execute
testing, evaluate
performance and
carry out
maintenance of
Alternator / MG
set. Execute
parallel operation
of alternators.

143. Install an alternator, identify parts
and terminals of alternator. (5 Hrs.)

144. Test for continuity and insulation
resistance of alternator. (5 Hrs.)

145. Connect, start and run an alternator
and build up the voltage. (5 Hrs.)

146. Determine the load performance and
voltage regulation of three phase
alternator. (5 Hrs.)

147. Parallel operation and
synchronization of three phase
alternators. (15 Hrs.)

Principle of alternator, e.m.f. equation,
relation between poles, speed and
frequency.

Types and construction.

Efficiency, characteristics, regulation,
phase sequence and parallel
operation.

Effect of changing the field excitation
and power factor correction. (10 Hrs.)

148. Install a synchronous motor, identify
its parts and terminals. (10 Hrs.)

149. Connect, start and plot V-curves for
synchronous motor under different
excitation and load conditions. (10
Hrs.)

Working principle of synchronous
motor.

Effect of change of excitation and load.

V and anti V curve.

Power factor improvement. (06 Hrs.)

150. Identify parts and terminals of MG
set. (5 Hrs.)

151. Start and load MG set with 3 phase
induction motor coupled to DC shunt
generator. (15 Hrs.)

Rotary Converter, MG Set description
and Maintenance. (06 Hrs.)

Professional
Skill 99 Hrs.;

Professional
Knowledge
31 Hrs.

Assemble simple
electronic circuits
and test for
functioning.

152. Determine the value of resistance by
colour code and identify types. (03
Hrs.)

153. Test active and passive electronic
components and its applications. (05
Hrs.)

Resistors – colour code, types and
characteristics.

Active and passive components.

Atomic structure and semiconductor
theory. (04 Hrs.)

154. Determine V-I characteristics of
semiconductor diode. (05 Hrs.)

155. Construct half wave, full wave and
bridge rectifiers using semiconductor
diode. (08 Hrs.)

156. Check transistors for their functioning
by identifying its type and terminals. (10
Hrs.)

P-N junction, classification,
specifications, biasing and
characteristics of diodes.

Rectifier circuit - half wave, full wave,
bridge rectifiers and filters.

Principle of operation, types,
characteristics and various configuration
of transistor.

Application of transistor as a switch,
voltage regulator and amplifier. (12 Hrs.)
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157. Bias the transistor and determine its
characteristics. (05Hrs.)

158. Use transistor as an electronic switch
and series voltage regulator. (05Hrs.)

159. Operate and set the required
frequency using function generator.
(05Hrs.)

160. Make a printed circuit board for power
supply. (09 Hrs.)

161. Construct simple circuits containing
UJT for triggering and FET as an
amplifier. (05 Hrs.)

162. Troubleshoot defects in simple power
supplies. (09 Hrs.)

Basic concept of power electronics
devices.

IC voltage regulators

Digital Electronics - Binary numbers,
logic gates and combinational
circuits. (06 hrs.)

Working principle and uses of
oscilloscope.

Construction and working of SCR,
DIAC, TRIAC and IGBT. (09 Hrs.)

163. Construct power control circuit by
SCR, Diac, Triac and IGBT. (12 Hrs.)

164. Construct variable DC stabilized power
supply using IC. (08 Hrs.)

165. Practice on various logics by use of
logic gates and circuits. (05 Hrs.)

166. Generate and demonstrate wave
shapes for voltage and current of
rectifier, single stage amplifier and
oscillator using CRO. (05 Hrs.)

Professional
Skill 82 Hrs.;

Professional
Knowledge
24 Hrs.

A s s e m b l e
accessories and
carry out wiring
of control
cabinets and
equipment.

Study and understand Layout
drawing of control cabinet, power
and control circuits.

Various control elements: Isolators,
pushbuttons, switches, indicators,
MCB, fuses, relays, timers and limit
switches etc. (12 Hrs.)

167. Design layout of control cabinet,
assemble control elements and wiring
accessories for:

(i) Local and remote control of induction
motor. (09 Hrs.)

(ii) Forward and reverse operation of
induction motor. (09 Hrs.)

(iii) Automatic star-delta starter with
change of direction of rotation.
(12 Hrs.)

(iv) Sequential control of three motors.
(09 Hrs.)

168. Carry out wiring of control cabinet as
per wiring diagram, bunching of XLPE
cables, channeling, tying and checking
etc. (13 Hrs.)

169. Mount various control elements e.g.
circuit breakers, relays, contactors and
timers etc. (09 Hrs.)

170. Identify and install required measuring
instruments and sensors in control
panel. (09 Hrs.)

171. Test the control panel for its
performance. (12 Hrs.)

Wiring accessories: Race ways/
cable channel, DIN rail, terminal
connectors, thimbles, lugs,
ferrules, cable binding strap,
buttons, cable ties, sleeves,
gromats and clips etc.

Testing of various control elements
and circuits. (12 Hrs.)

Professional
Skill 50 Hrs.;

Perform speed
control of AC and

172. Perform speed control of DC motor
using thyristors / DC drive. (18 Hrs.)

Working, parameters and applications
of AC / DC drive.
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Professional
Knowledge
11 Hrs.

DC motors by
using solid
state devices.

173. Perform speed control and reversing the
direction of rotation of AC motors by using
thyristors / AC drive. (18 Hrs.)

174. Construct and test a universal motor speed
controller using SCR. (14 Hrs.)

Speed control of 3 phase
induction motor by using VVVF/
AC Drive. (11 Hrs.)

Professional
Skill 50 Hrs.;

Professional
Knowledge
10 Hrs.

Detect the faults
and troubleshoot
inverter, stabilizer,
battery charger,
emergency light
and UPS etc.
(Mapped NOS:
PSS/N6002)

175. Assemble circuits of voltage stabilizer and
UPS. (10 Hrs.)

176. Prepare an emergency light. (10 Hrs.)

177. Assemble circuits of battery charger and
inverter. (10Hrs.)

178. Test, analyze defects and repair voltage
stabilizer, emergency light and UPS.
(05Hrs.)

179. Maintain, service and troubleshoot battery
charger and inverter. (07Hrs.)

180. Install an Inverter with battery and connect
it in domestic wiring for operation. (08Hrs.)

Basic concept, block diagram
and working of voltage
stabilizer, battery charger,
emergency light, inverter and
UPS.

Preventive and breakdown
maintenance. (10 Hrs.)

Professional
Skill 23 Hrs.;

Professional
Knowledge
04 Hrs.

Erect overhead
domestic service
line, outline various
power plant layout
and explain smart
distribution grid
and its
c o m p o n e n t s .
(Mapped NOS:
PSS/N0106)

181. Draw layout of thermal power plant and
identify function of different layout elements.
(5 Hrs.)

182. Draw layout of hydel power plant and
identify functions of different layout elements.
(5 Hrs.)

183. Visit to transmission / distribution
substation. (08 Hrs.)

184. Draw actual circuit diagram of substation
visited and indicate various components.
(5 Hrs.)

Conventional and non-
conventional sources of energy
and their comparison.

Power generation by thermal
and hydel power plants.
(04 Hrs.)

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
Knowledge
07 Hrs.

Plan, assemble
and install solar
panel

185. Prepare layout plan and Identify different
elements of solar power system. (05 Hrs.)

186. Prepare layout plan and Identify different
elements of wind power system. (05 Hrs.)

187. Assemble and connect solar panel for
illumination. (15 Hrs.)

Various ways of electrical
power generation by non-
conventional methods.

Power generation by solar and
wind energy.

Principle and operation of solar
panel. (07 Hrs.)

Professional
Skill 50 Hrs.;

Professional
Knowledge
10 Hrs.

Erect overhead
domestic service
line, outline various
power plant layout
and explain smart
distribution grid and
its components.
(Mapped NOS:
PSS/N0106)

188. Practice installation of insulators used in
HT/LT line for a given voltage range. (04hrs.)

189. Draw single line diagram of transmission
and distribution system. (04Hrs.)

190. Measure current carrying capacity of
conductor for given power supply. (04hrs.)

191. Fasten jumper in pin, shackle and
suspension type insulators. (07Hrs.)

Transmission and distribution
networks.

Line insulators, overhead
poles and method of joining
aluminum conductors.
(05 Hrs.)

192. Erect an overhead service line pole for single
phase 230V distribution system in open
space. (10 Hrs.)

193. Practice on laying of domestic service line.
(10 Hrs.)

Safety precautions and IE rules
pertaining to domestic service
connections.

Various substations.

Various terms like – maximum
demand, average demand, load
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factor, diversity factor, plant
utility factor etc. (05 Hrs.)

194. Install bus bar and bus coupler on LT
line. (5 Hrs.)

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
Knowledge
04 Hrs.

Examine the faults
and carry out
repairing of circuit
b r e a k e r s .
(Mapped NOS:
PSS/N7001)

195. Identify various parts of relay and
ascertain the operation. (5 Hrs.)

196. Practice setting of pick up current and
time setting multiplier for relay operation.
(5 hrs.)

197. Identify the parts of circuit breaker,
check its operation. (5Hrs.)

198. Test tripping characteristic of circuit
breaker for over current and short circuit
current. (5 hrs.)

199. Practice on repair and maintenance of
circuit breaker. (5 hrs.)

Types of relays and its operation.

Types of circuit breakers, their
applications and functioning.

Production of arc and quenching.
(04 Hrs)

Professional
Skill 22 Hrs.;
Professional
Knowledge
04 Hrs.

Install and
t r o u b l e s h o o t
Electric Vehicle
c h a r g i n g
stations.

200. Demonstrate different charger
specifications. (05 hrs)

201. Perform installation of EV charging
Station for Public places. (10 hrs)

202. Perform installation of Home EV
charging stations. (10 hrs)

EV scenario in India and EV
Charging basic theory.

EV Charging safety requirements
(04 Hrs)

Project work / Industrial visit:

a) Battery charger/Emergency light

b) Control of motor pump with tank level

c) DC voltage converter using SCRs

d) Logic control circuits using relays e) Alarm/indicator circuits using sensors
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1

పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.1.107
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - డిసి జనరేటర్

వివిధ రక్్యల  DC మెషిన్ ల  యొక్్క టెర్మమినల్స్, ప్యర్్ర లు  మర్మయు DC క్నెక్షన్ లను గుర్మతించండి 
(Identify terminals, parts and DC connections of different types of DC machines)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• ఇవ్వబడ్్డ  DC మెషిన్ యొక్్క నేమ్-ప్్లలే ట్  వివర్యలను చదవడ్ం మర్మయు అర్థం చేసుక్ోవడ్ం
• టెస్్ర  లాయాంప్ పద్ధతి ద్్వ్వర్య  DC మెషిన్ యొక్్క  వ్ెైంండింగ్ ల యొక్్క జతల  టరె్మమినల్స్ ని గుర్మతించండి
• టెస్్ర   లాయాంప్ పద్ధతి ద్్వ్వర్య DC మెషిన్ యొక్్క  ఫీల్్డ  మర్మయు ఆరేమిచర్ టెర్మమినల్స్ ని  టెస్్ర  చేయండి మర్మయు గుర్మతించండి
• DC మెషీన్ ల యొక్్క భాగ్యలను గుర్మతించండి. 

 అవసర్యలు (Requirements)

 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

•  ఇన్్ససులేటెడ్ క్యంబినేషన్ ప్లైయర్సు 200 మిమీ  - 1 No. 
• స్్క్రరూడ్రవైర్ 150 మి.మీ  - 1 No.
• D.E. స్్యపాన్ర్ స్ట్ 5 మిమీ న్్సంచి 20 మిమీ వరకు స్ట్ 

చేయబడింది (ఏడుగురి  స్మూహానికి)  - 1 No.

ఎక్్వ్వప్ మెంట్/మెషినులే  (Equipments/Machines)

• DC క్యంపౌండ్ మెషిన్ 220V లేదా 440V రేటింగ్  - 1 No.

• కూల్చివ్ేసిన్ డీసీ యంత్్రంn  - 1 No.

మెటీర్మయల్స్ (Materials)

• పి.వి.సి. ఇన్్ససులేటెడ్ కేబుల్ 3/20 ఆఫ్ 660 V గే్రేడ్  - 5m
• Kit-kat ఫ్్యయాజ్ యూనిట్ 250V, 16A  - 1 Set
• ప్ండ్ంట్ లాయాంప్ హో ల్డర్ 240V, 6A  - 1 No.
• S.P.T. సివిచ్ 240V, 6A  - 1 No.
• B.C. లాయాంప్ 25/40 వ్్యట్, 240V  - 1 No.
• ఫ్్యయాజ్ వ్�రర్ 5A  - as reqd.
•  గుడ్డన్్స శుభ్్రపరచడం  - as reqd.

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 :  నేమ్ ప్్లలే ట్ వివర్యలను చదవడ్ం మర్మయు అర్థం చేసుక్ోవడ్ం  మర్మయు DC క్్యంపౌండ్ మెషిన్ యొక్్క టరె్మమినల్స్  గుర్మతించడ్ం

1 చద్సవు the నేమ్-ప్లై ట్ వివర్యలు యొకక్ the ఇచిచింది DC 
స్మ్మమేళన్ం యంత్్రం మరియు న్మోద్స వ్్యరు లో బలై.

2  టెరిమేన్ల్ బాక్సు కవర్ తొలగ్ించండి మరియు టెరిమేన్ల్సు యొకక్  
లేఅవుట్ న్్స మీరే  స్క్చ్ చేయండి.

 టెర్మమినల్ క్వర్ తొలగ్మంచేటప్పపుడ్ు స్క్రరూ హెడ్స్ లేద్్వ  
గ్మంజలను ప్యడ్ు చేయవదుదు  లేద్్వ వ్్యటిని క్ోల్పపువదుదు . 

   టెర్మమినల్స్ ప్�ైం ఎలాంటి మార్మ్కంగ్  లేనందున,  మీ స్వంత 
మార్మ్కంగ్ ఇవ్వండి.  

టాస్క్ 2: DC క్్యంపౌండ్ మెషిన్ యొక్్క జతల టెర్మమినల్స్   ని  టెస్్ర  చేయండి మర్మయు గుర్మతించండి

1 240V 25W కొరకు టెస్ట్   లాయాంప్ త్యారు  చేయండి.

2 టెస్ట్  లాయాంప్ యొకక్ ప్ర ్ర బ్ 1 ని  టెరిమేన్ల్ 1కు కన�క్ట్   చేయండి 
మరియు  ఇత్ర ప్ర ్ర బ్ 2న్్స  ఒకొక్కక్టిగ్్య మిగ్ిల్న్  టరెిమేన్ల్సు 
కు తాకండి.   (పటం 1)

3 దీపం యొకక్ పరిసిథితిని త్నిఖీ చేయండి

ఇతర టరె్మమినల్స్ ల్ప ద్ేనినెైంన్వ త్వక్ేటప్పపుడ్ు ద్ీపం వ్ెలిగ్మపో తే 
(పటం 1) పోరో బ్ 1 మర్మయు పోరో బ్ 2క్ు క్నెక్్ర చేయబడిన  
టెర్మమినల్ ఒక్ే సర్క్కయూట్  యొక్్క జతలను ఏరపురుసుతి ంది్. 
పర్మశీలనలను పటి్ర క్ 1ల్ప నమోదు  చేయండి

4  టెస్ట్  లాయాంప్ యొకక్ ప్ర ్ర బ్ 1  ని  పటం 1లో చ్కపించిన్  
విధంగ్్య మరో టరెిమేన్ల్ కు కన�క్ట్ చేయండి మరియు రెండో 
జత్ టెరిమేన్ల్సు ని  కన్్సగ్ొన్డం కొరకు దశలు 2 మరియు 
3 యొకక్  ప్రకిరేయన్్స  పున్ర్యవృత్ం చేయండి  మరియు   
ఫ్ల్తాలన్్స పటిట్క 1లో ర్యయండి.
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పటి్ర క్ 1

క్్రమసంఖ్యా
టెర్మమినల్స్ 

యొక్్క జతలు
ద్ీప్యల 
పర్మసి్థతి

ఐడెంటిఫిక్ేషన్- 
క్ేటయాన్

1

2

1 మరియు 2

1 మరియు 3

టెస్్ర  లాయాంప్ ఆరేమిచర్ మర్మయు సిరీస్ ఫీల్్డ  టరె్మమినల్స్ 
రెండింటిల్పన్క పరోక్్యశవంతంగ్య వ్ెలుగుతుంద్ి, ఎందుక్ంటే 
సంబంధిత    ప్్లరోరణ పరోతిచరయా తక్ు్కవ విలువను  క్లిగ్మ ఉంటుంద్ి,  
అయితే షంట్ ఫీల్్డ  సర్క్కయూట్ ల్ప క్్యంతి మసక్బారవచుచు  , 
లేద్్వ పోరో బ్ లను త్వక్్వనప్పపుడ్ు క్ొంత  స్్యపుర్్క  ఇవ్వవచుచు.   
ద్్వనిల్ప  అధకి్ ప్్లరోరణ పరోతిచరయా  క్్యరణంగ్య మాతరోమే.

ముగ్మంప్ప

ఆరేమేచర్ టెరిమేన్లసు్మ                     రియు (వ్్యటిని                      
A1 & A2 గ్్య మార్క్ చేయండి.)

షంట్ ఫీల్్డ  టెరిమేన్లసు్మ                   మరియు   
(వ్్యటిని  E1 & E2 గ్్య మార్క్ చేయండి.)

సిరీస్ ఫీల్్డ  టెరిమేన్ల్సు                        మరియు                   
(వ్్యటిని D1 & D2గ్్య గురితించండి.)

5   మిగ్ిల్ప్ర యిన్ మిగ్ిల్న్ రెండు  టరెిమేన్ల్సు న్్స త్నిఖీ చేయండి,  
అవి ఒకే జత్ల టెరిమేన్ల్సు కు  చ్ందిన్వ్్య క్యదా అని ధృవీకరించండి. 

పటం 2  ల్ప     చ్కప్ించిన విధంగ్య  ద్ీపం మసక్బారే  లేద్్వ 
పోరో డ్ క్్యంటాక్్ర ప్యయింట్ స్్యపుర్్క ఇచేచు జతల టెర్మమినల్స్  షంట్ 
ఫీల్్డ  టరె్మమినల్స్ ను ఏరపురుస్్యతి యి.

గమనిక్:  ఈ  పరోయోగంల్ప ద్ీపం రెండ్ు స�టులే  లేద్్వ జతల 
టెర్మమినల్స్ వదదు  పరోక్్యశవంతంగ్య పరోక్్యశవంతంగ్య పరోక్్యశవంతంగ్య 
పరోక్్యశించడ్వనిని మీరు  గమనించి ఉండ్వచుచు. ఇవి ఆరేమిచర్ 
మర్మయు సిరీస్ రంగ్యలక్ు చెంద్ినవి.  రెండ్ు జతల ఆరేమిచర్ 
టరె్మమినల్స్ ను రెండ్ు జతల నుండి వ్ేరు చేయడ్వనిక్్వ, టాస్్క 
3ల్ప ఇవ్వబడ్్డ    దశలను  అనుసర్మంచండి.

టాస్క్ 3: 2 జతల  తక్ు్కవ నిరోధక్ టెర్మమినల్స్  ల్ప  ఆరేమిచర్ టెర్మమినల్స్  జతను గుర్మతించండి

1 ప్ర ్ర బ్ 1 ని   గురితించబడిన్ త్కుక్వ నిరోధకత్ (ఇకక్డ దీపం  
ప్రక్యశవంత్ంగ్్య ప్రక్యశవంత్ంగ్్య ప్రక్యశించే) జత్లలో దేనికెైనా 
కన�క్ట్  చేయండి.    (పటం 2)

2 బ్రష్ లలో   దేనికెైనా ప్ర ్ర బ్ 2 ని తాకండి.  (పటం 2)

పోరో బ్  మెషిన్ యొక్్క బాడీ/ఫ్లరోమ్  లేద్్వ బరోష్  తపపు  మరే ఇతర 
మెటల్ భాగ్యనిని త్వక్క్ుండ్వ జాగ్రతతి  వహించండి 

3  టెస్ట్  లాయాంప్ వ్�లుగుత్ుంటే, ఆ జత్   ఆరేమేచర్ టెరిమేన్ల్సు కు 

చ్ందిన్ది.  క్యకప్ర తే , ఇత్ర జత్లన్్స ప్రయతి్నించండి.  టరెిమేన్ల్సు 
ని A1 మరియు A2 ఇన్ గ్్య మార్క్ చేయండి మరియు టేబుల్ 
1లో కూడా న్మోద్స చేయండి.

4 మిగ్ిల్న్ రెండు టెరిమేన్ల్సు సిరీస్ ఫీల్్డ   లో ఉంటాయి. టెరిమేన్ల్సు.. 
గురుతి  వ్్యరు లాంటి D1 మరియు D2 మరియు  లోపల్కి కూడా 
ప్రవ్ేశించండి పటిట్క 1.

5  ఫ్ల్తాలన్్స మీ ఇన్ స్ట్ ్రకట్ర్ కు చ్కపించండి.

టాస్క్ 4: DC మెషీన్ ల యొక్్క భాగ్యలను గుర్మతించండి 

1 DC మెషిన్ యొకక్ నేమ్ ప్లై ట్ వివర్యలన్్స చదవండి మరియు 
అరథిం చేస్్సకోండి .

2 DC మెషిన్ యొకక్ భాగ్్యలన్్స   గురితించండి.

3  ప్రతి భాగంప్ర అంకెలతో లేబుల్  వ్ేయండి.  (పటం 1)

4 భాగ్్యల ప్లరున్్స  రిక్యర్్డ చేయండి మరియు మీ నోట్ బుక్ లో ప్రతి 
భాగ్్యల  స్క్చ్ లన్్స  గ్ీయండి.

టాస్క్ 5: టెర్మమినల్స్ ను గుర్మతించండి మర్మయు DC షంట్ జనరేటర్ ని క్నెక్్ర చేయండి

1 కన�క్షన్  డయాగరేమ్  ప్రక్యరము  మెషిన్ ని కన�క్ట్ చేయండి.       
(పటం 1)

2  ఫీల్్డ  వ్�రండింగ్ న్్స స్మాంత్రంగ్్య ఆరేమేచర్ టెరిమేన్ల్ కు  కన�క్ట్  
చేయండి.  (పటం 1)

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.107
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టాస్క్ 6: టెర్మమినల్స్ గుర్మతించండి మర్మయు DC సిరీస్ జనరేటర్ ని క్నెక్్ర చేయండి

1 కన�క్షన్  డయాగరేమ్  ప్రక్యరము  మెషిన్ ని కన�క్ట్ చేయండి.       
(పటం 1)

2 ఫీల్్డ  వ్�రండింగ్ న్్స ఆరేమేచర్ తో సిరీస్ లో కన�క్ట్  చేయండి.        
(పటం 1)

టాస్క్ 7: టెర్మమినల్స్ ని గుర్మతించండి మర్మయు వివిధ DC క్్యంపౌండ్ జనరేటర్ ని క్నెక్్ర చేయండి

1 కన�క్షన్ డయాగరేమ్ (పటం 1)  ప్రక్యరం యంత్ార ని్ని కన�క్ట్  
చేయండి.  

2 షంట్ మరియు సిరీస్  ఫీల్్డ  వ్�రండింగ్  ల కలయిక దావిర్య  ఫీల్్డ  
ఉతేతిజాని్ని అందించండి. 

3 షంట్ ఫీల్్డ  ని నేరుగ్్య ఆరేమేచర్ కు అడ్డంగ్్య కన�క్ట్ చేయండి      
(పటం 1).

4 షంట్ ఫీల్్డ   ఆరేమేచర్ మరియు  సిరీస్ ఫీల్్డ   యొకక్  సిరీస్  
కలయికతో స్మాంత్రంగ్్య కన�క్ట్ చేయబడింది.   (పటం 2)

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.107
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5 కన�క్షన్  డయాగరేమ్  ప్రక్యరము  మెషిన్ ని కన�క్ట్ చేయండి.  
ష్యర్ట్ షంట్ కుయాములేటివ్ స్మ్మమేళన్ం మరియు ష్యర్ట్ షంట్ 
డఫి్రెనిషియల్ క్యంపౌండ్ జన్రేటర్  కొరకు.

6 డిఫ్రెనిషియల్ లాంగ్ షంట్  కుయాములేటివ్ స్మ్మమేళన్ం మరియు   
లాంగ్ షంట్ డఫి్రనెిషియల్ క్యంపౌండ్ జన్రేటర్  కొరకు కన�క్షన్ 
డయాగరేమ్ ప్రక్యరం  మెషిన్ ని కన�క్ట్   చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.107
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.1.108
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - డిసి జనరేటర్

DC మెషీన్ ల యొక్్క ఫీల్్డ  మర్మయు ఆరేమిచర్ రెససి�్రన్స్ ని లెక్్వ్కంచండి (Measure field and armature 
resistance of DC machines)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• వ్ోల్్ర  మీటర్ మర్మయు అమీమిటర్ పద్ధతి ద్్వ్వర్య  DC మెషిన్ యొక్్క షంట్ ఫీల్్డ  రెససి�్రన్స్ ని లెక్్వ్కంచండి
• ఓమ్ మీటర్ పద్ధతి ద్్వ్వర్య DC మెషిన్ యొక్్క  షంట్ ఫీల్్డ  రెసిస�్రన్స్ ని లెక్్వ్కంచండి మర్మయు ఫలిత్వలను పో లచుండి
• వ్ోల్్ర  మీటర్ మర్మయు అమీమిటర్ ఉపయోగ్మంచి ఆరేమిచర్ నిరోధ్వనిని లెక్్వ్కంచండి
• ఓమ్ మీటర్ పద్ధతి ద్్వ్వర్య  ఆరేమిచర్ నిరోధ్వనిని క్ొలవడ్ం మర్మయు ధృవీక్ర్మంచడ్ం. 

 అవసర్యలు (Requirements)

 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• స్్క్రరూడ్రవైర్ 150 మి.మీ.         - 1 No.
• ఇన్్ససులేటెడ్ క్యంబినేషన్ ప్లైయరుై  150 మి.మీ - 1 No.
• D.E. స్్యపాన్ర్ స్ట్ 5 మిమీ న్్సంచి 18mm     - 1 No.
• M.C. వ్ోల్ట్  మీటర్ 0 న్్సంచి 25V వరకు        - 1 No.
• M.C. అమీమేటర్ 0 న్్సండి 100 మిలై్-
 యాంపియర్సు                                       - 1 No.
• సిరీస్/ షంట్ రకం ఓమీమేటర్ 0-50 ఓమ్సు      - 1 No.
• MC అమీమేటర్ 0 న్్సంచి 5A వరకు               - 1 No.
• M.C. వ్ోల్ట్  మీటర్ 0 న్్సంచి 500V               - 1 No.

ఎక్్వ్వప్ మెంట్/మెషినులే  (Equipments/Machines)

• క్యరు బాయాటరీ 24వీ, 100 ఏహెచ్                         - 1 No.
• రియోస్్యట్ ట్ 250 ఓమ్సు, 1 యాంపియర్                 - 1 No.
• DC క్యంపౌండ్ మెషిన్ 220V/ 3KW                   - 1 No.
• రియోస్్యట్ ట్ 10 ఓమ్ 5 ఎ                                  - 1 No.

మెటీర్మయల్స్ (Materials)

• PVC ఇన్్ససులేటెడ్ క్యపర్ కేబుల్ 1.5 చదరపు మిమీ - 5 m
• మొస్ల్ కిైప్సు 16A    - 4 Nos.
• టెస్ట్  లాయాంప్        - 1 No.

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 :  వ్ోల్్ర  మీటర్ మర్మయు అమీమిటర్ పద్ధతి ద్్వ్వర్య  షంట్ ఫీల్్డ  రెసిస�్రన్స్ ని లెక్్వ్కంచండి

1 పటం 1    ప్రక్యరము స్ర్కక్యూ ట్ ని  కన�క్ట్  చేయండి మరియు  
ఇన్ స్ట్ ్రకట్ర్ యొకక్ ఆమోదాని్ని పొ ందండి.   

2 స్ర్కక్యూట్ ని ‘ఆన్’ చేయండి మరియు 20 mA  పొ ందడం కొరకు  
రియోస్్యట్ ట్ ని స్రుదు బాటు చేయండి.

3 వ్ోల్ట్  మీటర్ మరియు మిలై్-అమీమేటర్ రీడింగ్ లన్్స టేబుల్  1లో 
చదవండి మరియు రిక్యర్్డ చేయండి.

4 40, 60, 80 మరియు  100  mA ప్రస్్సతి త్ రేటింగ్  ల కొరకు 2 
మరియు 3 దశలన్్స పున్ర్యవృత్ం చేయండి. 

5 స్ర్కక్యూట్ సివిచ్ ఆఫ్ చేయండి  మరియు  పటిట్క క్యలమ్ లన్్స 
ప్యరితి చేయండి. 

6 ఫీల్్డ  రెసిస్ట్న్సు యొకక్ స్గటు విలువన్్స లెకిక్ంచండి  మరియు 
దానిని  ఇన్ స్ట్ ్రకట్ర్ కు  చ్కపించండి.

7 ఇన్ స్ట్ ్రకట్ర్ దావిర్య అప్యరూ వల్ పొ ందిన్  త్రువ్్యత్ స్ర్కక్యూట్ ని డిస్ 
కన�క్ట్ చేయండి.

పటి్ర క్ 1

క్్రమసం
ఖ్యా

mA Volts
Rsh = V/mA 

K ohms
(R = V/I)

ఓమ్స్  ల్ప సగటు 
విలువ షంట్ ఫీల్్డ  

నిరోధం

1
2
3
4
5

20
40
60
80
100

ఒక్వ్ేళ నిర్మ్ధష్ర  శ్్ర్రణి  మీటరులే  లేద్్వ సరఫర్య  అందుబాటుల్ప  
లేనటలే యితే, పటం 2ల్ప చ్కప్ించిన విధంగ్య,  తగ్మన మీటరులే  
మర్మయు 220V DCని ఉపయోగ్మంచడ్ం  ద్్వ్వర్య దీ్నిని 
చేపట్రవచుచు.
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టాస్క్ 2: షంట్ ఫీల్్డ  రెససి�్రన్స్ ను ఓమ్ మీటర్ ద్్వ్వర్య లెక్్వ్కంచండి

1  ఓమీమేటర్ లేదా మల్ట్మీటర్ అనే శ్్రరేణి రక్యని్ని తీస్్సకోండి.  స్రెైన్ 
ఓమిక్ పరిధిని ఎంచ్సకోండి  మరియు పొ ్ర డ్ లన్్స  కుదించడం 
దావిర్య దాని విలువన్్స  స్్సనా్నికు స్ట్  చేయండి.

అధిక్ విలువ  నిరోధ్వనిని  క్ొలవడ్వనిక్్వ సిరీస్  రక్ం ఓమ్ 
మీటర్ ఉపయోగ్మంచండి.

2 పటం 3    ప్రక్యరము మీటర్ ని మెషిన్ యొకక్  షంట్ ఫీల్్డ  
టెరిమేన్ల్సు కు కన�క్ట్ చేయండి.

3 దిగువ   షంట్ ఫీల్్డ  నిరోధం యొకక్ విలువన్్స  చదవండి మరియు 
రిక్యర్్డ చేయండి.   షంట్ ఫీల్్డ  నిరోధం   యొకక్ విలువ ఓమ్సు.   

4 టెరిమేన్ల్ కవర్ ని రీఫిక్సు  చేయండి. 

5 టాస్క్ 1 మరియు 2లో పొ ందని్ రీడింగ్ లన్్స ప్ర లచిండి.   ఏవ్�రనా 
తేడాలు  ఉంటే  క్యరణాలన్్స కిరేంద  ఇచిచిన్ స్థిలంలో  ర్యయండి.

టాస్క్ 3: వ్ోల్్ర  మీటర్ మర్మయు అమీమిటర్ ఉపయోగ్మంచి  ఆరేమిచర్ రెసిస�్రన్స్ ని లెక్్వ్కంచండి

1   ఆరేమేచర్ టెరిమేన్ల్సు న్్స  అమీమేటర్, వ్ోల్ట్  మీటర్, ఫ్్యయాజ్ లు, 
రియోస్్యట్ ట్ RH1 మరియు బాయాటరీకి కన�క్ట్ చేయండి.  (పటం 4)

2  రియోస్్యట్ ట్ RH1 ని కట్ ‘ఇన్’ పొ జిషన్ లో ఉంచండి.  త్రువ్్యత్ 
స్ర్కక్యూట్  న్్స ‘ఆన్’ చేయండి.

క్ొనినిస్్యరులే  పరోయోగ సమయంల్ప  ఆరేమిచర్ నెమమిద్ిగ్య 
తిరగడ్ం ప్యరో రంభిసుతి ంది్.    అటువంటి   సందర్యభాల్పలే  తప్పపుగ్య 
చదవక్ుండ్వ  ఉండ్టానిక్్వ   చేతితో చేతిని సి్థరమెైన  సి్థతిల్ప 
ఉంచండి.

3  RH 1న్్స స్రుదు బాటు చేయడం  దావిర్య అమీమేటర్ యొకక్ రీడింగ్ 
ని 0.5 యాంపియర్ లకు స్రుదు బాటు చేయండి.

చేతితో ఆరేమిచర్ ను వివిధ స్్య్థ న్వలక్ు తరలించండి  మర్మయు 
రీడింగ్ సి్థరంగ్య  ఉండేలా చ్కసుక్ోండి.

4   వ్ోల్ట్  మరియు అమీమేటర్ రీడింగ్ లన్్స టేబుల్ 2లో చదవండి 
మరియు రిక్యర్్డ చేయండి.

పటి్ర క్ 1

క్్రమసం
ఖ్యా

ఆంప్స్. Volts R = వి/I ఆరేమిచర్ నిరోధం 
యొక్్క సగటు విలువ

1
2
3
4

0.5
1
1.5
80

5 ప్రస్్సతి త్ రేటింగ్ లకు అన్్సగుణంగ్్య 1, 1.5, 2 మరియు 2.5 
యాంపియర్ ల కొరకు 3 మరియు 4 దశలన్్స పున్ర్యవృత్ం 
చేయండి.

6 స్ర్కక్యూట్ న్్స ‘ఆఫ్’ చేయండి .

7 టేబుల్ యొకక్ మిగి్ల్న్ క్యలమ్ లన్్స  ప్యరితి  చేయండి,  ఆరేమేచర్ 
రెససి్ట్న్సు  యొకక్  స్గటు విలువన్్స కన్్సగ్ొన్ండి మరియు 
ఫ్ల్తాలన్్స  బో ధకుడికి చ్కపించండి.  

8 శిక్షకుని ఆమోదం పొ ందిన్ త్ర్యవిత్ స్ర్కక్యూట్ న్్స డిస్ కన�క్ట్ 
చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.108
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టాస్క్ 4: ఓమ్ మీటర్ ఉపయోగ్మంచి ఆరేమిచర్ రెసిస�్రన్స్ ని లెక్్వ్కంచండి

1  ఓమ్ మీటర్ యొకక్ ఓం ‘జీరో’ మరియు ఓమ్సు ‘ఇనిఫినిటీ’ని 
స్రుదు బాటు చేయండి.

ఆరేమిచర్ యొక్్క  తక్ు్కవ విలువ నిరోధ్వనిని  క్ొలవడ్వనిక్్వ 
షంట్ రక్ం ఓమ్ మీటర్  ఉపయోగ్మంచండి.

2  ఆరేమేచర్ టెరిమేన్ల్సు (పటం 5) అంత్టా  ఓమ్ మీటర్ ని కన�క్ట్ 
చేయండి మరియు నిరోధాని్ని లెకిక్ంచండి.

చేతితో ఆరేమిచర్ ను వివిధ స్్య్థ న్వలక్ు తరలించండి  మర్మయు 
రీడింగ్ సి్థరంగ్య  ఉండేలా చ్కసుక్ోండి.

3  మీటర్ రీడింగ్ న్్స నోట్  చేస్్సకోండి మరియు దానిని దిగువన్ 
రిక్యర్్డ చేయండి.   ఆరేమేచర్ రెససి్ట్న్సు వ్్యలూయా ఓమ్సు .

4  టెరిమేన్ల్ కవర్ మారచిండి మరియు అని్ని టూల్సు, ఎకివిప్ మెంట్ 
మరియు మీటరైన్్స వ్్యటి స్్యథి నాలోై  ఉంచండి. 

5 టాస్క్ 2 & 3 యొకక్ రీడింగ్ లన్్స ప్ర లచిండి.  ఏద్రనా తేడా 
ఉంటే, దానికి క్యరణాలన్్స కన్్సగ్ొని, మీ నిర్యధా రణలన్్స   కిరేంది  
స్థిలంలో ర్యయండి.

6 ముగి్ంపు

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.108

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



8

పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.1.109
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - డిసి జనరేటర్ 

విభినని ఫీల్్డ  ఉతేతిజం మర్మయు ల్పడ్ ప్�ైం  పనితీరు విశ్్రలేషణతో DC షంట్ జనరేటర్  యొక్్క బిల్డప్  వ్ోలే్ర జీని 
గుర్మతించండి (Determine build up voltage of DC shunt generator with varying field 
excitation and performance analysis on load)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• అవశ్్రష అయస్్య్కంతత్వం క్్యరణంగ్య వ్ోలే్ర జీని క్ొలవండి లేద్్వ  అవసరమెైతే అవశ్్రష అయస్్య్కంతత్వ్వనిని  సృషి్రంచండి
• ర్మవల్యయాషన్ క్ౌంటర్ మర్మయు స్్య్ర ప్ వ్్యచ్ సహాయంతో  DC షంట్ జనరేటర్ యొక్్క  వ్ేగ్యనిని లెక్్వ్కంచండి
• స�ల్ఫ్-ఎక్ెసస్టెడ్ DC షంట్ జనరేటర్ ల్ప వ్ోలే్ర జీని నిర్మమించండి 
• వ్ేగం  సి్థరంగ్య    ఉననిప్పపుడ్ు DC  షంట్ జనరేటర్  ల్ప ఫీల్్డ  క్రెంట్ మర్మయు ప్్లరోర్మత EMF (అయస్్య్కంతీక్రణ లక్షణం) మధయా  సంబంధ్వనిని 

గుర్మతించండి
• DC షంట్ జనరేటర్ ని క్నెక్్ర  చేయండి మర్మయు వ్ోలే్ర జీని  నిర్మమించండి
• DC షంట్ జనరేటర్ ని ల్పడ్ చేయండి
• విభినని ల్పడ్ ల వదదు  DC షంట్ జనరేటర్ యొక్్క  ల్పడ్  పనితీరు లక్షణ్వనిని గుర్మతించండి.

 అవసర్యలు (Requirements)
 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మెంట్స్ (Tools/Instruments)

• క్యంబినేషన్ ప్లైయరుై  200 మిమీ  - 1 No.
• స్్క్రరూడ్రవైర్ 150 మి.మీ   - 1 No.
• ఎలక్టట్రీషియన్ కతితి  100 మి.మీ.   - 1 No.
• విపైవం కౌంటర్ 4 అంకెలు   - 1 No.
• Stopwatch    - 1 No.
• అమీమేటర్ MC 0-1A    - 1 No.
• వ్ోల్ట్  మీటర్ MC 0-300V   - 1 No.
• M.C . అమీమేటర్ o-20A   - 1 No.

ఎక్్వ్వప్ మెంట్/మెషినులే  (Equipments/Machines)

• DC షంట్ జన్రేటర్ 2 లేదా 4 KW 220V  - 1 No.
• రియోస్్యట్ ట్ 296 ఓమ్సు 2.8 యాంప్సు  - 1 No.
• కతితి  సివిచ్ డి.పి.ఎస్.టి.  16A  - 1 No.
• న�రఫ్ సివిచ్ S.P.S.T. 16A  - 1 No.
• లాయాంప్ లోడ్ 220v/5kw  - 1 No.

మెటీర్మయల్స్ (Materials)

• పి.వి.సి. ఇన్్ససులేటెడ్ కేబుల్ 2.5 sq.mm   - 5 m
• ఫ్్యయాజ్ వ్�రర్ 10 A     - 0.2 m
• పి.వి.సి  ఇన్్ససులేటెడ్ ఫ్్ై కిసుబుల్ కేబుల్ 14/0.2   - 2 m

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 :  : DC షంట్ జనరేటర్ యొక్్క  వ్ోలే్ర జీని నిర్మమించడ్ం 

1  చిత్్రం 1 ప్రక్యరం స్ర్కక్యూట్ న్్స కన�క్ట్ చేయండి.

2 ఫీల్్డ  సివిచ్ ని త్రిచి ఉంచండి  మరియు  ఫీల్్డ  రియోస్్యట్ ట్  ని కట్ 
‘ఇన్’ పొ జిషన్ లో ఉంచండి.    ఇన్ స్ట్ ్రకట్ర్  ఆమోదం పొ ందండి.

3 DC షంట్ జన్రేటర్ తో జత్చేయబడిన్ ప్రమై్ మూవర్ న్్స 
ప్య్ర రంభించండి

DC జనరేటర్ ప్�ైం మార్్క చేయబడ్్డ  ద్ిశక్ు అనుగుణంగ్య  
భ్రోమణ  ద్ిశ ఉండ్వలి. క్్యక్పో తే,  ప్�ైంైమ్ మూవర్  యొక్్క 
భ్రోమణ  ద్ిశను  మారచుండి.

4  విపైవ కౌంటర్ మరియు స్్యట్ ప్ వ్్యచ్ స్హాయంతో జన్రేటరేవి గ్్యని్ని 
కొలవండి.

ఒక్   నిమిషంల్ప ఒక్ యంతరోం చేస్ల  పర్మభ్రోమణ్వల సంఖ్యాను 
ఆర్.ప్ి.ఎమ్.

5  జన్రేటర్ దాని రేటింగ్ వ్ేగంతో న్డిచేలా ప్రమై్ మూవర్ వ్ేగ్్యని్ని         
స్రుదు బాటు చేయండి.     

పరోయోగం  అంతటా  వ్ేగ్యనిని  సి్థరంగ్య ఉంచండి.  

6   ఆరమేేచర్ అంత్టా ప్ల్రరేపించబడిన్  వ్ోలేట్ జీన్ లెకిక్ంచండి మరియు   
కొల్చిన్  విలువన్్స పటిట్క 1 లో  న్మోద్స చేయండి.
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9

ఈ ప్్లరోర్మత వ్ోలే్ర జి క్ేతరో విదుయాత్ శూనయాం క్్యబటి్ర  అవశ్్రష 
అయస్్య్కంతత్వం వలలే  వసుతి ంద్ి.  క్ేతరో   ధృవ్్యలల్ప అవశ్్రష 
అయస్్య్కంతత్వం లేనటలే యితే,  అప్పపుడ్ు  అవశ్్రష వ్ోలే్ర జీ 
ఉండ్దు.    అటువంటి      సందరభాంల్ప  , ఫీల్్డ  వ్ెైంండింగ్ ను   
బాయాటరీ వంటి  DC స్ో ర్స్ క్ు క్ొద్ిదుస్లప్ప  క్నెక్్ర చేయడ్ం ద్్వ్వర్య 
అవశ్్రష అయస్్య్కంతత్వ్వనిని  ప్పనర్మనిర్మమించవచుచు.

7  ఫీల్్డ  స్ర్కక్యూట్ సివిచ్ న్్స మూసివ్ేయండి మరియు ఫీల్్డ  రియోస్్యట్ ట్ 
యొకక్ ప్రతిఘటన్న్్స త్గ్ిగించడం దావిర్య ఫీల్్డ  కరెంట్ న్్స కరేమంగ్్య 
0.1 ఆంపియర్ కు ప్ంచండి.

జనరేటర్    మార్్క చేయబడ్్డ     ద్ిశల్ప   నడ్ుసుతి ననిపపుటిక్్ట  
వ్ోలే్ర జీని    నిర్మమించలేక్పో తే,  ప్�ైంైమ్ మూవర్ ని  సి్వచ్ ఆఫ్ 
చేసి, ఆప్�ైం

జనరేటర్ యొక్్క ఫీల్్డ  టెర్మమినల్స్ ని ఇంటర్ ఛేంజ్  చేయండి.  
ఫీల్్డ  ర్మయోస్్య్ర ట్/రగెుయాలేటర్ ను మారేచుటప్పపుడ్ు ద్్వనిని 
స్్యనుక్్యలంగ్య మర్మయు నెమమిద్ిగ్య ముందుక్ు స్్యగ్యలి. 
ర్మవర్స్ మూవ్ మెంట్ క్ు ద్కరంగ్య  ఉండ్వలి.

8  ఫీల్్డ  కరెంట్ న్్స 0.1 ఆంపియర్ దశలోై  న�మమేదిగ్్య ప్ంచండి 
మరియు ప్రతి దశకు, ఫీల్్డ  కరెంట్ మరియు స్ంబంధిత్ ప్ల్రరతి్ 
వ్ోలేట్ జ్ న్్స   గమనించండి. వ్్యటిని టేబుల్ 1లో రిక్యర్్డ చేయండి.

ప్్లరోర్మత వ్ోలే్ర జీ  రేట్ చేయబడ్్డ   వ్ోలే్ర జీ  క్ంటే కే్వలం 125% 
క్ంటే ఎక్ు్కవక్ు చేరుక్ునే  వరక్ు మాతరోమే ఫీల్్డ  క్రెంట్ ని 
ప్�ంచండి.

విలువ. ఇంటరె్వల్స్ ల్ప జనరేటర్ యొక్్క వ్ేగ్యనిని చెక్ 
చేయండి. అవసరమెైతే, ద్్వనిని రేటెడ్ విలువక్ు సరుదు బాటు 
చేయండి .

9  DC జన్రేటర్ మరియు ప్రమై్ మూవర్ ని ‘ఆఫ్’ చేయండి.

10 ‘Y’ అక్షంలో   ప్ల్రరతి్ వ్ోలేట్ జీని  మరియు X అక్షంలో ఫీల్్డ  కరెంట్ 
న్్స ఉంచి గ్్యరే ఫ్ గ్ీయండి. 

DC షంట్ జనరేటర్ యొక్్క అయస్్య్కంతీక్రణ/ల్పడ్ లేని 
లక్షణ్వనిని గ్య్ర ఫ్  చ్కప్ిసుతి ంద్ి.

11 మీ రీడింగులు మరియు గ్్యరే ఫ్ న్్స  మీ ఇన్ స్ట్ ్రకట్ర్ కు చ్కపించండి

పటి్ర క్ 1

క్్రమసంఖ్యా యాంప్స్ ల్ప ఫీల్్డ  క్రెంట్ వ్ోలు్ర ల్పలే  ప్్లరోర్మత వ్ోలే్ర జ్
వడి(పరోయోగం  అంతటా సి్థరమెైన రేటింగ్ విలువ వదదు  

ఉంచబడింద్ి)

నెైంప్పణయా క్్రమం (Skill Sequence)

టాక్ోమీటర్ ఉపయోగ్మంచే విధ్వనం (Method of using a tachometer)
లక్షయాం: ఇది  మీకు స్హాయపడుత్ుంది 
• టాక్ోమీటర్ ఉపయోగ్మంచి వ్ేగ్యనిని లెక్్వ్కంచండి.

 హాయాండ్ టాకోమీటర్ (పటం 1)    అనేది  ఒక ప్ర రట్బుల్ పరికరం మరియు 
దీనిని తిరిగ్ే యంత్ార ల  వ్ేగ్్యని్ని కొలవడానికి ఉపయోగ్ిస్్యతి రు. 

హాయాండ్ టాకోమీటర్ ఉపయోగ్ించడానికి (పటం 2)

• స్రెైన్ హెడ్ ఎంచ్సకోండి మరియు ఫిట్ చేయండి.

• ఒకవ్ేళ వ్ేగం  త్ల్యన్టైయితే టాకోమీటర్  ప్ర గరషిట్  వే్గ పరిధిని 
ఎంచ్సకోండి. 

• టాకోమీటర్ న్్స ష్యఫ్ట్ కు స్్సని్నిత్ంగ్్య పటుట్ కోండి.

• ప్యయింటర్ స్టిల్  అయిన్పుపాడు ప్యయింటర్   లాక్ బటన్ ని 
నొకక్ండి.  (పటం 3)

• రీడింగ్  తీస్్సకోవడం కొరకు   ష్యఫ్ట్ న్్సంచి టాకోమీటర్ 
తొలగ్ించండి. 

• సీపాడ్ రేంజ్ కొరకు   స్రెైన్ స్లక్ల్ ఉపయోగి్ంచి రీడింగ్ తీస్్సకోండి.

పఠన్ం    త్కుక్వ వ్ేగ పరిధిలో ఉంటే,  మరింత్ ఖచిచిత్మెైన్ ఫ్ల్త్ం 
కోస్ం కొత్తి  పఠనాని్ని తీస్్సకోవడానికి త్ద్సపరి త్కుక్వ పరిధిని 
ఉపయోగి్ంచండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.109
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టాస్క్ 2: విభినని ల్పడ్ లప్�ైం DC షంట్ జనరేటర్  యొక్్క పనితీరు విశ్్రలేషణను గుర్మతించడ్ం

1 ఆరేమేచర్ నిరోధాని్ని లెకిక్ంచండి  మరియు పటిట్క 1లో విలువన్్స  
న్మోద్స చేయండి. 

2 ఇవవిబడ్డ  DC షంట్ జన్రేటర్ యొకక్  స్్యమర్యధా యూని్ని  బటిట్  త్గి్న్ 
కేబుల్సు, సివిచ్, లోడ్ మరియు  మీటరైన్్స ఎంచ్సకోండి.

3 DC షంట్ జన్రేటర్ యొకక్  టరెిమేన్ల్సు తో మీటరుై , రీయోస్్యట్ ట్ 
మరియు లాయాంప్ లోడ్ ని కన�క్ట్ చేయండి (పటం 1).  (      దీపం  
లోడ్ అంద్సబాటులో లేకప్ర తే,  నీటి లోడ్ ఉపయోగ్ించవచ్సచి.)

4 లోడ్ సివిచ్ ని త్రిచి ఉంచండి  మరియు  లాయాంప్ లోడ్ లోని అని్ని  
స్ర్కక్యూట్ సివిచ్ లన్్స కూడా ‘ఆఫ్’ చేయండి. 

5 ఫీల్్డ  రెగుయాలేటర్ రెసిస్ట్న్సు  ని ‘కట్-ఇన్’ పొ జిషన్ లో ఉంచండి.

ప్�ైంైమ్ మూవర్  ను ప్యరో రంభించే  విధ్వనం మర్మయు  ద్్వని  
వ్ేగ్యనిని సరుదు బాటు చేస్ల విధ్వనం గుర్మంచి మీరే సపుష్రం 
చేయండి  .

6 ప్రమై్ మూవర్ స్్యట్ ర్ట్ చేయండి మరియు జన్రేటర్ యొకక్ రేటెడ్  
వ్ేగ్్యనికి  తీస్్సకురండి.

7 ఫీల్్డ  రియోస్్యట్ ట్  న్్స స్రుదు బాటు చేయడం  దావిర్య,  జన్రేటర్ 
యొకక్ వ్ోలేట్ జీని దాని రేటెడ్  విలువకు ప్ంచండి.   టేబుల్ 1లో   
ఓప్న్ స్ర్కక్యూట్ వ్ోలేట్ జీ  యొకక్ విలువన్్స  న్మోద్స చేయండి. 

పటి్ర క్ 1

క్్రమసంఖ్్య

టెర్మినల్ వోల్టేజ్

‘వి’ (వోల్ట్స్)
 క్రెంట్ లడో్్ 

చేయండి్ ఐఎల్
షంట్ ఫీల్డ్్ క్రెంట్ (Ish) 

స్థిరంగ్య ఉంచబడ్ింది

ఆర్మేచర్ 
క్రెంట్ 

Ia=IL+Ish

ప్రేరిత emf 
E=V+IaRa వ్య్యఖ్్యలు

ఆర్మేచర్ ర్స్ిస్్- 
ట్యన్్స్్ = ఓమస్్్

గురుతి ంచుక్ోండి

8 ఓప్న్ స్ర్కక్యూట్ వ్ోలేట్ జీని నిర్ణయించండి V = E – Ia . Ra

    ఇకక్డ E అనేది ప్ల్రరిత్ emf

     Ia అనేది ఆరమేేచర్ కరెంట్

         Ra అనేది ఆరమే్చర్ రెసిస్ట్న్సు.

9  ఆరేమేచర్ కరెంట్ Ia = IL + Ish  నిర్ణయించండి

   ఇకక్డ IL అనేది లోడ్ కరెంట్

          Ish అనేది ఫీల్్డ  కరెంట్.

     లోడ్ లేని స్ందర్భంలో IL = 0

            అంద్సకే Ia= Ish

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.109
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అంద్సవలై, ఎటువంటి లోడ్ లేకుండా, టెరిమేన్ల్ వ్ోలేట్ జ్ వస్్సతి ంది

                        V = E – (0+Ish) . Ra

10 లోడ్ సివిచ్ కోై జ్ చేయండి మరియు కొని్ని లాయాంప్ లన్్స  ‘ఆన్’ 
చేయడం దావిర్య  జన్రేటర్ ని కరేమంగ్్య లోడ్ చేయండి.

11 స్ంబంధిత్ టెరిమేన్ల్ వ్ోలేట్ జ్, షంట్ ఫీల్్డ  కరెంట్, లోడ్ కరెంట్ 
చదవండి మరియు వ్్యటిని  టేబుల్ 1లో రిక్యర్్డ చేయండి  .

విర్యమాల్పలే  జనరేటర్  యొక్్క వ్ేగ్యనిని  తనిఖీ  చేయండి 
మర్మయు ద్్వనిని రేటెడ్ విలువక్ు సరుదు బాటు చేయండి.

12  లోడ్ కరెంట్ ని 6 లేదా 8 స్మాన్ దశలోై   దాని రేటెడ్  విలువలో  
125% వరకు ప్ంచండి.

13 లోడ్ కరెంట్ యొకక్ ప్రతి దశ కొరకు స్ంబంధిత్ టెరిమేన్ల్ వ్ోలేట్ జ్ 
మరియు ఫీల్్డ  కరెంట్ ని టేబుల్ 1లో నోట్ చేయండి. 

14 లోడ్ కరెంట్ ని కరేమంగ్్య  స్్సనా్నికు త్గ్ిగించండి  మరియు లోడ్ 
స్ర్కక్యూట్ మరియు ప్రమై్ మూవర్ ని ‘ఆఫ్’ చేయండి. 

15  మీ రీడింగ్  ల రిక్యరు్డ న్్స  ఇన్ స్ట్ ్రకట్ర్ కు చ్కపించండి  మరియు 
అత్ని ఆమోదాని్ని పొ ందండి.

16  Y-అక్షంలో టెరిమేన్ల్ వ్ోలేట్ జ్ మరియు    X-అక్షంలో లోడ్ కరెంట్ 
ఉంచడం దావిర్య DC షంట్ జన్రేటర్ యొకక్  బాహయా లక్షణం 
యొకక్ గ్్యరే ఫ్ గ్ీయండి.  (పటం 2)

17 గ్్యరే ఫ్ ని మీ ఇన్ స్ట్ ్రకట్ర్ కు చ్కపించండి  మరియు అత్ని 
ఆమోదాని్ని పొ ందండి.  18 వలయాని్ని డిస్ కన�క్ట్ చేయండి.
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.1.110
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - డిసి జనరేటర్

DC మెషిన్ యొక్్క క్ంటిన్కయాటీ మర్మయు ఇనుస్లేషన్ రెససి�్రన్స్ క్ొరక్ు టెస్్ర  (Test for continuity and 
insulation resistance of DC machine)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• మెగ్గర్ తో  క్ంటిన్కయాటీ క్ొరక్ు DC మెషిన్ ని టెస్్ర  చేయండి
• మెగ్గర్ తో వ్ెైంండింగ్ ల మధయా ఇనుస్లేషన్ రెసిస�్రన్స్ క్ొరక్ు DC మెషిన్ ని టెస్్ర  చేయండి
• మెగ్గర్ తో వ్ెైంండింగ్ లు మర్మయు బాడీ మధయా ఇనుస్లేషన్ రెసిస�్రన్స్ క్ొరక్ు DC మెషిన్ ని టెస్్ర  చేయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మెంట్స్ (Tools/Instruments)

• ఇన్్ససులేటెడ్ కటింగ్ ప్లైయరుై  150 మి.మీ           - 1 No.
• మెగగిర్ 500V             - 1 No.
• స్్క్రరూడ్రవైర్ 150 మి.మీ.                              - 1 No.
• D/E స్్యపాన్ర్ స్ట్ 5 న్్సంచి 18mm          - 1 No.

ఎక్్వ్వప్ మెంట్/మెషినులే  (Equipments/Machines)

•  ఏద్రనా రేటింగ్ ఉన్్ని DC క్యంపౌండ్ మెషిన్            - 1 No.

మెటీర్మయల్స్ (Materials)

• PVC ఇన్్ససులేటెడ్ ఫై్్కిసుబుల్  క్యపర్ కేబుల్ 
 24/0.2 mm     - 4 m.
• మొస్ల్ కిైప్సు 16 యాంప్సు                                - 2 Nos.

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: క్ంటిన్కయాటీ క్ొరక్ు  DC మెషిన్ ని టెస్్ర  చేయండి 

1 DC మెషిన్ యొకక్ నిర్యధా రిత్ మెయిన్ సివిచ్  ఆఫ్ చేయండి 
మరియు ఫ్్యయాజ్ క్యయారియర్ లన్్స తొలగ్ించండి.

2 మారిక్ంగ్ న్్సంచి  టెరిమేన్ల్సు యొకక్ జత్లన్్స గురితించండి.

3 ఆరమేేచర్ టెరిమేన్ల్సు A1 మరియు A 2  యొకక్   కంటిన్్కయాటీని 
టెస్ట్   చేయండి.  (పటం 1)

4 మగెగిర్  ఉపయోగ్ించి  సిరీస్ ఫీల్్డ  టెరిమేన్ల్సు D1 మరియు D2 
యొకక్  కంటిన్్కయాటీని టెస్ట్  చేయండి. 

5 మగెగిర్ ఉపయోగి్ంచి షంట్ ఫీల్్డ  టెరిమేన్ల్సు E1 మరియు E2

టాస్క్ 2:  వ్ెైంండింగ్ ల  మధయా ఇనుస్లేషన్ రెసిస�్రన్స్ క్ొరక్ు DC మెషిన్ ని  టెస్్ర  చేయండి

1  పటిట్క   1లోని 1 న్్సండి 4  క్యలమ్ లన్్స నింపండి  .

2  ఆరేమేచర్ మరియు షంట్ ఫీల్్డ  టరెిమేన్ల్సు  మధయా  మగెగిర్ ని కన�క్ట్ 
చేయండి.

3  మగెగిర్ ని దాని రేటెడ్ సీపాడ్ వదదు  తిపపాండి  మరియు రీడింగ్ ని 
టేబుల్ 1లో నోట్ చసే్్సకోండి.

4  మగెగిర్ టెరిమేన్ల్సు న్్స కన�క్ట్ చేసిన్  త్రువ్్యత్ షంట్ ఫీల్్డ  మరియు 
సిరీస్ ఫీల్్డ  మధయా ఇన్్ససులేషన్  న్్స పరీక్ించడం కొరకు దశ  3ని 
పున్ర్యవృత్ం  చేయండి.

5  ఆరమేేచర్  మరియు  సిరీస్ ఫీల్్డ   మధయా ఇన్్ససులేషన్  నిరోధకత్న్్స 
కొలవడానికి మెగగిర్ న్్స కన�క్ట్ చేయండి. 

క్ొలిచిన విలువ 1 మెగ్యగ్య్ర ము క్ంటే తక్ు్కవగ్య  ఉండ్ర్యదు.
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పటి్ర క్ 1

 DC మెషిన్ యొక్్క  వ్ెైంండింగ్ ల మధయా ఇనుస్లేషన్ రెసిస�్రన్స్ టెస్్ర

తేదీ్ సమయం
వ్్యత్వవరణ 
సి్థతి

డ్్కయాటీ స�ైంక్్వల్  టరె్మమినల్స్ మధయా పరీక్ష
 మెగోహ్మిస్ ల్ప ఇనుస్లేషన్ 
నిరోధక్త

వ్్యయాఖ్యాల

1 2 3 4 5 6 7

ఆరమేేచర్ మరియు షంట్ 
ఫీల్్డ

షంట్ మరియు సిరీస్ ఫీల్్డ

సిరీస్ ఫీల్్డ  మరియు 
ఆరమేేచర్

టాస్క్ 3: ఆరేమిచర్/వ్ెైంండింగ్ మర్మయు బాడీ మధయా ఇనుస్లేషన్ రెసిస�్రన్స్ క్ొరక్ు DC మెషిన్ ని టెస్్ర  చేయండి

1 టేబుల్ 2లో 1 న్్సండి 4 నిలువు వరుస్లన్్స ప్యరించండి

2 మెగగిర్ ని ఆరేమేచర్ మరియు బాడీ  మధయా  కన�క్ట్  చేయండి 
మరియు టాస్క్ 2 యొకక్ 3వ దశన్్స రిపీట్ చేయండి మరియు 
రీడింగ్ ని  టేబుల్ 2లో నోట్ చేస్్సకోండి.

3 మెగగిర్ ని  సిరీస్ వ్�రండింగ్ మరియు బాడీ మధయా కన�క్ట్ చేయండి  
మరియు టాస్క్ 2 యొకక్ స్ట్ప్ 3 ని  రిపీట్ చేయండి మరియు 
టేబుల్ 2లో రీడింగ్ ని నోట్ చేస్్సకోండి.

4 షంట్ వ్�రండింగ్ మధయా మెగగిర్ ని కన�క్ట్ చేయండి మరియు టాస్క్ 
2 యొకక్  3వ దశన్్స బాడీ మరియు రిపీట్  చేయండి మరియు 
రీడింగ్ ని టేబుల్ 2లో నోట్ చేస్్సకోండి.

ఏద్ెైంన్వ రీడింగ్  జీరో ఓమ్స్ అయితే, అద్ి శరీర్యనిక్్వ ఆ వ్ెైంండింగ్ 
యొక్్క ష్యర్్ర సర్క్కయూటుని  చ్కప్పతుంద్ి. 

 రీడింగ్   ఒక్ మెగోమ్ క్ంటే తక్ు్కవగ్య ఉంటే,  ఇనుస్లేషన్  
బలహీనంగ్య ఉందని ఇద్ి చ్కప్ిసుతి ంది్.   ఒక్వ్ేళ విలువ ఒక్ 
మెగోమ్ క్ంటే తక్ు్కవగ్య ఉంటే,  వ్ెంటనే మీ  బో ధక్ుడిక్్వ  
తెలియజేయండి     ,   తద్్వ్వర్య  ఇనుస్లేషన్ నిరోధక్తను 
మెరుగుపరచడ్వనిక్్వ  అవసరమెైన  నివ్్యరణ చరయాలు 
తీసుక్ోవచుచు.

5 ఫ్ల్తాలన్్స మీ   బో ధకుడికి చ్కపించండి మరియు   అత్ని  
ఆమోదాని్ని పొ ందండి. 

పటి్ర క్ 2

ఆరేమిచర్/ఫీల్్డ  వ్ెైంండింగ్ లు మర్మయు DC మెషిన్ యొక్్క బాడీ మధయా ఇనుస్లేషన్ రెసిస�్రన్స్ టెస్్ర 

తేదీ్ సమయం
వ్్యత్వవరణ 
సి్థతి

డ్్కయాటీ స�ైంక్్వల్  టరె్మమినల్స్ మధయా పరీక్ష
 మెగోహ్మిస్ ల్ప ఇనుస్లేషన్ 
నిరోధక్త

వ్్యయాఖ్యాల

1 2 3 4 5 6 7

ఆరమేేచర్ మరియు శరీరం

సిరీస్ ఫీల్్డ  మరియు  శరీరం

షంట్ ఫీల్్డ  మరియు  శరీరం

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.110
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.1.111
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - డిసి జనరేటర్

DC మెషిన్ యొక్్క క్ంటిన్కయాటీ మర్మయు ఇనుస్లేషన్ రెససి�్రన్స్ క్ొరక్ు టెస్్ర  (Test for continuity and 
insulation resistance of DC machine)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• 2 ప్యయింట్ స్్య్ర ర్రర్ ని క్నెక్్ర  చేయండి మర్మయు మోటార్ ని స్్య్ర ర్్ర చేయండి
• DC సిరీస్ మోటార్ యొక్్క భ్రోమణ   ద్ిశను ర్మవర్స్  చేయండి
 -  ఆరేమిచర్ టెర్మమినల్స్ మారచుడ్ం ద్్వ్వర్య
 -  ఫీల్్డ  టెర్మమినల్స్ మారచుడ్ం ద్్వ్వర్య
• 3 ప్యయింట్ స్్య్ర ర్రర్ ని  DC షంట్ మోటార్  క్ు క్నెక్్ర చేయండి  , మోటార్ ని  స్్య్ర ర్్ర చేయండి మర్మయు రన్ చేయండి
• DC షంట్ మోటార్ యొక్్క భ్రోమణ   ద్ిశను ర్మవర్స్  చేయండి
 -  ఆరేమిచర్ టరె్మమినల్స్ మారచుడ్ం ద్్వ్వర్య
 -  ఫీల్్డ  టెర్మమినల్స్ మారచుడ్ం ద్్వ్వర్య
• 4 ప్యయింటలే  స్్య్ర ర్రర్ ద్్వ్వర్య DC క్్యంపౌండ్ మోటార్ ని క్నెక్్ర చేయడ్ం, స్్య్ర ర్్ర చేయడ్ం  మర్మయు రన్  చేయడ్ం
• DC క్్యంపౌండ్ మోటార్ యొక్్క భ్రోమణ   ద్ిశను ర్మవర్స్  చేయండి
 -  ఆరేమిచర్ క్నెక్షన్ లను మారచుడ్ం ద్్వ్వర్య  (పద్ధతి 1)
 -  షంట్ ఫీల్్డ  మర్మయు సిరీస్ ఫీల్్డ  క్నెక్షన్ లను మారచుడ్ం  ద్్వ్వర్య  (పద్ధతి 2).

 అవసర్యలు (Requirements)

 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మెంట్స్ (Tools/Instruments)

• ఇన్్ససులేటెడ్ కటింగ్ ప్లైయరుై  150 మిమీ            - 1 No.
• మెగగిర్ 500 V                                   - 1 No.
• స్్క్రరూడ్రవైర్ 150 మిమీ                        - 1 No.
• D.E. స్్యపాన్ర్ స్ట్ 5 మిమీ న్్సంచి 20mm           - 1 Set.
• Shunt type ohmmeter 0-2K లేదా మల్ట్ మీటర్  - 1 No.
• 220V 25W లాయాంప్ తో టెస్ట్  లాయాంప్             - 1 No.
• రివలూయాషన్ కౌంటర్ స్రకోై మీటర్ 4 అంకెలు           - 1 No.
• 30 నిమిష్యలు ఆపండ ి                                         - 1 No.
ఎక్్వ్వప్ మెంట్/మెషినులే  (Equipments/Machines)
• DC సిరీస్ మోటార్ 220V 3 HP            - 1 No.
• 2-ప్యయింట్ స్్యట్ రట్ర్ ఫ్ర్ 220V 3 హెచ్ పి 
 డిసి సిరీస్ మోటార్              - 1 No.

• లోడింగ్ అమరిక లేదా ప్యరితి బ్ర్రక్ టెస్ట్  అమరిక        - 1 Set.
• DC షంట్ మోటార్ 220V 3HP                        - 1 No.
• ICDP సివిచ్ 250V/16A                                - 1 No.
• 3 ప్యయింట్ స్్యట్ రట్ర్ దేనికి అన్్సవ్�రన్ది                    - 1 No.
 220V 3HP D.C షంట్ మోటార్                        - 1 No.
• మోటార్ క్యంపౌండ్ DC 220 వ్ోలట్్స్్మ రియు 2 
 న్్సండి 3HP                                               - 1 No.
• 4 ప్యయింట్ స్్యట్ రట్ర్ 220V 16A                         - 1 No.

మెటీర్మయల్స్ (Materials)

• 2.5q mm P.V.C.  ర్యగ్ి మల్ట్ స్్యట్ ్ర ండ్ కేబుల్ - 18 m
•  ఫ్్యయాజ్ వ్�రర్ 15 యాంప్సు  - as reqd.

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: DC సిరీస్ మోటార్ ని  క్నెక్్ర చేయండి, స్్య్ర ర్్ర చేయండి మర్మయు రన్ చేయండి 

1  నాటుకో మరియు అమరుచి a అన్్సవు బరువు కొరకు the కరేమం 
మోటర్.

ల్పడ్  లేక్ుండ్వ సిరీస్ మోటార్ స్్య్ర ర్్ర  చేయక్్యడ్దు లేద్్వ  
నడ్పర్యదు  . రనినింగ్ చేస్లటప్పపుడ్ు జార్మపో యిే ఫ్్యలే ట్ బెల్్ర  డెైంైవ్ 
ని ఉపయోగ్మంచర్యదు. బ్రరోక్ అమర్మక్ ద్్వ్వర్య ల్పడింగ్ ని పటం 1 
చ్కపి్సుతి ంద్ి.    మోటారుప్�ైం ఒక్ నిర్మదుష్ర  ల్పడ్  వర్మతించడ్ం క్ొరక్ు 
ప్పల్లేప్�ైం  ఉనని  బలెు్ర ను క్ొద్ిదుగ్య బిగ్మంచ్వలి.

2  I.C.D.P యొకక్ స్రెైన్ రేటింగ్ న్్స ఎంచ్సకోండి. ఇచిచిన్ DC సిరీస్ 
మోటార్ రేటింగ్ ప్రక్యరం సివిచ్, కేబుల్సు, ఫ్్యయాజ్ వ్�రర్ మరియు 
2-ప్యయింట్ స్్యట్ రట్ర్.

ఇక్్కడ్  ఇవ్వబడ్్డ  సి్వచ్, ఫ్యయాజ్, క్ేబుల్ మర్మయు 2-ప్యయింట్ 
స్్య్ర ర్రర్ యొక్్క  రేటింగ్  220 V 3 HP DC సిరీస్ మోటార్ 
క్ొరక్ు.

3  2-ప్యయింట్ స్్యట్ రట్ర్ త్రవండి, భాగ్్యలన్్స గురితించండి, కన�క్షన్ న్్స  
గురితించండి మరియు కన�క్షన్ డయాగరేమ్ గ్ీయండి. 
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4  స్ర్కక్యూట్ డయాగరేమ్ (పటం 1)  ప్రక్యరము మోటార్  ని కన�క్ట్ 
చేయండి మరియు దానిని ఇన్ స్ట్ ్రకట్ర్ దావిర్య  ఆమోదించండి. 

ప్పల్లేని ల్పడ్ చేయడ్ం క్ొరక్ు బెల్్ర  పొ జిషన్ ల్ప ఉంద్ో  లేద్ో  చెక్   
చేయండి.

5  ఐ.సి.డి.పి.ని ‘ఆన్’  చేయండి మరియు   2-ప్యయింట్ స్్యట్ రట్ర్   ని 
క్యై క్ వ్�రజ్ దిశలో కరేమంగ్్య  కదలి్ంచండి మరియు  ‘ఆన్’ పొ జిషన్  
కు చేరుకునే వరకు మరియు భ్్రమణ దిశన్్స  గమనించండి.

6  భ్్రమణ  దిశన్్స  పటిట్క 1లో న్మోద్స  చేయండి.

7 టాకోమీటర్ తో వ్ేగ్్యని్ని కొలవండి మరియు  టేబుల్ 1లో 
విలువన్్స న్మోద్స  చేయండి.

బలలే  1

క్్రమసంఖ్యా ఆక్ృతి  భ్రోమణ ద్ిశ
ఆర్.ప్ి.ఎం.ల్ప 

వ్ేగం.

1 పటం 1

2 పటం 2

3 పటం 3

4 పటం 4

8  I.C.D.P సివిచ్ ఆఫ్ చేయడం దావిర్య మోటారున్్స ఆపివ్ేయండి. 
స్్యట్ రట్ర్ హాయాండిల్ ‘ఆఫ్’ స్్యథి నానికి వచేచి వరకు వ్ేచి ఉండండి. 
ఫ్్యయాజ్ తొలగ్ించండి

ఒక్వ్ేళ మీక్ు  అంద్ించబడ్్డ   2-ప్యయింట్ స్్య్ర ర్రర్ క్్యయిల్ 
మర్మయు సిప్రరింగ్-ల్పడెడ్ హాయాండిల్ ప్�ైం పటు్ర    లేనటలే యితే,     
అప్పపుడ్ు స్్య్ర ర్రర్ హాయాండిల్  ని సి్వచ్ ఆన్ చేసిన తరువ్్యత 
మానుయావల్ గ్య ‘ఆఫ్’ పొ జిషన్ క్ు తీసుక్ుర్యవ్్యలి. సరఫర్యను 
‘ఆఫ్’ చేయండి.

ఏద్ెైంన్వ మోటారును ర్మవర్స్ చేస్లటప్పపుడ్ు,  ద్్వనిని డెడ్ స్్య్ర ప్ 
క్ు ర్యవడ్వనిక్్వ అనుమతించ్వలి మర్మయు తరువ్్యత ద్్వనిని 
వయాతిరేక్ ద్ిశల్ప ఆపరేట్  చేయాలి.

టాస్క్ 2: DC సిరీస్ మోటార్ యొక్్క రొటేషన్ ద్ిశను ర్మవర్స్ చేయండి

పదధాతి 1: ఆరేమేచర్ టరెిమేన్ల్సు   మారచిడం దావిర్య  భ్్రమణ దిశన్్స 
రివర్సు చేయండి.

1   టాస్క్ 1 యొకక్  5 న్్సండి 8  దశలన్్స పున్ర్యవృత్ం చేయండి.  
(పటం 1)

పదధాతి 2:  ఫీల్్డ  టెర్మమినల్స్  మారచుడ్ం ద్్వ్వర్య   భ్రోమణ ద్ిశను  ర్మవర్స్ 
చేయండి.

1   టాస్క్ 1 యొకక్  5 న్్సండి 8  దశలన్్స పున్ర్యవృత్ం చేయండి.  
(పటం 2)

2 స్ర్కక్యూట్ డయాగరేమ్ ప్రక్యరం స్ప్లై   టెరిమేన్ల్సు మరియు లోడింగ్ 
అరేంజ్ మెంట్ లన్్స కరెక్ట్ న�స్ కొరకు మారచిండి.  టాస్క్ 1 
యొకక్  5 న్్సండి 8 దశలన్్స  పున్ర్యవృత్ం చేయండి.

3 కన�క్షనై్న్్స ప్ర లచిండి.  రెండు స్ందర్య్భలోై    రొటేషన్   దిశన్్స 
త్నిఖీ చేయండి.

4 ఈ ప్రయోగం   ఆధారంగ్్య  ముగ్ింపున్్స  కిరేంద  ఇవవిబడని్ 
స్థిలంలో ర్యయండి.

ముగ్మంప్ప

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.111
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టాస్క్ 3: DC షంట్ మోటార్ ని  క్నెక్్ర చేయండి, స్్య్ర ర్్ర చేయండి మర్మయు రన్ చేయండి 

1 ఇవవిబడ్డ  స్పాసిఫికేషన్ ప్రక్యరం   ICDP సివిచ్, 3-ప్యయింట్ 
స్్యట్ రట్ర్, ఫ్్యయాజ్ వ్�రర్ మరియు కేబుల్ ఎంచ్సకోండి. 

ఇక్్కడ్ స�పుసిఫిక్ేషన్ డిసి షంట్ మోటార్ 220 వి, 3 హెచ్ ప్ి 
రేటింగ్ క్ోసం.   ష్యప్ ఫ్ోలే ర్ ల్ప లభ్యామయిేయా DC   షంట్  మోటార్ 
ఒక్ే రేటింగ్ ల్ప  లేనటలే యితే,  స�పుసిఫిక్ేషన్  మార్యచులిస్ 
ఉంటుంద్ి.

2 3-ప్యయింట్ స్్యట్ రట్ర్ ని త్రవండి, కన�క్షన్ లన్్స టే్రస్ చేయండి 
మరియు అంత్రగిత్  భాగ్్యలన్్స స్క్చ్ చేయండి.

3 సిరీస్ రెసిస్ట్ర్  యొకక్ నిరోధాని్ని మరియు స్్యట్ రట్ర్ యొకక్ 
నో-వ్ోల్ట్  క్యయిల్ ని లెకిక్ంచండి.  ఈ విలువలన్్స పటిట్క 2లో 
న్మోద్స చేయండి.

4 స్ర్కక్యూట్ డయాగరేమ్   ప్రక్యరము DC  షంట్ మోటార్ ని కన�క్ట్ 
చేయండి.  (పటం 1)

5 స్ప్లై  వ్ోలేట్ జీని  చ్క్   చేయండి మరియు నేమ్ ప్లై ట్ లో ఇవవిబడ్డ  
డేటాతో ధృవీకరించడం  దావిర్య ధృవీకరించండి.

6  మెయిన్ సివిచ్ లో   ఫ్్యయాజ్ ల రేటింగ్ చ్క్ చేయండి.  అవస్రమెైతే 
మోటార్  రేటింగ్ కు  అన్్సగుణంగ్్య  మారుచికోవ్్యల్. 

7 ICDPని ‘ఆన్’ చేయండి మరియు స్్యట్ రట్ర్ హాయాండిల్ ని కరేమంగ్్య 
‘ఆన్’ పొ జిషన్  కు త్రల్ంచండి. 

8  భ్్రమణ   దిశన్్స త్నిఖీ  చేయండి మరియు దానిని  టేబుల్  3లో 
న్మోద్స చేయండి.

9 ICDPని ‘ఆఫ్’ చేయడం దావిర్య  మోటార్ ని ఆపండి  .  ష్యఫ్ట్  
స్తి ంభించే  సిథితికి వచేచి వరకు వ్ేచి ఉండండి  .

10   ICDP న్్సంచి ఫ్్యయాజ్ క్యయారియర్ లన్్స తొలగ్ించండి.

పటి్ర క్ 2

 సిరీస్  రెసిస్రర్ యొక్్క నిరోధం 
(ఓమ్స్ ల్ప)

పరోతిఘటన

నో-వ్ోల్్ర  క్్యయిల్ (ఓమ్స్ ల్ప)

పటి్ర క్ 3

క్్రమసంఖ్్య వివర్యలు  భ్్రమణ దిశ

1

2

3

స్్యధ్యరణ కన్్క్షన్్

 ఆర్మేచర్ ట్ర్మిన్ల్స్్ మ్యర్చడం ద్వ్యర్య

 షంట్ ఫ్ీల్డ్ ట్ర్మిన్ల్స్్ మ్యర్చడం ద్వ్యర్య

టాస్క్ 4: DC షంట్ మోటార్  యొక్్క భ్రోమణ ద్ిశను ర్మవర్స్ చేయండి

పదధాతి 1: ఆరేమేచర్ టెరిమేన్ల్సు మారచిడం  దావిర్య  భ్్రమణ   దిశన్్స  
మారచిండి. 

1  స్ర్కక్యూట్ డయాగరేమ్  ప్రక్యరము  DC షంట్ మోటార్ ని తిరిగ్ి 
కన�క్ట్ చేయండి.  (పటం 1)

2 ఫ్్యయాజ్ క్యయారియరైన్్స మారచిండి.

3 రిపీట్ చేయండి the పని చేయడం మెటుట్  7 కు 10 యొకక్       
పని 3.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.111
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పదధాతి 2: షంట్ ఫీల్్డ  టెర్మమినల్స్ ను  మారచుడ్ం ద్్వ్వర్య  భ్రోమణ  ద్ిశను  
మారచుండి. 

1   స్ర్కక్యూట్ డయాగరేమ్ ప్రక్యరము DC షంట్ మోటార్ ని  తిరగిి్ 
కన�క్ట్ చేయండి.  (పటం 2)

2 ఫ్్యయాజ్ క్యయారియరైన్్స మారచిండి.

3 రిపీట్ చేయండి the పని చేయడం మెటుట్  7 కు 10 యొకక్      
పని 3.

ఆరేమిచర్ లేద్్వ షంట్ ఫీల్్డ  అనే ఒక్ జత టెర్మమినల్స్ మాతరోమే 
మార్యచులి.  ఆరేమిచర్ మర్మయు షంట్ ఫీల్్డ  టరె్మమినల్స్  రెండింటినీ  
మార్మచునటలే యితే,   భ్రోమణ  ద్ిశ మారదు.

ముగి్ంపు ర్యయండి :

a స్్యట్ రట్ర్ యొకక్ ఆవశయాకత్

b ఫ్్ైమింగ్ యొకక్  ఎడమ చేతి నియమం ఆధారంగ్్య  DC షంట్ 
మోటార్ లో భ్్రమణ దిశన్్స మారేచి పదధాతి.

టాస్క్ 5: DC క్్యంపౌండ్ మోటార్ ని  క్నెక్్ర చేయండి, స్్య్ర ర్్ర చేయండి మర్మయు రన్ చేయండి 

1  ఇవవిబడ్డ  DC క్యంపౌండ్ మోటార్ యొకక్ నేమ్-ప్లై ట్ వివర్యలన్్స  
చదవండి మరియు అరథిం చేస్్సకోండి మరియు దానిని రిక్యర్్డ 
చేయండి.  

2  టెరిమేన్ల్సు ని గురితించండి    మరియు ఇవవిబడ్డ   DC క్యంపౌండ్ 
మోటార్  యొకక్ ఇన్్ససులేషన్ రెసిస్ట్న్సు ని  టెస్ట్  చేయండి  .

3 సివిచ్, స్్యట్ రట్ర్ మరియు కేబుల్సు యొకక్ స్రెైన్ పరిమాణాలన్్స 
ఎంచ్సకోండి ఇవవిబడ్డ  DC క్యంపౌండ్ యొకక్ రేటింగ్ ప్రక్యరం 
మోటర్.

సి్వచ్, స్్య్ర ర్రర్, క్ేబుల్స్ మొదలెైంన వ్్యటి యొక్్క రేటింగ్ 
లు.  220V 3 HP రేటింగ్  క్లిగ్మన DC క్్యంపౌండ్ మోటార్ 
క్ొరక్ు ఇక్్కడ్ ఇవ్వబడ్వ్డ యి.  ఒక్వ్ేళ  మోటార్ రేటింగ్ 
మార్మనటలే యితే, సి్వచ్, స్్య్ర ర్రర్, క్ేబుల్ మొదలెైంన వ్్యటి యొక్్క 
రేటింగ్ మారుతుంద్ి.  క్్యడ్వ  మార్యచులి. 

4 ఇవవిబడ్డ  మోటార్ యొకక్  రేటింగ్ కు అన్్సగుణంగ్్య ప్రధాన్ 
ICDP సివిచ్ లో   త్గ్ిన్ ఫ్్యయాజ్ వ్�రర్ ని ఎంచ్సకుని  చొపిపాంచండి. 

5 స్ర్కక్యూట్ డయాగరేమ్ ప్రక్యరం కన�క్షన్ లు  ఇవవిండి.  (పటం 1)

6 మోటార్ యొకక్ రేటెడ్ DC స్ప్లై  వ్ోలేట్ జ్  కు ICDP సివిచ్ ని కన�క్ట్ 
చేయండి.

7 సివిచ్ ఆన్ చేయండి మరియు ‘ఆన్’ పొ జిషన్ కు చేరుకునే వరకు  
4-ప్యయింట్ స్్యట్ రట్ర్ హాయాండిల్ ని న�మమేదిగ్్య కదిల్ంచండి. 

8 మోటార్ యొకక్  భ్్రమణ  దిశన్్స పరిశీల్ంచండి  .      మోటారు  
యొకక్ భ్్రమణ దిశ                    

9 రివలూయాషన్ కౌంటర్ తీస్్సకొని,   రీడింగ్ లన్్స స్్సనా్నికు స్ట్ 
చేయండి మరియు రబ్బరు చిటాక్న్్స ఫిక్సు చేయండి.

10 స్్యట్ ప్ వ్్యచ్ ని తీస్్సకుని, దాని రీడింగ్ ని స్్సనా్నికి స్ట్ చేయండి

ర్మవల్యయాషన్ క్ౌంటర్  యొక్్క రబ్బర్ టిప్ ను మోటార్ యొక్్క 
ష్యఫ్్ర  స�ంటర్ క్ు నిమగనిం చేయాలి.       ర్మవల్యయాషన్  క్ౌంటర్, 
స్్య్ర ప్ వ్్యచ్ లను ఒకే్స్్యర్మ ప్యరో రంభించి ఒకే్స్్యర్మ ఆప్యలి.

11  కుడిచేతిలో  రివలూయాషన్ కౌంటర్  ,   ఎడమచేతిలో స్్యట్ ప్ వ్్యచ్  
పటుట్ కోండి.

12 నిమగ్నిం the రబ్బరు కొన్ యొకక్ the విపైవం కౌంటర్ లో the 
కేంద్రం యొకక్ the క్యమ యొకక్ the మోటర్.

ద్కరంగ్య  నిలబడ్ండి క్్యనీ  ష్యఫ్్ర   ముందు   నిలబడ్ండి 
మర్మయు తిర్మగే  ష్యఫ్్ర  యొక్్క చినని క్ౌంటర్ సింక్ పొ జిషన్ ల్ప 
రబ్బరు చిటా్కను నెమమిద్ిగ్య   నిమగనిం చేయండి.

13  రివలూయాషన్ కౌంటర్ మరియు  స్్యట్ ప్ వ్్యచ్  యొకక్  స్్యట్ ర్ట్-బటన్ 
న్్స ఒకేస్్యరి నొకక్ండి. 

14 స్్యట్ ప్ వ్్యచ్  ఒక నిమిషం చదివిన్పుపాడు స్్యట్ ప్ వ్్యచ్ యొకక్ 
‘ఆఫ్’ బటన్  నొకక్ండి మరియు  రివలూయాషన్ కౌంటర్ ఒకసే్్యరి 
చదవండి.  నిమిష్యనికి  విపైవం చదవండి. నిమిష్యనికి భ్్రమణంలో 
ఉన్్ని  మోటారు యొకక్ వ్ేగం

ఒక్వ్ేళ మీరు స్్య్ర ప్ వ్్యచ్ ని సర్మగ్య్గ  ఒక్ నిమిషంల్ప ఆపలేక్పో తే, 
ద్ిగువ ఇవ్వబడ్్డ  పరోక్్వ్రయను అనుసర్మంచండి  .  (అయితే  స్్య్ర ప్ 
వ్్యచ్,  ర్మవల్యయాషన్ క్ౌంటర్     ఒకే్స్్యర్మ ఆగ్మ ఉండ్వలిస్ంద్ి) 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.111
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 ‘N’  స్్యట్ ప్ వ్్యచ్  దావిర్య రిక్యర్్డ చేయబడ్డ   ‘X’ నిమిష్యల   క్యలానికి  
కౌంటర్ లో రిక్యర్్డ చేయబడ్డ  విపైవ్్యల స్ంఖయా. 

15  ICDP సివిచ్ ఆఫ్ చేయడం  దావిర్య మోటార్ ని ఆపండి,  ష్యఫ్ట్ 
విశ్్యరే ంతి తీస్్సకునే వరకు వ్ేచి ఉండండి.

టాస్క్ 6:  DC క్్యంపౌండ్ మోటార్ యొక్్క భ్రోమణ ద్ిశను ర్మవర్స్ చేయండి. 

పదధాతి 1:   ఆరేమిచర్ క్నెక్షన్ మారచుడ్ం ద్్వ్వర్య DC క్్యంపౌండ్ మోటార్ 
యొక్్క  భ్రోమణ ద్ిశను ర్మవర్స్ చేయండి.

1   ఆరేమేచర్ యొకక్ టెరిమేన్ల్  న్్స పరస్పారం మారుచికోండి.        
(పటం 1)

2 ‘ఆన్’ చేయండి మరియు స్్యట్ రట్ర్ దావిర్య మోటార్ ని స్్యట్ ర్ట్ చేయండి;  
భ్్రమణ  దిశన్్స  గమనించండి.     మోటారు  యొకక్ భ్్రమణ 
దిశ 

3 ఐ.సి.డి.పి సవిిచ్ ఆఫ్ చేయడం దావిర్య మోటార్ ని ఆపండి;   
మోటార్ ప్యరితిగ్్య  ఆగి్ప్ర యేి వరకు వ్ేచి ఉండండి.

పదధాతి 2: షంట్ ఫీల్్డ  టెర్మమినల్స్ మర్మయు సిరీస్ ఫీల్్డ  టెర్మమినల్స్  
మారచుడ్ం ద్్వ్వర్య  DC క్్యంపౌండ్ మోటార్ యొక్్క  భ్రోమణ ద్ిశను 
ర్మవర్స్ చేయండి. 

వివర్మంచినటులే గ్య,  సమేమిళన మోటారు యొక్్క మునుపటి 
లక్షణ్వలను నిలుప్పక్ోవటానిక్్వ, ఈ సందరభాంల్ప సిరీస్ ఫీల్్డ  
టెర్మమినల్స్ క్్యడ్వ మార్యచులిస్  ఉంటుంద్ి.

1 ఫీల్్డ  టెరిమేన్ల్సు ని ఇంటర్ ఛేంజ్  చేయండి.  (పటం 2).

2 ‘సివిచ్ ఆన్’ చేయండి మరియు స్్యట్ రట్ర్ దావిర్య మోటార్ ని స్్యట్ ర్ట్ 
చేయండి మరియు   భ్్రమణ దిశన్్స  గమనించండి.     మోటారు  
యొకక్ భ్్రమణ దిశ 

3 స్ప్లై  సివిచ్ ఆఫ్ చేయండి.   దిగువ   ఇవవిబడ్డ  స్థిలంలో DC 
క్యంపౌండ్ మోటారు    యొకక్ భ్్రమణ  దిశన్్స  మారేచి పదధాతి 
గురించి  మీ పరిశీలన్న్్స ర్యయండి. 

4 మీ పరిశీలన్లన్్స మీ బో ధకుడికి చ్కపించండి. 

5 కన�క్షన్ లన్్స డిస్ కన�క్ట్  చేయండి మరియు టూల్సు, ఎకివిప్ 
మెంట్ మరియు మెటీరియల్సు ని స్రెైన్  ప్రదేశ్్యలోై  ఉంచండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.111
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.1.112
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - డిసి జనరేటర్

ల్పడ్  మర్మయు  ల్పడ్ టెస్్ర  నిర్వహించవదుదు  మర్మయు సిరీస్ మర్మయు షంట్ జనరేటరలే యొక్్క లక్షణ్వలను 
గుర్మతించండి  (Perform no load and load test and determine characteristics of series and 
shunt generators)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
•  DC సిరీస్ జనరేటర్ యొక్్క  ల్పడ్ టెస్్ర  నిర్వహించవదుదు
•  ల్పడ్ టెస్్ర  నిర్వహించడ్ం మర్మయు  సిరీస్ జనరేటర్ యొక్్క లక్షణ్వలు
•  DC షంట్ జనరేటర్ యొక్్క  ల్పడ్ టెస్్ర  నిర్వహించవదుదు
•  షంట్ జనరేటర్ యొక్్క ల్పడ్ టెస్్ర  మర్మయు లక్షణ్వలను నిర్వహించడ్ం.

 అవసర్యలు (Requirements)
 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• క్యంబినేషన్ ప్లైయరుై  200 మిమీ  - 1 No.
• స్్క్రరూ డ్రవైర్ 150 మి.మీ   - 1 No.
• ఎలక్టట్రీషియనై్ కతితి  100 మి.మీ.   - 1 No.
• విపైవం కౌంటర్ 4 అంకెలు   - 1 No.
•  వ్్యచ్ ఆపండి    - 1 No.
• M.C అమీమేటర్ 0 న్్సంచి 5A 250V  - 1 No.
• M.C voltmeter 0-300V   - 1 No.
• M.C అమీమేటర్ 15A 250V  - 1 No.

ఎక్్వ్వప్ మెంట్/మెషినులే  (Equipments/Machines)

• DC సిరీస్ జన్రేటర్ 2 లేదా 4 KW 220V  - 1 No.
• DC షంట్ జన్రేటర్ 2 లేదా 4KW 220V  - 1 No.
• రియోస్్యట్ ట్ 480W 1A  - 1 No.
• న�రఫ్ సివిచ్ డిపిఎస్ టి 20A/250V  - 1 No.
• న�రఫ్ సివిచ్ SPST 16A/250V  - 1 No.
• లాయాంప్ లోడ్ 220V/5KW  - 1 No.

మెటీర్మయల్స్ (Materials)

• పి.వి.సి. ఇన్్ససులేటెడ్ కేబుల్ 2.5 sq.mm  - 6 m
• ఫ్్యయాజ్ వ్�రర్ 16A                                             - 0.5 m
• పి.వి.సి ఇన్్ససులేటెడ్ ఫ్్ై కిసుబుల్ కేబుల్ 14/0.2         - 2 m

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: DC సిరీస్ జనరేటర్ యొక్్క ల్పడ్ టెస్్ర  నిర్వహించవదుదు  

1 అని్ని మెటీరియల్సు మరియు టూల్సు ని  వర్క్ బెంచ్ మీద 
ఉంచండి.

2 ఇవవిబడ్డ  జన్రేటర్ యొకక్ నేమ్ ప్లై ట్  వివర్యలన్్స చదవండి 
మరియు అరథిం చేస్్సకోండి. 

3 ఇవవిబడ్డ  DC సిరీస్ జన్రేటర్ యొకక్  టెరిమేన్ల్సు గురితించండి.

4 పటం 1  ప్రక్యరము  వలయాని్ని  కన�క్ట్  చేయండి.

5 జన్రేటర్ స్్యట్ ర్ట్ చేయండి మరియు  రీడింగ్ లన్్స నోట్ చేస్్సకోండి.

6 రివలూయాషన్ కౌంటర్ స్హాయంతో జన్రేటర్  యొకక్  వే్గ్్యని్ని 
లెకిక్ంచండి  మరియు వ్్యచ్  ఆపండి. 

7 జన్రేటర్  దాని రేటెడ్  వ్ేగంతో న్డిచే విధంగ్్య  ప్రమై్ మూవర్ 
వ్ేగ్్యని్ని స్రుదు బాటు చేయండి.

8 ఆరమేేచర్ అంత్టా ప్ల్రరేపించబడిన్  వ్ోలేట్ జీని లెకిక్ంచండి   మరియు   
కొల్చిన్  విలువన్్స పటిట్క 1 లో  న్మోద్స చేయండి.

9 ఫీల్్డ  కరెంట్ ని 0.1 యాంపియర్ ల దశలోై  న�మమేదగి్్య  ప్ంచండి  
మరియు  ప్రతి దశకు  ఫీల్్డ  కరెంట్ మరియు స్ంబంధతి్ ప్ల్రరతి్ 
వ్ోలేట్ జీని నోట్ చేయండి మరియు వ్్యటిని టేబుల్ 1లో రిక్యర్్డ 
చేయండి.   

10 DC జన్రేటర్ మరియు ప్రమై్ మూవర్ సివిచ్ ఆఫ్ చేయండి.

11  ‘Y’ అక్షంలో   ప్ల్రరతి్ వ్ోలేట్ జీని  మరియు x అక్షంలో ఫీల్్డ  కరెంట్ 
న్్స ఉంచి గ్్యరే ఫ్ గీ్యండి. 

12 మీ రీడింగ్ లు మరియు గ్్యరే ఫ్ ని మీ ఇన్ స్ట్ ్రకట్ర్ కు చ్కపించండి.
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పటి్ర క్ 1

క్్రమసంఖ్యా  యాంప్స్ ల్ప ఫీల్్డ  క్రెంట్ వ్ోలు్ర ల్పలే  ప్్లరోర్మత వ్ోలే్ర జ్
వడి(పరోయోగం  అంతటా సి్థరమెైన రేటింగ్ విలువ వదదు  

ఉంచబడింద్ి)

టాస్క్ 2: ల్పడ్ టెస్్ర  నిర్వహించండి మర్మయు DC సిరీస్ జనరేటర్ యొక్్క లక్షణ్వలను విశ్్రలేషించండి 

1 అని్ని మెటీరియల్సు మరియు టూల్సు ని  వర్క్ బెంచ్ మీద 
ఉంచండి.

2 పటం 1  ప్రక్యరము  వలయాని్ని  కన�క్ట్  చేయండి.

3 మెయిన్ సివిచ్ ని ఆఫ్ పొ జిషన్ లో ఉంచండి.

4 హెైపరెమేటి్రమ్మటెడ్ సీపాడున్్స ఉపయోగ్ించి తిరుగుత్ుంది.

5 మెయిన్ సివిచ్ ని ఆన్ పొ జిషన్  లో ఆపరేట్  చేయండి.

6 ఇపుపాడు  లోడ్ సవిిచ్ ని ఆన్  పొ జిషన్ లో ఆపరేట్ చేయండి. 

7 అమీమేటర్ మరియు వ్ోల్ట్  మీటర్ రీడింగ్ లన్్స పటిట్క 2లో న్మోద్స 
చేయండి. 

8 జన్రేటర్  యొకక్ వ్ేగ్్యని్ని  మారచిండి  మరియు అమీమేటర్ 
మరియు వ్ోల్ట్  మీటర్ యొకక్  విభిన్్ని విలువలన్్స  గమనించండి.

9  టరెిమేన్ల్ వ్ోలేట్ జ్ మరియు లోడ్ కరెంట్  మధయా  గ్్యరే ఫ్ న్్స ప్యై ట్ 
చేయండి. పటం 2)

బలై 2

క్్రమసంఖ్యా
క్రెంట్ నేనుL ల్పడ్ 

చేయండి (యాంప్స్ ల్ప)
టెర్మమినల్ వ్ోలే్ర జ్ VT 

(ఇన్ వ్ోల్్రస్)

టాస్క్ 3:  షంట్ జనరేటర్ యొక్్క ల్పడ్ టెస్్ర  నిర్వహించవదుదు   

1 ఇచిచిన్ DC షంట్ జన్రేటర్ యొకక్ టెరిమేన్ల్ లన్్స గురితించండి

2 పటం 1  ప్రక్యరము స్ర్కక్యూట్ ని కన�క్ట్  చేయండి,

3 ఫీల్్డ  సివిచ్ ని త్రిచి ఉంచండి  మరియు  ఫీల్్డ  రియోస్్యట్ ట్  ని కట్ 
‘ఇన్’ పొ జిషన్ లో ఉంచండి.    ఇన్ స్ట్ ్రకట్ర్  ఆమోదం పొ ందండి.

4 DC షంట్ జన్రేటర్  కు జత్చేయబడ్డ  ప్రమై్ మూవర్ ని స్్యట్ ర్ట్ 
చేయండి. 

DC జనరేటర్ ప్�ైం మార్్క చేయబడ్్డ  ద్ిశక్ు అనుగుణంగ్య  
భ్రోమణ  ద్ిశ ఉండ్వలి. క్్యక్పో తే,  ప్�ైంైమ్ మూవర్  యొక్్క 
భ్రోమణ  ద్ిశను  మారచుండ.ి                                                                                 

5  విపైవ కౌంటర్ మరియు స్్యట్ ప్ వ్్యచ్ స్హాయంతో జన్రేటర్ వ్ేగ్్యని్ని 
కొలవండి

ఒక్ నిమిషంల్ప ఒక్ యంతరోం చేస్ల పర్మభ్రోమణ్వల  సంఖ్యాను 
ఆర్.ప్ి.ఎమ్.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.112
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6 జన్రేటర్  దాని రేటెడ్  వ్ేగంతో న్డిచే విధంగ్్య  ప్రమై్ మూవర్ 
వ్ేగ్్యని్ని స్రుదు బాటు చేయండి.

పరోయోగం  అంతటా  వ్ేగ్యనిని  సి్థరంగ్య ఉంచండి 

7 ఆరేమేచర్ అంత్టా ప్ల్రరేపించబడిన్ వ్ోలేట్ జీని  లెకిక్ంచండి మరియు 
కొల్చిన్  విలువన్్స పటిట్క 3లో న్మోద్స చేయండి. 

8 ఫీల్్డ  స్ర్కక్యూట్ సివిచ్ కోై జ్ చేయండి మరియు  ఫీల్్డ  రియోస్్యట్ ట్  
యొకక్  నిరోధాని్ని త్గ్ిగించడం దావిర్య ఫీల్్డ  కరెంట్ ని  కరేమంగ్్య 
0.1 యాంపియర్ కు ప్ంచండి.  

పటి్ర క్ 3

క్్రమసంఖ్యా యాంప్స్ ల్ప ఫీల్్డ  క్రెంట్  వ్ోలు్ర ల్పలే  ప్్లరోర్మత వ్ోలే్ర జ్
వడి (పరోయోగం  అంతటా సి్థరమెైన రేటింగ్ 

విలువ వదదు  ఉంచబడింద్ి)

జనరేటర్    మార్్క చేయబడ్్డ  ద్ిశల్ప     నడ్ుసుతి ననిపపుటిక్్ట  
వ్ోలే్ర జీని    నిర్మమించలేక్పో తే,  ప్�ైంైమ్ మూవర్ ని సి్వచ్ ఆఫ్ చేసి,  
ఆప్�ైం ఫీల్్డ  టెర్మమినల్స్ ని ఇంటర్ ఛేంజ్ చేయండి.    జనరేటర్.  
ఫీల్్డ  ర్మయోస్్య్ర ట్/రగెుయాలేటర్ ను మారేచుటప్పపుడ్ు ద్్వనిని 
స్్యనుక్్యలంగ్య మర్మయు నెమమిద్ిగ్య ముందుక్ు స్్యగ్యలి. 
ర్మవర్స్ మూవ్ మెంట్ క్ు ద్కరంగ్య  ఉండ్వలి.

9 ఫీల్్డ  కరెంట్ ని 0.1 యాంపియర్    యొకక్ దశలోై   న�మమేదిగ్్య 
ప్ంచండి  మరియు ప్రతి దశకు, ఫీల్్డ  కరెంట్ మరియు స్ంబంధిత్ 
ప్ల్రరిత్ వ్ోలేట్ జీని నోట్ చేస్్సకోండి.  వ్్యటిని  పటిట్క 3లో న్మోద్స 
చేయండి.

10  DC జన్రేటర్ మరియు ప్రమై్ మూవర్ ని ‘ఆఫ్’ చేయండి. 

11  ప్ల్రరిత్ వ్ోలేట్ జీని  ‘Y’లో ఉంచి గ్్యరే ఫ్ గ్ీయండి  X అక్షంలో  అక్షం 
మరియు  ఫీల్్డ  కరెంట్.

DC షంట్ జనరేటర్ యొక్్క అయస్్య్కంతీక్రణ/ల్పడ్ లేని 
లక్షణ్వనిని గ్య్ర ఫ్  చ్కప్ిసుతి ంద్ి.

12  మీ రీడింగులు మరియు గ్్యరే ఫ్ న్్స  మీ బో ధకుడికి చ్కపించండి. 

13  కిరేంది ప్రశ్నిలకు జవ్్యబుల్వవిండి.

a  అవశ్్రష వ్ోలేట్ జీ  యొకక్  పరిమాణం

b క్ేత్్రంలో విద్సయాత్ లేన్పుపాడు,  ధ్స్ర వ్్యలోై  అవశ్్రష అయస్్యక్ంత్త్విం 
ఎలా   లభిస్్సతి ంది? 

c DC జన్రేటర్ లో అవశ్్రష అయస్్యక్ంత్త్విం అదృశయాం క్యవడానికి 
క్యరణాలు ఏమిటి?

d  అయస్్యక్ంతీకరణ లక్షణ వకరేరేఖ   కే్త్్ర విద్సయాత్ మరియు ప్ల్రరిత్ 
వ్ోలేట్ జీ మధయా స్రళరేఖ స్ంబంధాని్ని   కల్గ్ి ఉండటానికి క్యరణం 
ఏమిటి? 

e అయస్్యక్ంత్ లక్షణ     వకరేం చివరలో చద్సన�రన్  భాగ్్యని్ని కల్గి్   
ఉండటానికి  క్యరణం ఏమిటి?

f మీరు ఇంత్కు ముంద్స అధయాయన్ం  చేసిన్  ఒక నిరిదుషట్   వకరేత్లో 
భాగంగ్్య అయస్్యక్ంతీకరణ లక్షణం యొకక్ ఆక్యర్యని్ని  మీరు 
గురుతి ంచ్సకోగలర్య?  ఒకవ్ేళ అవున్్స అయితే, రెండు వకరేత్లు    
ఒకదానికొకటి ఎకక్డ మరియు ఎలా  స్ంబంధం కల్గి్ ఉనా్నియో 
ర్యయండి.

టాస్క్ 4: ల్పడ్ టెస్్ర  నిర్వహించండి మర్మయు DC షంట్ జనరేటర్ యొక్్క లక్షణ్వలను విశ్్రలేషించండి 

1 కొలత్ the armature నిరోధం మరియు ద్కరు the విలువ లో 
బలై 4.

2 మీటరుై , రియోస్్యట్ ట్ మరియు లాయాంప్ లోడ్ ని 

3 దీనితో కన�క్ట్ చేయండి DC షంట్ జన్రేటర్ యొకక్  టెరిమేన్ల్సు.(  
పటం 1a) (  లాయాంప్ లోడ్  లభ్యాం    క్యన్టైయితే,   వ్్యటర్ లోడ్  
(పటం 1b)  ఉపయోగ్ించవచ్సచి.)

4 లోడ్ సివిచ్ ని త్రిచి ఉంచండి  మరియు  లాయాంప్ లోడ్ లోని అని్ని  
స్ర్కక్యూట్ సివిచ్ లన్్స కూడా ‘ఆఫ్’ చేయండి. 

ప్�ైంైమ్ మూవర్  ను ప్యరో రంభించే  విధ్వనం మర్మయు  ద్్వని  
వ్ేగ్యనిని సరుదు బాటు చేస్ల విధ్వనం గుర్మంచి మీరే సపుష్రం 
చేయండి  .

5 ఫీల్్డ  రెగుయాలేటర్ రెసిస్ట్న్సు  ని ‘కట్-ఇన్’ పొ జిషన్ లో ఉంచండి.

6 ప్రమై్ మూవర్ స్్యట్ ర్ట్ చేయండి మరియు జన్రేటర్ యొకక్ రేటెడ్  
వ్ేగ్్యనికి  తీస్్సకురండి. ఫీల్్డ  రియోస్్యట్ ట్ న్్స స్రుదు బాటు చేయడం 
దావిర్య  జన్రేటర్ యొకక్  వ్ోలేట్ జీని దాని రేటెడ్ విలువకు  
ప్ంచండి.  టేబుల్ 4లో  ఓప్న్ స్ర్కక్యూట్ వ్ోలేట్ జ్  యొకక్ 
విలువన్్స  న్మోద్స చేయండి. 

ఙ్్ఞఞా పక్ం

 అంద్సవలై,  లోడ్ లేకుండా, టరెిమేన్ల్ వ్ోలేట్ జ్ వస్్సతి ంది 

 V = E - (0 + Ish) . Ra 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.112
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పటి్ర క్ 4

క్్రమసంఖ్యా
టెర్మమినల్ వ్ోలే్ర జ్

‘వి’ (వ్ోల్్రస్)

 క్రెంట్ ల్పడ్ 
చేయండి

ఐఎల్

షంట్ ఫీల్్డ  క్రెంట్ 
(Ish) సి్థరంగ్య 
ఉంచబడింద్ి

Armature Cur-
rent

Ia=IL+Ish

ప్్లరోర్మత emf

E=V+IaRa

వ్్యయాఖ్యాలు

ఆరేమేచర్ రెసిస్- 
టాన్సు = ఓమ్సు

7 లోడ్ సివిచ్ కోై జ్ చేయండి మరియు కొని్ని లాయాంప్ లన్్స  ‘ఆన్’ 
చేయడం దావిర్య  జన్రేటర్ ని కరేమంగ్్య లోడ్ చేయండి.

8 స్ంబంధిత్ టెరిమేన్ల్ వ్ోలేట్ జ్, షంట్ ఫీల్్డ  కరెంట్, లోడ్ కరెంట్ 
చదవండి మరియు వ్్యటిని  టేబుల్ 4లో రిక్యర్్డ చేయండి.

విర్యమాల్పలే  జనరేటర్  యొక్్క వ్ేగ్యనిని  తనిఖీ  చేయండి 
మర్మయు ద్్వనిని రేటెడ్ విలువక్ు సరుదు బాటు చేయండి.

9 లోడ్ కరెంట్ ని 6 లేదా 8 స్మాన్ దశలోై   దాని రేటెడ్  విలువలో  
125% వరకు ప్ంచండి.

10  లోడ్ కరెంట్ యొకక్ ప్రతి దశ కొరకు స్ంబంధిత్ టెరిమేన్ల్ వ్ోలేట్ జ్ 
మరియు ఫీల్్డ  కరెంట్ ని టేబుల్ 4లో నోట్ చేయండి. 

11 లోడ్ కరెంట్ ని కరేమంగ్్య  స్్సనా్నికు త్గ్ిగించండి  మరియు లోడ్ 
స్ర్కక్యూట్ మరియు ప్రమై్ మూవర్ ని ‘ఆఫ్’ చేయండి. 

12 మీ రీడింగ్  ల రిక్యరు్డ న్్స  ఇన్ స్ట్ ్రకట్ర్ కు చ్కపించండి  మరియు 
అత్ని ఆమోదాని్ని పొ ందండి.

13 Y-అక్షంలో టెరిమేన్ల్ వ్ోలేట్ జ్ మరియు    X-అక్షంలో లోడ్ కరెంట్ 
ఉంచడం దావిర్య DC షంట్ జన్రేటర్ యొకక్  బాహయా లక్షణం 
యొకక్ గ్్యరే ఫ్ గ్ీయండి.  (పటం 2)

14 గ్్యరే ఫ్ ని మీ ఇన్ స్ట్ ్రకట్ర్ కు చ్కపించండి  మరియు అత్ని 
ఆమోదాని్ని పొ ందండి.  

15 వలయాని్ని డిస్ కన�క్ట్ చేయండి. 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.112
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.1.113
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - డిసి జనరేటర్

ల్పడ్  మర్మయు ల్పడ్  టెస్్ర  నిర్వహించవదుదు  మర్మయు సమేమిళన జనరేటరలే యొక్్క లక్షణ్వలను గుర్మతించండి  
(క్ుయాములేటివ్ మర్మయు డిఫరనెిషియల్) (Perform no load and load test and determine 
characteristics of compound generators (cumulative and differential))
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
•  DC క్్యంపౌండ్ జనరేటర్ ని లాంగ్ షంట్ గ్య క్నెక్్ర చేయండి మర్మయు తరువ్్యత  ష్యర్్ర షంట్ గ్య క్నెక్్ర చేయండి
•  వ్ోలే్ర జీని నిర్మమించండి మర్మయు క్్యంపౌండ్ జనరేటర్ ని ల్పడ్ చేయండి
•  DC క్్యంపౌండ్ జనరేటర్ యొక్్క  ల్పడ్ పనితీరు లక్షణ్వనిని గుర్మతించండి (క్ుయాములేటివ్ మర్మయు డిఫరెనిషియల్).

 అవసర్యలు (Requirements)

 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• క్యంబినేషన్ ప్లైయరుై  200 మిమీ  - 1 No.
• M.C. వ్ోల్ట్  మీటర్ 0-250V   - 1 No.
• స్్క్రరూడ్రవైర్ 150 మి.మీ   - 1 No.
• MC అమీమేటర్ 0-20A   - 1 No.
• ఎలక్టట్రీషియన్ కతితి .    - 1 No.
• రియోస్్యట్ ట్ 296 ఓమ్సు 2.8 యాంప్  - 1 No. 

ఎక్్వ్వప్ మెంట్/మెషినులే  (Equipments/Machines)

• DC క్యంపౌండ్ జన్రేటర్ 220V 4KW  - 1 No.
• లాయాంప్ లోడ్/రెససి్ట్న్సు లోడ్/వ్్యటర్ లోడ్ కెప్యసిటీ  

 220V 5KW  - 1 No.

మెటీర్మయల్స్ (Materials)

• PVC ఇన్్ససులేటెడ్ క్యపర్ కేబుల్ 4 చదరపు మి.మీ  - 5 m
• డిపిఎస్ టి కతితి  సివిచ్ 16A 240V  - 1 No.

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1:  DC లాంగ్ షంట్ క్్యంపౌండ్ జనరేటర్ యొక్్క  ల్పడ్ పనితీరు లక్షణ్వనిని క్నెక్్ర చేయడ్ం, నిర్మమించడ్ం  మర్మయు గుర్మతించడ్ం: (a) 
క్ుయాములేటివ్ (b) డిఫరెనిషియల్.

1 కన�క్షన్  డయాగరేమ్  ప్రక్యరము  మెషిన్ ని కన�క్ట్ చేయండి.  
(పటం 1)

సమేమిళన జనరేటర్      క్ుయాములేటివ్ సమేమిళనం లేద్్వ 
డిఫరెనిషియల్ సమేమిళనం క్ోసం క్నెక్్ర  చేయబడింద్్వ అని  తనిఖీ 
చేయడ్ం, ఇద్ి ఈ దశల్ప సులభ్ం  క్్యదు.   క్్యనీ   ఇద్ి ల్పడింగ్ 
తర్య్వత తెలుసుక్ోవచుచు.

2 DC క్యంపౌండ్ జన్రేటర్ యొకక్  రేటింగ్ కు అన్్సగుణంగ్్య  త్గ్ిన్ 
ఫ్్యయాజ్ ని అందించండి.

ల్పడ్ సి్వచ్ మర్మయు అనిని  ల్పడ్ సబ్-సర్క్కయూట్ సి్వచ్ లను 
తెర్మచి ఉంచండి.

ఫీల్్డ  ర్మయోస్్య్ర ట్ స�లలే డింగ్ ఆర్మి ని    ఫీల్్డ  సర్క్కయూట్ ల్ప నిరోధం 
యొక్్క గర్మష్ర  విలువ చేరేచు విధంగ్య   ఉంచండి.

3 DC క్యంపౌండ్ జన్రేటర్ కు జత్చేయబడ్డ  ప్రమై్ మూవర్  ని స్్యట్ ర్ట్  
చేయండి మరియు DC క్యంపౌండ్ జన్రేటర్ యొకక్ వ్ోలేట్ జీని 
దాని రేటెడ్ విలువకు ప్ంచండి. 

4 లోడ్ న్్స ‘ఆన్’ చేయండి .

5 లోడ్  ని దశలవ్్యరగీ్్య  ప్ంచండి  , ప్రతి దశ కొరకు టెరిమేన్ల్ 
వ్ోలేట్ జ్ మరియు లోడ్ కరెంట్ యొకక్ విలువలన్్స గమనించండి  
మరియు వ్్యటిని  టేబుల్ 1లో న్మోద్స చేయండి.

పటి్ర క్ 1

లాంగ్ షంట్ క్్యంపౌండ్ జనరేటర్

నేను వ్్యయాయామం చేస్్యతి ను II వ్్యయాయామం

Sl.No
ల్పడ్ క్రెంట్ 
(యాంప్స్)

TPD
Volt

Sl.No
ల్పడ్ క్రెంట్ 
(యాంప్స్)

TPD
volt

 క్నెక్షన్ రక్ం  క్నెక్షన్ రక్ం
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6 లోడ్ కరెంట్ ని  ‘X’-అక్షంలో మరియు  జన్రేటర్ యొకక్ టెరిమేన్ల్ 
వ్ోలేట్ జీని  ‘Y’-అక్షంలో ఉంచి బాహయా లక్షణ  వకరేత్న్్స గ్ీయండి.  

7 లోడ్ సివిచ్ ఓప్న్ చేయండి మరియు ప్రమై్ మూవర్ ని ఆపండి.

8 సిరీస్ ఫీల్్డ  యొకక్ కన�క్షన్ లన్్స  పరస్పారం  మారుచికోండి.     
(పటం 2)

9 పని దశలన్్స 6  న్్సండి  9 వరకు పున్ర్యవృత్ం  చేయండి 
మరియు అదే గ్్యరే ఫ్ షీట్  లోని రెండవ స్ట్  రీడింగ్ ల కొరకు 
బాహయా లక్షణ వకరేత్న్్స  గ్ీయండి.

10 గ్్యరే ఫ్      లలో  ఏది  స్మిమేళిత్ జన్రేటర్  కొరకు మరియు   
ఏది డఫి్రెనిషియల్  గ్్య క్యంపౌండ్ చేయబడ్డ  జన్రేటర్ కొరకు అని 
స్పాషట్ంగ్్య ర్యయండి  .

టాస్క్ 2: DC ష్యర్్ర షంట్ క్్యంపౌండ్ జనరేటర్ యొక్్క  ల్పడ్ పనితీరును గుర్మతించడ్ం: a) క్ుయాములేటివ్ b) డిఫరనెిషియల్

1 చ్క్ కన�క్షన్ లు (టాస్క్ 1  న్్సండి పటం  1&2)  పొ డవ్�రన్ షంట్ 
క్యంపౌండ్ జన్రేటర్  కొరకు  ఉనా్నియి.

ష్యర్్ర షంట్ క్ుయాములేటివ్ మర్మయు  డిఫరనెిషియల్ క్్యంపౌండ్ 
జనరేటర్ క్ొరక్ు పటం 1a మర్మయు 1bల్ప చ్కప్ించిన క్నెక్షన్ 
డ్యాగ్రమ్ లను ప్యర్మతి  చేయండి మర్మయు ద్్వనిని బో ధక్ుడి 
ద్్వ్వర్య  ఆమోది్ంచండి. 

2 టాస్క్ 1  యొకక్ 5 న్్సండి  13 దశలన్్స అన్్సస్రించి  ష్యర్ట్ 
షంట్ కుయాములేటివ్ మరియు డిఫ్రనెిషియల్ క్యంపౌండ్ జన్రేటర్ 
ల కొరకు ప్రయోగ్్యని్ని పున్ర్యవృత్ం  చేయండి మరియు టేబుల్ 
2లోని విలువలన్్స  న్మోద్స చేయండి.

3 మున్్సపటి గ్్యరే ఫ్ లలో     మాదిరగి్్యనే  ఒక ప్రతేయాక గ్్యరే ఫ్ షీట్ ప్ర  
బాహయా లక్షణ వకరేత్లన్్స గ్ీయండి   మరియు వ్్యటితో ప్ర లచిండి. 

పటి్ర క్ 2

ష్యర్్ర షంట్ క్్యంపౌండ్ జనరేటర్

నేను వ్్యయాయామం చేస్్యతి ను II వ్్యయాయామం

Sl.No
ల్పడ్ క్రెంట్ 
(యాంప్స్)

TPD
Volt

Sl.No
ల్పడ్ క్రెంట్ 
(యాంప్స్)

TPD
volt

 క్నెక్షన్ రక్ం  క్నెక్షన్ రక్ం

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.113
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.1.114
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - డిసి జనరేటర్

DC షంట్ మోటార్ ల్ప విచిఛిననిం చేయడ్ం మర్మయు అస�ంబుల్ చేయడ్ం ప్యరో క్్ట్రస్  చేయండి (Practice 
dismantling and assembling in DC shunt motor)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• DC షంట్ మోటార్ యొక్్క నేమ్-ప్్లలే ట్ వివర్యలను చదవండి మర్మయు అర్థం చేసుక్ోండి
• పవర్ మెషిన్ యొక్్క విజువల్ తనిఖీ నిర్వహించండి
• DC షంట్ మోటార్ ని తొలగ్మంచండి
• బ్రర్మంగ్ లను తొలగ్మంచడ్ం, తనిఖీ చేయడ్ం మర్మయు ఇన్ స్్య్ర ల్ చేయడ్ం
• DC షంట్ మోటార్  యొక్్క భాగ్యలను శుభ్రోం  చేయండి
• DC షంట్ మోటార్ ని తిర్మగ్మ అమరచుండి
• బరోష్  టనెషిన్ మర్మయు బరోష్ ల పరుప్పను సరుదు బాటు  చేయండి మర్మయు ర్యక్ర్ ఆర్మి పొ జిషన్  ని  సర్మచేయండి
• DC షంట్ మోటార్  యొక్్క పనితీరును తనిఖీ  చేయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)
 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• పులై్ పులైర్ 6”    - 1 No.
• స్్సతితి  500 గ్్యరే ములు    - 1 No.
•  200 మి.మీ కోత్ ప్లైయరుై    - 1 No.
• స్ంటర్ పంచ్ 100 మి.మీ.  పొ డవు  - 1 No.
• స్్యపాన్ర్ స్ట్ 5 మిమీ న్్సండి 20 మిమీ  - 1 Set.
• స్్క్రరూడ్రవైర్, భారీ డ్కయాటీ   - 200 mm
• టే్ర 300 x 300 మిమీ x 50 మిమీ  - 1 No.
• మలెై ట్, హారు్డ వుడ్ 60 ఎంఎం డయా.  - 1 No.
• “మాయాన్ ఆన్ లెరన్” బో రు్డ    - 1 No.
• ఎలకిట్రీక్ బోై యర్ - 250V 50HZ  - 1 No.

ఎక్్వ్వప్ మెంట్/మెషినులే  (Equipments/Machines)

• DC షంట్ మోటార్    - 1 No.

మెటీర్మయల్స్ (Materials)

• కిరోసిన్                                                - 1 Litre.
• క్యటన్ వస్తి ంై                                          - 1/4 sq.m
• క్యర్బన్ టెట్ార కోై రెైడ్                                    - 100 ml
•  2 స్ం.మీ క్టైనింగ్ కొరకు రౌండ్ బ్రష్                - 1 No.
• ప్ట్ర్ర లు                                                - 200 mil
• ఇస్్సక ప్లపర్ న�ం.1                                   - 1 sheet
• హాక్యసు బ్రై డ్ 300 మి.మీ.                            - 3 Nos
• ఇస్్సక క్యగ్ిత్ం ‘ఊ’ స్్కమేత్                           - 1 Sheet.
• మొబెరల్ ఆయిల్ ఎస్.ఎ 40                          - 1/2 Litre
• పతితి  వయార్యథి లు                                           - 100 gms
• ష్ల్ అలావినియా 3 గీ్రేజు లేదా స్మాన్ం            - 100 gms
• హార్్డ వుడ్ 3 స్ం.మీ చదరపు స్ం.మీ.  20 స్ం.మీ 

 పొ డవు                                                  - 2 pieces

విధాన్ం (PROCEDURE)

1 త్యారీదారు యొకక్ స్్కచన్ బుక్ లెట్ న్్స చదవండి  మరియు 
ముఖయాంగ్్య విచిఛిన్్ని  ప్రకిరేయలకు స్ంబంధించి ఏద్రనా ప్రతేయాక 
స్్కచన్లన్్స పరిగణన్లోకి   తీస్్సకోండి. 

2 మెయిన్ సివిచ్ న్్సంచి  ఫ్్యయాజ్ క్యయారియర్ లన్్స తొలగ్ించండి,  DC 
మెషిన్ ని స్ప్లై   న్్సంచి డిస్ కన�క్ట్ చేయండి మరియు మెయిన్ 
సివిచ్  ప్ర “మాయాన్-ఆన్-లెరన్ బో ర్్డ” డిస్ ప్లై  చేయండి.

3 మెషిన్  యొకక్  పునాది బో ల్ట్  లన్్స తొలగ్ించండి, మెషిన్ ని 
వర్క్ బెంచ్ కు  త్రల్ంచండి మరియు  వ్్యయాయామం 2.1.107లో 
చ్కపించిన్ విధంగ్్య టేబుల్ 1లో  నేమ్-ప్లై ట్ వివర్యలన్్స న్మోద్స  
చేయండి.

4  దృశయా త్నిఖీ నిరవిహించండి.

5 మోటార్ యొకక్ బయటి  ఉపరతి్లాని్ని శుభ్్రం  చేయండి.  

ప్ట్ర్ర ల్/కిరోసిన్  లో నాన్బెటిట్న్ పొ డి వస్తి ంైతో మురికి  మరియు   
గ్ీరేజున్్స తొలగ్ించండి.

నీటిని వ్్యడ్క్్యడ్దు .

6 ఎండ్ ప్లై ట్సు మరియు న్్కక్  రెండింటిప్ర పంచ్ గురుతి లు  వ్ేయండి.  
(పటం 1)

7 ఎండ్ ప్లై ట్  కు స్ంబంధించి  ర్యకర్ ఆర్మే పొ జిషన్ ని మార్క్ 
చేయండి.

8 బ్రష్ హో ల్డర్  న్్సంచి  బ్రష్ లన్్స తొలగ్ించండి.

9 పులై్ బిగుత్ున్్స త్నిఖీ చేయండి మరియు స్రుదు బాటు చేయండి. 
పులై్   గటిట్గ్్య బిగ్ించబడి ఉంటే  పులై్ పులైర్ తో  దానిని  
తొలగ్ించండి.
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10. గ్ీరేజు కపుపా స్ట్డ్ తొలగ్ించి  , గ్ీరేజ్ కపుపాన్్స త్రవండి.    (పటం 2)

11 రెండు ఎండ్ ప్లై ట్ ల స్ట్డ్ లన్్స విపిపా, ష్యఫ్ట్ స్రడ్ ఎండ్ ప్లై ట్ న్్స 
తీసవి్ేయండి.

ఆరేమిచర్ ష్యఫ్్ర  ను చేతితో లేద్్వ ప్పల్లే బాలే క్ తో పటు్ర క్ోవడ్ం 
ద్్వ్వర్య   ఎండ్ ప్్లలే ట్ యొక్్క ఒక్ చివరను నెమమిద్ిగ్య తెరవండి  
, తద్్వ్వర్య ఆరేమిచర్ యొక్్క బరువ్ప పో ల్ ముఖ్ాలు లేద్్వ ఫీల్్డ  
వ్ెైంండింగ్ లను ద్ెబ్బతీయదు.

12 మెషిన్  యొకక్ బాడీ న్్సంచి ఆరేమేచర్ తొలగ్ించండి.   (పటం 3)

13 బ్రరింగ్  పులైర్ ఉపయోగ్ించి  బ్రరింగ్ లన్్స తొలగ్ించండి.

క్ొతతి  బ్రర్మంగ్ లను శుభ్రోం  చేయాలిస్న అవసరం లేదు.  
అవసరమెైనంత వరక్ు  ప్యయాక్ేజీ నుండి  క్ొతతి  బ్రర్మంగ్ లను  
తొలగ్మంచవదుదు .  క్ొతతి  బ్రర్మంగ్  తెరవడ్వనిక్్వ  ముందు,  వర్్క 
బెంచ్ ను శుభ్రోంగ్య మర్మయు చక్్కగ్య ఉంచండి.  ష్యఫ్్ర  ల్ప  బ్రర్మంగ్ 
ఫిక్స్ చేయడ్ం  క్ొరక్ు,  మార్గదర్శక్్యలను అనుసర్మంచండి  
(పటం 4).

14  న్్కక, ఆరమేేచర్ మరియు ఎండ్ ప్లై టైన్్స తిరిగ్ి కలపండి.

15  ష్యఫ్ట్ న్్స చేతితో తిపపాడం దావిర్య ష్యఫ్ట్ యొకక్ స్లవిచచిన్్స త్నిఖీ  
చేయండి.

బిగుతుగ్య (ఉచితం క్్యదు) క్నిప్ిస్లతి  ఎండ్-ప్్లలే ట్ స్రడ్ లను 
సడ్లించండి  మర్మయు  క్్య్ర స్ వ్ెైంజ్ స్రడ్ లను క్్రమంగ్య సరెసన 
క్్రమంల్ప  బిగ్మంచండి, అద్ే సమయంల్ప స్ల్వచ్వఛి భ్రోమణం 
క్ోసం ష్యఫ్్ర  ను అనుభ్ూతి చెందండి.

16 పటం 5లో చ్కపించిన్  ప్రకిరేయన్్స అన్్సస్రించి  బ్రష్  న్్స హో ల్డర్ 
లో చొపిపాంచండి,  బ్రష్ టెన్షిన్ న్్స స్రుదు బాటు చేయండి  మరియు 
బ్రష్ లన్్స పడుకోబెటట్ండి.

17 ఒరిజిన్ల్ మారిక్ంగ్   ప్రక్యరం  ర్యకర్-ఆర్మే  న్్స ఎండ్ ప్లై టైలో 
ఉంచండి.

18 యంత్ార ని్ని పునాదిలో తిరగి్ి ఇన్ స్్యట్ ల్  చేయండి మరియు 
ఫౌండేషన్ బో ల్ట్  లన్్స బిగి్ంచండి మరియు మోటార్ న్్స స్ప్లై కి 
కన�క్ట్ చేయండి.

19  ఎలాంటి వ్�రబ్ర్రషన్  లేకుండా  మోటార్  స్జావుగ్్య పనిచేస్్సతి ందో 
లేదో  చ్క్  చేయండి.  మెక్యనికల్ ఫ్ంక్షన్  ల కొరకు ఒక చ్క్ 
ల్స్ట్ టేబుల్ 1లో ఇవవిబడింది.    మోటార్ ఆపరేషన్ చ్క్ చేసని్ 
త్రువ్్యత్ స్్యధయామెైన్  అని్ని క్యలమ్ లన్్స నింపండి.

బలలే  1

క్్రమసం
ఖ్యా

చెక్-లిస్్ర
(మెక్్యనిక్ల్)

వ్్యయాఖ్యాలు

1
2
3
4
5

6
7
8

9

10

చపుపాడు
ఎండ్-ప్లై
రోటర్  ఉచిత్ంగ్్య న్డుస్్సతి ంది
బ్రరింగ్ ఫిట్సు
లూబి్రకేషన్, గీ్రేజు,
చన్్సమొన్ల న్్కన� స్రఫ్ర్య
ఉష్ర్ణ గరేత్ బ్రరింగ్ లు
ఉష్ర్ణ గరేత్ మోటార్ ఫ్ల్రమ్
 ష్యఫ్ట్ , క్టవ్ే యొకక్ పరసిిథితి,
పులై్,  సీల్సు కల్గి్ ఉనా్నిడు
బో లుట్ లు, క్యయలు 
బిగుస్్సకుప్ర యాయి
టెస్ట్ రన్ 30 నిమిష్యలు

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.114
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.1.115
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - డిసి జనరేటర్

DC క్్యంపౌండ్ జనరేటర్ ల్ప విచిఛిననిం చేయడ్ం మర్మయు అస�ంబిలే ంగ్ చేయడ్ం ప్యరో క్్ట్రస్  చేయండి 
(Practice dismantling and assembling in DC compound generator)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• DC క్్యంపౌండ్ జనరేటర్ యొక్్క నేమ్-ప్్లలే ట్ వివర్యలను  చదవండి మర్మయు అర్థం చేసుక్ోండి 
•  పవర్ మెషిన్ యొక్్క విజువల్ తనిఖీ నిర్వహించండి
•  DC క్్యంపౌండ్ జనరేటర్ ను తొలగ్మంచండి
•  బ్రర్మంగ్ లను తొలగ్మంచడ్ం, తనిఖీ చేయడ్ం మర్మయు ఇన్ స్్య్ర ల్ చేయడ్ం
•  DC జనరేటర్ యొక్్క  భాగ్యలను శుభ్రోం  చేయండి
•  DC క్్యంపౌండ్ జనరేటర్ ని తిర్మగ్మ అస�ంబిలే ంగ్ చేయండి
•  బరోష్  టనెషిన్ మర్మయు బరోష్ ల పరుప్పను సరుదు బాటు  చేయండి మర్మయు ర్యక్ర్ ఆర్మి పొ జిషన్ ని సర్మచేయండి
•  DC క్్యంపౌండ్ జనరేటర్  యొక్్క పనితీరును తనిఖీ  చేయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)
 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• పులై్ పులైర్ 6”    - 1 No.
• స్్సతితి  500 గ్్యరే ములు    - 1 No.
•  200 మి.మీ కోత్ ప్లైయరుై    - 1 No.
• స్ంటర్ పంచ్ 100 మి.మీ.  పొ డవు  - 1 No.
• స్్యపాన్ర్ స్ట్ 5 మిమీ న్్సండి 20 మిమీ  - 1 Set.
• స్్క్రరూడ్రవైర్, భారీ డ్కయాటీ   - 200 mm
• టే్ర 300 x 300 మిమీ x 50 మిమీ  - 1 No.
• మలెై ట్, హారు్డ వుడ్ 60 ఎంఎం డయా.  - 1 No.
• “మాయాన్ ఆన్ లెరన్” బో రు్డ    - 1 No.
• ఎలకిట్రీక్ బోై యర్ - 250V 50HZ  - 1 No.

ఎక్్వ్వప్ మెంట్/మెషినులే  (Equipments/Machines)

• DC క్యంపౌండ్ జన్రేటర్   - 1 No.

ర్మెటీర్మయల్స్ (Materials)

• కిరోసిన్                                                - 1 Litre.
• క్యటన్ వస్తి ంై                                          - 1/4 sq.m
• క్యర్బన్ టెట్ార కోై రెైడ్                                    - 100 ml
•  2 స్ం.మీ క్టైనింగ్ కొరకు రౌండ్ బ్రష్                - 1 No.
• ప్ట్ర్ర లు                                                - 200 mil
• ఇస్్సక ప్లపర్ న�ం.1                                   - 1 sheet
• హాక్యసు బ్రై డ్ 300 మి.మీ.                            - 3 Nos
• ఇస్్సక క్యగ్ిత్ం ‘ఊ’ స్్కమేత్                           - 1 Sheet.
• మొబెరల్ ఆయిల్ ఎస్.ఎ 40                          - 1/2 Litre
• పతితి  వయార్యథి లు                                           - 100 gms
• ష్ల్ అలావినియా 3 గీ్రేజు లేదా స్మాన్ం            - 100 gms
• హార్్డ వుడ్ 3 స్ం.మీ చదరపు స్ం.మీ.  20 స్ం.మీ 

 పొ డవు                                                  - 2 pieces

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: DC క్్యంపౌండ్ జనరేటర్ ను తొలగ్మంచడ్ం, తనిఖీ చేయడ్ం మర్మయు తిర్మగ్మ క్లపడ్ం

1 చద్సవు the త్యారీదారు యొకక్ బో ధన్ బుక్ లెట్, మరియు 
ప్రతేయాకించి తీస్్సకో లోనికి ఖాతా ఏద్రనా ప్రతేయాక స్్కచన్లు 
ఉదేదుశించ్స విచిఛిన్్నిం చేయడం విధానాలు..

2 మెషిన్ యొకక్ పునాది బో ల్ట్  లన్్స  తొలగ్ించండి  మరియు 
మెషిన్ ని  వర్క్ బెంచ్ కు త్రల్ంచండి.

3 దృశయా త్నిఖీ నిరవిహించండి.

నీటిని వ్్యడ్క్్యడ్దు.

4 ఎండ్ ప్లై ట్సు మరియు న్్కక్  రెండింటిప్ర పంచ్ గురుతి లు  వ్ేయండి.

5 ఎండ్ ప్లై ట్  కు స్ంబంధించి  ర్యకర్ ఆర్మే పొ జిషన్ ని మార్క్ 
చేయండి.

6 బ్రష్ హో ల్డర్  న్్సంచి  బ్రష్ లన్్స తొలగి్ంచండి.

7 పులై్ని గటిట్గ్్య త్నిఖీ  చేయండి మరియు స్రుదు బాటు చేయండి.

8   గీ్రేజ్ కపుపా స్ట్డ్ తీసివ్ేసి, గీ్రేజ్ కపుపాన్్స త్రవండి.  

9  రెండు  ఎండ్  ప్లై టై యొకక్ స్ట్డ్ లన్్స విపపాండి మరియు 
త్రువ్్యత్ ష్యఫ్ట్ స్రడ్ యొకక్ ఎండ్ ప్లై ట్  ని తొలగి్ంచండి.

ఆరేమిచర్ ష్యఫ్్ర  ను చేతితో లేద్్వ ప్పల్లే బాలే క్ తో పటు్ర క్ోవడ్ం 
ద్్వ్వర్య   ఎండ్ ప్్లలే ట్ యొక్్క ఒక్ చివరను నెమమిద్ిగ్య తెరవండి  
, తద్్వ్వర్య ఆరేమిచర్ యొక్్క బరువ్ప పో ల్ ముఖ్ాలు లేద్్వ ఫీల్్డ  
వ్ెైంండింగ్ లను ద్ెబ్బతీయదు.

10 మెషిన్  యొకక్ బాడీ న్్సంచి ఆరేమేచర్ తొలగి్ంచండి. 
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11 బ్రరింగ్  పులైర్ ఉపయోగ్ించి  బ్రరింగ్ లన్్స తొలగ్ించండి.

12   న్్కక, ఆరేమేచర్ మరియు ఎండ్ ప్లై టైన్్స తిరిగ్ి కలపండి.

13  ష్యఫ్ట్ న్్స చేతితో తిపపాడం దావిర్య ష్యఫ్ట్ యొకక్ స్లవిచచిన్్స త్నిఖీ  
చేయండి.

బిగుతుగ్య (ఉచితం క్్యదు) క్నిప్ిస్లతి  ఎండ్-ప్్లలే ట్ స్రడ్ లను 
సడ్లించండి  మర్మయు  క్్య్ర స్ వ్ెైంజ్ స్రడ్ లను క్్రమంగ్య సరెసన 
క్్రమంల్ప  బిగ్మంచండి, అద్ే సమయంల్ప స్ల్వచ్వఛి భ్రోమణం 
క్ోసం ష్యఫ్్ర  ను అనుభ్ూతి చెందండి.

14  హో ల్డర్ లో   బ్రష్  చొపిపాంచండి, బ్రష్  టెన్షిన్ స్రుదు బాటు చేయండి 
మరియు  బ్రష్ లన్్స పడుకోబెటట్ండి.  

15 పదవి the ర్యకర్-ఆర్మే లో the ముగ్ించ్స ప్లై టుై  లాంటి per 
అస్లు మారిక్ంగ్..

16 యంత్ార ని్ని పునాదిలో తిరగి్ి ఇన్ స్్యట్ ల్  చేయండి మరియు 
ఫౌండేషన్ బో ల్ట్  లన్్స బిగ్ించండి  మరియు జన్రేటర్ న్్స కన�క్ట్ 
చేయండి.

17 ఎలాంటి వ్�రబ్ర్రషన్ లేకుండా జన్రేటర్ స్జావుగ్్య పనిచేస్్సతి ందో  లేదో 
చ్క్ చేయండి. మెక్యనికల్ ఫ్ంక్షన్ ల కొరకు ఒక చ్క్ ల్స్ట్ టేబుల్ 
1లో ఇవవిబడింది.  జన్రేటర్ ఆపరేషన్ చ్క్  చేసిన్  త్రువ్్యత్ 
స్్యధయామెైన్ అని్ని  క్యలమ్ లన్్స నింపండి.

పటి్ర క్ 1

క్్రమసం
ఖ్యా

చెక్-లిస్్ర
(మెక్్యనిక్ల్)

వ్్యయాఖ్యాలు

1
2
3
4
5

6
7
8

9

10

చపుపాడు
ఎండ్-ప్లై
రోటర్  ఉచిత్ంగ్్య న్డుస్్సతి ంది
బ్రరింగ్ ఫిట్సు
లూబి్రకేషన్, గీ్రేజు,
చన్్సమొన్ల న్్కన� స్రఫ్ర్య
ఉష్ర్ణ గరేత్ బ్రరింగ్ లు
ఉష్ర్ణ గరేత్ మోటార్ ఫ్ల్రమ్
 ష్యఫ్ట్ , క్టవ్ే యొకక్ పరిసిథితి,
పులై్,  సీల్సు కల్గి్ ఉనా్నిడు
బో లుట్ లు, క్యయలు 
బిగుస్్సకుప్ర యాయి
టెస్ట్ రన్ 30 నిమిష్యలు

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్మవ్ెైంస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.1.115
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.2.116
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

DC సైిరీస్ షంట్ మరియు క్్టంప్ౌండ్ మోటార్  ల యొక్్క పనితీరు విశ్్లలేషణ నిర్వహించండి (Conduct 
performance analysis of DC series shunt and compound motors)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• ఆర్మమేచర్ నిరోధక్తను లెక్్క్కంచండి 
• సైిరీస్ ఫీల్డ్  నిరోధానిని లెక్్క్కంచండి 
• సైిరీస్ క్ొరక్ు రెండు ప్్టయింటలే  స్్ట్ర ర్రర్ ని క్నెక్్ర చేయండి మరియు షంట్ మరియు  క్్టంప్ౌండ్  మోటార్  క్ొరక్ు 3 ప్్టయింట్  & 4 ప్్టయింట్ స్్ట్ర ర్రర్ 

ని క్నెక్్ర  చేయండి 
• మోటారలే యొక్్క వేగ్టనిని  లెక్్క్కంచండి
• DC సైిరీస్ మోటార్ యొక్్క లోడ్  ని మార్చండి
• DC సైిరీస్ మోటార్ షంట్ మోటార్  మరియు క్్టంప్ౌండ్  మోటార్ యొక్్క పనితీరు లక్షణానిని గురితించండి మరియు  ఈ క్్కరింది వక్రితలను

 - సైీపీడ్ వరె్సస్ లోడ్
 - టార్్క వరె్సస్ లోడ్
 - సైీపీడ్ వరె్సస్ టార్్క

• విభినని లోడ్ ల వద్్ద   DC షంట్ మోటార్ యొక్్క స్్టమర్ట్య యానిని గురితించండి. 

అవసర్టలు (Requirements)

టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments )

• ఇన్్ససులేటెడ్ కటింగ్ ప్లైయరుై  150 మి.మీ - 1 No.
• స్్క్రరూడ్రవైర్ 150 మి.మీ - 1 No.
• D.E. స్్యపాన్ర్ స్ట్ 5 మిమీ న్్సంచి 20mm - 1 No.
• 500V మెగ్గర్ - 1 No.
• మల్టీమీటర్/ఓమ్ మీటర్ 0 న్్సండి 2 K ఓమ్సు - 1 No.
• M.C.ammeter 0-15A - 1 No.
• M.C. వ్ోల్టీ  మీటర్ 0-300V - 1 No.
• టాకోమీటర్ 300-3000 ఆర్.పి.ఎం. - 1 No.

ఎక్్క్వప్ మెంట్/మెషిన్ లు (Equipment/Machines)

• D.C. సిరీస్ మోటార్ 220V 3 H.P - 1 No.
• ICDP సివిచ్ 250V 16A - 1 No.
• 2- ప్యయింట్ స్్యటీ రటీర్ - 1 No.
• డయల్ టెరప్ సిప్రరింగ్ బ్ాయాలెన్సు 
 25 కిలోల స్్యమర్థ్యం - 1 No.

• ప్ర రో నీ బ్్రరోక్ సిస్టీమ్ పూర్తయింది- - 1 No.
• DC షంట్ మోటార్ 220V 2/3 HP- - 1 No.
• 220V 4 - ప్యయింట్ స్్యటీ రటీర్- - 1 No.
• రియోస్్యటీ ట్ 100 ఓమ్సు 2 యాంప్సు - 1 No.
•  25 మరియు 50 కిలోల రేటింగ్ కలిగని్ 
 రెండు సిప్రరింగ్ బ్ాయాలెన్సు లతో బ్్రరోక్ టెస్టీ  అమరిక  - 1 Set.
• 220V DC క్యంపౌండ్ మోటార్ 2 లేదా 3 - 1 Set.
   ప్ర రో నీ బ్్రరోక్ లోడింగ్ అమరికతో 

మెటీరియల్్స ( Materials) 

• 2.5 చదరపు మిమీ పివిసి ఇన్్ససులేటెడ్ 
 మల్టీ స్్యటీ రా ండ్ క్యపర్ కబే్ుల్  - 6 m.
• ఫ్ూయాజ్ వ్�రర్ 5A &10A. - as reqd.
• టెస్టీ  లాయాంప్ - 1 No.

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: DC సిైరీస్ మోటార్ పై�ై  లోడ్ పై�ర్టఫారెమేన్్స టెస్్ర  నిర్వహించండి 

1 నేమ్ ప్లై ట్ వివర్యలన్్స నోట్ చేస్్సకోండి.

2 ఇవవిబ్డ్డ  DC సిరీస్ మోటార్ యొకక్ టెరిమిన్ల్సు  గురి్తంచండి 
మరియు  ఇన్్ససులేషన్ మరియు గ్రరౌ ండ్  కొరకు  టెస్టీ  చేయండి.

3 అవస్రమెైన్ ఎకివిప్ మెంట్, ఎకివిప్ మెంట్ మరియు కేబ్ుల్సు 
ఎంచ్సకోండి మరియు  స్లకరించండి మరియు స్ర్కక్్యట్  
డయాగరౌమ్ పరోక్యరము మోటార్ ని కన�క్టీ చేయండి.  (పటం 1)

4 స్్యటీ రటీర్ హ్యాండిల్ ని ‘ఆన్’ పొ జిషన్ కు  తరలించడం  దావిర్య DC 
సిరీస్ మోటార్ ని న�మమిదిగ్య స్్యటీ ర్టీ  చేయండి. 

5 స్పపాడ్, లోడ్ కరెంట్ మరియు ఇన్ పుట్ వ్ోలేటీ జ్ చ్క్ చేయండి.  
లోడ్ కరెంట్ ని F.Lలో 1/4వ వంతుకు  స్రుదు బ్ాటు చేయండి.  
లోడ్  న్్స స్రుదు బ్ాటు చేయడం  దావిర్య విలువ.

6 వ్ేగం, లోడ్ కరెంట్, వ్ోలేటీ జ్ లెకిక్ంచండి మరియు సిప్రరింగ్ బ్ాయాలెన్సు 
చదవండి  మరియు టబే్ుల్ 1లో రిక్యర్్డ చేయండి.
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7 న�మమిదిగ్య  పూరి్త  లోడ్ వరకు దశలవ్్యరీగ్య  లోడ్ ప్ంచండి.    
1/2, 3/4 మరియు పూరి్త లోడ్  కొరకు  కొలతన్్స రిక్యర్్డ 
చేయండి.

8 పటిటీక  1లో ఇవవిబ్డ్డ  పటిటీక క్యలమ్ లోై ని అనిని రీడింగులన్్స  
పటిటీకలో  పొ ంద్సపరచండి.

9 అనిని  రీడింగ్ లు తీస్్సకున్ని తరువ్్యత  మోటార్ ని సివిచ్ ఆఫ్ 
చేయడం దావిర్య ఆపండి.

సైి్వచ్ ఆఫ్ చేయడానిక్్క ముంద్ు మెక్్టనిక్ల్ లోడ్ 
తొలగించవద్ు్ద .

10 పులై్ యొకక్ వ్్యయాస్్యర్య్థ నిని   లెకిక్ంచండి  మరియు టార్క్, హ్ర్సు 
పవర్ మరియు స్్యమర్య్థ ్యనిని లెకిక్ంచండి.

11 ఈ కిరౌంది లక్షణ వకరౌతలన్్స గీయండి.

- స్పపాడ్ వరెసుస్ లోడ్

- టార్క్ వరెసుస్ లోడ్ 

- స్పపాడ్ వరెసుస్ టార్క్

12 వ్ేగం మరియు లోడ్,   టార్క్ మరియు  లోడ్, వ్ేగం మరియు 
టార్క్ మరియు స్్యమర్థ్యం  మరియు లోడ్ మధ్యా స్ంబ్ంధ్ం 
గురించి మీ ముగింపున్్స ర్యయండి   .

ముగింపు (CONCLUSION)

ఇన్ పుట్ వ్ోలేటీ జ్      = వ్ోలేటీ జ్ x కరెంట్        

 T   = 9.81 x f x r

 f  = W1 - W2                                  

  r = పులేై  వ్్యయాస్్యర్థం

పట్ట్ర క్ 1

కరౌమస్ంఖ్యా బ్రువు అప్లై డ్ వ్ోలేటీ జ్ 

(వ్ోల్టీస్)

లెరన్క్రెంట్ 

(యాంప్సు)

వస్ంత 

ఋతువు 

స్మతులయాత

పులై్ 

యొకక్ 

వ్్యయాస్్యర్థం  

(మీటరు)

కిలోగ్యరౌ ము 

మీటర్ 

లో టి

1 టార్క్

N.M NM 

లో T 

టార్క్  =

1కిలో 

mx9.81

N 

స్పపాడ్

ఆర్.

పి.ఎం.

లో

OP = 

(2πNT)

60

(ఇకక్డ 

N అనేది  

r.p.mలో 

వ్ేగం.  & 

T అనేది  

టార్క్

 న్్కయాటన్ 

మీటర్ 

లో)

స్మర్థత =

(OP x 

100)  IP

1/2

3/4

ఫ్్సల్

లోడ్

W1     W2

kg        kg

టాస్క్ 2: DC షంట్ మోటార్ పై�ై  లోడ్ పై�ర్టఫారెమేన్్స టెస్్ర  నిర్వహించండి

1 స్ర్కక్్యట్ రఖే్ాచితరోం పరోక్యరం DC షంట్ మోటర్ న్్స కన�క్టీ 
చేయండి.(Fig. 1) షంట్ రగెుయాలేటర్ రియోస్్యటీ ట్ న్్స కట్ అవుట్ 
పొ జిషన్ లో ఉంచండి మరియు బ్్రరోక్ దావిర్య వరి్తంచే మెక్యనికల్ 
లోడ్ స్్సనాని విలువకు.

2 సివిచ్ ఆన్ చేయండి మరియు  4-ప్యయింట్ స్్యటీ రటీర్ హ్యాండిల్ ని  
కరౌమంగ్య ‘ఆన్’ పొ జిషన్  కు  తరలించండి. 

3 వ్ేగ్యనిని కొలవండి  మరియు అవస్రమెైతే, షంట్ రెగుయాలేటర్  
రియోస్్యటీ ట్ న్్స స్రుదు బ్ాటు చేయడం దావిర్య వ్ేగ్యనిని రేటెడ్ 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.2.116
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విలువకు స్రుదు బ్ాటు  చేయండి మరియు రీడింగ్ న్్స టేబ్ుల్ 2 
లో న్మోద్స చేయండి. 

4 రకెక్-గింజన్్స బిగించడం దావిర్య బ్రువున్్స దశలవ్్యరీగ్య 
ప్ంచండి.

5 మీటరుై  మరియు సిప్రరింగ్ బ్ాయాలెన్సు లన్్స చదివ్ే పరోతి దశ వ్ేగ్యనిని 
లెకిక్ంచండి మరియు  వ్్యటిని  టేబ్ుల్ 2లో రిక్యర్్డ చేయండి.  
మోటార్ ని దాని  పూరి్త లోడ్ విలువ  వరకు  లోడ్ చేయండి.

6 లోడ్ ని  కరౌమంగ్య తగి్గంచండి  మరియు మోటార్ ని  ‘ఆఫ్’ 
చేయండి. 

 7 పులై్ యొకక్ వ్్యయాస్్యర్య్థ నిని    మీటరైలో  కొలవండి మరియు  
టార్క్ ని కిలోలో లెకిక్ంచండి.  మీటరుై .. 

8 స్పపాడ్ లోడ్ లక్షణ వకరౌతన్్స గీయండి  , లోడ్ (లెరన్) కరెంట్ ని 
X-అక్షంలో మరియు వ్ేగ్యనిని Y-అక్షంలో ఉంచండి.

kg.mలో టార్్క  = (డబ్ులే యా)1 – W2)kg x ర్మడియస్ లో   పుల్లే  
యొక్్క వ్టయాస్్టర్యం  మీటరులే , ఇక్్కడ W1 అనేది టెైట్ సై�ైడ్ 
సైిప్రరింగ్ బ్ాయాలెన్్స యొక్్క రీడింగ్  మరియు W2 అనేది స్్టలే క్ 
సై�ైడ్ యొక్్క రీడింగ్  .   క్్కలోగ్టరి ములలో సైిప్రరింగ్  బ్ాయాలెన్్స.

9 అదే గ్యరౌ ఫ్ ష్పట్  లో  టార్క్-లోడ్ లక్షణానిని గీయండి,  ఎక్సు-
అక్షంలో లోడ్ (లెరన్) కరెంట్  మరియు Y-యాకిసుస్ లో  టార్క్ 
ఉంచండి. 

10 అదే గ్యరౌ ఫ్ ష్పట్ లో టార్క్-స్పపాడ్ లక్షణానిని గీయండి,  టార్క్ ని   
X-అక్షంలో మరియు వ్ేగ్యనిని  Y-అక్షంలో ఉంచండి.   

11 వీటి మధ్యా స్ంబ్ంధానిని హై�లైెరట్ చేయడం దావిర్య  ముగింపు 
ర్యయండి.

• వ్ేగం మరియు లోడ్

• టార్క్ మరియు లోడ్

• టార్క్ మరియు వ్ేగం.

12 దిగువ ఫ్యరుమిలాన్్స వరి్తంపజేయడం దావిర్య ఇవవిబ్డ్డ  DC షంట్ 
మోటార్ యొకక్ స్్యమర్య్థ ్యనిని లెకిక్ంచండి  మరియు దానిని 
టబే్ుల్ 2లో రిక్యర్్డ చేయండి  .

2πNT π 100

60 π VI
=

పట్ట్ర క్ 2

కరౌమస్ంఖ్యా అన్్సవరి్తత
వ్ోలేటీ జ్

(వ్ోల్టీస్)

లెరన్ కరెంట్ 
(యాంప్సు)

వస్ంత 
ఋతువు
తకెక్డ

రతిని
 పులై్ 
యొకక్
(మీటరు)

టి1 టార్క్
లో
కిలోగ్యరౌ మ్

మీటరు

టి టార్క్
 ఎన్.
ఎం.లో
NM=

1 కిలో 
mx9.81

N స్పపాడ్
లో
ఆర్.
పి.ఎం.

OP = (2πNT 
)
60
( N ఎకక్డ 
ఉంది)

  ఆర్.పి.ఎం.లో 
వ్ేగం.
& T అనేది  
టార్క్
 న్్కయాటన్ 
మీటర్ లో)

సమర్యత 

=

(OP x 

100)

IP

W1     W2

(kg)  (kg)

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.2.116

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



32

1 మెషిన్ ని   సివిచ్ లు, ఫ్ూయాజ్ లు  మరియు మీటరుై  మరియు 
స్్యటీ రటీర్  లతో లాంగ్ షంట్ (కుయాములేటివ్) క్యంపౌండ్ మోటార్ గ్య 
కన�క్టీ  చేయండి. పటం 1)

2 మోటార్ లోడ్ చేయడం కొరకు ప్ర రో నీ బ్్రరోక్ ని అమర్చండి.

3 ఎస్.పి.ఎస్.టి దావిర్య  సిరీస్ ఫ్పల్్డ  న్్స కుదించండి.  కతి్త  సివిచ్.

ఇది డిఫరనెిషియల్ క్్టంప్ౌండ్   మోటారుగ్ట క్నెక్్ర 
చేయబ్డినపపీట్టక్్ట, మోటారు స్్టధారణంగ్ట స్్ట్ర ర్్ర  క్్టవడానిక్్క 
వీలు క్ల్పీసుతి ంది.

4 ఫ్పల్్డ  రెగుయాలేటర్ ని  ‘కట్ అవుట్’ పొ జిషన్ లో ఉంచండి.  స్ప్లై  
సివిచ్ ఆన్ చేయండి మరియు 4-ప్యయింట్ స్్యటీ రటీర్ హ్యాండిల్ ని 
కరౌమంగ్య ‘ఆన్’  పొ జిషన్  కు  తరలించండి.

5 సిరీస్ ఫ్పల్్డ  ష్యరిటీంగ్ సవిిచ్ త్రవండి. 

6 వ్ేగ్యనిని కొలవండి  మరియు  దానిని రేటెడ్ విలువకు స్రుదు బ్ాటు 
చేయండి మరియు పటిటీక 3 లో రీడింగ్ లన్్స  న్మోద్స చేయండి.

7 దశ లో ఉన్ని స్్కచన్లన్్స అన్్సస్రించి 
      పూరి్త లోడ్ వరకు దశల వ్్యరీగ్య లోడ్ న్్స ప్ంచండి.

లోడ్  అపై�లలే  చసేైేటపుపీడు,   అది డిఫరెనిషియల్ గ్ట ఉంటే వేగం  
పై�రగవచు్చ  . తరువ్టత మోటారును ఆపండి మరియు 
క్ుయాములేట్టవ్ క్్టంప్ౌండింగ్ క్ొరక్ు సైిరీస్ ఫీల్డ్  యొక్్క  క్నెక్షన్

8 పరోతి దశ   కొరకు వ్ేగ్యనిని  కొలవండి  మరియు మీటరుై  మరియు 
సిప్రరింగ్ బ్ాయాలెన్సు లన్్స చదవండి మరియు వ్్యటిని  టేబ్ుల్ 3లో 
రిక్యర్్డ చేయండి  .  పూరి్త  లోడ్ విలువ  వరకు  లోడ్ ని ప్ంచండి.

9 లోడ్ ని  కరౌమంగ్య తగి్గంచండి, మోటార్ ని  సివిచ్ ఆఫ్ చేయండి. 

10 అదే గ్యరౌ ఫ్ ష్పట్ లో   టార్క్-లోడ్ లక్షణానిని గీయండి,  లోడ్ 
కరెంట్ ని X-అక్షంలో మరియు టార్క్  ని Y-అక్షంలో ఉంచండి.     
విభిన్ని రంగులన్్స ఉపయోగించండి.

11 అదే గ్యరౌ ఫ్ ష్పట్ లో టార్క్-స్పపాడ్ లక్షణానిని గీయండి,   విభిన్ని 
రంగున్్స ఉపయోగించి, టార్క్  ని X-అక్షంలో ఉంచండి మరియు     
వ్ేగ్యనిని Y-అక్షంలో ఉంచండి.  

12 స్పపాడ్ వరెసుస్ లోడ్ మధ్యా స్ంబ్ంధానిని హై�లైెరట్ చేయడం దావిర్య 
మీ ముగింపున్్స ర్యయండి.

• టార్క్ వరెసుస్ లోడ్

• స్పపాడ్ వరెసుస్ టార్క్.  

ముగింపు:

18 DC క్యంపౌండ్ మోటారు యొకక్ లోడ్ మరియు స్్యమర్ధ్యం  
మధ్యా  స్ంబ్ంధానిని ఒక పరోతేయాక   గ్యరౌ ఫ్ ష్పట్ లో ‘X’ అక్షంలో 
ఉంచి మరియు ‘Y’ అక్షంలో స్్యమర్య్థ ్యనిని చ్కపించే  వకరౌరేఖ్న్్స 
గీయండి. 

పట్ట్ర క్ 3

కరౌమస్ంఖ్యా అప్లై డ్ వ్ోలేటీ జ్ 
(వ్ోల్టీస్)

లెరన్ 

క రె ం ట్ 

(యాంప్సు)

వ స్ ం త 

ఋ తు వు 

స్మతులయాత

పు లై్ యొ కక్ 
వ్్యయాస్్య
ర్థం  
(మీటరు)

కి లో గ్యరౌ ము 

మీటర్ లో టి1 

టార్క్

N . M 

NM లో 

T టార్క్  

=

1 కిలో 

mx9.81

ఆ ర్ .
పి .ఎం.లో 
ఎన్.ఎస్.
పి.డి.

O P = 

(2πNT)

60

( N ఎకక్డ 

ఉంది)

  ఆర్.

పి . ఎ ం . లో 

వ్ేగం.  & 

T అనేది  

న్్కయా ట న్ 

మీటర్ లో 

టార్క్)

స్్యమర్థ్యం = 

(OP x 100) 

/ IP

W1          W2

(kg          (kg)

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.2.116
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.2.117
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

మూడు ప్్టయింట్ మరియు నాలుగు  ప్్టయింట్ -  DC మోటార్ స్్ట్ర ర్రర్ ల యొక్్క భాగ్టలను విచ్ఛిననిం 
చేయండి మరియు గురితించండి (Dismantle and identify parts of three point and four point - 
DC motor starters)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• 3 ప్్టయింట్లలే  & 4 ప్్టయింట్ స్్ట్ర ర్రర్ ను తొలగించండి
• తీరా ప్్టయింట్ స్్ట్ర ర్రర్ యొక్్క భాగ్టలను గురితించండి 
• నాలుగు ప్్టయింట్ స్్ట్ర ర్రర్ యొక్్క భాగ్టలను గురితించండి
• విభినని లోడ్ ల వద్్ద   DC షంట్ మోటార్ యొక్్క స్్టమర్ట్య యానిని గురితించండి. 

అవసర్టలు (Requirements)

టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments )

• క్యంబినేషన్ ప్లైయరుై  200 మిమీ - 1 No.

• స్్క్రరూ డ్రవైర్ 200 మి.మీ - 1 No.
• మల్టీమీటర్ఎ - 1 No.

క్్క్వప్ మెంట్/మెషిన్ లు (Equipment/machines)

• 3 point starter 3HP 240V - 1 No.
• 4 point starter 3Hp 240V - 1 No.
• సిరీస్ టెసిటీంగ్ బ్ో రు్డ  - 1 No.

మెటీరియల్్స (Materials)

• పివిసి ఇన్్ససులేటెడ్  క్యపర్
 కేబ్ుల్ 4 చదరపు మి.మీ  - 10 m. 

డిపిఎస్ టి మెయిన్ సివిచ్ 250V 32A - 1 No.
• ఇన్్ససులేటెడ్ టేప్  - 0.2m.
• అవస్రమెైన్ యాంప్సు రేటింగ్
    యొకక్ ఫ్ూయాజ్ వ్�రర్ - as  read.

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: 3 ప్్టయింట్ స్్ట్ర ర్రర్ యొక్్క భాగ్టలు మరియు టెరిమేనల్్స గురితించండి

1 ఇవవిబ్డ్డ  DC 3 ప్యయింట్ యొకక్  నేమ్ ప్లై ట్ వివర్యలన్్స టేబ్ుల్ 
1లో ర్యయండి. 

బ్లలే 1

DC starter                 3

మొన్ Volts          

య్యంప్స్్ 

స్్పరియల్ న్ం్.

2 స్్యటీ రటీర్ యొకక్ విభిన్ని  భాగ్యలన్్స గురి్తంచండి  మరియు స్్యటీ రటీర్  
డయాగరౌమ్ గీయండి మరియు మీ రిక్యరు్డ లోని   భాగ్యలన్్స  
లేబ్ుల్  చేయండి.

3 సిరీస్ టసెిటీంగ్ బ్ో ర్్డ యొకక్ ఒక ల్డ్ ని  స్్యటీ రటీర్ యొకక్ ‘హ్యాండిల్’తో 
కన�క్టీ చేయండి మరియు స్్యటీ రటీర్  యొకక్ ఇతర టెరిమిన్ల్సు  కు 
స్కండ్  ల్డ్ ని కన�క్టీ చేయండి.   దీపం వ్�లిగే వరకు స్కండ్ 
ల్డ్ తో ఇతర టెరిమిన్ల్సు న్్స చ్క్  చేస్్క్త  ఉండండి.  ఏద్రనా ఒక 
టెరమిిన్ల్ తో దీపం పరోక్యశవంతంగ్య వ్�లుగుతున్నిపుపాడు,  అది 
టెరిమిన్ల్  ‘L’ అని  చ్కపిస్్స్త ంది (పటం 1). 

4 సిరీస్ టెసిటీంగ్ బ్ో ర్్డ యొకక్ ఒక ల్డ్ ని రెససి్టీన్సు యొకక్ ఏద్రనా 
స్టీడ్ తో కన�క్టీ  చేయండి మరియు మరొకటి  వరుస్గ్య  మిగిలిన్ 
రెండు టరెిమిన్ల్సు తో కన�క్టీ  చేయండి.   దీపం      వ్�లిగే టరెిమిన్ల్ 
‘ఎఫ్’.   మిగిలిన్ మూడవ టెరిమిన్ల్ ని కన�క్టీ చేయండి మరియు 
లాయాంప్ పరోక్యశవంతంగ్య వ్�లుగుతున్నిటుై గ్య చ్క్ చేయండి.  
(పటం 2)
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జాగరితతిగ్ట పరీక్షలు  చేయించుక్ోవ్టల్  .

టరెిమేనల్్స    ను గురితించేటపుపీడు స్్ట్ర ర్రర్ లో విద్ుయాత్ సపై�లలే  ఆన్  
చేయర్టద్ు  .

టాస్క్ 2:  ప్్టయింట్ స్్ట్ర ర్రర్ యొక్్క భాగ్టలు మరియు టెరిమేనల్్స గురితించండి

1  ఇవవిబ్డ్డ  DC 4 ప్యయింట్ స్్యటీ రటీర్ యొకక్  నేమ్ ప్లై ట్ వివర్యలన్్స 
టబే్ుల్ 2లో ర్యయండి.

బ్లలే  2

DC స్్ట్యర్టర్                 4

ప్యయింట్ వోల్ట్స్్          

య్యంపస్్్ 

స్్పరియల్ న్్ం.  

స్్పరియల్ న్్ం.  

స్్పరియల్ న్్ం.   స్ృష్టించ్స  

2 స్్యటీ రటీర్ యొకక్ విభిన్ని  భాగ్యలన్్స గురి్తంచండి  మరియు స్్యటీ రటీర్  
డయాగరౌమ్ గీయండి మరియు మీ రిక్యరు్డ లోని   భాగ్యలన్్స  
లేబ్ుల్  చేయండి.

3 సిరీస్ టసెిటీంగ్ బో్ ర్్డ యొకక్ ఒక ల్డ్ ని  స్్యటీ రటీర్ యొకక్ ‘హ్యాండిల్’తో 
కన�క్టీ చేయండి మరియు స్్యటీ రటీర్  యొకక్ ఇతర టెరిమిన్ల్సు  కు 
స్కండ్  ల్డ్ ని కన�క్టీ చేయండి.   దీపం వ్�లిగే వరకు స్కండ్ 
ల్డ్ తో ఇతర టరెమిిన్ల్సు న్్స చ్క్  చేస్్క్త  ఉండండి.  ఏద్రనా 
ఒక టెరిమిన్ల్సు తో దీపం పరోక్యశవంతంగ్య వ్�లుగుతున్నిపుపాడు,  
టెరిమిన్ల్  ‘L1’ (పటం 1) అని చ్కపిస్్స్త ంది. 

4  సిరీస్ టెసిటీంగ్ బ్ో ర్్డ  యొకక్ ఒక ల్డ్ ని రెససి్టీన్సు యొకక్ ఏద్రనా 
స్టీడ్ తో కన�క్టీ చేయండి మరియు మరొకదానిని వరుస్గ్య మూడు 
టెరిమిన్ల్సు లో ఒకదానితో కన�క్టీ   చేయండి. టెరిమిన్ల్సు ప్ర లాయాంప్ 
మరింత మస్క (లేదా) స్్యపార్క్   న్్స వ్�లిగించే టెరిమిన్ల్, టరెిమిన్ల్ 
ని చ్కపించే టెరిమిన్ల్ L2.  (పటం 2)

5 సిరీస్ టెసిటీంగ్ బ్ో ర్్డ యొకక్ ఒక ల్డ్ ని రెససి్టీన్సు యొకక్ ఏద్రనా 
స్టీడ్ తో కన�క్టీ  చేయండి మరియు మరొకటి  వరుస్గ్య  మిగిలిన్ 
రెండు టెరిమిన్ల్సు తో కన�క్టీ  చేయండి.       దీపం మరింత 
పరోక్యశవంతంగ్య  వ్�లిగే టెరమిిన్ల్ ‘ఎఫ్’.

6 మిగిలిన్ నాలుగో టెరిమిన్ల్ టెరిమిన్ల్ ‘ఎ’.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.2.117
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స్్టధారణ నిర్వహణ మరియు సరీ్వసైింగ్

1 ఇవవిబ్డ్డ  DC మోటార్ స్్యటీ రటీర్ యొకక్  నేమ్-ప్లై ట్ వివర్యలన్్స 
టేబ్ుల్ 1లో ర్యయండి. 

పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.2.118
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

మూడు ప్్టయింట్ మరియు ఫో ర్  ప్్టయింట్  DC మోటార్ స్్ట్ర ర్రర్ లను అసై�ంబ్ుల్ చేయడం, సరీ్వస్ 
చేయడం మరియు రిపేైర్ చేయడం  (Assemble, service and repair three point and four point 
DC motor starters)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• అసై�ంబ్లే ంగ్, సరీ్వస్ రపిైేర్ మూడు ప్్టయింట్ స్్ట్ర ర్రర్ మరియు ఫో ర్ ప్్టయింట్ స్్ట్ర ర్రర్.

అవసర్టలు (Requirements)

టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments )

• క్యంబినేషన్ ప్లైయరుై  200 మి.మీ - 1 No.
• స్్క్రరూ డ్రవైర్ 200 మి.మీ - 1 No.
• మల్టీమీటర్ - 1 No.
• ఫ్్యై ట్ ఫ్రల్ బ్ాస్టీర్్డ 150 మి.మీ - 1 No.
• ఫ్్యై ట్ ఫ్రల్ స్్కమిత్ 150 మిమీ - 1 No.
• అమీమిటర్ DC 0-30A - 1 No.
• వ్ోల్టీ  మీటర్ DC 0 - 300 V - 1 No.
• మెగ్గర్ 500 V - 1 No.
ఎక్్క్వప్ మెంట్/మెషిన్ లు (Equipment/Machines)

• 3 ప్యయింట్ స్్యటీ రటీర్ 3 HP 250 V DC - 1 No.
• 4 ప్యయింట్ స్్యటీ రటీర్ 3 HP 250 V DC - 1 No.
• DC క్యంపౌండ్ మోటార్ 230 V 3HP 10 A - 1 No.

మెటీరియల్్స (Materials) 

• డిపిఎస్ టి మెయిన్ సివిచ్ 250 V 32 A  - 1 No.
• పివిసి ఇన్్ససులేటెడ్  క్యపర్ కబే్ుల్ 4 చదరపు మి.మీ.- 10 m.
• ఇన్్ససులేషన్ టేప్  - 0.2 m.
• అవస్రమెైన్ యాంప్సు రేటింగ్ యొకక్ ఫ్ూయాజ్ వ్�రర్ - as reqd.
• క్యర్బన్ టెటరాో  కోై రెైడ్  - 50 ml.
• గంధ్పు క్యగితం న�ం.   - as reqd.
• ప్ట్రరో లియం జెలై్ - as reqd.

విధాన్ం (PROCEDURE)

DC స్్ట్యర్టర్                        
  ఆంప్స్                             3 ప్యయింట్ / 4 ప్యయింట్
                                             వోల్టస్్్ 
తయ్యర్స                                 ్పరియల్ న్్ం. 
 

పట్ట్ర క్ 1

2 స్్యటీ రటీర్ యొకక్ విభిన్ని  భాగ్యలన్్స గురి్తంచండి  మరియు స్్యటీ రటీర్  
డయాగరౌమ్ గీయండి మరియు మీ రిక్యరు్డ లోని   భాగ్యలన్్స  
లేబ్ుల్  చేయండి.

3 స్్యటీ రటీర్ యొకక్ అంతర్గత కన�క్షన్ లన్్స  గురి్తంచండి  మరియు  
స్పక్మాటిక్ డయాగ్యరౌ మ్ లన్్స గీయండి. మీ మార్గదర్శకతవిం 
కొరకు పటం 1 మరియు 2 ఇవవిబ్డా్డ యి.

4 క్యంటాక్టీ స్టీడ్సు (హ్యాండిల్ లో కదలగలిగేవి మరియు స్్యటీ రటీర్ 
ల యొకక్ ఫ్లస్ ప్లై ట్ లో సి్థరంగ్య ఉంటాయి) మరియు స్్యటీ రటీర్ 
రెససి్టీన్సు చ్క్ చేయండి . లోప్యలన్్స స్రిదిదదుడం కొరకు చార్టీ 1లో 
ఇవవిబ్డ్డ  పరోకిరౌయన్్స అన్్సస్రించండి   .

5 నో వ్ోల్టీ  క్యయిల్  యొకక్ రంగు మరియు సి్థతిని విజువల్ గ్య 
తనిఖీ చేయండి మరియు   వివర్యలన్్స టేబ్ుల్ 2లో న్మోద్స 
చేయండి. 

6 హో లి్డంగ్ (నో-వ్ోల్టీ) క్యయిల్యయాకక్ నిరోధ్ విలువన్్స   అదేవిధ్ంగ్య 
రక్షణాతమిక నిరోధానిని లెకిక్ంచండి మరియు  పటిటీక  2లోని 
రీడింగులన్్స గమనించండి. 
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7 కోర్ కు స్ంబ్ంధించి  క్యయిల్ యొకక్ ఇన్్ససులేషన్ రెసిస్టీన్సు  ని 
లెకిక్ంచండి  .  టేబ్ుల్ 2 లో   విలువన్్స న్మోద్స చేయండి. 

ఇన్ స్రలేషన్  సమయంలో ప్ొ ందిన విలువలక్ు సంబ్ంధించ్ 
పరాసుతి త పరసిైి్యతిలో ఏద�ైనా మారుపీ ఉననిటలే యితే  , మీ 
బ్ో ధక్ుడితో చరి్చంచండి. అవసరమెైతే ఎన్ విసైిని అదే 
సై�పీసైిఫిక్్మషన్ ఉనని క్ొతతిదానితో భరీతి చేయండి  . 

8 మోటార్ యొకక్  అదే కరెంట్ రేటింగ్   కొరకు ఓవర్ లోడ్ రిలేన్్స 
స్ట్  చేయండి.

9  DC మోటార్ ని స్్యటీ రటీర్  కు కన�క్టీ  చేయండి.

10  DC మోటారు కొరకు అవస్రమైెన్ లోడింగ్ ఏర్యపాటుై  చేయండి.

స్్ట్ర ర్రర్ ఈ సై�ట్ట్ర ంగ్్స వద్్ద   పరాయాణించక్ూడద్ు  .   ఒక్వేళ అది 
పరాయాణిసైేతి , ఓవర్ లోడ్ రిలే యొక్్క   పరాసుతి త సై�ట్ట్ర ంగ్ ను ఒక్ 
చ్నని ఇంక్్కరిమెంట్  దా్వర్ట తద్ుపరి అధిక్ విలువక్ు పై�ంచండి. 
ఒక్వేళ ఓవర్ లోడ్ రిలే క్రెంట్ సై�ట్ట్ర ంగ్ చాలా ఎక్ు్కవగ్ట 
ఉననిటలే యితే,   అపుపీడు స్్ట్ర ర్రర్  క్ూడా పరాయాణించద్ు.

సరెైన సై�ట్ట్ర ంగ్ ని క్నుగొనడం   క్ొరక్ు స్్ట్ర ర్రర్ ట్టరాపుపీల వరక్ు 
క్రెంట్ సై�ట్ట్ర ంగ్ ని తగిగించండి మరియు స్్ట్ర ర్రర్ పట్ల్ర క్ునే వరక్ు 
క్రెంట్ సై�ట్ట్ర ంగ్ ని క్ొది్దగ్ట  పై�ంచండి.   తద్నుగుణంగ్ట ఓవర్ 
లోడ్ క్రెంట్ ర్మట్టంగ్ ను రీక్్టల్బ్్రరాట్ చేయండి.   ఓవర్ లోడ్ రిలే 
యొక్్క  స్్టధారణ అమరిక్ మోటార్  యొక్్క ర్మటెడ్ క్రెంట్ క్ు 
1.5 రటె్లలే  ఉంట్లంది. 

11 DC మోటారున్్స ప్యరో రంభించండి మరియు దానిని రేట్ చేయబ్డిన్ 
కరెంట్ కి లోడ్ చేయండి.

12 లోడ్ కండిషన్ లో స్్యటీ రటీర్ ఆపరేషన్ చ్క్  చేయండి  .    ఏవ్�రనా 
ఇబ్్బంద్సలు ఎద్సరెైతే టరోబ్ుల్ షూటింగ్ చార్టీ ఫ్యలో అయియా 
లోప్యనిని స్రిదిద్సదు కోండి. 

చార్్ర 1

DC స్్ట్ర ర్రర్ ల క్ొరక్ు స్్టధారణ మెయింటెనెన్్స పరాక్్కరియ

సమస్్టయాతమేక్ ప్్టరా ంతం హేతువు                      మంద్ు

1  క్యలిన్ గ్యయాలు మరియు పిటిటీంగ్ కొరకు             
సి్థరమెైన్ మరియు కదిలే క్యంటాక్టీ స్టీడ్ లన్్స 
తనిఖీ చేయండి.

a   వద్సలుగ్య అమరి్చన్ స్టీడ్సు

b   ఓవర్ లోడ్

c   వద్సలుగ్య అమరి్చన్ హ్యాండిల్  
క్యరణంగ్య క్యంటాక్టీ  స్టీడ్సు ప్ర 
తగని్ంత ఒతి్తడి ఉండద్స.

d   స్కరౌమంగ్య ఆపరేషన్ 
చేయకప్ర వడం..

a   క్యంటాక్టీ స్టీడ్సు    వ్�న్్సక భాగంలో  గింజలన్్స   
బిగించాలి.

b  లోడ్ తగి్గంచండి .

c   హ్యాండిల్ మీద ఒకటి లేదా రెండు వ్్యషర్ జోడించండి  
మరియు హ్యాండిల్   స్టీడ్సు బిగించండి.  

d  ప్యరో రంభం న్్సండి రన్ కండిషన్  వరకు హ్యాండిల్ న్్స 
స్జావుగ్య  మార్చండి.

e   క్యంటాక్టీ లప్ర ఉన్ని క్యంతి మంటలన్్స CTC 
(క్యర్బన్ టెటరాో  కోై రెైడ్) తో శుభరోం చేయవచ్స్చ.

     భారీ క్యలిన్ గ్యయాలు మరియు పిటిటీంగ్ న్్స   ఇస్్సక 
క్యగితం లేదా చద్సన�రన్ ఫ్రల్ తో అలంకరించాలిసు 
ఉంటుంది. 

f   కదిలే మరియు సి్థరమెైన్ క్యంటాక్టీ ప్యయింటైప్ర 
ప్ట్రరో లియం జెలై్ని వరి్తంచండి  .

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.2.118
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2  ఓప్న్ లేదా ష్యర్టీస్ కొరకు స్్యటీ రటీర్ రెసిస్టీన్సు   
చ్క్ చేయండి

a   ఓప్న్ రెససి్టీన్సు దీని ఫ్లితంగ్య 
అధిక వ్ేడి వలై  వస్్స్త ంది:

i   తపుపా ప్యరో రంభ పద్ధతి

ii   అధిక లోడ్

b   దీని వలై తకుక్వ నిరోధ్కత :

i   ప్యయాన�ల్ యొకక్  అధిక వ్�రబ్్రరోషన్

ii   నిరోధ్ం యొకక్ లూజ్ 
మౌంటింగ్ 

a   స్్యటీ రటీర్ హ్యాండిల్ ని స్్యటీ రిటీంగ్ పొ జిషన్ లో  ఎకుక్వ 
స్లపు   ఉంచవద్సదు   .

i   ఓవర్ లోడ్ తగి్గంచండి.
ii   ఓప్న్ చేయబ్డ్డ  నిరోధానిని   స్మాన్మెైన్ 

మెటీరియల్ పరిమాణం మరియు పొ డవుతో రీప్లై స్  
చేయండి.

i   స్రైెన్ మౌంటింగ్ దావిర్య ప్యయాన�ల్ యొకక్  కంపనానిని 
తగి్గంచండి  .

ii రెససి్టీన్సు ని స్రిగ్య్గ  మౌంట్ చేయండి .

పట్ట్ర క్ 2

                                                                                   వోల్్ర  క్్టయిల్ లేద్ు

క్రిమసంఖ్యా వివర్టలు ఇన్ స్రలేషన్ సమయంలో   ప్్టరా థమిక్ 
పరిసైి్యతి

పరాసుతి త పరిసైి్యతి వ్టయాఖ్యాలు

 ఇన్ స్రలేషన్ 
తేదీ

సైి్యతి పరాసుతి త పరిసైి్యతి సైి్యతి

1

2

3

4

నో వ్ోల్టీ  క్యయిల్యయా 
కక్ రంగు

(దృశయా తనిఖీ)
నిరోధ్ం విలువ  
no volt coil

ఇ న్్ససు లే ష న్ 
నిరోధ్కత

 నో వ్ోల్టీ  క్యయిల్ 
మధ్యా

 మరియు కోర్

ర క్ష ణా తమి క 
నిరోధ్కత 

 4 ప్యయింటై 
స్్యటీ రటీర్

1.8.2000

1.8.2000

1.8.2000

1.8.2000

పస్్సపు

2500 ఓమ్సు

5.5 మెగోహ్మమిలు

1000 ఓమ్సు

చార్్ర 2

 DC స్్ట్ర ర్రర్్స క్ొరక్ు షూట్టంగ్ చార్్ర లో ఇబ్్బంది

క్ష్రం హేతువు మంద్ు

1  స్్యటీ రటీర్  దావిర్య 
మోటార్ లో  
అడప్యదడప్య 
విద్సయాత్ 
పరోవ్్యహం 
ఉంటుంది.

1   లూజ్ కన�క్షన్్సై ..
2   స్టీడ్    దృఢంగ్య ఉండకప్ర వచ్స్చ
3   హ్యాండిల్ యొకక్ తగిన్ంత ప్పడన్ం లేకప్ర వడం 
4   ధ్్కళి ఏరపాడటం

1    అనిని టెరిమిన్ల్సు/కన�క్షనై్న్్స బిగించండి.  
2    స్టీడ్ లన్్స బిగించండి. 
3    ఒతి్తడిని స్రుదు బ్ాటు చేయండి
4    స్టీడ్సు న్్స  క్యంటాక్టీ  క్లైన్ర్ తో శుభరోం చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.2.118
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2  హ్యాండిల్  ఆఫ్  క్యవడం  లేద్స
 NVC  డీమాగనిటెరజ్ చేయబ్డిన్పుపాడు స్్య్థ న్ం 

3  శబ్దుం చేస్ల అయస్్యక్ంతం

4  ఆన్’ పొ జిషన్  లో  హ్యాండిల్  తీయడంలో   
విఫ్లమెైంది.

5 స్్యటీ రటీర్  తరచ్సగ్య జారుతోంది

1  తగిన్ంత సిప్రరింగ్ టెన్్షన్ లేద్స.

2  గుమమిడి పదార్థం అయస్్యక్ంతం యొకక్ 
ముఖ్ాలకు  అంటుకుంటుంది.  

1  లూజ్ కోర్.
2  అయస్్యక్ంత ధ్ృవ ఉపరితలాలు స్రెైన్   

స్ంపరక్ం చేయవు.
3  అయస్్యక్ంత ముఖ్ాలప్ర ద్సముమి లేదా

1 వ్ోల్టీ  క్యయిల్  లేకుండా తకుక్వ వ్ోలేటీ జ్.
2 క్యయిల్ ఓప్న్ లేదా ష్యర్టీ .
3 యాంతిరోక అవరోధాలు.
4 హ్యాండిల్ మీద మెత్తటి ఇన్్సప ముకక్ 

కనిపించలేద్స.

1  ఓవర్ లోడ్ రిలే యొకక్ స్రెైన్ స్టిటీంగ్ 
లేద్స.  

2 నిరంతర ఓవర్ లోడ్.

1  సిప్రరింగ్ ని   మంచిదానితో భరీ్త       
చేయండి.

2  అయస్్యక్ంత ముఖ్ాలన్్స శుభరోం 
చేయండి. 

1 కోర్ ని  దృఢంగ్య ఫిక్సు చేయండి.
2 మాగెనిటిక్ అస్ంబై్ని మార్చండి  .
3 తగని్ దరాో వకంతో శుభరోం చేయండి. 

1  స్ప్లై  వ్ోలేటీ జ్ చ్క్ చేయండి మరియు 
స్రిదిదదుండి.

2  క్యయిల్ మార్చండి.
3  క్యంటాక్టీ లన్్స శుభరోం చేయండి మరియు 

తనిఖీ చేయండి.
4  మృద్సవ్�రన్ ఇన్్సప    ముకక్న్్స 

హ్యాండిల్   మీద స్రిగ్య్గ  బిగించండి  , 
తదావిర్య అది  నో వ్ోల్టీ  క్యయిల్  యొకక్ 
అయస్్యక్ంత ధ్ృవ ముఖ్ంప్ర బ్లంగ్య    
ఆకరి్షంచబ్డుతుంది.

1  ఓవర్ లోడ్ రిలేన్్స  స్రిగ్య్గ  స్ట్ 
చేయండి.  

2. లోడ్ తగి్గంచండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.2.118
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.2.119
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

క్్టర్బన్ బ్రాష్ లు, బ్రాష్ హో లడ్ర్ లు  , క్మూయాటేటర్ మరియు సైిలే ప్ రింగ్ ల మెయింటెనెన్్స ప్్టరా క్్ట్రస్ చేయండి. 
(Practice maintenance of carbon brushes, brush holders, commutator and slip rings)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• DC యంతారా నిని తనిఖీ  చేయండి మరియు లోప్్టనిని గురితించడం క్ొరక్ు  దానిని ముంద్ుగ్టనే టెస్్ర   చేయండి
• DC యంతారా నిని తొలగించండి  , దానిని ఆన్ హాల్ చేయండి
• క్్టర్బన్ బ్రాష్ లు, బ్రాష్ హో లడ్ర్ లు,   క్మూయాటేటర్ మరియు  సైిలే ప్ రింwగ్ లు  వంట్ట  DC మెషిన్ యొక్్క భాగ్టలను మెయింటెైన్ చేయండి  

మరియు సరీ్వస్ చేయండి.

అవసర్టలు (Requirements)

టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments )

• ఎలక్లటీరీషియన్ టూల్ కిట్ - 1 No.
• బ్్రరింగ్ పులైర్ - 1 No.
• డిఈ స్్యపాన్ర్ స్ట్ 2 మిమీ న్్సండి
  20 మిమీ  - 1 Set.
• MC అమీమిటర్ 0-500 mA  - 1 No.
• MC voltmeter 0-500 mV - 1 No.
• MC voltmeter 0-250V - 1 No.
•  అమీమిటర్ తో గోరౌ లర్ బ్ాహయాం - 1 No.
• మెగ్గర్ 0-50 meg ohms, 500 V - 1 No.
• మల్టీమీటర్ - 1 No.
• చ్కక్ మలెై  8 స్ం.మీ డయా - 1 No.
• ఎలకిటీరీక్ ఎయిర్ బ్ోై యర్ 240 V, 50 Hz - 1 No.
•  కటింగ్ టూల్ కింద - 1 No.
• స్్ర ల్డరింగ్ ఇన్్సము 60W 240V - 1 No.

ఎక్్క్వప్ మెంట్/మెషిన్ లు (Equipment/Machines) 

• లోపభూయిషటీ DC మెషిన్ 220 V, 3 HP - 1 No.
• ఆర్బర్ ప్రోస్ - 1 No.
• డయల్ టెస్టీ  ఇండికేటర్ - 1 No.
మెటీరియల్్స (Materials)

• PVC ఇన్్ససులేటెడ్ ర్యగి తీగ - as reqd.
 2.5 చదరపు మిమీ, 250V గేరౌడ్
• క్లైనింగ్ బ్రోష్ 3 స్ం.మీ - 1 No.
• క్యర్బన్ టెటరాో  కోై రెైడ్ (సిటిసి) - 5 0 ml.
• గీరౌజ్ రకం మరియు పరిమాణం - as reqd.
• కిరోసిన్ - 1 ల్టరు - as reqd.
• లూబిరోకేషన్ ఆయిల్ రకం మరియు పరిమాణం - as reqd.
• క్యటన్ వస్్త ంై - as reqd.
• శ్యండ్ ప్లపర్/శ్యండ్ క్యై త్-గేరౌడ్ మరియు పరిమాణం  - as reqd.
• Solder 60/40 - as reqd.
• Soldering flux - as reqd.

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1:  దిగువ  పైేరొ్కనని విధంగ్ట  DC మెషిన్ యొక్్క భాగ్టలను సరీ్వస్ చేయండి 

1 ఓమ్ మీటర్ టెస్టీ   న్్స  పకక్న్్సన్ని రెండు  కమూయాటేటర్ బ్ార్ లకు  
కన�క్టీ చేయడం దావిర్య  ష్యర్టీ లేదా ఓప్న్ స్ర్కక్్యట్ ల కొరకు  
ఆరేమిచర్ ని  టెస్టీ  చేయండి (పటం 1).

2 స్్యధ్యామెైన్ంత వరకు మిడ్-స్లక్ల్ కు దగ్గరగ్య రీడింగ్ పొ ందడం 
కొరకు  మీటర్ పరిధిని  స్ట్ చేయండి.

3 పకక్న్్సన్ని అనిని  కమూయాటేటర్ స్గెమింట్ లకు మీటర్ రీడింగ్ 
ఒకేలా ఉందో  లేదో  చ్క్  చేయండి.    క్యకప్ర తే ఎ) అధిక నిరోధ్ం 
ఓప్న్ స్ర్కక్్యట్  న్్స స్్కచిస్్స్త ంది బి)  తకుక్వ నిరోధ్ం ష్యర్టీ 
స్ర్కక్్యట్ న్్స స్్కచిస్్స్త ంది. 

4 మగె్గర్ యొకక్    ఒక ల్డ్   న్్స  ష్యఫ్టీ కు  మరియు  మెగ్గర్ 
యొకక్ మరొక ల్డ్  న్్స కమూయాటేటర్ బ్ార్  కు కన�క్టీ చేయడం 
దావిర్య ఎర్్త ఫ్యల్టీ  కొరకు ఆరేమిచర్/కమూయాటేటర్  ని టెస్టీ   చేయండి.  

క్మూయాటేటర్  క్ూడా ఆర్మమేచర్ లో ఒక్ భాగం క్్టబ్ట్ట్ర , పై�ై పరీక్షల 
దా్వర్ట చూపైించబ్డిన చ్నని లేదా ఓపై�న్ గ్ట మూసైివేయడం 
అనేది క్మూయాటేషన్ ను క్ల్గి ఉంట్లంది. అంద్ువలలే  క్్టయిల్ 
లోప్్టనిని అనుమానించడానిక్్క ముంద్ు ఇక్్కడ వివరించ్న 

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



40

విధంగ్ట క్మూయాటేటర్ ను తనిఖీ  చేయండి.

పరాతాయామానియంగ్ట  గోరి లర్ దా్వర్ట చ్నని, త�రచి్న లేదా 
గ్రరి ండింగ్ క్్టయిల్్స క్ోసం ఆర్మమేచరుని పరీక్ించవచు్చ. 

పై�ై   పరీక్షలోలే   ఒక్్మ ఓపై�న్ లేదా ష్టర్్ర లేదా గ్రరి ండ్ క్్టయిల్ 
క్నుగొనబ్డితే, క్్టయిల్ ను  అదే విధమెైన క్్టయిల్ తో భరీతి 
చేయవచు్చ;    మరోవెైపు  , అనేక్ క్్టయిల్్స లోపభూయిష్రంగ్ట 
ఉననిట్లలే  క్నుగొనబ్డితే,  ఆర్మమేచర్ ను తిరిగి మార్ట్చల్్స  
ఉంట్లంది.

5 ప్రిగిన్ మెైక్య ఇన్్ససులేషన్ కొరకు కమూయాటేటర్ ని తనిఖీ 
చేయండి.  దొరికితే,  మెైక్యన్్స కతి్తరించండి.  (పటం 3)

6 పిటిటీంగ్, రిడ్జ్  లు మరియు హై�ై బ్ార్ ల  కొరకు కమూయాటేటర్ ని 
తనిఖీ చేయండి.  (పటం 4).   దొరికితే, కమూయాటేటర్  చర్యమినిని 
తొలగించడం దావిర్య  వ్్యటిని తొలగించవచ్స్చ.(లాఠీలో తిరుగుతూ  

7 సిక్న్ (టరినింగ్) చేయడానికి ముంద్స  ష్యఫ్టీ స్ంటర్ నిజమెైన్ 
కమూయాటేటర్  స్ంటర్  అని డయల్ టెస్టీ   ఇండికేటర్  తో చ్క్  
చేయండి.  (పటం 5)

క్మూయాటేటర్  ను తయారీదారు  పైేరొ్కనని  క్నీస డయామీటర్  
క్ు మాతరామే మార్చవచు్చ  .

8 మంచి టరనిర్ స్హ్యం పొ ందండి మరియు కనిష్యటీ నిని 
తొలగించండి కమూయాటేటర్ యొకక్ ఉపరితలం న్్సండి ర్యగి పటిిటీంగ్, 
రిడ్జ్  లు మరియు మికిక్లి బ్ార్ లు ఉనానియి స్రిదిదాదు రు.

9 కమూయాటేటర్ ఉపరితలానికి చకక్టి ఫినిషింగ్  ఇవవిడం కొరకు 
శ్యండ్ ప్లపర్/శ్యండ్ క్యై త్ ఉపయోగించడం  దావిర్య శుభరోం  
చేయండి.

పూరతియిన తరువ్టత, అవసరమెైతే  మెైక్్టను పై�ంచ్న మెైక్్ట 
క్ోసం మరోస్్టరి తనిఖీ  చేయండి.

బ్ాగ్ట ద�బ్్బతినని క్మూయాటేటర్   స్్ట్య నంలో  అదే సై�పీసైిఫిక్్మషన్  
ఉనని క్ొతతిది  అమర్ట్చల్్స ఉంట్లంది. 

10 రెైజరైలో కమూయాటేటర్ కన�క్షన్ లన్్స తనిఖీ చేయండి.  
అవస్రమెైతే, అన్్సమానాస్పాద స్్ర ల్డరింగ్ పరోదేశ్యలన్్స తిరిగి 
వికరౌయించండి.  (పటం 6) 

11  క్యర్బన్ టెటరాో  కోై రెైడ్  ఉపయోగించి బ్రోష్  హో ల్డర్ మరియు  
అస్ంబైింగ్ న్్సండి   ద్సముమి, ధ్్కళి మరియు క్యర్బన్ నిక్ేప్యలన్్స 
శుభరోం చేయండి.   (సిటిసి)

12  స్లక్ల్ ఉపయోగించి బ్రోష్  ల పొ డవున్్స తనిఖీ  చేయండి.

ఒక్వేళ బ్రాష్  యొక్్క   ప్ొ డవు అసలు  ప్ొ డవులో 1/3వ 
వంతుక్ు  తగిగించ్నటలే యితే  , బ్రాష్ ని మార్ట్చల్.

 ఒక్వేళ ప్్టత బ్రాష్   స్్ట్య నంలో  క్ొతతి  బ్రాష్ ను  మార్ట్చల్్స వసైేతి   , 
తయారీదారు సైిఫ్టరసు చేసైిన విధంగ్ట  క్ొతతి  బ్రాష్ సై�పీసైిఫిక్్మషన్  

13 కొత్త  బ్రోష్ అన్వస్రమెైన్   స్రడ్ ప్లై  లేకుండా హో ల్డర్ లో స్లవిచ్ఛగ్య  
స్లై డ్ అవుతుందో  లేదో  తనిఖీ  చేయండి.   అవస్రమెైతే స్్కమిత్ 
ఫ్రల్ తో స్రిప్ర తుంది.   బ్రోష్ స్రడ్ లన్్స స్మాంతరంగ్య  ఉంచడం.

14 కొరౌ త్త  బ్రోష్ న్్స చొపిపాంచండి  మరియు కమూయాటేటర్ యొకక్    
కర్వి  యొకక్ చివరన్్స ఆక్యరం చేయండి, కమూయాటేటర్ చ్సటూటీ  
చ్సటటీబ్డిన్ గ్యజు-క్యగితం  మరియు బ్రోష్  లో క్యంతి ప్పడనానిని 
ఉపయోగించి  .  (పటం 7)

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.2.119
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15 బ్రోష్ హో ల్డర్ లో బ్రోష్ ని అస్ంబ్ుల్  చేయండి, బ్రోష్ హో ల్డర్ లు 
1.5 మిమీ (1/16 అంగుళాలు) కంటే ఎకుక్వ  లేవని తనిఖీ 
చేయండి.    కమూయాటేటర్ ఉపరితలానికి ద్కరంగ్య ఉంటుంది.   
అవస్రమెైతే స్రుదు బ్ాటు చేయండి, వ్్యటిని  కమూయాటేటర్ కు  
చతురస్్యరో క్యరంగ్య ఉంచండి.   (పటం 8)

16  లోపలి బ్్రరింగ్ ప్లై ట్ న్్స       తిరిగి బిగించి, లోపలి  రింగ్               కు 
ఒతి్తడిని వరి్తంచడానికి ఒక టూయాబ్ మరియు ప్లై ట్ ఉపయోగించి, 
ఆర్బర్ ప్రోస్ లో ష్యఫ్టీ ప్ర బ్్రరింగ్ ని నొకక్ండి.   బ్్రరింగ్ గురించి..  
(పటం 9)

17 సపి్రరింగ్ టెన్్షన్ కు చ్క్ ప్టటీండి.   ఇది  స్రుదు బ్ాటు చేయగలిగితే,   
స్్యపారిక్ంగుని  నిరోధించే  కనీస్ ఒతి్తడికి  స్ట్ చేయండి  లేదా 
తయారీదారు   ఇచి్చన్ ఆదేశ్యలన్్స అన్్సస్రించండి. 

18 లోపభూయిషటీంగ్య  ఉన్ని బ్్రరింగ్ ని గురి్తంచండి, బ్్రరింగ్ పులైర్  
స్హ్యంతో లోపభూయిషటీమెైన్ దానిని  తొలగించండి మరియు  
దానిని అదే స్పాసిఫికేషన్  కలిగిన్ బ్్రరింగ్ తో  రీప్లై స్ చేయండి.

టాస్క్ 2:  సైిలే ప్ రింగ్  ల మెయింటెనెన్్స ప్్టరా క్్ట్రస్ చేయండి

1 ఏద్రనా ధ్్కళిని  పొ ందడానికి సిై ప్ రింగ్ లన్్స

   ద్సపపాటితో తుడవ్్యలి  . 

2 అవశేష్యలన్్స   వదిలించ్సకోవడానికి రింగులన్్స డీనాటేరోటెడ్ 
ఆలక్హ్ల్ తో తుడవ్్యలి.

3 ఈ విధాన్ం ఎలకిటీరీకల్ సిై ప్ రింగ్  ల న్్సండి  ద్సముమి మరియు 
శిథిలాలన్్స పూరి్తగ్య శుభరోపరుస్్స్త ంది.   (పటం 10)

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.2.119
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.2.120
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

DC మోటారలే ఫీల్డ్  మరియు ఆర్మమేచర్ క్ంట్రరా ల్ మెథడ్ యొక్్క వేగ నియంతరాణను నిర్వహించండి (Perform 
speed control of DC motors field and armature control method)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• షంట్ ఫీల్డ్  క్ంట్రరా ల్ రగెుయాలేటర్ ఉపయోగించ్  DC మోటార్ యొక్్క    వేగ్టనిని మార్చండి  మరియు ఫీల్డ్  క్రెంట్ మరియు సైీపీడ్ మధయా సంబ్ంధానిని 

క్నుగొనండి 
• ఆర్మమేచర్ సర్క్కయాట్ నిరోధానిని ఉపయోగించ్ DC మోటార్ యొక్్క  వేగ్టనిని మార్చండి  మరియు ఆర్మమేచర్ వోలే్ర జ్ మరియు వేగం మధయా  

సంబ్ంధానిని క్నుగొనండి.

అవసర్టలు (Requirements)
టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments )

• ఇన్్ససులేటెడ్ కటింగ్ ప్లైయరుై  200 మి.మీ - 1 No.
• స్్క్రరూడ్రవైర్ 200 మిమీ - 1 No.
• ఎలక్లటీరీషియన్ కతి్త  (100 మి.మీ - 1 No.
• MC అమీమిటర్ 0-1A - 1 No.
• M.C. వ్ోల్టీ  మీటర్ 0-300V - 1 No.
• టాకోమీటర్ 300-3000 ఆర్.పి.ఎం. - 1 No.
• మెగ్గర్ - 500 వి - 1 No.
• టెస్టీ  లాయాంప్ - 1 No.
• MC అమీమిటర్ 0 న్్సంచి 15A వరకు - 1 No.

ఎక్్క్వప్ మెంట్/మెషిన్ లు (Equipment/Machines)

• డిసి షంట్ మోటార్ 220 వి 3 హై�చ్ పి - 1 No.
• రియోస్్యటీ ట్ 220 ఓమ్సు 1 amp - 1 No.
• 4-ప్యయింట్ స్్యటీ రటీర్ 15A 220V - 1 No.
• రియోస్్యటీ ట్ 20 ఓమ్సు 15 యాంప్సు - 1 No.
• 3 point starter 15A 220V - 1 No.
మెటీరియల్్స (Materials)
• పి.వి.సి. ఇన్్ససులేటెడ్ మల్టీ స్్యటీ రా ండ్ -10 m.
 ర్యగి కేబ్ుల్ 2.5 చదరపు మిమీ 600V గేరౌడ్
• ఫ్ూయాజ్ వ్�రర్ 15 యాంపసు                        - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ఫీల్డ్  క్ంట్రరా ల్  మెథడ్ దా్వర్ట  DC షంట్ మోటార్ యొక్్క వేగ్టనిని క్ంట్రరా ల్ చేయండి 

1 ఇవవిబ్డ్డ  DC షంట్ మోటార్ యొకక్  నేమ్-ప్లై ట్ వివర్యలన్్స 
నోట్  చసే్్సకోండి మరియు తరువ్్యత  మీ నోట్ బ్ుక్  లో  రిక్యర్్డ 
చేయండి.

2 ఇవవిబ్డ్డ  DC షంట్ మోటార్  యొకక్ టెరిమిన్ల్సు గురి్తంచండి 
మరియు  ఇన్్ససులేషన్ మరియు గ్రరౌ ండ్  కొరకు  టెస్టీ  చేయండి.

3 ఇవవిబ్డ్డ  DC షంట్ మోటార్ యొకక్ స్పాసిఫికేషన్ కు 
అన్్సగుణంగ్య  రియోస్్యటీ ట్, అమీమిటర్, వ్ోల్టీ  మీటర్, సివిచ్ 
మరియు ఫ్ూయాజ్ యొకక్ తగిన్ శేరౌణిని ఎంచ్సకోండి.

4 స్ర్కక్్యట్ డయాగరౌమ్ పరోక్యరం కన�క్షన్ లన్్స తయారు చేయండి.  
(పటం 1) .

 5  షంట్  ఫ్పల్్డ  స్ర్కక్్యట్ లో  కనీస్ నిరోధ్ం   ఉండేలా  ఫ్పల్్డ  రియోస్్యటీ ట్ 
న్్స  కట్ అవుట్ పొ జిషన్ లో ఉంచండి.

తక్ు్కవ  ప్్టరా రంభ వేగ్టనిని క్ల్గి ఉండటం ప్్టరా రంభించే 
సమయంలో రియోస్్ట్ర ట్ ప్ొ జిషన్ తపపీనిసరిగ్ట క్ట్ అవుట్ 
పొ్ జిషన్ లో ఉండాల్.

6 రేటెడ్ స్ప్లై  వ్ోలేటీ జ్ ని  సివిచ్ దావిర్య అప్లై  చేయండి మరియు 
4-ప్యయింట్ స్్యటీ రటీర్  దావిర్య మోటార్ ని  స్్యటీ ర్టీ చేయండి. 

7 వ్ేగం, ఫ్పల్్డ  కరెంట్, వ్ోలేటీ జ్ లెకిక్ంచండి మరియు వ్్యటిని  టేబ్ుల్ 
1లో న్మోద్స చేయండి  .

8 దశలవ్్యరీగ్య  ఫ్పల్్డ  కంట్రరో ల్ రెససి్టీన్సు ప్ంచడం దావిర్య  ఫ్పల్్డ  కరెంట్ 
ని తగి్గంచండి.

నేమ్-పైేలే ట్ వివర్టల నుండి సైీపీడ్ విలువలో 130% లెక్్క్కంచండి. 
వేగం ర్మట్టంగ్ విలువలో 30% మించర్టద్ు  .

9 పరోతి దశ కొరకు వ్ేగం, ఫ్పల్్డ  కరెంట్ మరియు అప్లై  చేయబ్డ్డ  
వ్ోలేటీ జీని లెకిక్ంచండి  మరియు  ఈ విలువలన్్స టేబ్ుల్ 2లో 
న్మోద్స చేయండి.  

10 మోటార్  యొకక్ స్ప్లై ని  సివిచ్ ఆఫ్ చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.2.120
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11 ఒక గ్యరౌ ఫ్ ష్పట్ లో స్పపాడ్ వరెసుస్  ఫ్పల్్డ  కరెంట్ కర్వి గీయండి,  ఫ్పల్్డ  
కరెంట్ ని X-అక్షంలో మరియు వ్ేగ్యనిని  Y-అక్షంలో ఉంచండి.   

12 వే్గం, ఫ్పల్్డ  కరెంట్ మరియు  ఫ్పల్్డ  ఫై్క్సు మధ్యా స్ంబ్ంధానిని 
హై�లైెరట్ చేస్్క్త   మీ పరిశీలన్న్్స ర్యయండి. 

 పరిక్్కంచ్ చూసైే

పట్ట్ర క్ 1

క్రిమసంఖ్యా వోలే్ర జ్ లెైన్ క్రెంట్ (IL) ఫీల్డ్  క్రెంట్ (ISL) సైీపీడ్ ఆర్ పైిఎమ్

1

2

 టాస్క్ 2: ఆర్మమేచర్ రసెైిసై�్రన్్స పద్్ధతి  దా్వర్ట DC షంట్ మోటార్ యొక్్క  వేగ్టనిని నియంతిరాంచండి 

1 ఇవవిబ్డ్డ  షంట్ మోటార్ యొకక్  నేమ్-ప్లై ట్ వివర్యలన్్స నోట్  
చేయండి మరియు  దానిని రిక్యర్్డ చేయండి.

2 ఇవవిబ్డ్డ  DC షంట్ మోటార్  యొకక్ టెరిమిన్ల్సు గురి్తంచండి 
మరియు  ఇన్్ససులేషన్ మరియు గ్రరౌ ండ్  కొరకు  టెస్టీ  చేయండి.

3 ఇవవిబ్డ్డ  DC షంట్ మోటార్ యొకక్   రేటింగ్ పరోక్యరం 3-ప్యయింట్ 
స్్యటీ రటీర్, రీయోస్్యటీ ట్, అమీమిటర్ మరియు వ్ోల్టీ  మీటర్ ఎంచ్సకోండి.

4 స్ర్కక్్యట్ డయాగరౌమ్ పరోక్యరం కన�క్షన్ లన్్స తయారు  చేయండి.  
(పటం 1)

5 ఆరేమిచర్ స్ర్కక్్యట్ న్్స  కట్ అవుట్ పొ జిషన్ లో ఉంచండి. 

6 రేటెడ్ వ్ోలేటీ జీని వరి్తంచండి  మరియు  3-ప్యయింట్  స్్యటీ రటీర్  
ఉపయోగించడం దావిర్య మోటార్ ని స్్యటీ ర్టీ చేయండి. 

7 ఆరేమిచర్ అంతటా వ్ేగం, ఆరేమిచర్ కరెంట్ మరియు వ్ోలేటీ జీని 
లెకిక్ంచండి    మరియు వ్్యటిని  టేబ్ుల్ 2లో న్మోద్స చేయండి  

8   ఆరేమిచర్ స్ర్కక్్యట్ నిరోధానిని కరౌమంగ్య ప్ంచండి  మరియు 
ఆరేమిచర్  అంతటా వ్ేగం మరియు స్ంబ్ంధిత ఆరేమిచర్ విద్సయాత్ 
మరియు వ్ోలేటీ జీని  తనిఖీ చేయండి  .

9 పరోతి వ్ేరియిేషన్  కొరకు స్టీప్ న�ంబ్రు 7ని రిప్పట్ చేయండి.  

10  మోటార్ కు  స్ప్లై ని ‘ఆఫ్’ చేయండి. 

11 గ్యరౌ ఫ్ ష్పట్ లో వ్ేగం మరియు ఆరేమిచర్ వ్ోలేటీ జ్ లక్షణ   వకరౌతన్్స  
గీయండి,  వ్ోలేటీ జ్ ని X-అక్షంలో మరియు  వ్ేగ్యనిని Y-అక్షంలో 
ఉంచండి.  

12 ఆరేమిచర్ అంతటా  వ్ోలేటీ జ్ మరియు వ్ేగం మధ్యా స్ంబ్ంధానిని 
హై�లైెరట్ చేస్్క్త  మీ  ముగింపున్్స ర్యయండి.

గమనిక్: బ్ాయాక్ ఎమ్ ఎఫ్ =

Eb= అప్లై డ్ వ్ోలేటీ జ్ – మొత్తం ఆరేమిచర్ స్ర్కక్్యట్ వ్ోలేటీ జ్ డరాో ప్

    = E – I R

    = E – I (ఆర్. + R )

Eb = అప్లై డ్ వ్ోలేటీ జ్ – (ఇంటరనిల్ ఆరేమిచర్ రెససి్టీన్సు డరాో ప్)

   + బ్ాహయా ఆరేమిచర్ రియోస్్యటీ ట్ డరాో ప్)

 ఇంటరనిల్ ఆరేమిచర్ రెసిస్టీన్సు డరాో ప్ చాలా తకుక్వగ్య ఉందని 
భావించిన్టైయితే,  ఆరేమిచర్ అంతటా వ్ోలేటీ జీ = బ్ాయాక్ emf Eb 
అని కూడా మన్ం భావించవచ్స్చ.

ముగింపు

 పట్ట్ర క్ 2

క్రిమసంఖ్యా Armature Current
(నేను)

 ఆర్మమేచర్ అంతటా వోలే్ర జ్ వేగం ఆర్.పైి.ఎం. వేగం ఆర్.పైి.ఎం.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.2.120
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.2.121
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

DC మెషిన్ ల యొక్్క ఓవర్ హో ల్లేంగ్ చేపట్రండి.(Carry out overhauling of DC machines)

పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.2.122
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

క్నెక్్క్రంగ్ డయాగరిమ్ ను అభివృది్ధ  చేయడం  దా్వర్ట DC మెషిన్ వెైండింగ్ నిర్వహించండి,  గోరి లర్ పై�ై 
టెస్్ర  చేయండి మరియు అసై�ంబ్ుల్ చేయండి(Perform DC machine winding by developing 
connecting diagram, test on growler and assemble)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• శరీరం నుండి ఆర్మమేచర్ ను విచ్ఛిననిం చేయండి
• ఆర్మమేచర్ డేటాను సైేక్రించడం మరియు రిక్్టర్డ్ చేయడం
• ఆర్మమేచర్ యొక్్క వెైండింగ్ నిర్వహించడం
• బ్ాహయా గోరి లర్ తో క్్టయిల్ లో ఆర్మమేచర్  ను చ్ననిగ్ట పరీక్ించండి 
• బ్ాహయా  గోరి లర్ తో క్్టయిల్ లో త�రవడానిక్్క ఆర్మమేచర్ ను పరీక్ించండి. 

అవసర్టలు(Requirements)
టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments )

• ఎలక్లటీరీషియన్ టూల్ కిట్ - 1 Set
• ఇన్్ససులేటెడ్ కటింగ్ ప్లైయరుై  200 మి.మీ - 1 No.
• కత్్త ర 150 మి.మీ. - 1 No.
• మాలెట్ హ్ర్్డ వుడ్ 0.5 కిలోలు - 1 No.
• స్్ర ల్డరింగ్ ఇన్్సము 25W, 125W, 240 V - 1 No.
• టేరో 200 మిమీ x 200 మిమీ x 50 మిమీ - 1 No.
• 1 న్్సండి 450 గ్యరౌ ముల  బ్రువులతో స్లక్ల్ - 1 No.
• మెైకోరౌ మీటర్ వ్�లుపల  0-25 మిమీ - 1 No.
• Tweezer 100mm - 1 No.
• Armature కొరకు స్్యటీ ండ్ Winder - 1 No.
• పవర్ హ్యాక్ లో బ్్రై డ్ ఉపయోగించారు. - 1 No.
• కేందరోం పంచ్ 150 ఎంఎం - 1 No.
ఎక్్క్వప్ మెంట్/మెషిన్ లు( Equipment/Machines)

• హ్క్యసు బ్్రై డ్ తో గోరౌ లర్ బ్ాహయాం - 1 No.
• క్యలిప్ర యిన్ చేతులు - 1 No.
• చిన్నిఆరేమిచర్ కొరకు రోటర్ బ్ాయాలెనిసుంగ్ మెషిన్- 1 No.
• మల్టీమీటర్01000 ఓమ్ 2.5 న్్సంచి 500V - 1 No.

మెటీరియల్్స (Materials) 

• 7  మిలై్న�క్సు ప్లపర్ - as reqd.
• 30 SWG స్్కపర్ ఎనామెల్్డ  ర్యగి తీగ - 300 g.
• ఎంప్రర్ స్పై వ్ 1 మిమీ, 2 మిమీ - 1 m each
• క్యటన్ టేప్ 20 మి.మీ - 1 m.
• బ్�రండింగ్/జన్పనార థ్రోడ్ - 1 roll.
• హై�ైలం/ఫ్రబ్ర్ వ్�డ్జ్  2 మిమీ మందం - as reqd.
• 10   మిలై్ టిరోపులెక్సు ప్లపర్ - as reqd.
• వి-32 ఇన్్ససులేషన్ వ్్యరినిష్  - 1/2 litre.
• స్న్నిగ్య ఉంటుంది - 1/2 litre.
• రెసిన్ కోర్ స్్ర ల్డర్ 60/40  - 20 g.
• రెసిన్ ఫై్క్సు (పవర్ టెరప్)  - 10 g.
• ఎయిర్ డ్ర ైవ్్యరినిష్  - 1/2 litre.
• ఉపయోగించిన్ హ్క్ స్్య బ్్రై డ్  - 1 No.
• Soldering paste                                    - 10  g.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: శరీరం నుండి   ఆర్మమేచర్ ను తొలగించడం

ఊహ: సులభమెైన విధానానిని సులభతరం చేయడానిక్్క,  
విధానపరమెైన ద్శలు సుమీత్ తయారీని ప్ో ల్న మిక్్సర్ 
క్ోసం.  ఏదమేెైనా, సై�పీసైిఫిక్్మషన్ లు తయారీదారు  దా్వర్ట    
ఎపపీట్టక్పుపీడు  మార్టల్్స  ఉంట్లంది క్నుక్ ఈ సమాచారంలో 

ఇవ్వబ్డడ్  సై�పీసైిఫిక్్మషన్ యొక్్క క్రెక్్ర నెస్ క్ొరక్ు NIMI 
ఎలాంట్ట బ్ాధయాత తీసుక్ోద్ు.

For this Exercise Refer Exercise No : 2.1.115
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1 ఇవవిబ్డ్డ  మికసుర్ యొకక్  నేమ్-ప్లై ట్ వివర్యలన్్స పటిటీక 1లో 
న్మోద్స చేయండి.  

2 మికసుర్ న్్స  తలకింద్సలుగ్య తిపపాడం దావిర్య  , కోై జింగ్ కవర్ 
యొకక్ స్్య్థ నానిని తయారు చేయండి. 

3 రబ్్బరు పొ దన్్స తొలగించండి  మరియు కోై జింగ్ కవర్  న్్సండి  
ఫకిిసుంగ్ స్్క్రరూన్్స  తొలగించండి. 

4 పరోధాన్ స్రఫ్ర్య స్పస్ం మరియు అంతర్గత భాగ్యలకు దాని కన�క్షన్ 
న్్స గురి్తంచండి.

5 ఫ్పల్్డ , ఆరేమిచర్, స్పపాడ్ స్లెకటీర్ సివిచ్ న్్సండి అంతర్గత కన�క్షన్ ని 
టేరోస్  

 చేయండి మరియు కన�క్షన్ రేఖ్ాచితరాో నిని గీయండి.

మీ మారగిద్ర్శక్త్వం క్ొరక్ు పటం 1   ఇవ్వబ్డింది.

పట్ట్ర క్ 1

డేటా షీట్

Rotor తీగ పరిమాణం[మారు్చ మలుపుల 
స్ంఖ్యా

క్యయిల్ 
పిచ్

క్యయిల్సు/
స్్యై ట్

 ఒక 
క్యయిల్ 
యొకక్ 

Wt.

వ్�రండింగ్ 
యొకక్ 

Wt.

స్్యై ట్ ల 
స్ంఖ్యా

కమూయాటేటర్ 
యొకక్ స్ంఖ్యా

వ్్యయాఖ్యాలు

  తయారుచేయు ..........  రకం....................

  కె.డబ్ుై ్య.......  వ్ోల్టీ  ....  అంప్ప ..........  క్యద్స.   స్్త ంభాలు....

  ఆర్.పి.ఎం....  చ టరోం.............   న్మూనా.......................

స్్యై టై కేందరోం..  కు

స్ంటర్ ఆఫ్  బ్ార్సు 

స్ంటర్ ఆఫ్ మెైక్య 

   

6 మికసుర్ యొకక్  శరీరం  లోపలి భాగంలో  అమరి్చన్ టాప్ కవర్ 
స్్క్రరూన్్స తొలగించండి. 

7 మికసుర్  యొకక్ టాప్ కవర్  తొలగించండి.

8 కపిై ంగ్ పులై్ని తొలగించండి 

9 స్పపాడ్ స్లెకటీర్ సివిచ్ టెరిమిన్ల్సు  న్్సంచి  మెయిన్ స్ప్లై  ల్డ్ 
మరియు ఇన్నిర్ ల్డ్ లన్్స డిస్ కన�క్టీ  చేయండి.

10 ప్యై సిటీక్ కవర్ అస్ంబైింగ్ న్్సంచి మోటారున్్స తొలగించండి.

11 క్యర్బన్ బ్రోష్ లన్్స తొలగించండి.

  కముయాటేటర్

పిచ్

లాయాప్  వ్ేవ్

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.2.122
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12 స్ంటర్ పంచ్ స్హ్యంతో    మికసుర్  కొరకు దిగువ కవర్ 
మరియు  బ్ాడీ యొకక్ పొ జిషన్ ని మార్క్ చేయండి.

13 మెషిన్ స్్క్రరూ దావిర్య లూజ్ చేయండి మరియు దిగువ కవర్ ని 
తొలగించండి.

14 ఆరేమిచర్ ష్యఫ్టీ న్్సంచి  ఫ్యయాన్ బ్్రై డ్ తొలగించండి.  

15 స్్యటీ టర్ న్్సంచి   ఆరేమిచర్  న్్స తొలగించండి 

టాస్క్ 2: ఆర్మమేచర్ డేటాను సైేక్రించండి మరియు రిక్్టర్డ్ చేయండి

1 లోపం లక్షణాల కోస్ం ఆరేమిచర్ న్్స దృశయాపరంగ్య తనిఖీ చేయండి 
మరియు తరువ్్యత బ్ాహయా గోరౌ లర్ దావిర్య.

2 లోప్యల  యొకక్ లక్షణాల  కింద పటిటీక 1 లో మీ కన్్సగొన్ని 
విషయాలన్్స న్మోద్స చేయండి.

3 వ్�రండింగ్ స్్యటీ ండ్ లో ఆరేమిచర్ ని ఉంచండి.  టేబ్ుల్ 1లో స్్యై ట్ ల 
స్ంఖ్యా, స్గెమింట్ ల స్ంఖ్యా మరియు రిక్యర్్డ  లన్్స లెకిక్ంచండి  .

4 పొ ందిన్    డేటా స్హ్యంతో  అభివృది్ధ  చేసిన్ పటానిని గీయండి  

టెైనైీలక్ు  సరెైన మారగిద్ర్శక్త్వం  ఇవ్వడానిక్్క ఒక్ నిరి్దష్ర  
తయారీ మిక్్సర్ (సుమీట్ మిక్్సర్ మాదిరిగ్టనే) ఇక్్కడ  
పరిగణించబ్డుతుంది  .

క్నెక్షన్ డయాగరిమ్  పటం 1 లో చూపైించబ్డింది,   ఉంగర 
ర్మఖ్ాచ్తరాం పటం 2 లో చూపైించబ్డింది మరియు అభివృది్ధ  
చేసైిన  ర్మఖ్ాచ్తరాం  పటం 3  లో చూపైించబ్డింది.

5 ఒక స్్యై ట్   న్్స గురి్తంచండి   మరియు స్ంటర్ పంచ్ స్హ్యంతో 
స్్యై ట్   వ్�రపు పరోతి చ్సకక్న్్స  మార్క్ చేయండి.    (పటం 4)

6 స్్యై ట్ న్్సంచి కమూయాటేటర్ స్గెమింట్ కు  ఎండ్ కన�క్షన్ న్్స టేరోస్ 
చేయండి. 

7 గురు్త  ఒకటి చ్సకక్ మీద the తేలికగ్య ముగుస్్స్త ంది యొకక్ the 
గురి్తంచబ్డింది commutator స్గెమింట్ గుండా ఉపయోగించడం a 
కేందరోం పిడిగుద్సదు . (పటం) 4)

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.2.122
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పటం 5 ఉదాహరణగ్ట తీసుక్ునని మిక్్సర్ లో   క్నిపైించే సైీసం 
సైి్వంగ్ ని చూపుతుంది. 

8 కన్్సగొన్ని విషయాలన్్స పటిటీకలో రిక్యర్్డ చేయండి. 

9 కమూయాటేటర్ రెైజర్ ల  న్్సంచి  ఆరేమిచర్ ల్డ్ లన్్స కతి్తరించండి. 

10 ఆరేమిచర్ స్్యై ట్సు మరియు వ్�రండింగ్  కు ఒక స్న్నిగ్య  అప్లై  
చేయండి.

11 ఆరేమిచర్ స్్యై ట్ ల  న్్సంచి ఫ్రబ్ర్/హై�ైలమ్ చీలికలన్్స తొలగించండి  
(పటం 6).

12 క్యయిల్ పిచ్ న్్స లెకిక్ంచండి  మరియు దానిని టేబ్ుల్ లో  రిక్యర్్డ  
చేయండి. 

13 స్్యై ట్ ల న్్సంచి ఆరేమిచర్ క్యయిల్ న్్స  ఒకొక్కక్టిగ్య తొలగించండి. 

14 మలుపుల స్ంఖ్యా,  పరోతి క్యయిల్ యొకక్ వ్�రండింగ్ వ్�రరై పరిమాణం,  
మొత్తం వ్�రండింగ్ యొకక్ బ్రువు మరియు స్్యై ట్ ఇన్్ససులేషన్ 
రక్యనిని లెకిక్ంచండి.  వ్్యటిని  పటిటీక 1లో న్మోద్స చేయండి.

15 మూడు లేదా నాలుగు స్్యరుై  విభిన్ని ఆరేమిచర్ అస్ంబైింగ్ లతో 
వ్్యయాయామానిని ప్యరో క్లటీస్  చేయండి.

16 తద్సపరి వ్్యయాయామంలో ఉపయోగించడం కొరకు అనిని  
భాగ్యలన్్స స్్సరక్ితంగ్య ఉంచండి. 

టాస్క్ 3:  ఆర్మమేచర్ వెైండింగ్ చేయడం 

1 ఎంచ్స the వ్�రండింగ్ తీగ పరోక్యరం కు the అస్లు వ్�రండింగ్ మరియు

సుమీట్ మిక్్సర్ క్ొరక్ు  30SWG సై�ైజు వెైండింగ్ వెైర్  
ఉపయోగించండి.

 ఎకుక్ the స్్కపాల్ మీద a నిలబ్డు.

2 క్యయిల్    న్్స ఉంచాలిసున్ గురి్తంచిన్ స్్యై టైలో  గెైడ్  ప్లపర్ న్్స 
చొపిపాంచండి.  (పటం 1)

3 1 మరియు 6  స్్యై టైలో గెైడ్  ప్లపర్ ఉంచండి.  (పటం 1)

4 చేతిని  చేతిలో పటుటీ కోండి.  (పటం 2)

5 క్యయిల్ స్రడ్  యొకక్ ఒక చివరన్్స  స్్యై ట్ న�ం.1లో మరియు 
మరొక చివరన్్స స్్యై ట్  న�ం.6లో ఉంచి   చేతితో ఆరేమిచర్   న్్స

ఉదాహరణక్ు, సుమీట్ మిక్్సర్ క్ోసం  , మేము  

మొతతిం  స్్టలే టలే  సంఖ్యా = 12

విభాగ్టలు  = 24

వెైండింగ్ వెైర్  = 30 SWG

 పరాతి స్్టలే ట్ లోని క్్టయిల్ భుజాల సంఖ్యా  = 4

(2 క్్టయిల్ సై�ైడ్ లు క్ల్సైి  లూప్ చేయబ్డతాయి మరియు   
లూప్ లు సై�గెమేంట్ లక్ు  క్నెక్్ర  చేయబ్డతాయి) 

 పరాతి క్్టయిల్ లోని మలుపుల  సంఖ్యా  = 36 మలుపులు 
గురితించబ్డిన స్్టలే ట్ పైిచ్ 1-6.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.2.122
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పై�ద్్ద  సై�ైజు ఆర్మమేచరలేక్ు   స్్ట్ర ండ్్స (వెైండింగ్  సమయంలో 
గుర్టరి లు) మద్్దతు  ఇవ్ట్వల్.   (పటం 3)

6 లెకిక్ంచ్స 36 టన్్సనిలు మరియు తర్యవిత స్ృషిటీంచ్స a 
ఎకుక్వస్లపు లూప్.

లెక్్క్కంపులో తపుపీలు చేయవద్ు్ద . తపుపీడు సంఖ్యాలో 
మలుపులు తిరగడం వలలే  అసమతులయా ఆర్మమేచర్ 
ఏరపీడుతుంది.

7 మీ  చేతి వ్ేళ్్ళతో లూప్ పటుటీ కోవడం  దావిర్య అదే స్్యై టైలో (1 
మరియు 6) మరో 36 మలుపులు  చేయండి.

8 రెండవ క్యయిల్   చివర ఒక చిన్ని లూప్ తయారు   చేయండి 
మరియు  స్్యై ట్ న్ంబ్రుై  2 మరియు 7 లో తద్సపరి క్యయిల్ న్్స 
చ్సటటీడం ప్యరో రంభించండి.

9 36   మలుపుల చివరలో ఒక పొ డవ్�రన్ లూప్ న్్స   తయారు  
చేయండి మరియు అదే  స్్యై టైలో (2 మరియు 7)   అదే స్ంఖ్యా 
(36)  మలుపులన్్స

టాస్క్ 4: రీవెైండింగ్ చేసిైన తరువ్టత ఆర్మమేచర్ ను  స్ో లడ్ర్  చేయండి

1 గురి్తంచబ్డ్డ  కమూయాటేటర్ రెైజర్ లన్్స చేరుకోవడం కొరకు లెడ్ 
సివింగ్ పొ డవున్్స లెకిక్ంచండి.

2 రెైజర్ లకు కన�క్షన్ ప్యయింటై వదదు   వ్�రండింగ్ వ్�రర్ లూప్ ల యొకక్ 
ఇన్్ససులేషన్ తొలగించండి.

3 ఎండ్ కన�క్షన్     వ్�రరైన్్స  రెైజరైలో స్రెైన్ కరౌమంలో ఉంచండి 
మరియు రెైజరై  న్్సండి పొ డిగించిన్ వ్�రర్ కన�క్షనై్న్్స పొ జిషనోై  
ఉంచడానికి కమూయాటేటరెైపా  రబ్్బరు బ్ాయాండుని   కటటీండి. 

4 రెైజరైతో అంతిమ కన�క్షనై్న్్స  స్రిగ్య్గ  స్్ర ల్డర్ చేయండి (టాస్క్ 3 
న్్సండి పటం 3).

5 రెైజర్ ల న్్సంచి అదన్పు స్్ర ల్డర్ ని తొలగించండి.

6 కన�క్షన్ లన్్స  తనిఖీ చేయండి మరియు ఆప్ర  ఎండ్ కన�క్షన్ 
లన్్స ఆరేమిచర్ తో బ్ంధించండి.  (పటం 1)

7 ష్యర్టీస్, ఓప్న్ మరియు గ్రరౌ ండింగ్  కోస్ం బ్ాహయా గోరౌ లర్ తో   ఆరేమిచర్ 
న్్స పరీక్ించండి.

8 ఆరేమిచర్ లో  ఎలాంటి లోపం లేన్ తరువ్్యత ఆరేమిచర్ న్్స వ్్యరినిష్ 
చేయండి.  

9 ఆరని్ తరువ్్యత  అదన్పు వ్్యరినిష్ తొలగించండి  మరియు  
డ్రన్మిక్ బ్ాయాలెనిసుంగ్ మెషిన్  లో బ్ాయాలెన్సు కొరకు రోటర్ ని చ్క్ 
చేయండి.

10 మికసుర్/లికవిిడ్రజర్ ని అస్ంబ్ుల్ చేయండి మరియు లోడ్ తో 
మికసుర్ ని టెస్టీ  రన్  చేయండి.

టాస్క్ 5: ఆర్మమేచర్ ను టెస్్ర  చేయండి
1  కమూయాటేటర్ స్గెమింట్ లు  మరియు ష్యఫ్టీ  ల మధ్యా టెస్టీ  లాయాంప్ 

తో ఆరేమిచర్ వ్�రండింగ్ ని గ్రరౌ ండ్ కొరకు టెస్టీ  చేయండి.  (పటం 1)
గ్రరి ండింగ్ విషయంలో,  క్మూయాటేటర్ క్నెక్షనలే  యొక్్క 
సైీకె్్వనిషియల్ డీ-సో్ లడ్రింగ్ దా్వర్ట గ్రరి ండింగ్  ను గురితించండి 
మరియు గ్రరి ండింగ్ తొలగించండి.

2 ఆరేమిచర్ న్్స  బ్ాహయా గోరౌ లర్ మీద ఉంచండి.  (పటం 2)

3 గోరౌ లర్ ని ‘ఆన్’ చేయండి.

4 హ్యాక్యసు బ్్రై డ్ న్్స  స్్యై ట్ ప్రభాగంలో మరియు దాని  పొ డవు వ్�ంట 
పటుటీ కోండి  .   (పటం 3)

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.2.122
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5 ఆరేమిచర్ న్్స న�మమిదిగ్య తిపపాండి  మరియు  హ్క్యసు బ్్రై డ్ వ్�రబ్్రరోషన్ 
మరియు ప్రుగుతున్ని శబ్ాదు నిని గమనించండి.

- బ్్రై డ్ కంపించద్స  - ఇది ఆరేమిచర్ క్యయిల్సు లో ‘నో’ చిన్నిదిగ్య 
స్్కచిస్్స్త ంది. 

- బ్్రై డ్ యొకక్  కంపన్ం  మరియు గొణుకుక్నే శబ్దుం క్యయిల్  
లో చిన్నిదానిని స్్కచిస్్య్త యి. 

ఒక్వేళ తపుపీ జరిగినటలే యితే, దానిని సరిదిద్్దండి.

6 ఎసిమిలై్-వ్ోల్మిటర్/అమీమిటర్ న్్స కన�క్టీ చేయండి (స్్యధారణంగ్య 
గోరౌ లర్  తో అందించబ్డుతుంది) గోరౌ లర్  సివిచ్ లన్్స ‘ఆన్’ చేయడం 
దావిర్య  ప్ర రెండు పరోకక్నే ఉన్ని స్గెమింట్ లకు  దారితీస్్స్త ంది  
(పటం 4)

7 ఆరేమిచర్ న్్స తిపపాండి  మరియు పకక్నే ఉన్ని అనిని బ్ార్  లన్్స 
పరీకి్ంచడం కొన్స్్యగించండి. 

ఆర్మమేచర్ ను తిపైేపీటపుపీడు,  తద్ుపరి టెసైి్రంగ్ ల క్ొరక్ు   టెస్్ర -
ల్డ్ ల యొక్్క ర్మఖ్ాగణిత  స్్ట్య నానిని    మార్చర్టద్ు.

-  స్మాన్ మీటర్ రీడింగ్ వ్�రండింగ్  యొకక్ కరెక్టీ న�స్ న్్స 
చ్కపుతుంది. 

-  పఠన్ం యొకక్   ఏద్రనా అధిక విలువ ఆరేమిచర్ క్యయిల్ / 
క్యయిల్సు మధ్యా త్రిచి ఉన్నిటుై  చ్కపిస్్స్త ంది

8 ఆరేమిచర్ వ్�రండింగ్ లో లోపం   ఉన్నిటైయితే బో్ ధ్కుడిని 
స్ంపరోదించండి. 

9 ప్పరో-హైీట్ చేయండి మరియు ఆరేమిచర్  న్్స వ్్యరినిష్ చేయండి. 

క్మూయాటేటర్   వ్టరనిిష్ క్ు   గురకి్్టక్ుండా చూసుక్ోవడానిక్్క  
ఆర్మమేచర్ ను వ్టరినిష్ చేసైేటపుపీడు జాగరితతిలు తీసుక్ోవ్టల్.

10 ఈ వ్్యయాయామానిని  నాలుగెైద్స స్్యరుై  పున్ర్యవృతం  చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.2.122
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.3.123
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

DC సైిరీస్ షంట్ మరియు క్్టంప్ౌండ్ మోటార్  ల యొక్్క పనితీరు విశ్్లలేషణ నిర్వహించండి (Identify 
parts and terminals of three phase AC motors)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• ఇవ్వబడ్్డ  3 ఫేజ్ సైి్కవిరల్ క్ేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ మరియు సైిలే ప్ రింగ్  ఇండ్క్షన్ మోటార్  యొక్్క  నేమ్ పే్లే ట్ వివర్టలను చదవండి  మరియు 

అర్థం చేసుక్ోండి 
•  వ్టటి భాగ్టలను గురితించండి  మరియు వ్టటి ప్ేరలేను  ర్టయండి
• క్ంటని్యయాటీ టెస్్ర  క్ొరక్ు  3 ఫేజ్ సైి్కవిరల్ క్ేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ ని  టెస్్ర  చేయండి
•  3-ఫేజ్ ఉడ్ుత పంజరం మరియు సైిలే ప్ రింగ్ ఇండ్క్షన్  మోటారలే టరెిమినల్్స గురితించండి. 

 అవసర్టలు (Requirements)

 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments)

•  ఇన్్ససులేటెడ్ క్యంబినేషన్  200 మిమీ  - 1 No.
•  ఇన్్ససులేటెడ్ స్్క్రరూ డ్రవైర్ 4 మిమీ బ్్లలే డ్ తో 
 200  మిమీ   - 1 No.
•  డిఈ స్్యపాన్ర్ సెట్ 5 మిమీ న్్సండి 20 మిమీ  - 1 Set
•  MI volt meter 0-300 V  - 1 No. 
• MI volt meter 0-500 V  - 1 No.
• టెస్ట్  లాయాంప్ 240V, 60 వ్్యట్సు  - 2 Nos.

ఎక్్వ్వప్ మెంట్ లు/మెషినరీ (Equipments/Machinery)

• AC 3 ఫేజ్ స్క్వవిరల్ కేజ్ ఇండక్షన్ మోటార్ - 
 5HP, 3-ఫేజ్, 415V, 50Hz   - 1 No.

• ఎస్క 3 ఫేజ్ స్కలే ప్ రింగ్ ఇండక్షన్ మోటార్ - 
 5HP, 3-ఫేజ్, 415V, 50Hz  - 1 No.

మెటీరియల్్స (Materials)

• PVC ఇన్్ససులేటెడ్ క్యపర్ కేబ్ుల్ 1.5 చదరపు మిమీ  - 4m
• Kit-kat ఫ్్యయాజ్ యూనిట్ 250V, 16A  - 2 Nos.

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్్వ 1 :  3 ఫేజ్ ఉడ్ుత క్ేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ యొక్్క  భాగ్టలను గురితించండి

1 3 ఫేజ్ ఉడుత కేజ్ ఇండక్షన్  మోటార్   యొక్్వ నేమ్ ప్ేలే ట్ 
వివర్యలన్్స చదవండి మరియు అర్థం చేస్్సకోండి

2  AC ఉడుత కేజ్ ఇండక్షన్ మోటార్ యొక్్వ  భాగ్యలన్్స నిజమై�ైన్ 
వస్్సతు వుల న్్సండి  లేదా ప్ేలిపో యిన్  వ్యయా చార్ట్ న్్సండి గురితుంచండి. 
(Fig 1)

పటి్ర క్ 1

క్్రమసంఖ్యా లేబుల్ నెంబరు ఉడ్ుత కే్జ్ ఇండ్క్షన్ 
మోటార్ యొక్్క 
భాగ్టల ప్ేరులే

1

2

3

4

5

6

7

3  గురితుంచిన్ ప్రతి భాగ్యనిని న్ంబ్ర్ టాయాగ్ లతో లేబ్ుల్ చేయండి.  

4  లేబ్ుల్ చేయబ్డ్డ  ప్రతి  నెంబ్రు టాయాగ్  యొక్్వ భాగ్యల   ప్ేరున్్స 
పటిట్క్ 1లో ర్యయండి.

5 మీ ఇన్ స్ట్ ్రక్ట్ర్ తో చ్క్  చసే్్సకోండి.
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టాస్్వ 2 :  ఎసైి 3 ఫేజ్ సైిలే ప్ రింగ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్  యొక్్క భాగ్టలను గురితించండి

1 3 ఫేజ్ స్కలే ప్ రింగ్ ఇండక్షన్ మోటార్ యొక్్వ నేమ్ ప్ేలే ట్ వివర్యలన్్స 
చదవండి మరియు అర్థం  చేస్్సకోండి.

2  ప్ేలిన్ వ్యయా చార్ట్ (పటం 1)  న్్సండి   నిజమై�ైన్ ఆబ్్జజెక్ట్ ల (లేదా) 
న్్సంచి AC 3 ఫేజ్ స్కలే ప్ రింగ్ ఇండక్షన్ మోటార్   యొక్్వ 
భాగ్యలన్్స  గురితుంచండి.

3  గురితుంచిన్ ప్రతి భాగ్యనిని న్ంబ్ర్ టాయాగ్ లతో లేబ్ుల్ చేయండి  

4 లేబ్ుల్ చేయబ్డ్డ  ప్రతి  నెంబ్రు టాయాగ్ ల యొక్్వ  భాగ్యల ప్ేరున్్స 
పటిట్క్ 1లో ర్యయండి.

పటి్ర క్ 1

క్్రమసంఖ్యా లేబుల్ నెంబరు భాగం ప్ేరు

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

5 మీ ఇన్ స్ట్ ్రక్ట్ర్ తో చ్క్  చసే్్సకోండి.

టాస్్వ 3 :  3 ఫేజ్ ఉడ్ుత క్ేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ యొక్్క  టెరిమినల్ గురితించండి

పద్ధతి 1: శ్్రరేణిలోని రెండు లాయాంప్ ల స్హాయంతో  3-ఫేజ్ ఇండక్షన్ 
మోటార్ యొక్్వ   టెరిమిన్ల్సు  న్్స గురితుంచడం

దీప్్టలక్ు  వోలే్ర జ్ మరియు వ్టటేజ్  రెండింటిలోన్య సమానంగ్ట 
రేటింగ్  ఇవ్ట్వలి.  (పటం 1)

2  టెస్ట్     లాయాంప్ స్హాయంతో  క్ంటిన్్కయాటీ కొరక్ు  టెస్ట్  చేయండి 
మరియు ఇండక్షన్ మోటార్ యొక్్వ ఆరు టెరిమిన్ల్సు లో  3 
జతలన్్స క్న్్సగొన్ండి.   (పటం 2)

3  జతల టరెిమిన్ల్సు  న్్స గురితుంచండి, వ్్యటికి  ‘U’ క్యయిల్, ‘V’ 
క్యయిల్ మరియు ‘W’ క్యయిల్ అని ప్ేరు ప్ెటట్ండి.

4 ‘U’ క్యయిల్ కొరక్ు మాత్రమైే U1  మరియు U2  టాయాగ్ చేయండి. 
ఇతర క్యయిల్సు కొరక్ు ‘V’ క్యయిల్ కొరక్ు V1 మరియు V2 

మరియు  పటం 1లో చ్కప్్కంచిన్ విధంగ్య ‘W’ క్యయిల్ కొరక్ు W 
1  మరియు  W2 టాయాగ్  చేయబ్డతాయి.

5 టెరిమిన్ల్సు U1 న్్సంచి Vక్ు క్నెక్ట్ చేయండి మరియు ఆప్ెర లాయాంప్ 
ల యొక్్వ స్కరీస్ క్లయిక్న్్స  వ్ెరండింగ్ ఎండ్ లు  U2క్ు క్నెక్ట్  
చేయండి మరియు  పటం 3aలో చ్కప్్కంచిన్  విధంగ్య V మరియు 
U1 మరియు  U2  అంతటా 250 AC వ్ోలేట్ జీని ఇస్్సతు ంది.

పటం 3ఎలో చ్యప్ించిన  విధంగ్ట  దపీ్్టలు పరాక్్టశవంతంగ్ట 
వెలుగుతున్నటలే యితే, లింక్ చేయబడిన చివరలు   ఒక్ే 
విధమెైన చివరలుగ్ట ఉంటాయి.    ఉదాహరణక్ు, లింక్ 
చేయబడిన చివరలు  U1  మరియు V1.

పటం 3బిలో చ్యప్ించిన  విధంగ్ట  దీప్్టలు మసక్గ్ట  
వెలుగుతున్నటలే యితే,    లింక్ చేయబడిన చివరలు భిన్నమెైన 
చివరలుగ్ట ఉంటాయి.   ఉదాహరణక్ు, లింక్ చేయబడిన 
చివరలు  U1  మరియు V2.

6  తనిఖీ6 దశ 6 లేదా 7లో పరీక్ష ఫ్లితానిని తనిఖీ చేయండి, V 
క్యయిల్ టెరిమిన్ల్సు ప్ేరున్్స V1 మరియు V2గ్య గురితుంచండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.123
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క్్టయిల్్స గుండా విదుయాత్ పరావహించినప్పపుడ్ు అవి 
అయస్్ట్కంత క్ేతారా లను ఉతపుతితి  చేస్్టతి యి.  ఒక్ే విధమెైన 
చివరలు అనుసంధానించబడి ఉంటే, అయస్్ట్కంత క్ేతారా లు 
ఒక్దానిక్ొక్టి సహాయపడ్తాయి మరియు దీప టరెమిినల్్స 
అంతటా అధకి్ వోలే్ర జీని ఉతపుతితి  చేస్్టతి యి, తదా్వర్ట అవి 
పరాక్్టశవంతంగ్ట మెరుస్్టతి యి.   విభిన్న క్నెక్షనలే  విషయంలో  
లాయాంప్ టెరిమినల్్స  వద్ద  వోలే్ర జ్ తక్ు్కవగ్ట ఉంటుంది 

7 క్యయిల్ ‘W’ యొక్్వ మిగిలిన్ టెరిమిన్ల్సు కోస్ం అదే విధంగ్య 
పరీకి్ంచండి మరియు వ్్యటిని W1W2గ్య గురితుంచండి.

పద్ధతి 2: వ్ోల్ట్  మీటర్  స్హాయంతో 3-ఫేజ్ ఇండక్షన్ మోటార్  యొక్్వ  
టెరిమిన్ల్సు న్్స గురితుంచడం

1 పద్ధతి  1 యొక్్వ 1 న్్సండి  4 దశలన్్స పున్ర్యవృతం     చేయండి.

2 టెరమిిన్ల్సు U1 మరియు V  లన్్స ఒక్ లింక్ తో క్నెక్ట్ చేయండి, U2 
మరియు V మధయా 500V రేంజ్ యొక్్వ వ్ోల్ట్  మీటర్ VL  మరియు  
పటం 4లో  చ్కప్్కంచిన్ విధంగ్య U1 మరియు U2 మధయా 300V 
పరిధి గల వ్ోల్ట్  మీటర్ VPని   క్నెక్ట్ చేయండి.

3 స్ప్ెలలే ని ‘ఆన్’    చేయండి,    ఒక్వ్ేళ వ్ోల్ట్  మీటర్ VL  VP క్ంటే 
ఎక్ు్వవగ్య చదివిన్టలేయితే, అపుపాడు లింక్ చేయబ్డ్డ  టెరిమిన్ల్సు 
పటం 2 (అన్గ్య U1V1)లో  చ్కప్్కంచిన్ విధంగ్య స్మాన్ంగ్య 
ఉంటాయి. 

4 వ్ోల్ట్  మీటర్ VL రీడింగ్ VP క్ంటే తక్ు్వవగ్య ఉందో  లేదో  చ్క్ 
చేయండి, అపుపాడు లింక్ చేయబ్డ్డ  టెరమిిన్ల్సు విభిన్నింగ్య 
ఉంటాయి (అన్గ్య U1V2). వ్్యటిని U1V2  గ్య మార్్వ చేయండి.

5 క్యయిల్ ‘W’ యొక్్వ మిగిలిన్ టెరమిిన్ల్సు ని అదే విధంగ్య టెస్ట్  
చేయండి మరియు   వ్్యటిని W1 మరియు W2  గ్య  మార్్వ 
చేయండి.

రీతి 3: గు స్కంగిల్ లాంప్ పద్ధతి స్హాయంతో 3-ఫేజ్ ఇండక్షన్మమిటార్ 
యొక్్వ టెరమిిన్లుసును గురితుంచడం

1 పటం 5aలో చ్కప్్కంచిన్ విధంగ్య టెరిమిన్ల్సు ని క్నెక్ట్ చేయండి.  
దీనిని  240V AC స్ప్ెలలే కి క్నెక్ట్ చేయండి మరియు  స్ప్ెలలే ని స్కవిచ్ 
ఆన్ చేయండి.

2 దీపం వ్ెలుగుతున్నిదా అని తనిఖీ  చేయండి, లింక్ చేయబ్డని్ 
టెరిమిన్ల్సు భిన్నింగ్య ఉనానియి.   అంటే యు.వి.   వ్్యటిని 
యూవీగ్య  మార్్వ  చేయండి.

ఒక్వేళ దీపం  వెలగక్పో్ తే,  లింక్ చేయబడ్్డ  టరెిమినల్్స ఒక్ేలా 
ఉంటాయి (అనగ్ట U2V2).  (పటం 5 బి) వ్టటిని  U2 మరియు 
V2 గ్ట మార్్క చేయండి.

క్్టయిల్్స గుండా విదుయాత్ పరావహించినప్పపుడ్ు అవి  
అయస్్ట్కంత క్ేతారా లను ఉతపుతితి  చేస్్టతి యి. విభిన్న  చివరలను 
క్ుదించినటలే యితే (లింక్ చేయబడినవి) అవి ఒక్దానిక్ొక్టి 
సహాయపడ్తాయి మరియు వోలే్ర జ్ మూడ్వ క్్టయిల్ లో 
ప్ేరారేప్ించబడ్ుతుంది మరియు దీపం వెలుగుతుంది.    ఒక్ే 
విధమెైన చివరలు అనుసంధానించబడి ఉంటే, అయస్్ట్కంత 
క్ేతారా లు ఒక్దానిక్ొక్టి వయాతిరేక్ంగ్ట ఉంటాయి మరియు 
మూడ్వ తీగచుట్రలో వోలే్ర జ్ పే్రారేప్ించబడ్దు. అందువలలే  
దీపం   వెలగదు.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.123
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టాస్్వ 4 :  సైిలే ప్ రింగ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ యొక్్క  టెరిమినల్ గురితించండి

1 టెరమిిన్ల్ బ్ాక్సు క్వర్ తొలగించండి మరియు టరెిమిన్ల్సు  యొక్్వ 
లే అవుట్ ని సె్వచ్ చేయండి.  (పటం 1) 

2 టెస్ట్     లాయాంప్ స్హాయంతో   క్ంటిన్్కయాటీ కొరక్ు టెస్ట్  చేయండి 
మరియు స్కలే ప్ రింగ్ ఇండక్షన్ మోటార్ యొక్్వ తొమిమిది టెరమిిన్ల్సు 
లో రోటర్ యొక్్వ  మూడు టెరిమిన్ల్సు క్న్్సగొన్ండి.

3 పో ్ర బ్ - 1 ని  3 స్కలే ప్ రింగ్ లు లేదా బ్్రష్ లోలే   దేనికెైనా   క్నెక్ట్ 
చేయండి

4 టచ్ పో ్ర బ్ - మోటారు యొక్్వ  టెరిమిన్ల్సు క్ు   ఒకొ్వక్్వటిగ్య 2. 

5 టెరిమిన్ల్సు  రోటార్ టెరిమిన్ల్ అని టెస్ట్   లాయాంప్ క్యలిపో తుందా  అని 
చ్క్  చేయండి.

6 వ్్యటికి కేఎల్ ఎం అని ప్ేరు ప్ెటట్ండి, మిగిలిన్ ఆరు టెరమిిన్ల్సు 
స్్యట్ టర్ టెరమిిన్ల్సు.

క్్వంది షరతులను గమనించే వరక్ు ప్�ై  పరీక్ష  చెలలే దు.

క్ండిషన్ 1:   మై�యిన్  ఎర్తు ఎలకోట్రో డ్  క్ు క్నెక్ట్ చేయబ్డ్డ  ఎర్తు 
క్ంటిన్్కయాటీ క్ండక్ట్ర్ (E.C.C) 1 Ohm క్ంటే తక్ు్వవ నిరోధానిని 
క్లిగి ఉన్నిదా అని తనిఖీ చేయండి మరియు ధృవీక్రించ్సకోండి. 

క్ండిషన్ 2:  ఎర్తు ఎలకోట్రో డ్  యొక్్వ  నిరోధం 5 ఓమ్ ల  క్ంటే 
తక్ు్వవగ్య ఉండాలి.

3  ఫేజ్ స్కలే ప్ రింగ్ ఇండక్షన్ మోటార్ కొరక్ు క్నెక్షన్ డయాగరేమ్ 
గీయండి  (పటం 2).

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.123
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.3.124
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

మూడ్ు క్్టంటాక్్రర్ లతో ఆటోమేటిక్ స్్ట్ర ర్-డలెా్ర  స్్ట్ర ర్రర్  యొక్్క అంతర్గత క్నెక్షన్ చేయండి (Make an 
internal connection of automatic star-delta starter with three contactors)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• ఆటోమేటిక్ స్్ట్ర ర్ డలెా్ర  స్్ట్ర ర్రర్ యొక్్క పరాధాన భాగ్టలను గురితించండి
• స్్ట్ర ర్రర్  యొక్్క అంతర్గత సర్క్కయూట్ డ్యాగ్రమ్  ని చదవండి మరియు టేరాస్ చేయండి. 

 అవసర్టలు (Requirements)

 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments)

•  క్నెక్ట్ర్ /స్్క్రరూ డ్రవైర్ 100 మిమీ  - 1 No.
•  స్్యపాన్ర్ సెట్ (6 మిమీ - 25మిమీ)   - 1 Set
•  మల్ట్మీటర్  - 1 No.

 ఎక్్వ్వప్ మెంట్ లు/మెషిన్ లు (Equipments/Machines)

• సెమీ ఆటోమైేటిక్ స్్యట్ ర్-డ్లాట్  స్్యట్ రట్ర్ 10A 
 415v,50Hz   - 1 No.
• ఆటోమైేటిక్ స్్యట్ ర్-డ్లాట్  స్్యట్ రట్ర్ 10 A 415v 
 న్్సంచి 50 Hz  - 1 No.

మెటీరియల్్స (Materials)

• PVC ఇన్్ససులేటెడ్ క్యపర్ వ్ెరర్
 2.5 చదరపు మిమీ, 250V గేరేడ్ - as reqd.

• క్లలేనింగ్ బ్్రష్ 3 సెం.మీ  - 1 No.
• క్యర్బన్ టెట్ార  కోలే రెైడ్ (స్కటిస్క)  - 50 ml.
• గీరేజ్ రక్ం మరియు పరిమాణం  - as reqd.
• కిరోస్కన్  - 1 litre
• లూబి్రకేషన్ ఆయిల్ రక్ం మరియు పరిమాణం  -  as reqd.
• క్యటన్ వస్తు ంై  -  as reqd.
• శ్్యండ్ ప్ేపర్/శ్్యండ్ క్యలే త్-గేరేడ్ మరియు పరిమాణం  -  as reqd.
• Solder 60/40  -  as reqd.
• Solder 60/40  -  as reqd.

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్్వ 1 :  ఆటోమేటిక్  స్్ట్ర ర్ డెలా్ర  స్్ట్ర ర్రర్ యొక్్క అంతర్గత క్నెక్షన్ లను మూడ్ు క్్టంటాక్్రర్ లతో చేయండి

1 బ్ో ధక్ుడు న్్సండి ఇంటర్ క్నెక్షన్ లు లేక్ుండా ఆటోమైేటిక్ స్్యట్ ర్-
డ్లాట్  స్్యట్ రట్ర్ న్్స సేక్రించండి.

2 పటం  1  లోని స్ంఖ్యాల దావిర్య స్్కచించబ్డిన్ బ్ాహ్యా భాగ్యలన్్స 
పే్రొ్వన్ండి.

3 పటం 2లో స్్కచించిన్ ఆటోమైేటిక్ స్్యట్ ర్-డ్లాట్  స్్యట్ రట్ర్ యొక్్వ 
అంతర్గత  భాగ్యలన్్స ప్ేరొ్వన్ండి.

4 పటం 3 లోని పవర్ అండ్ క్ంటో్ర ల్ డయాగరేమ్సు (స్క్వమాటిక్)  
చదవండి.

5 పవర్ స్ర్క్వయూట్ కొరక్ు క్నెక్షన్ లన్్స పటం 3 (అంటే స్ప్ెలలే , 
క్యంటాక్ట్రులే ,  ఓవర్ లోడ్ రిలే మరియు మోటార్ టరెమిిన్ల్సు  మధయా 
క్నెక్షన్) క్ు అన్్సగుణంగ్య మాత్రమేై గీయండి మరియు  ప్యరితు  
చేయండి.

6 ఆటోమేైటిక్ స్్యట్ ర్-డ్లాట్  ఆపరేషన్ కొరక్ు  రఖే్ాచిత్రంప్ెర క్ంటో్ర ల్ 
స్ర్క్వయూట్   యొక్్వ క్నెక్షన్ లన్్స గీయండి.  స్క్వమాటిక్ 
డయాగరేమ్ లో స్్కచించిన్  క్రేమానిని గమనించండి.   (పటం 3)

7  ఆటోమైేటిక్ స్్యట్ రట్ర్  యొక్్వ క్వర్  ని త్రవండి మరియు  దానితో 
ఇవవిబ్డ్డ  స్ర్క్వయూట్ డయాగరేమ్ ని చదవండి.

8 క్యంటాక్ట్ర్ న్్స మాన్్సయావల్ గ్య యాకిట్వ్ేట్ చేయడం దావిర్య 
మల్ట్మీటర్ తో  క్యంటాక్ట్ ల పనితీరున్్స చ్క్  చేయండి.

9 క్యంటాక్ట్ లన్్స మౌంట్ చేయండి, రిలేన్్స ఓవర్ లోడ్ చేయండి,   
ఆపండి మరియు T.W బ్ో రు్డ ప్ెర పుష్-బ్టన్ లన్్స ప్య్ర రంభించండి.
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10 క్నెకిట్ంగ్   వ్ెరరలే స్హాయంతో   క్ంటో్ర ల్ స్ర్క్వయూట్ న్్స  వ్ెరర్ చేయండి.

సైింగిల్ స్్ట్ర రు ండ్ క్ండ్క్్రరలేను మాతరామే ఉపయోగించండి.  సరెైన 
తొలగింప్ప చేయండి. 

11 ఆటోమైేటిక్ స్్యట్ ర్-డ్లాట్  స్్యట్ రట్ర్ కొరక్ు ప్రతేయాక్ క్యంటాక్ట్రులే  మరియు 
ఇతర భాగ్యలు అంద్సబ్ాటులో  లేన్పుపాడు  , స్్యట్ రట్ర్ తో క్యంటాక్ు్లలు, 
ఓవర్ లోడ్ రిలే మరియు టెరమర్ లన్్స తొలగించండి మరియు 
స్్సలభమై�నై్  ఇంటర్ క్నెక్షన్ ల కొరక్ు స్్యదా వరిట్క్ల్ బ్ో రు్డ ప్ెర 
మౌంట్ చేయండి.

స్్ట్ర ర్రర్ లోపల లభ్యామయి్యయా స్థలం చాలా పరిమితం మరియు 
క్నెక్షన్ చేయడానిక్్వ ఎక్ు్కవ సమయం పడ్ుతుంది  మరియు 
ఇది ప్్టయానెల్ వెైరింగ్ యొక్్క పరాతేయాక్  నెైప్పణయాం.

12 క్యంటాక్ట్రులే , న్క్షత్రం, డ్లాట్  మరియు మై�యిన్ లన్్స లేబ్ుల్ 
చేయండి.

13 స్ప్ెలలే  క్ంటో్ర ల్ స్ర్క్వయూట్ ఇవవిండి మరియు కోలే జింగ్ మరియు 
ఓప్ెనింగ్ క్యంటాక్ట్  ల యొక్్వ లాజిక్ల్  స్కకెవిన్సు ని చ్క్  చేయండి.

14 ఇన్ స్ట్ ్రక్ట్ర్ క్ు క్యల్  చేయండి మరియు స్్యట్ ర్-డ్లాట్  స్్యట్ రట్ర్ యొక్్వ  
పవర్ స్ర్క్వయూట్ క్నెక్షన్ లు చేయడానికి అతని ఆమోదం 
పొ ందండి. 

15 స్ర్క్వయూట్  డయాగరేమ్ ప్రక్యరం  స్్యట్ ర్ డ్లాట్  స్్యట్ రట్ర్ ప్ెర  పవర్ 
స్ర్క్వయూట్ న్్స  వ్ెరర్  చేయండి. 

16 మోటార్ యొక్్వ నేమ్-ప్ేలే ట్  వివర్యలన్్స చదవండి  .     మోటారు 
క్నెక్ట్ చేయడం  కొరక్ు ఫ్్యయాజ్ యొక్్వ అన్్సక్ూలతన్్స  తనిఖీ 
చేయండి.

17 స్్యట్ రట్ర్  దావిర్య మోటార్  ని 3-ఫేజ్ స్ప్ెలలే కి క్నెక్ట్ చేయండి.

18 మోటార్ స్్యట్ ర్ట్ చేయండి  మరియు స్్యట్ రిట్ంగ్ ని గమనించండి.   
స్్యట్ రట్ర్  న్క్షత్రం  న్్సండి డ్లాట్ క్ు ఎంత  వ్ేగంతో మారుతుందో 
తనిఖీ చేయండి. 

19  ప్రక్టన్క్ు స్మాధాన్ం ఇవవిండి.

  స్్యట్ ర్-వ్ెర క్నెక్షన్ న్్సండి డ్లాట్   క్నెక్షన్ క్ు  మారడం  ఎంత వ్ేగంతో  
జరుగుతుంది? 

a స్్యధారణ వ్ేగం క్ంటే 70% క్ంటే ఎక్ు్వవ

b కింద 70% యొక్్వ నారమిల్ వడి

సై�ట్ స్య్రరూ యొక్్క మలుప్ప  టెైమర్ రిలే యొక్్క స్్టధారణ 
సైి్ర రుప్ మధయా అంతర్టని్న ప్�ంచుతుంది లేదా తగి్గసుతి ంది, దీనివలలే  
క్్టంటాక్్ర మెక్్టనిజం  పనిచేయడానిక్్వ ఎక్ు్కవ లేదా తక్ు్కవ 
సమయం పడ్ుతుంది.

20  స్్యట్ ర్ట్ బ్టన్ న్్స మళ్లే నొకి్వ  చ్క్ చేయండి.      మోటారు రనినింగ్ 
లో ఎలాంటి ప్రభావం ఉండక్ూడద్స. 

21 ICTP ఐస్ో లేటింగ్ స్కవిచ్  ఓప్ెన్ చేస్కన్ తరువ్్యత  స్ప్ెలలే  న్్సంచి 
మోటార్ ని డిస్ క్నెక్ట్ చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.124
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.3.125
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

DOL,  స్్ట్ర ర్-డెలా్ర  మరియు ఆటో టారా న్్స ఫ్టరమిర్ స్్ట్ర ర్రర్ లను ఉపయోగించడ్ం  దా్వర్ట తీరా ఫేజ్ ఇండ్క్షన్ 
మోటార్ ని క్నెక్్ర చేయండి, స్్ట్ర ర్్ర  చేయండి మరియు రన్ చేయండి (Connect, start and run three 
phase induction motor by using DOL, star-delta and auto transformer starters)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• DOL స్్ట్ర ర్రర్ యొక్్క  భాగ్టలను  గురితించడ్ం మరియు సైేక్రించడ్ం
• DOL స్్ట్ర ర్రర్ ని అసై�ంబుల్  చేయండి మరియు క్ంటోరా ల్ సర్క్కయూట్ క్నెక్షన్ చేయండి
• ICTP సైి్వచ్ మరియు DOL స్్ట్ర ర్రర్ ని 3 ఫేజ్ మోటార్ తో క్నెక్్ర  చేయండి
• ఓవర్ లోడ్ రిలే సై�ట్ చేయండి మరియు సరెైన క్ెప్్టసైిటీ ఫ్్యయాజ్ ని రీపే్లే స్ చేయండి
• DOL స్్ట్ర ర్రర్  దా్వర్ట 3 ఫేజ్ మోటార్ ని స్్ట్ర ర్్ర  చేయండి మరియు ఆపండి
• మానుయావల్ స్్ట్ర ర్-డెలా్ర  స్్ట్ర ర్రర్ యొక్్క భాగ్టలను గురితించండి  మరియు క్నెక్షన్ ను గురితించండి
• మానుయావల్ స్్ట్ర ర్ డలెా్ర  స్్ట్ర ర్రర్ ని 3 ఫేజ్ ఉడ్ుత క్ేజ్ మోటార్  తో క్నెక్్ర  చేయండి
• మోటార్ క్రెంట్ రేటింగ్ క్ు అనుగుణంగ్ట ఓవర్ లోడ్ రిలేను సరు్ద బాటు చేయండి
• స్్ట్ర ర్ డలెా్ర  స్్ట్ర ర్రర్ దా్వర్ట  మోటార్ ని స్్ట్ర ర్్ర చేయండి మరియు ఆపండి
• మోటార్ యొక్్క భ్రామణ   దిశను రివర్్స  చేయండి
• 3 ఫేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ ని ఆటో టారా న్్స ఫ్టరమిర్ మరియు క్్టంటాక్్రర్ తో స్్ట్ర ర్రర్ గ్ట క్నెక్్ర  చేయండి
• ఆటో టారా న్్స ఫ్టరమిర్ మరియు క్్టంటాక్్రర్  ఉపయోగించి  3 ఫేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ ని స్్ట్ర ర్్ర  చేయండి మరియు రన్ చేయండి. 

 అవసర్టలు (Requirements)

 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments)

•  క్యంబినేషన్ ప్ెలలేయరులే  200 మి.మీ.  - 1 No.
•  స్్క్రరూ డ్రవైర్ 200 మిమీ, 300 మిమీ   - 2 Nos.
•  క్నెక్ట్ర్ స్్క్రరూ డ్రవైర్ 100 మిమీ   - 1 No.
•  వ్ెరర్ స్కట్ ్రపపార్ 150 మిమీ   - 1 No.
•  MI Ammeter 20A, 10A   - 2 Nos.
•  MI Volt meter 0-500V   - 1 No.
•  Tachometer 0-3000rpm  - 1 No.

 ఎక్్వ్వప్ మెంట్ లు/మెషిన్ లు (Equipments/Machines)

• 16A  - 3 పవర్ స్ర్క్వయూట్ క్యంటాక్ట్ లు 2A  - 
 4  స్హాయక్ మారుపా క్లిగిన్ 240V ఆపరేటింగ్ 
 క్యయిల్ తో క్యంటాక్ట్ లు  415V AC     - 4 Nos.
• ఆలస్యా స్మయం రిలే,  1 లేదా 2  
 స్్యధారణంగ్య ఓప్ెన్ క్యంటాక్ట్ లతో 
 24V AC ఆపరేటింగ్ క్యయిల్   - 3 Nos.

• ఆలస్యా స్మయం రిలే,  1 లేదా 2  
 స్్యధారణంగ్య ఓప్ెన్ క్యంటాక్ట్ లతో 
 24V AC ఆపరేటింగ్ క్యయిల్   - 2 Nos.
• DOL starter 10 Amp 415V  - 1 No.
• మాన్్సయావల్ స్్యట్ ర్-డ్లాట్  స్్యట్ రట్ర్ 16A,415V  - 1 No.
• టిప్్కఐస్క స్కవిచ్ 16A 415V  - 1 No.

మెటీరియల్్స (Materials)

• PVC ఇన్్ససులేటెడ్ స్కంగిల్ స్్యట్ ్ర ండ్ క్యపర్ కబే్ుల్ 
 16 SWG, 18 SWG - 0.5 m
• మై�ష్కన్ స్్క్రరూ 2బిఎ.30 మిమీ పొ డవు, 
 రెండు వ్్యషర్ లు మరియు ఒక్ గింజ  - as reqd.
• పవర్ కేబ్ుల్ స్కంగిల్ స్్యట్ ్ర ండ్ 2.5 మిమీ2  - as reqd.
• జిఐ వ్ెరర్ 145WG  - 8 m

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్్వ 1 :  DOL స్్ట్ర ర్రర్ క్నెక్్ర  యొక్్క భాగ్టలను గురితించండి,  3 ఫేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ ని  స్్ట్ర ర్్ర చేయండి మరియు రన్ చేయండి

1 క్యంటాక్ట్ర్ యూనిట్, ఓవర్ లోడ్ రిలే యూనిట్, స్్యట్ ర్ట్/స్్యట్ ప్ పుష్ 
బ్టన్ యూనిట్, అవస్రమై�ైన్ ఫ్కకిసుంగ్ స్్క్రరూలు, హ్ుక్ప్ కేబ్ుల్సు, 
ఐ.స్క.టి.ప్్క స్కవిచ్ మరియు డి.ఓ.ఎల్ స్్యట్ రట్ర్ బ్్లస్ మరియు క్వర్ 
సకే్రించండి.

2 మీ రిక్యర్్డ లో క్యంటాక్ట్ర్ మరియు ఓవర్ లోడ్ రిలే యొక్్వ నేమ్ 
పే్లే ట్  వివర్యలన్్స  వరుస్గ్య రిక్యర్్డ చేయండి.
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3 న్మ-వ్ోల్ట్  క్యయిల్, క్ంటో్ర ల్ స్ర్క్వయూట్ క్ు ప్రధాన్ స్రఫ్ర్య, 
స్్యధారణంగ్య  ఓప్ెన్ ఆకిసులరీ క్యంటాక్ట్ లన్్స క్నెక్ట్ చేయడం 
కొరక్ు క్నెకిట్ంగ్ టెరిమిన్ల్సు గురితుంచండి. 

క్నెక్షన్ డ్యాగ్రమ్ ని రఫి్ర్ చేయండి మరియు ప్పనర్టవృతం 
చేయండి.

4 ఇవవిబ్డ్డ     D.O.L స్్యట్ రట్ర్ కొరక్ు ఓవర్ లోడ్ రిలే, న్మ-వ్ోల్ట్  
క్యయిల్, ‘ఆన్’ మరియు ‘ఆఫ్’ పుష్ బ్టన్ లతో ప్యరితు స్ర్క్వయూట్ 
డయాగరేమ్  గీయండి. 

మీ మార్గదర్శక్త్వం క్ొరక్ు  ఒక్ నిరి్దష్ర  తయారీ   యొక్్క 
స్్ట్ర ర్రర్ క్ొరక్ు ఈ క్్వ్రంది రేఖ్ాచితారా లు  ఇవ్వబడా్డ యి.

పటం 1 ముంద్స భాగంలో పుష్-బ్టన్ స్కట్ ్రప్ లతో ఓవర్  లోడ్ రిలే  
ప్యయాకేజీని చ్కప్్కస్్సతు ంది, ఇది  పుష్-బ్టన్ లన్్స  నొకి్వన్పుపాడు  
యాకిట్వ్ేట్ అవుతుంది. 

న్మ వ్ోల్ట్  క్యయిల్  తో క్యంటాక్ట్ న్్స పటం 2 చ్కప్్కస్్సతు ంది.

5  డయాగరేమ్ కొరక్ు  అప్యరూ వల్ ఇన్ స్ట్ ్రక్ట్ర్ ని పొ ందండి.

6 మౌంటు స్్క్రరూల స్హాయంతో స్్యట్ రట్ర్ బ్్లస్

స్య్రరూలను అవసర్టనిక్్వ మించి  బిగించవదు్ద , ఎందుక్ంటే 
స్య్రరూలను ఎక్ు్కవగ్ట బిగించడ్ం వలలే  క్్టంటాక్్రర్ మరియు OL 
రిలే యొక్్క PVC క్ేసైింగ్ విచిఛిన్నం అవ్పతుంది.

7 ఆమోదించబ్డ్డ  డయాగరేమ్ ప్రక్యరం  హ్ుక్-అప్ కేబ్ుల్సు ని  క్నెక్ట్ 
చేయండి.

8 ప్యరితు క్నెక్షన్  ని మరోస్్యరి  చ్క్ చేయండి. D.O.L స్్యట్ రట్ర్ అంతర్గత 
వ్ెరరింగ్.

9  వ్ెరరింగ్ ని మీ ఇన్ స్ట్ ్రక్ట్ర్ దావిర్య ఆమోదించండి.

10 గోడ/ఫే్రమ్ ప్ెర స్్యట్ రట్ర్ ని మౌంట్ చేయడం  కొరక్ు స్్యట్ రట్ర్ బ్్లస్ బ్ాక్సు 
లోని రంధ్ార లన్్స గురితుంచండి.

11 స్్యట్ రట్ర్ న్్స  గోడ/ఫే్రమ్ ప్ెర నిలువుగ్య అమర్చండి.

స్్ట్ర ర్రర్ యొక్్క స్్ట్థ నం ఏ విధంగ్ట ఉండాలి అంటే నో-వోల్్ర  క్్టయిల్ 
మెక్్టనిజం సక్్రమంగ్ట పనిచేసుతి ంది,  నిష్ర్రమించేటప్పపుడ్ు  
గురుతా్వక్ర్షణ శక్్వతిని  సది్వనియోగం చేసుక్ుంటుంది.

నిలువ్పతనాని్న తనిఖీ చేయడానిక్్వ పలే ంబింగ్ బాబ్ లేదా 
సైిపురిట్ స్్ట్థ యిని ఉపయోగించండి.

12 ఐ.స్క.టి.ప్్క స్కవిచ్  దావిర్య స్్యట్ రట్ర్ ఇన్ క్మింగ్ టెరిమిన్ల్సు క్ు 
మై�యిన్ స్ప్ెలలే ని క్నెక్ట్  చేయండి.  (పటం 3)

13 స్్యట్ రట్ర్ అవుట్ గోయింగ్ టెరిమిన్ల్సు న్్స  3-ఫేజ్ స్క్వవిరల్ కేజ్ 
ఇండక్షన్ మోటార్ క్ు  అమీమిటర్ మరియు  వ్ోల్ట్  మీటర్ తో  క్నెక్ట్ 
చేయండి.  (పటం 1)

3-ఫేజ్ సైి్కవిరెలే్కజ్ మోటారును క్నెక్్ర చేయడానిక్్వ ముందు  , 
క్ంటిన్యయాటీ మరియు ఇను్సలేషన్ క్ోసం పరీక్ించండి.

14 పొ ్ర టెకిట్వ్ ఎరితుంగ్ క్ంటిన్్కయాటీ క్ండక్ట్రలేన్్స (రెండు వ్ేరేవిరు PE 
క్నెక్షన్ లు)  మోటార్ మరియు స్్యట్ రట్ర్ కేస్, ICTP స్కవిచ్ క్ు 
క్నెక్ట్ చేయండి మరియు PE క్ంటిన్్కయాటీ క్ండక్ట్ర్ లన్్స మై�యిన్ 
ఎర్తు క్ు స్్సరక్ితంగ్య క్నెక్ట్   చేయండి.  (పటం 1)

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.125
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15 మోటార్ యొక్్వ ప్యరితు లోడ్ క్రెంట్  ని పరిశ్ోధించండి  మరియు 
స్్యట్ రట్ర్ యొక్్వ ఓవర్ లోడ్ రిలేన్్స   ఆ రేటింగ్ క్ు సెట్ చేయండి.

16 మోటార్  యొక్్వ హార్సు పవర్ రేటింగ్ న్్స పరిగణన్లోకి తీస్్సకొని 
స్్యట్ రట్ర్ యొక్్వ తయారీదారు     స్కఫ్యరస్్స చేస్కన్  విధంగ్య బ్ాయాక్ప్ 
ఫ్్యయాజ్ ని అందించండి.

17   ప్రధాన్ క్నెక్షన్ లు, ఎర్తు క్నెక్షన్ లు, ఓవర్ లోడ్ సెటిట్ంగ్ మరియు 
బ్ాయాక్ప్ ఫ్్యయాజ్ రేటింగ్ ని మీ ఇన్ స్ట్ ్రక్ట్ర్ దావిర్య ఆమోదించండి.

18  ICTPని స్కవిచ్ ఆన్ చేయండి.

19 స్్యట్ రట్ర్  యొక్్వ స్్యట్ ర్ట్ (S3) బ్టన్ దావిర్య  మోటార్ ని  స్్యట్ ర్ట్ 
చేయండి.   

20 ప్య్ర రంభించే స్మయంలో ప్య్ర రంభ క్రెంట్ కోస్ం అమీమిటర్ న్్స 
చదవండి.

21 మోటార్ నారమిల్ రనినింగ్ చ్కప్్కంచిన్పుపాడు వ్ోల్ట్  మీటర్ 
మరియు అమీమిటర్ విలువలన్్స   చదవండి.

22 టాకోమీటర్  స్హాయంతో రోటార్ యొక్్వ  వ్్యస్తువ వ్ేగ్యనిని 
లెకి్వంచండి.

23 స్్యట్ రట్ర్ యొక్్వ స్్యట్ ప్ (S2) బ్టన్  ఉపయోగించి మోటార్ స్కవిచ్ 
ఆఫ్ చేయండి.

24  రీడింగ్ లన్్స మీ ఇన్ స్ట్ ్రక్ట్ర్ క్ు చ్కప్్కంచండి.

టాస్్వ 2 :  మానుయావల్ స్్ట్ర ర్/డెలా్ర  స్్ట్ర ర్రర్  దా్వర్ట  AC 3 ఫేజ్ సైి్కవిరల్ కే్జ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ ని  స్్ట్ర ర్్ర చేయండి, రన్ చేయండి  మరియు రివర్్స  
          చేయండి

1 స్్యట్ రట్ర్ యొక్్వ నేమ్-ప్ేలే ట్ వివర్యలన్్స  చదవండి మరియు అర్థం 
చసే్్సకోండి. 

2 ఇవవిబ్డ్డ  స్్యట్ ర్-డ్లాట్  స్్యట్ రట్ర్  యొక్్వ భాగ్యలన్్స గురితుంచండి, క్నెక్షన్ 
లన్్స  గురితుంచండి మరియు దాని పనితీరున్్స ధృవీక్రించండి.  
టే్రస్్డ  అవుట్   స్ర్క్వయూట్ గీయండి మరియు దానిని ఇన్ స్ట్ ్రక్ట్ర్ 
దావిర్య  ఆమోదించండి. (పటం 2)

3 ఆమోదించబ్డ్డ  పటం   ప్రక్యరము మోటార్, స్్యట్ రట్ర్ మరియు 
ICTP స్కవిచ్ యొక్్వ క్నెక్షన్ లన్్స తయారు  చేయండి.

4  స్ప్ెలలే  L1L2 & L3 న్్సంచి మూడు  కబే్ుల్సు ని  మై�యిన్ స్కవిచ్ క్ు 
క్నెక్ట్ చేయండి.  (పటం 3)

5  మై�యిన్ స్కవిచ్ న్్సంచి ఒక్ లెరన్ కేబ్ుల్సు  మరియు రెండు  లెరన్ 
కబే్ుల్సు  మీద్సగ్య ఒక్ వ్ోల్ట్  మీటర్ తో అమీమిటర్ ని శ్్రరేణిలో  
చొప్్కపాంచండి.  (పటం 3)

6 ఫ్్యయాజ్ క్యయారియర్  లో ఇవవిబ్డ్డ    మోటార్ రేటింగ్ క్ు అన్్సగుణంగ్య 
స్రెైన్  ఫ్్యయాజ్ ఎలిమై�ంట్ ని వ్ెరర్  చేయండి మరియు క్యయారియర్  
లన్్స మై�యిన్ స్కవిచ్  లో  చొప్్కపాంచండి. 

7 మోటార్ యొక్్వ  ఫ్ుల్ లోడ్ క్రెంట్ రేటింగ్ ప్రక్యరం  ఓవర్ లోడ్  
రిలేన్్స సెట్   చేయండి.

8 మై�యిన్ స్కవిచ్, స్్యట్ రట్ర్ మరియు మోటార్ ఫే్రమ్ యొక్్వ మై�టల్  
బ్ాడీకి డబ్ుల్ ఎర్తు అందించండి.

భావన: క్నెక్షన్ లు సరెైనవి  మరియు బిగుతుగ్ట ఉనా్నయా 
అని తనిఖీ చేయండి.   ఇన్ స్ర రుక్్రర్ దా్వర్ట  ఆమోదం ప్ొ ందండి.

9 మై�యిన్   ని ‘ఆన్’ చేయండి, వ్ోల్ట్  మీటర్ రీడింగ్   ని గమనించండి 
మరియు హాయాండిల్ ని స్్యట్ ర్ పొ జిషన్ క్ు  ప్యజిటివ్ గ్య తరలించండి 
మరియు అదే స్మయంలో స్్యట్ రిట్ంగ్ క్రెంట్ ని గమనించండి 
మరియు దానిని టేబ్ుల్ 1లో న్మోద్స చేయండి.

10  మోటారు  స్్యట్ ర్ట్ క్యవడానికి అన్్సమతించండి   , మొదట పరుగు 
తీయండి మరియు తిరిగే ష్యఫ్ట్ యొక్్వ ధవినిని స్క్థరమై�నై్ స్క్థతికి 
ర్యనివవిండి; ఆప్ెర హాయాండిల్    ని డ్లాట్  పొ జిషన్ క్ు స్్యన్్సక్ూలంగ్య 
క్దిలించండి.

11 భ్రమణ దిశన్్స న్మోద్స చేయండి మరియు దానిని పటిట్క్ 1లో 
న్మోద్స చేయండి.

12 రనినింగ్ క్ండిషన్  లో   మోటార్  తీస్్సక్ున్ని  క్రెంటున్్స న్మట్ 
చేయండి మరియు టేబ్ుల్ 2లో  క్రెంట్ యొక్్వ విలువన్్స  
న్మోద్స చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.125
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పటి్ర క్ 1

క్్రమసంఖ్యా వివర్టలు 1 వ ప్్టరా రంభ్ం 2 వ ప్్టరా రంభ్ం 3 వ ప్్టరా రంభ్ం యూనిట్

1 స్ప్ెలలే  వ్ోలేట్ జ్ Volts

2 స్్యట్ రిట్ంగ్ క్రెంట్ (స్్యట్ ర్ పొ జిషన్) యాంప్సు

3 రనినింగ్ క్రెంట్ (డ్లాట్  పొ జిషన్) యాంప్సు

పటి్ర క్ 2

క్్రమసంఖ్యా వివర్టలు భ్రామణ దిశ

1 1వ స్్యట్ ర్ట్ క్నెక్షన్ R న్్సంచి L1

Y న్్సండి L2 B న్్సండి L3

2 2వ స్్యట్ ర్ట్ క్నెక్షన్ R న్్సంచి L2

Y న్్సండి L1 B న్్సండి L3

3 3వ స్్యట్ ర్ట్ క్నెక్షన్ R న్్సంచి L2

Y న్్సండి L3 B న్్సండి L1

13 స్్యట్ రట్ర్ యొక్్వ స్్యట్ ప్-బ్టన్ నొక్్వడం దావిర్య మోటార్ ని 
ఆప్్కవే్యండి.

14 మై�యిన్  స్కవిచ్ ని ‘ఆఫ్’ చేయండి  మరియు ఫ్్యయాజ్ లన్్స 
తొలగించండి.   

15 R’ మరియు Y’ అనే రెండు లెరన్ కేబ్ుల్ లన్్స టెరిమిన్ల్సు గ్య 
మార్చండి పటం 1 లో చ్కప్్కంచిన్ విధంగ్య వరుస్గ్య L2 మరియు 
L1. 

16 ఫ్్యయాజ్  క్యయారియరలేన్్స మై�యిన్ స్కవిచ్  లో చొప్్కపాంచండి.

17 నెం.9 న్్సండి  12  వరక్ు దశలన్్స పున్ర్యవృతం  చేయండి 
మరియు  పటిట్క్లు 1 మరియు 2లో స్మాచార్యనిని రిక్యర్్డ 
చేయండి. 

18 మోటార్ ఆప్్క,    స్ప్ెలలే ని స్కవిచ్ ఆఫ్ చేస్క, ఫ్్యయాజ్  న్్స తొలగించండి; 
ఆప్ెర లెరన్ కేబ్ుల్సు Y’ మరియు B’ టెరిమిన్ల్సు L3 మరియు 
L1లన్్స  ఇంటర్ ఛేంజ్  చేయండి.  (పటం 2)

19 ఫ్్యయాజ్  క్యయారియరలేన్్స మై�యిన్ స్కవిచ్  లో చొప్్కపాంచండి.

20 దశల స్ంఖ్యా 13 న్్సండి  16 వరక్ు పున్ర్యవృతం చేయండి 
మరియు మీ న్మట్ బ్ుక్  లో  స్మాచార్యనిని రిక్యర్్డ చేయండి.

21 మోటారున్్స ఆపండి మరియు భ్రమణ  దిశన్్స మారే్చ పద్ధతి 
గురించి  మీ పరిశీలన్లన్్స ర్యయండి. 

 ————————————————————

 ————————————————————

22 మై�యిన్సు ని ‘ఆఫ్’ చేయండి,   ఫ్్యయాజ్ క్యయారియర్ లన్్స 
తొలగించండి మరియు అనిని క్నెక్షన్ లన్్స తొలగించండి.

టాస్్వ 3 :  క్్టంటాక్్ర ల దా్వర్ట  ఆపరేట్ చేయబడే ఆటో టారా న్్స ఫ్టరమిర్ స్్ట్ర ర్రర్ దా్వర్ట 3-ఫేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ ని  క్నెక్్ర చేయండి మరియు  రన్    
          చేయండి. 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.125

1 తీ్ర-ఫేజ్ ఇండక్షన్ మోటార్ యొక్్వ ఇన్్ససులేషన్ మరియు 
క్ంటిన్్కయాటీని చ్క్  చేయండి.

2 ఎరితుంగ్  క్నెక్షన్ దాని స్మర్థత కోస్ం తనిఖీ  చేయండి.
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3 రఖే్ాచిత్ార లన్్స పరిశీలించండి. (పటం 1 మరియు 2)   పటంలోని 
ఈ కిరేంది చిహానిలు దేనిని స్్కచిస్్యతు యి? ఇవవిబ్డ్డ   స్్థలంలో మీ   
ప్రతిస్పాందన్న్్స ర్యయండి).

4 క్యంపో క్ట్రులే , ఆటో ట్ార న్సు ఫ్యరమిర్ మరియు మోటారులన్్స 
అన్్సస్ంధానించే విద్సయాత్ లెరన్ లన్్స  స్కకెవినిషియల్ ఆపరేషన్ 
కొరక్ు గీయండి.

5 ఇవవిబ్డ్డ  వ్్యస్తువ ప్యయానెల్ క్ు అన్్సగుణంగ్య క్యంటాక్ట్ ల యొక్్వ 
విభిన్ని టెరమిిన్ల్సు ని మార్్వ  చేయండి. 

6  స్కకెవినిషియల్ ఆపరేషన్ కొరక్ు టెరమర్ మరియు ఓవర్ లోడ్ టి్రప్ 
తో స్హా క్ంటో్ర ల్ స్ర్క్వయూట్ క్నెక్షన్ లన్్స గీయండి.

ముందుక్ు స్్టగడానిక్్వ ముందు  ఇన్ స్ర రుక్్రర్ దా్వర్ట సర్క్కయూట్ 
చెక్ చేసుక్ోండి. 

7 పటం  ప్రక్యరం క్నెక్షన్ లు  చేయండి.

8 S1 స్కవిచ్ ఆన్ చేయండి.  క్యంటాక్ట్ ఆన్ చేయండి.

9 ఆటో ట్ార న్సు ఫ్యరమిర్ దావిర్య  ఇండక్షన్ మోటార్ క్ు  ఫ్ుల్ వ్ోలేట్ జ్ 
ఎపుపాడు  ఇవవిబ్డిందో  చ్క్ చేయండి. 

10 ఇండక్షన్ మోటార్ యొక్్వ  RPMన్్స లెకి్వంచండి.

11  క్యంటాక్ట్ర్ ని ‘ఆఫ్’ చేయండి మరియు తరువ్్యత S1ని మార్చండి.

టెరనైీల రిఫ్రెన్సు  కొరక్ు కిరేంద  ఇవవిబ్డ్డ  కొతతు  రక్ం  స్్యట్ రట్ర్ లు.

Fig 3

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.125

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



61

పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.3.126
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

రోటర్ రెసైిసై�్రన్్స స్్ట్ర ర్రర్ దా్వర్ట సైిలే ప్-రింగోమిటార్ యొక్్క భ్రామణ దిశను క్నెక్్ర చేయడ్ం స్్ట్ర ర్్ర చేయడ్ం, రన్  
చేయడ్ం మరియు రివర్్స దిశను గురితించడ్ం మరియు  పనితీరు లక్షణాని్న గురితించడ్ం (Connect, 
start, run and reverse direction of rotation of slip-ring motor through rotor resistance 
starter and determine performance characteristic)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• 3-ఫేజ్ సైిలే ప్-రింగ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్  యొక్్క  నేమ్-ప్ేలే ట్ వివర్టలను చదవండి మరియు అర్థం చేసుక్ోండి
• రోటార్ రెసిైసై�్రన్్స స్్ట్ర ర్రర్ యొక్్క   భాగ్టలను గురితించండి,  సర్క్కయూట్ ని  గురితించండి మరియు ఆపరేషన్ ని పరిశ్ోధించండి
• రోటార్ రెసైిసై�్రన్్స స్్ట్ర ర్రర్ దా్వర్ట 3-ఫేజ్, సైిలే ప్-రింగ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ ని క్నెక్్ర చేయండి,  మోటార్ ని  స్్ట్ర ర్్ర చేయండి మరియు రన్ చేయండి
• స్్ట్ర రి్రంగ్ మరియు రని్నంగ్ క్రెంట్ మరియు వేగ్టని్న లెక్్వ్కంచండి
• భ్రామణ  దిశను రివర్్స  చేయండి
• 3 ఫేజ్ సైిలే ప్ రింగ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ లోడ్ చేయండి మరియు సైిలే ప్  ని లెక్్వ్కంచండి. 

 అవసర్టలు (Requirements)

 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Instruments)

•  ఇన్్ససులేటెడ్ క్టింగ్ ప్ెలలేయరులే  200 మి.మీ  - 1 No.
•  Connector screwdriver 100mm  - 1 No.
•  ఎలక్లట్రోష్కయన్ క్తితు  100 మి.మీ.  - 1 No.
•  స్్క్రరూడ్రవైర్ 200 మిమీ   - 1 No.
•  MI Voltmeter0-500V   - 1 No.
•  టాకోమీటర్ 300 ఆర్.ప్్క.ఎం న్్సండి 
 3000 ఆర్.ప్్క.ఎం   - 1 No.
•  MI Ammeter 0-20A, 0-10A   - 1 each
•  మై�గ్గర్ 500V   - 1 No.
•  MI Ammeter center zero 5-0-5A  - 1 No.

 ఎక్్వ్వప్ మెంట్ లు/మెషిన్ లు (Equipments/Machines)

• ఎస్క 3-ఫేజ్, స్కలే ప్-రింగ్ ఇండక్షన్ 
 మోటార్ 415V, 5HP, 50Hz     - 1 No.

• రోటర్ రెస్కసెట్న్సు స్్యట్ రట్ర్, క్ంప్్కలే ట్ సెట్, 
 5HP 415V 3-ఫేజ్ స్కలే ప్-రింగ్ 
 ఇండక్షన్ మోటార్ క్ు స్రిపో తుంది   - 1 Set
• మై�క్యనిక్ల్ లోడింగ్ అమరకి్ ప్యరితు సెట్  - 1 Set

మెటీరియల్్స (Materials)

• ప్్కవీస్క ఇన్్ససులేటెడ్, చిక్ు్వక్ున్ని అలూయామినియం 
 కేబ్ుల్ 2.5 sq.mm - 15 m
• PVC ఇన్్ససులేటెడ్, ఫె్లే కిసుబ్ుల్  కేబ్ుల్ 
 14/0.2mm  - 2 m
• బ్ాలే క్ ఇన్్ససులేషన్ టేప్ - 0.2 m
• G.I. వ్ెరర్ 8 SWG - 10 m

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్్వ 1 :  రోటర్ రెసైిసై�్రన్్స స్్ట్ర ర్రర్ దా్వర్ట సైిలే ప్ రింగ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ ని స్్ట్ర ర్్ర  , రన్ మరియు రివర్్స చేయండి

1 ఇవవిబ్డ్డ  మోటార్ మరియు స్్యట్ రట్ర్ యొక్్వ  నేమ్-ప్ేలే ట్ వివర్యలన్్స 
రిక్యర్్డ చేయండి.

2 3-ఫేజ్, స్కలే ప్-రింగ్  ఇండక్షన్ మోటార్ యొక్్వ టెరిమిన్ల్సు 
గురితుంచండి.

టెరిమినల్్స నుంచి సైిలే ప్ రింగ్ వరక్ు క్ంటిన్యయాటీని చెక్ చేయడ్ం 
దా్వర్ట  సైిలే ప్ రింగ్ టెరిమినల్్స ను గురితించవచుచు.

3 రోటార్ రెస్కసెట్న్సు స్్యట్ రట్ర్  యొక్్వ అంతర్గత క్నెక్షన్ లన్్స  త్రవండి, 
గురితుంచండి మరియు టే్రస్ చేయండి, డయాగరేమ్ గీయండి 
మరియు దానిని  ఇన్ స్ట్ ్రక్ట్ర్ దావిర్య ఆమోదించండి.

4 ICTP, స్్యట్ రట్ర్,  రోటర్-రెస్కసెట్న్సు మరియు మోటార్  లన్్స క్నెక్ట్ 
చేసే స్ర్క్వయూట్ డయాగరేమ్ గీయండి మరియు దానిని  ఇన్ స్ట్ ్రక్ట్ర్ 
దావిర్య ఆమోదించండి.
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5 మై�యిన్ స్కవిచ్ స్్యట్ రట్ర్ మరియు మోటార్ కొరక్ు  డబ్ుల్ ఎర్తు ని  
స్వితంత్రంగ్య క్నెక్ట్ చేయండి.  (జి.ఐ వ్ెరర్ నెం.8 SWGని ఎర్తు వ్ెరర్ 
గ్య ఉపయోగించండి)

6 ఆమోదించబ్డ్డ  డయాగరేమ్ (పటం 2)  ప్రక్యరం మోటార్  , స్్యట్ రట్ర్, 
మై�యిన్ స్కవిచ్  మీటరలేన్్స క్నెక్ట్  చేయండి మరియు దానిని ఇన్ 
స్ట్ ్రక్ట్ర్ దావిర్య  చ్క్ చేయండి.

మోటార్ ని స్్ట్ర ర్్ర చేయడ్ం మరియు రన్ చేయడ్ం క్ొరక్ు

7 రోటార్ రెస్కసెట్న్సు స్్యట్ రట్ర్ హాయాండిల్ ని   రోటార్ రెస్కసెట్న్సు యొక్్వ 
స్్యట్ రిట్ంగ్ పొ జిషన్ లో (క్ట్ ఇన్) ఉంచండి.

8 స్్యట్ రట్ర్ యొక్్వ స్్యట్ ర్ట్-పుష్ బ్టన్ నొక్్వండి.   స్్యట్ ర్ట్-పుష్ బ్టన్     
నొకే్వటపుపాడు,  రోటార్ రెస్కసెట్న్సు యొక్్వ హాయాండిల్ ని స్్యట్ రిట్ంగ్ 
పొ జిషన్ న్్సంచి రనినింగ్ పొ జిషన్ వ్ెరపు నెమమిదిగ్య క్దిలించండి, 
అది  ‘రన్’ పొ జిషన్ వద్ద   స్క్థరపడుతుంది.

9 ప్య్ర రంభ స్మయంలో వ్ోల్ట్  మీటర్, అమీమిటర్   యొక్్వ  రీడింగ్ 
మరియు స్్యధారణ రనినింగ్ పొ జిషన్ లన్్స న్మట్ చేస్్సకోండి.  
వ్్యటిని  పటిట్క్ 1లో న్మోద్స చేయండి.

10  స్్యట్ ర్ట్-పుష్ బ్టన్  న్్సండి ఒతితుడిని విడుదల  చేయండి.

11 భ్రమణ దిశన్్స న్మోద్స చేయండి.  భ్రమణ  దిశ.....

12 వ్ేగ్యనిని కొలవండి  మరియు పటిట్క్ 1 లో న్మోద్స చేయండి.

13 మోటార్ ని ఆపడం  కొరక్ు  స్్యట్ రట్ర్ యొక్్వ  ‘ఆఫ్’ బ్టన్ నొక్్వండి.

14 రోటర్-రెస్కసెట్న్సు హాయాండిల్  రనినింగ్ పొ జిషన్  లో ఉన్నిపుపాడు 
మోటార్  స్్యట్ ర్ట్ చేయవద్స్ద .  రోటర్-రెస్కసెట్న్సు హాయాండిల్ స్్యట్ రిట్ంగ్ 
పొ జిషన్ లో ఉన్నిపుపాడు మాత్రమైే మోటార్ స్్యట్ ర్ట్ అవుతుంది.  
(పటం 2) మోటారు ఏ  ఇంటరీమిడియట్ పొ జిషన్ లో  లేదా 
రనినింగ్ పొ జిషన్ లో స్్యట్ ర్ట్ చేయబ్డద్స. 

ఈ క్్వ్రంది వ్టటిని పరిశ్ోధించండి:

• రోటార్ రెస్కసెట్న్సు హాయాండిల్  రనినింగ్ పొ జిషన్  లో ఉన్నిపుపాడు 
మోటార్ స్్యట్ ర్ట్ చేయవచా్చ?

• రోటార్ రెస్కసెట్న్సు హాయాండిల్  స్్యట్ రిట్ంగ్ మరియు రనినింగ్ పొ జిషన్ 
ల  మధయా మధయాంతర పొ జిషన్ లో  ఉన్నిపుపాడు మోటార్ స్్యట్ ర్ట్ 
చేయబ్డుతుందా?

• రోటార్ రెస్కసెట్న్సు హాయాండిల్  స్్యట్ రిట్ంగ్ పొ జిషన్ లో ఉన్నిపుపాడు 
మోటార్  స్్యట్ ర్ట్ చేయవచా్చ?

 మీ ముగింపు ర్యయండి.

-------------------------------------------

-------------------------------------------

పటి్ర క్ 1

(ఎల్-విత్) గ్టలి గ్టయాప్)

క్ొలుస్్టతి రు. నిరోధం = ... ఓమ్్స

క్్రమసంఖ్యా వోలు్ర లోలే  లెైన్ వోలే్ర జ్  యాంప్ లో ప్్టరా రంభ్ 
క్రెంట్

 యాంప్ లో ప్్టరా రంభ్ 
క్రెంట్

లోచ్యప్ించి విధంగ్ట 
ఫ్్పలోలే డ్ క్రెంటాయాం           
ప్్స లో నేమ్ ప్ేలే ట్

సై్పపుడ్ ఆర్ ప్ిఎమ్

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.126
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 DOR మారచుండి

15 ICTP స్కవిచ్ ని స్కవిచ్ ఆఫ్ చేయండి మరియు స్ప్ెలలే   డిస్ క్నెక్ట్ 
చేయబ్డిందని   ధృవీక్రించ్సకోండి  మరియు  ఫ్్యయాజ్ లు 
తొలగించబ్డా్డ యి  మరియు స్్సరక్ితమై�ైన్ క్స్ట్డీలో ఉంచబ్డా్డ యి.

16 స్్యట్ రట్ర్ టరెిమిన్ల్  లేదా   మోటార్ టెరిమిన్ల్సు లో ఏద్రనా రెండు లెరన్  
వ్ెరరలేన్్స ఇంటర్ ఛేంజ్ చేయండి.

సైి్వచ్ ICTP యొక్్క అవ్పట్ గోయింగ్ క్ేబుల్ లేదా స్్ట్ర ర్రర్ 
యొక్్క ఇన్ క్మింగ్ క్ేబుల్్స లో ఏది సులభ్మెైనదో  దానిని 
మారచుండి.

17 ఫ్్యయాజ్ లన్్స మార్చండి,  మై�యిన్ లన్్స ‘ఆన్’ చేయండి మరియు  
మోటారున్్స రన్ చేయండి,  భ్రమణ దిశన్్స గమనించండి 
మరియు రిక్యర్్డ చేయండి. భ్రమణం  యొక్్వ దిశ .............

18 మోటారు ఆపండి, మై�యిన్సు ని ‘ఆఫ్’ చేయండి, ఫ్్యయాజ్ లన్్స 
తొలగించండి  మరియు కబే్ుల్సు డిస్ క్నెక్ట్ చేయండి.

టాస్్వ 2 :  సైిలే ప్ రింగ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ యొక్్క  పనితీరు లక్షణాలను గురితించడ్ం

1 పటం 1 & 2  లో చ్కప్్కంచిన్ పటాలక్ు  అన్్సగుణంగ్య క్నెక్షన్ 
లన్్స తయారు చేయండి.

2 స్్యట్ రట్ర్ ప్యయానెల్ యొక్్వ క్ంటో్ర ల్ స్ర్క్వయూట్ వ్ెరరింగ్  పటం 4 
మాదిరిగ్యనే ఉందని చ్క్   చేయండి మరియు ధృవీక్రించ్సకోండి.

3 రేటెడ్ వ్్యలూయా కొరక్ు స్ప్ెలలే  వ్ోలేట్ జ్ చ్క్ చేయండి మరియు  ICTP 
స్కవిచ్  ఆన్ చేయండి.

4 న్మ లోడ్  ప్ెర మోటార్ ని స్్యట్ ర్ట్  చేయండి.

 రోటార్ రెసైిసై�్రన్్స స్్ట్ర ర్రర్ హాయాండిల్  స్్ట్ర రి్రంగ్ ప్ొ జిషన్ లో  ఉందని 
ధృవీక్రించుక్ోండి. లేదంటే మోటార్ స్్ట్ర ర్్ర  అవ్వదు. 

5 మోటారు యొక్్వ  ప్ెరుగుతున్ని వ్ేగ్యనిని  గమనించి  రోటార్ 
యొక్్వ స్ర్క్వయూట్  నిరోధానిని  స్్సనానిక్ు  తగి్గంచండి. 

6 రోటర్ స్ర్క్వయూట్ లోని అమీమిటర్ ప్యయింటర్ యొక్్వ డిఫ్ెలే క్షన్ 
లన్్స గమనించండి  మరియు అది  ఇరువ్ెరపులా ఊగిస్లాడడానిని 
గమనించండి.

7 స్్యట్ ప్ వ్్యచ్ ప్య్ర రంభించండి మరియు ఒక్ నిమిషం ప్యటు అమీమిటర్ 
ప్యయింటర్ యొక్్వ డోలనాలన్్స లెకి్వంచండి మరియు టబే్ుల్ 
2లో రిక్యర్్డ చేయండి.

8 బ్్ల్రక్ లోడ్ ఉన్ని   మోటారున్్స  స్్సమారు 25%, 50%,  
75% మరియు 100% వరక్ు లోడ్ చేయండి  మరియు ప్రతి 
స్ందర్భంలోన్్క  నిమిష్యనికి అమీమిటర్ యొక్్వ డోలనాల  
స్ంఖ్యాన్్స రిక్యర్్డ చేయండి. (పటిట్క్ 2)

మోటార్ ప్�ై లోడ్  అనేది సప్�లలే    నుంచి అది తీసుక్ునే క్రెంట్ 
దా్వర్ట నిర్ణయించబడ్ుతుంది.

9 స్్యట్ టర్ వద్ద  రోటార్ క్రెంట్ ఫ్క్రకెవినీసుని గురితుంచడం  అనేది స్్యట్ టర్ క్ు 
స్ప్ెలలే   ఫ్క్రకెవినీసుకి  స్మాన్ం.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.126
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 రనినింగ్ చేసేటపుపాడు రోటర్ క్రెంట్ ఫ్క్రకెవినీసు (fr) అనేది స్ప్ెలలే  
ఫ్క్రకెవినీసు fr = s x f

పటి్ర క్ 2

యాంప్ియర్ లో క్రెంట్ లోడ్ 
చేయండి

అమీమిటర్ ఆసైిలేషన్ సై�క్నుక్ు  డోలనం సైిలే ప్ (S = fr/f)

లోడ్ లేద్స 

స్్సమారు 1/4 FL

స్్సమారు 1/2 FL 

స్్సమారు 3/4 FL

ఫ్ుల్ లోడ్

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.126

10  ఫ్యరుమిలాన్్స వరితుంపజేయండి
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.3.127
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

బ్రరాక్ టెస్్ర  దా్వర్ట సైి్కవిరెల్ క్ేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ యొక్్క స్్టమర్ట్థ యూని్న గురితించండి (Determine the 
efficiency of squirrel cage induction motor by brake test)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• బ్రరాక్  తో నిజమెైన లోడింగ్ క్ొరక్ు క్నెక్్ర చేయండి మరియు  టెస్్ర  నిర్వహించండి 
• సైిప్ర్రంగ్ బాయాలెన్్స యొక్్క  రీడింగ్ ల నుంచి  అవ్పట్ ప్పట్ లెక్్వ్కంచండి
• మోటార్  యొక్్క స్్టమర్ట్థ యూని్న లెక్్వ్కంచండి  
• లోడ్ వరె్సస్  ఎఫిషయిిెన్్స యొక్్క  గ్ట్ర ఫ్ గీయండి. 

 అవసర్టలు (Requirements)

 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Instruments)

•  టాకోమీటర్: మల్ట్ రేంజ్ 300 న్్సంచి 
 3000 ఆరీపాఎం  - 1 No.
•  MI వ్ోల్ట్  మీటర్ (0 - 500V)  - 1 No.
•  MI Ammeter (0 - 10A)  - 1 No.
•  వ్్యట్ మీటర్ డ్రన్మోమీటర్ టెరప్ 500V, 
 10A, 3000W   - 2 Nos.
•  స్కప్రరింగ్ బ్ాయాలెన్సు 10 కిలోలు   - 1 No.

ఎక్్వ్వప్ మెంట్ లు/మెషిన్ లు (Equipments/Machines)

• 3-ఫేజ్ స్క్వవిరల్ కేజ్ ఇండక్షన్ మోటార్ 415V, 
 3 HP 50Hz     - 1 No.
• బ్్ల్రక్ లోడింగ్ అరేంజ్ మై�ంట్ DOL స్్యట్ రట్ర్ 
 415V AC 3-ఫేజ్, 50Hz, 10A  - 1 No.
• క్నెక్ట్ అవుతున్ని కేబ్ుల్సు  - as reqd.
• ICTP స్కవిచ్ 16A, 415V  - 1 No.
• గ్యరే ఫ్ ష్కట్ (A4 సెరజు)  - 1 No.

విధాన్ం (PROCEDURE)

1 ఉడుత కేజ్ ఇండక్షన్ మోటార్ యొక్్వ నేమ్-ప్ేలే ట్ వివర్యలన్్స 
గమనించండి.

2 వ్ోల్ట్  మీటర్, అమీమిటర్ మరియు వ్్యట్ మీటర్ పరిధిని ఎంచ్సకోండి 
అన్్సవు క్ు the సెపాస్కఫ్కకేషన్ ఇచి్చంది లో నేమ్-ప్ేలే ట్ వివర్యలు. 
స్ృష్కట్ంచ్స స్ంబ్ంధం లాంటి per చ్సటుట్  పటం. (పటం 1)

బ్రస్ క్ు మోటార్  యొక్్క మౌంటింగ్ దృఢంగ్ట  ఉందో  లేదో  చెక్   
చేయండి. బ్రరాక్ డ్రామ్ ష్టఫ్్ర  క్ు సరిగ్ట్గ  క్్ట చేయబడిందా అని చెక్ 
చేయండి.

3 బ్్ల్రక్ డ్రమ్ యొక్్వ తాడు లేదా బ్్జలుట్ న్్స   స్కప్రరింగ్ బ్ాయాలెన్సు లతో 
స్్యలే క్  క్ండిషన్ లో ఫ్కక్సు  చేయండి.

4 ICTP స్కవిచ్  ‘S’ని ‘ఆన్’ చేయండి మరియు లోడ్ లేక్ుండా 
మోటార్ ని స్్యట్ ర్ట్ చేయండి.

5 వ్ేగం మరియు రిక్యర్్డ ని టేబ్ుల్ 1లో లెకి్వంచండి  .

6 మోటార్  1/4 ఫ్ుల్ లోడ్ క్రెంట్     తీస్్సక్ునేంత వరక్ు బ్్ల్రక్ 
డ్రమ్ మీద బ్్ల్రక్  యాక్షన్ వరితుంచడం కొరక్ు బ్్జల్ట్   ని బిగించండి.

బ్రరాక్  డ్రామ్  క్ు  అవసరమెైన శీతలీక్రణ  న్టిని అప్�లలే  చేసైి 
క్్రమబదీ్ధక్రించండి. 

7  స్కప్రరింగ్ బ్ాయాలెన్సు లన్్స చదవండి (టెన్షిన్ సెరడ్ ST, స్్యలే క్ సెరడ్ SS) 
మరియు టేబ్ుల్ 1లో రిక్యర్్డ చేయండి.

8 వ్ోల్ట్  మీటర్, అమీమిటర్ మరియు వ్్యట్ మీటర్ రీడింగ్ లన్్స 
టబే్ుల్ 1లో రిక్యర్్డ  చేయండి.

9  ఈ లోడ్డ్ క్ండిషన్ వద్ద   మోటార్ యొక్్వ వ్ేగ్యనిని కొలవండి 
మరియు టేబ్ుల్  1లో రిక్యర్్డ చేయండి.

10  విభిన్ని లోడ్ క్రెంట్ ల  కొరక్ు 6 న్్సండి  9  దశలన్్స 
పున్ర్యవృతం  చేయండి, 1/4, 1/2, 3/4 మరియు ఫ్ుల్ లోడ్ 
గురించి చ్పపాండి. 

11 బ్్ల్రక్ డ్రమ్   యొక్్వ వ్్యయాస్ం మరియు తాడు/బ్్జల్ట్  యొక్్వ 
మందానిని   లెకి్వంచండి.

12 డ్రమ్ వ్్యయాస్్యర్థం ‘R’ = __________________ m.

 రోప్/బ్్జల్ట్  మందం ‘t’ _____________________ m  

13 టార్్వ  లెకి్వంచండి 

 టార్్వ, T = (ST - SS) x (R + t) Kg m

 ఇక్్వడ (R + t) మీటరులో, (ST - S S) Kgలో ఉంటుంది.  
టార్్వ మరియు అవుట్ పుట్ ని టేబ్ుల్ 2లో రిక్యర్్డ చేయండి.
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14  ఫ్యరుమిలాన్్స వరితుంపజేసే అవుట్ పుట్ న్్స లెకి్వంచండి,

 అవుట్ పుట్ = 1.027 NT వ్్యట్

 ఇక్్వడ N - నిమిష్యనికి  పరిభ్రమణాలు, T -  టార్్వ Kg m 

15 లో మోటారు ఇన్ పుట్ లెకి్వంచండి మరియు పటిట్క్ 2లో  రిక్యర్్డ 
చేయండి. 

 ఇన్ పుట్ = (W1 + W2) వ్్యట్

16 మోటార్ యొక్్వ  స్్యమర్య్థ యూనిని లెకి్వంచండి మరియు  రిక్యర్్డ 
చేయండి.   (స్్యమర్థయూం = అవుట్ పుట్/ఇన్ పుట్)

17 రిలేషన్ ష్కప్ కొరక్ు  గ్యరే ఫ్ ని ప్యలే ట్ చేయండి - KWలో లోడ్  
వరెసుస్ ఎఫ్కష్కయిెనీసు.

ముగింప్ప

 ఇండక్షన్ మోటార్ యొక్్వ స్్యమర్థయూం _____________

______________________________________

పటి్ర క్ 1

క్్రమసంఖ్యా  ఆర్ ప్ిఎమ్ లో 
వేగం

 సైిప్ర్రంగ్ బాయాలెన్్స టనె్షన్ యొక్్క రీడింగ్ Volt మీటర్ 
రీడింగ్

అమీమిటర్ రీడింగ్ వ్టట్ మీటర్ 
రీడింగ్

ST SS

పటి్ర క్ 2

క్్రమసంఖ్యా వడి టార్్క టి ఉతపుతితి ఇన్ ప్పట్ (W1 + 
W2)

దక్షత

1

2

3

4

5

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.127
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.3.128
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

నో-లోడ్ టెస్్ర  మరియు బాలే క్ చేయబడ్్డ  రోటర్ టెస్్ర  దా్వర్ట 3 ఫేజ్ ఉడ్ుత క్ేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ యొక్్క 
స్్టమర్ట్థ యూని్న గురితించండి (Determine the efficiency of 3 phase squirrel cage induction 
motor by no-load test and blocked rotor test)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• ఇవ్వబడ్్డ  3-ఫేజ్ ఉడ్ుత క్ేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ క్ొరక్ు  నో-లోడ్ టెస్్ర  నిర్వహించండి
• ప్�ై 3-ఫేజ్ ఉడ్ుత క్ేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ క్ొరక్ు  బాలే క్ చేయబడ్్డ  రోటర్ టెస్్ర  నిర్వహించండి  
• ప్యరితి లోడ్ వద్ద   సైి్థరమెైన నష్ట్ర లు మరియు ర్టగి నష్ట్ర ని్న  గురితించండి.

 అవసర్టలు (Requirements)

 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Instruments)

•  MC వ్ోల్ట్  మీటర్ (0-30V)  - 1 No.
•  MI Ammeter 0-2.5A  - 1 No.
•  MI Ammeter 0-2A  - 1 No.
•  MI Ammeter 0-10A   - 1 No.
•  వ్్యట్ మీటర్ 500V, 1A/2.5A 
 తక్ు్వవ పవర్ ఫ్యయాక్ట్ర్   - 2 Nos.
•  వ్్యట్ మీటర్ 125/250V, 10/15A 
 మల్ట్ రేంజ్   - 2 Nos.
•  Voltmeter MI 0-500V   - 1 No.
•  వ్ోల్ట్  మీటర్ MI 0-75, 150, 300V 
 మల్ట్ రేంజ్  - 1 No.

ఎక్్వ్వప్ మెంట్ లు/మెషిన్ లు (Equipments/Machines)

• 3-ఫేజ్ ఇండక్షన్ మోటార్ 500వి, ఎస్క, 
 50 హెర్్లజ్, 3 హెచ్ ప్్క     - 1 No.
• DOL స్్యట్ రట్ర్ 500V, AC, 50Hz, 3 HP  - 1 No.
• 3-ఫేజ్ ఆటో-ట్ార న్సు ఫ్యరమిర్ ఇన్ పుట్ 
 415V, అవుట్ పుట్ 0-500V 3 KVA  - 1 No.
• లాక్ బ్ార్/లాకింగ్ అమరకి్  - 1 No.

మెటీరియల్్స (Materials)

• క్నెక్ట్ అవుతున్ని కేబ్ుల్సు - as reqd.
• ICTP స్కవిచ్ 16A, 500V  - 1 No.

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్్వ 1 :  నో లోడ్ టెస్్ర  నిర్వహించండి

1 ఇండక్షన్ మోటార్ యొక్్వ నేమ్-పే్లే ట్ వివర్యలన్్స  రిక్యర్్డ  
చేయండి.

2 స్ర్క్వయూట్  కొరక్ు  అవస్రమై�నై్ అనిని పరిక్ర్యలన్్స సేక్రించండి .  
(పటం 1)
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3  స్ర్క్వయూట్ డయాగరేమ్ ప్రక్యరం క్నెక్షన్ లన్్స  తయారు చేయండి.  
(పటం 1)

4 రేట్ చేయబ్డిన్ విలువ కోస్ం స్రఫ్ర్యన్్స తనిఖీ చేయండి 
మరియు ICTP స్కవిచ్ (S1)ని ‘ఆన్’ చేయండి (విలువ స్రిగ్య్గ  
లేక్ుంటే ఆటో ట్ార న్సు ఫ్యరమిర్ దావిర్య స్రు్ద బ్ాటు చేయండి)

5  ఎలాంటి లోడ్  లేక్ుండా మోటార్ ని స్్యట్ ర్ట్  చేయండి.

6   వ్్యట్ మీటర్, అమీమిటర్ మరియు వ్ోల్ట్  మీటర్ రీడింగ్ లన్్స 
టబే్ుల్  1లో చదవండి మరియు  రిక్యర్్డ చేయండి.

7 స్ప్ెలలే ని ‘ఆఫ్’ చేయండి మరియు మీటరులే  మరియు మోటార్  
యొక్్వ  అనిని క్నెక్షన్ లన్్స డిస్ క్నెక్ట్ చేయండి.

పటి్ర క్ 1 

ఇన్ ప్పట్ వోలే్ర జ్ పవర్ ఇన్ ప్పట్ 
WO =

(డ్బులే యూ)1 + W2)

లోడ్ లేని క్రెంట్ 
నేనుO

8 మోటారు టెరిమిన్ల్సు క్ు 3-ఫేజ్ స్ప్ెలలే  ల్డ్సు యొక్్వ క్నెక్షన్ లన్్స 
తనిఖీ చేయండి.   ఆరు టరెిమిన్ల్సు అంద్సబ్ాటులో ఉంటే. ప్రతి 
దశ వ్ెరండింగ్ న్్స గురితుంచండి.

9  DC తక్ు్వవగ్య ఉపయోగించి స్్యట్ టర్ యొక్్వ నిరోధానిని 
లెకి్వంచండి. వ్ోలేట్ జ్ స్రఫ్ర్య అమీమిటర్ మరియు వ్ోల్ట్  మీటర్. 
న్మోద్స the చదవడం లో బ్లలే  2.

పటి్ర క్ 2

DC సప్�లలే  వోలే్ర జ్ అమీమిటర్ రీడింగ్ స్్ట్ర టర్ యొక్్క 
నిరోధం  (ఒక్ దశ)

10  ఒక్వ్ేళ మోటారుక్ు కేవలం 3 టెరిమిన్ల్సు మాత్రమైే ఉన్నిటలేయితే, 
మరియు నేమ్ ప్ేలే ట్ ప్ెర  అంతర్గత క్నెక్షన్ లు మార్్వ 
చేయబ్డని్టలేయితే,  తయారు చేయండి. లెక్్వలు ఈ కిరేంది 
విధంగ్య ఉనానియి.

స్్ట్ర ర్ క్నెక్షన్ క్ోసం

డ్లాట్  క్నెక్షన్ కోస్ం

లెక్్వలు

లోడ్ లేని ఇన్ పుట్: Wo = లోడ్ క్యపర్ న్షట్ం లేద్స= (I2ophRP) x 3

(Ioph = లోడ్ ఫేజ్ క్రెంట్ లేదు)

స్్యట్ ర్ క్నెకెట్డ్ మోటారు కొరక్ు  IO = Ioph

లోడ్   లేక్ుండా న్ష్యట్ లు

• స్్యట్ టర్ వ్ెరండింగ్ లో  I2 R న్షట్ం

•  స్్యట్ టర్ మరియు రోటర్ లో ప్రధాన్ న్ష్యట్ లు

• ఘరషిణ మరియు గ్యలుల న్ష్యట్ లు

ఇండ్క్షన్ మోటార్ లో పరాధాన నష్ట్ర లు మరియు ఘర్షణ 
మరియు విండ్జ్  నష్ట్ర లు ఆచరణాతమిక్ంగ్ట సైి్థరంగ్ట ఉంటాయి.

స్క్థర న్ష్యట్ లు = Wo - (Ioph)2 R.3)

టాస్్వ 2 :  బాలే క్ చేయబడ్్డ  రోటర్ టెస్్ర  నిర్వహించండి

1 పటం  ప్రక్యరం వలయానిని  ఏరపారచడం కొరక్ు పరకి్ర్యలన్్స 
సకే్రించండి. (పటం 1)

2  స్ర్క్వయూట్ డయాగరేమ్ ప్రక్యరం   క్నెక్షన్లేన్్స తయారు చేయండి.  
(పటం 1)

ఆటో టారా న్్స ఫ్టరమిర్ ని జీరో అవ్పట్ ప్పట్ వోలే్ర జ్ ప్ొ జిషన్ లో 
ఉంచండి.

3 ICTP స్కవిచ్ ‘S 2’ని ఆన్ చేయండి.

4 ఆటో-ట్ార న్సు ఫ్యరమిర్ వ్ోలేట్ జీ యొక్్వ అవుట్ పుట్ ని క్రేమంగ్య 
ప్ెంచండి, అమీమిటర్ ని గమనించండి, క్రెంట్ ఫ్ుల్ లోడ్ క్రెంట్ 
క్ు స్మాన్ంగ్య ఉండే వరక్ు.

5 వ్్యట్   మీటర్, వ్ోల్ట్  మీటర్ మరియు అమీమిటర్ రీడింగ్ లన్్స 
టబే్ుల్  3లో చదవండి  మరియు రిక్యర్్డ చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.128
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బలలే  3

ఇన్ ప్పట్ వోలే్ర జ్ V పవర్ ఇన్ ప్పట్ W బాలే క్ చేయబడ్్డ  
క్రెంట్ నేను

గణన్

వ్్యట్ మీటర్ రీడింగ్ = ఫ్ుల్ లోడ్ I2R న్షట్ం = 3I2PRe,

ఇక్్వడ Re = ఫేజ్  వ్్యట్ మీటర్ రీడింగ్ క్ు  స్్యట్ టర్ వ్ెరండింగ్ యొక్్వ 
నిరోధం =  3IP

2Re,

లోడ్  లేని చోట I2R = 3Io
2Re

అయస్్య్వంత న్ష్యట్ లు = లోడ్ ఇన్ పుట్ లేద్స - ర్యగి న్షట్ం.  

మొతతుం న్షట్ం = ఫ్ుల్ లోడ్ I2R న్షట్ం + అయస్్య్వంత న్ష్యట్ లు

= బ్ాలే క్ రోటర్ వ్్యట్ మీటర్ రీడింగ్ + అయస్్య్వంత న్ష్యట్ లు

ప్యరితు లోడ్ వద్ద  మోటార్ యొక్్వ స్్యమర్య్థ యూనిని గురితుంచండి. 

సైి్థరమెైన నష్ట్ర లు

=  ప్యరితు లోడ్ వద్ద  ర్యగి న్షట్ం = 3I2pRe వ్్యటులే

ఇక్్వడ Re – స్మాన్ నిరోధం/దశ

IP – ఫ్ుల్ లోడ్ క్రెంట్/ఫేజ్

 ఫ్ుల్ లోడ్ వద్ద  ర్యగి న్షట్ం = _______________వ్్యట్సు.

ఇన్ ప్పట్

= √3 x v x I x pf = _________________వ్్యట్.

మొతతుం న్ష్యట్ లు = స్క్థర న్ష్యట్ లు + ర్యగి న్షట్ం అంద్సవలలే , 

స్్యమర్థయూం = _______________ 

6  ఇన్ పుట్వ రెంట్  0.7 ఫ్ుల్ లోడ్ మరియు p.f 0.8 ఉన్నిపుపాడు 
స్్యమర్య్థ యూనిని గురితుంచండి.

ముగింప్ప

________________________________________

________________________________________

________________________________________

________________________________________

________________________________________

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.128
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.3.129
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

సై్పపుడ్ టార్్క (సైిలే ప్/టార్్క)  లక్షణాలను గీయడ్ం క్ొరక్ు  సైిలే ప్  మరియు పవర్ ఫ్టయాక్్రర్ ని లెక్్వ్కంచండి 
(Measure slip and power factor to draw speed torque (slip/ torque) characteristics)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు.
• రెసిైసై�్రన్్స  స్్ట్ర ర్రర్ ని వెైర్ అప్ చేసైి క్నెక్్ర చేయండి
• సైిలే ప్ రింగ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్  ని స్్ట్ర ర్్ర చేయండి, రన్ చేయండి  
• సైిలే ప్ రింగ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ యొక్్క సై్పపుడ్ టార్్క లక్షణం యొక్్క గ్ట్ర ఫ్ ను ప్్టలే ట్ చేయండి.

 అవసర్టలు (Requirements)

 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments)

•  MI Ammeter 5/10A మల్ట్ రేంజ్   - 1 No.
•  MI వ్ోల్ట్  మీటర్ 250/500V మల్ట్రేంజ్   - 1 No.
•  టాకోమీటర్ మల్ట్ రేంజ్ 300, 1000, 
 3000 ఆర్ ప్్కఎమ్  - 1 No.
ఎక్్వ్వప్ మెంట్ లు/మెషిన్ లు (Equipments/Machines)

• 3-ఫేజ్ ఆటో-ట్ార న్సు ఫ్యరమిర్ ఇన్ పుట్ 
 415V స్్యట్ ర్ క్నెక్ట్ చేయబ్డింది, అవుట్ పుట్ 
 0-500V, 3kVA     - 1 No.

• 3-ఫేజ్ స్కలే ప్ రింగ్ ఇండక్షన్ మోటార్,
  రోటార్ రెస్కసెట్న్సు స్్యట్ రట్ర్ తో 3HP, 415V, 
 50 Hz  - 1 No.

మెటీరియల్్స (Materials)

• ICTP స్కవిచ్ 16A 415V - 2 Nos.
• క్నెక్ట్ అవుతున్ని కేబ్ుల్సు  - as reqd.
• గ్యరే ఫ్ ష్కట్ (A4 సెరజు)  - 1 No.

విధాన్ం (PROCEDURE)

1 స్కలే ప్ రింగ్ ఇండక్షన్ మోటార్ యొక్్వ  నేమ్-పే్లే ట్ వివర్యలన్్స  
చదవండి.

  పటం ప్రక్యరము వలయానిని ఏరపారచడం కొరక్ు తగిన్ పరిధి   
గల పరకి్ర్యలన్్స ఎంచ్సకోండి. (పటం 1) 
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2 స్ర్క్వయూట్ డయాగరేమ్ (పటం 1) ప్రక్యరము క్నెక్షన్ లన్్స తయారు 
చేయండి మరియు తీ్ర-ఫేజ్ ఆటో-ట్ార న్సు ఫ్యరమిర్ యొక్్వ  అవుట్ 
పుట్ న్్స క్నిష్యట్ నికి సెట్ చేయండి.

3  ICTP ‘S   1’ని స్కవిచ్ ఆన్  చేయండి మరియు  3-ఫేజ్ యొక్్వ 
అవుట్ పుట్ మోటార్  యొక్్వ రేటెడ్  ఇన్ పుట్ వ్ోలేట్ జ్ లో 40% 
వరక్ు  మారుతుంది.

4 బ్్ల్రక్ డ్రమ్ మీద లోడ్ ని చ్క్ చేయండి, ఇది ప్యరితుగ్య 
తొలగించబ్డింది.

5 రోటార్ స్ర్క్వయూట్ లో ఎటువంటి నిరోధానిని చేర్చక్ుండా రోటార్ 
రెస్కసెట్న్సు స్్యట్ రట్ర్ ని సెట్ చేయండి (అంటే రోటర్ టరెిమిన్ల్సు స్్యట్ రట్ర్ 
దావిర్య ష్యర్ట్ చేయబ్డతాయి). 

6 స్కవిచ్ S2 కోలే జ్  చేయండి మరియు మోటార్  స్్యట్ ర్ట్ చేయండి  .

7 టేబ్ుల్ 1 లోని వ్ేగం, క్రెంట్ మరియు రిక్యర్్డ  ని లెకి్వంచండి.

8 వ్ేగం  చాలా తక్ు్వవ  విలువక్ు పడిపో యిే వరక్ు బ్్ల్రక్ డ్రమ్/
పుల్లేప్ెర బ్్జల్ట్   యొక్్వ స్కప్రరింగ్ టెన్షిన్ న్్స స్రు్ద బ్ాటు చేయడం 
దావిర్య మోటార్ ని లోడ్ చేయండి.

పటి్ర క్ 1

స్్ట్ర టర్ ఇన్ ప్పట్ వోలే్ర జ్ సైే్రటర్ క్రెంట్ వడి జారడ్ం ఎసైి్ర ఎస్ఎస్ మోటార్ అవ్పట్ 
ప్పట్ టార్్క

రోటర్ స్ర్క్వయూట్ లో 
అదన్పు నిరోధం లేక్ుండా

రోటర్ స్ర్క్వయూట్ లో 
అదన్పు నిరోధంతో

-చేయు-

-చేయు-

9 లోడ్ యొక్్వ ప్రతి సెటిట్ంగ్ కొరక్ు స్కపాడ్, స్్యట్ టర్ క్రెంట్, వ్ోలేట్ జ్ చ్క్  
చేయండి మరియు టేబ్ుల్ 1లో రిక్యర్్డ చేయండి.

10 మోటార్ ప్ెర  లోడ్ తొలగించండి మరియు దానిని  లోడ్ లేని  
స్క్థతిలో రన్ చేయడానికి అన్్సమతించండి  .

11 రోటార్  స్్యట్ రట్ర్ హాయాండిల్ ని  రెండు లేదా మూడు దశలోలే  స్రు్ద బ్ాటు 
చేయడం దావిర్య  రోటర్ స్ర్క్వయూట్  లో నిరోధానిని ప్ెంచండి  
మరియు 7 న్్సంచి  10 దశలన్్స పున్ర్యవృతం చేయండి.

12 ఫ్యరుమిలాన్్స అప్ెలలే  చేయండి  మరియు టార్్వ  లెకి్వంచండి .  
టార్్వ (T) = (ST - SS) (R + t)  

 ఇక్్వడ   

 ST -  kgలో టెన్షిన్ సెరడ్ ప్ెర  స్కప్రరింగ్ బ్ాయాలెన్సు రీడింగ్

 SS- స్కప్రరింగ్ బ్ాయాలెన్సు రీడింగ్ మరియు   కేజీలో బ్్జల్ట్    యొక్్వ  
స్్యలే క్ సెరడ్

  R - మీటర్ లో డ్రమ్/పుల్లే వ్్యయాస్్యర్థం

 t - మిల్లేమీటర్ లో బ్్జల్ట్  మందం 

13 టార్్వ మరియు స్కలే ప్ యొక్్వ లెకి్వంచబ్డ్డ  విలువన్్స  టేబ్ుల్ 1లో 
రిక్యర్్డ చేయండి. 

14  ప్రతి రోటర్ రెస్కసెట్న్సు కొరక్ు  స్కపాడ్/స్కలే ప్ - టార్్వ యొక్్వ గ్యరే ఫ్ ని 
ప్యలే ట్ చేయండి.

 ముగింపు

 _______________________________________

 _______________________________________

 _______________________________________

 _______________________________________

 _______________________________________

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.129
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.3.130
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

తీరా ఫేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటారలే  క్ంటిన్యయాటీ మరియు ఇను్సలేషన్ రసెైిసై�్రన్్స  క్ొరక్ు టెస్్ర  (Test for continuity 
and insulation resistance of three phase induction motors)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• ఫేజ్ వెైండింగ్ ల మధయా ఇను్సలేషన్ రెసైిసై�్రన్్స టెస్్ర  నిర్వహించండి  
• వెైండింగ్ మరియు బాడీ  మధయా ఇను్సలేషన్ రెసైిసై�్రన్్స టెస్్ర  నిర్వహించండి.

 అవసర్టలు (Requirements)

 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments)

•  D.E స్్యపాన్ర్ 5 మిమీ న్్సండి 20 మీ   - 1 Set
•  150 మి.మీ క్టింగ్ ప్ెలలేయరులే    - 1 No.
•  స్్క్రరూడ్రవైర్ 200 మిమీ   - 1 No.
•  మై�గ్గర్ 500V   - 1 No.
•  ఓమ్ మీటర్ తక్ు్వవ పరిధి 0-10 ఓమ్   - 1 No.
•  టెస్ట్  లాయాంప్ 240V, 60W   - 1 No.
•  సెరపాక్సు తో ఎర్తు టెస్ట్ర్ మరియు లెడ్  
 ని క్నెక్ట్ చేయడం   - 1 Set
•  హాయామర్ సెట్ ్రయిట్ ప్్కన్ 1.5 కిలోలు   - 1 No.
•  M.C వ్ోల్ట్  మీటర్ 0-10V   - 1 No.
•  M.C అమీమిటర్ 0-20A   - 1 No.
•  క్యయాలిబ్్ల్రటెడ్ రియోస్్యట్ ట్ 0.1 ఓమ్, 10 amp   - 1 No.

•  బ్ాయాటరీ 6వి, 60 ఎ   - 1 No.
•  M.I వ్ోల్ట్  మీటర్ 0-50V   - 1 No.
•  M.I వ్ోల్ట్  మీటర్ 0-25A   - 1 No.

ఎక్్వ్వప్ మెంట్ లు/మెషిన్ లు (Equipments/Machines)

• AC 3-ఫేజ్, 415V/ 3 H.P. ఉడుత కేజ్ 
ఇండక్షన్ మోటార్     - 1 No.

మెటీరియల్్స (Materials)

• క్నెకిట్ంగ్ కబే్ుల్సు 2.5 మిమీ2 పొ డవు  40 మీటరులే  - 1 No.
• క్నెకిట్ంగ్ కబే్ుల్సు 2.5 mm2 పొ డవు  10 మీటరులే   - 1 No.
• టెస్కట్ంగ్ పో ్ర డ్ లు  - 1 Pair

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్్వ 1 :  3 ఫేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ యొక్్క   క్ంటిన్యయాటీని  టెస్్ర  చేయండి

1 ఇండక్షన్ మోటార్ యొక్్వ నేమ్-ప్ేలే ట్ వివర్యలన్్స  న్మోద్స  
చేయండి.

2 ఇవవిబ్డ్డ   AC ఇండక్షన్ మోటార్ యొక్్వ  టరెిమిన్ల్సు ని మారి్వంగ్ 
ల న్్సంచి గురితుంచండి.

3 మై�గ్గర్   యొక్్వ టెస్ట్  లోడ్ లన్్స U1 మరియు U2 టెరిమిన్ల్సు క్ు 
క్నెక్ట్ చేయండి.  (పటం 1)

4  మై�గ్గర్ ని దాని రేటెడ్ స్కపాడ్ వద్ద  తిపపాండి  మరియు టబే్ుల్  1లో 
రీడింగ్ లన్్స న్మోద్స చేయండి.

పటి్ర క్ 1

 3 ఫేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ క్ొరక్ు క్ంటిన్యయాటీ టెస్్ర

క్్రమసంఖ్యా టెరిమినల్్స మధయా మీటర్ రీడింగ్ వ్టయాఖ్యాలు

1 యు1 మరియు యు2

2 V1 మరియు V2

3 W1 మరియు W2
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5 మై�గ్గర్ న్్స క్నెక్ట్ చేయడం దావిర్య 3 మరియు 4 దశలన్్స 
పున్ర్యవృతం చేయండి V1 మరియు V2 మధయా మరియు W1 

మధయా టెరిమిన్లసు్మ రియు W2. క్న్్సగొన్నిదానిని టేబ్ుల్ 1లో రిక్యర్్డ 
చేయండి.

ఒక్వేళ మోటారు యొక్్క  వెైండింగ్ క్ంటిన్యయాటీ క్లిగి 
ఉన్నటలే యితే  మగె్గర్ రీడింగ్ సునా్నగ్ట ఉండాలి. 

ఒక్వేళ మోటారు యొక్్క  వెైండింగ్ తెరిచి ఉన్నటలే యితే మెగ్గర్ 
రీడింగ్ ఎక్ు్కవగ్ట లేదా అనంతంగ్ట (−)  ఉండాలి.

టాస్్వ 2 :  వెైండింగ్  ల మధయా ఇను్సలేషన్ రెసైిసై�్రన్్స విలువను   లెక్్వ్కంచండిడ

1 మై�గ్గర్ యొక్్వ టెస్ట్  ల్డ్ లన్్స U1 మరియు V1   టెరిమిన్ల్సు క్ు 
క్నెక్ట్ చేయండి.  (పటం 1)

2 మై�గ్గర్  న్్స దాని రేటెడ్ వ్ేగంతో తిపపాండి  మరియు పటిట్క్  1లో 
రీడింగ్ లన్్స న్మోద్స చేయండి.

3 U1 మరియు W1 మధయా మరియు   V1  మరియు W1  మధయా మై�గ్గర్ 
టెరిమిన్ల్సు న్్స క్నెక్ట్ చేయడం దావిర్య 1 మరియు  2   దశలన్్స 
పున్ర్యవృతం చేయండి.   క్న్్సగొన్ని విషయాలన్్స పటిట్క్ 2లో  
న్మోద్స చేయండి. 

 స్కఫ్యరుసు చేయబ్డిన్ ప్య్ర మాణిక్ ఇన్్ససులేషన్ నిరోధక్త

ఎక్్వడ

R1 = 25°C వద్ద  మై�గోహ్మి లలో ఇన్్ససులేషన్ నిరోధం.

En = రేటెడ్ ఫేజ్-టు-ఫేజ్ వ్ోలేట్ జ్ 

P = kWలో రేటెడ్ పవర్.

అయితే the నిరోధం is కొలుస్్యతు రు వద్ద  a ఉషోణో గరేత వ్ేరు న్్సండి 25 
డిగీరేల సెలిసుయస్, the విలువ చేయాలి అవువి స్రిదిద్దబ్డింది క్ు 25 
డిగీరేల సెలిసుయస్.

ఇక్్కడ్ ఇవ్వబడ్్డ  సమీక్రణం ఇను్సలేషన్ నిరోధాని్న 
ప్్టరా మాణిక్ విలువగ్ట లెక్్వ్కంచడానిక్్వ ఉపయోగించబడ్ుతుంది.  
ఏదేమెైనా  ఆమోదించబడిన ఇను్సలేషన్ విలువ 1 మెగ్టఅహ్మి 
ల క్ంటే తక్ు్కవగ్ట  ఉండ్క్ూడ్దు.

పటి్ర క్ 1

 3-ఫేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ యొక్్క ఇను్సలేషన్ రెసైిసై�్రన్్స

క్్రమసంఖ్యా టెరిమినల్్స మధయా ఇను్సలేషన్ నిరోధక్త వ్టయాఖ్యాలు 

 1 U1 మరియు V1

2 U1 మరియు W1

3 V1 మరియు W1

4 యు1 మరియు ఫే్రమ్

5 V1 మరియు ఫే్రమ్

6 W1 మరియు ఫే్రమ్

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.130
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టాస్్వ 3 :  పరాతి వెైండింగ్ మరియు బాడీ లేదా ఫేరామ్ మధయా ఇను్సలేషన్ రెసైిసై�్రన్్స ని  లెక్్వ్కంచండి

1 మోటార్ మరియు టరెమిిన్ల్ U1 యొక్్వ ఫే్రమ్ క్ు Megger యొక్్వ 
టెస్ట్  ల్డ్ లన్్స క్నెక్ట్ చేయండి. (చిత్రం 1)

ఫేరామ్  క్ు  మగె్గర్ క్నెక్షన్ ఫేరామ్  యొక్్క ఎరితింగ్ స్రడ్  వద్ద   
చేయాలి.   క్నెక్్ర చేయడానిక్్వ ముందు, ఎరితింగ్ స్రడ్   వద్ద  
వ్టరి్నష్, దుముమి, ధ్యళి మరియు గి్రట్ ను బాగ్ట తొలగించండి.

2 మై�గ్గర్ ని దాని రేటెడ్ స్కపాడ్ వద్ద  తిపపాండి  మరియు  రీడింగ్ లన్్స 
న్మట్ చేస్్సకోండి.

3  మిగిలిన్ రెండు వ్ెరండింగ్ ల కొరక్ు 1 మరియు 2 దశలన్్స 
పున్ర్యవృతం చేయండి  (V1 మరియు W1). 

4  కొలిచిన్ విలువన్్స  ప్య్ర మాణిక్ విలువతో పో ల్చండి. 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.130
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.3.131
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

రియోస్్ట్ర టిక్ క్ంటోరా ల్,  ఆటో టారా న్్స ఫ్టరమిర్ వంటి వివిధ పద్ధతుల  దా్వర్ట 3-ఫేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటారలే యొక్్క 
వేగ నియంతరాణను నిర్వహించండి  (Perform speed control of 3-phase induction motors by 
various methods like rheostatic control, auto transformer etc.)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• రోటర్ రసెైిసై�్రన్్స స్్ట్ర ర్రర్ దా్వర్ట 3 ఫేజ్ సైిలే ప్ రింగ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ ని క్నెక్్ర చేయండి
• రోటర్ రెసిైసై�్రన్్స స్్ట్ర ర్రర్ దా్వర్ట  3-ఫేజ్ సైిలే ప్ రింగ్ మోటార్ యొక్్క  వేగ్టని్న నియంతిరాంచండి
• 3 ఫేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ ను  ఆటో టారా న్్స ఫ్టరమిర్ స్్ట్ర ర్రర్ క్ు క్నెక్్ర చేయండి  
• ఆటో టారా న్్స ఫ్టరమిర్ స్్ట్ర ర్రర్  దా్వర్ట  3 ఫేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ యొక్్క వేగ్టని్న నియంతిరాంచండి.

 అవసర్టలు (Requirements)

 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Instruments)

•  ఇన్్ససులేటెడ్ క్టింగ్ ప్ెలలేయరులే  200 మి.మీ   - 1 No.
•  క్నెక్ట్ర్ స్్క్రరూ డ్రవైర్ 100 మిమీ   - 1 No.
•  ఎలక్లట్రోష్కయన్ క్తితు  100 మి.మీ.   - 1 No.
•  స్్క్రరూ డ్రవైర్ 200 మి.మీ   - 1 No.
•  MI వ్ోల్ట్  మీటర్ - 0-500 V   - 1 No.
•  టాకోమీటర్ 300 ఆర్ ప్్కఎమ్ న్్సండి 
 3000 ఆర్ ప్్కఎమ్ వరక్ు   - 1 No.
•  మై�గ్గర్ 500V   - 1 No.

ఎక్్వ్వప్ మెంట్ లు/మెషిన్ లు (Equipments/Machines)

• AC 3 ఫేజ్ స్కలే ప్ రింగ్ ఇండక్షన్ మోటార్ 
 415V 3HP     - 1 No.

• రోటార్ రెస్కసెట్న్సు స్్యట్ రట్ర్ ప్యరితు సెట్ 3HP 
 కొరక్ు తగని్ది  - 1 No.
• AC 3 ఫేజ్ స్క్వవిరల్ కేజ్ ఇండక్షన్ మోటార్ 
 500V, 5 HP  - 1 No.
• ఆటో - ట్ార న్సు ఫ్యరమిర్ స్్యట్ రట్ర్ ప్యరితు సెట్ 
 5 HPకి స్రిపో తుంది   - 1 No.

మెటీరియల్్స (Materials)

• PVC ఇన్్ససులేటెడ్ ఫె్లే కిసుబ్ుల్ కబే్ుల్ 
 2.5 చదరపు మిమీ - 20 m
• IC TP స్కవిచ్ 10A 500V  - 2 Nos.
• టెస్ట్  లాయాంప్ 40 W 250V  - 1 No.

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్్వ 1 :  రోటార్ రెసైిసై�్రన్్స స్్ట్ర ర్రర్ దా్వర్ట  సైిలే ప్ రింగ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ యొక్్క వేగ్టని్న నియంతిరాంచండి

1 మోటార్ వ్ెరండింగ్ యొక్్వ ఇన్్ససులేషన్ మరియు క్ంటిన్్కయాటీని   
చ్క్  చేయండి.

2 స్ర్క్వయూట్ డయాగరేమ్  ప్రక్యరం క్నెక్షన్ చేయండి.  (పటం 1)

3 స్ప్ెలలే  చ్క్ చేయండి   మరియు మోటార్ రేటింగ్ ప్రక్యరం మై�యిన్ 
స్కవిచ్ లో  స్రెైన్ రేటింగ్  ఫ్్యయాజ్ లన్్స అందించండి.

4 వీటిని ఉంచండి rotor నిరోధం starter ప్్కడి లో the మొదలు 
ప్ెటట్డం పదవి (క్తితురించండి) ఇన్) యొక్్వ the rotor ప్రతిఘటన్.

రోటార్ నిరోధం యొక్్క  ప్ొ జిషన్ లో క్ోత  అనేది స్్టధారణంగ్ట 
స్్ట్ర ర్రర్ లో స్్ట్ర రి్రంగ్ ప్ొ జిషన్ లేదా ఆఫ్ ప్ొ జిషన్ గ్ట

5 స్్యట్ రట్ర్ యొక్్వ స్్యట్ ర్ట్ బ్టన్ నొక్్వండి, స్్యట్ ర్ట్ పుష్ బ్టన్  నొక్్వండి,  
రోటార్ రెస్కసెట్న్సు యొక్్వ హాయాండిల్     ని  స్్యట్ రిట్ంగ్ పొ జిషన్ న్్సంచి 
అంచ్లంచ్లుగ్య రనినింగ్ పొ జిషన్  క్ు  తరలించండి.    రన్ 
పొ జిషన్మలే ..

6 రోటర్ నిరోధం యొక్్వ ప్రతి దశ వద్ద  వ్ేగ్యనిని లెకి్వంచండి 
మరియు వ్్యటిని  టబే్ుల్ 1లో రిక్యర్్డ చేయండి.

పటి్ర క్ 1

క్్రమసంఖ్యా రోటర్ రసెైిసై�్రన్్స 
హాయాండిల్ పొ్ జిషన్

 ఆర్ ప్ిఎమ్ లో 
వేగం
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7 స్్యట్ ర్ట్  పుష్ బ్టన్ న్్సండి ఒతితుడిని విడుదల  చేయండి.  

8  మోటార్ ని   ఆపడం  కొరక్ు  స్్యట్ రట్ర్ యొక్్వ ఆఫ్  బ్టన్ నొక్్వండి.

టాస్్వ 2 : ఆటో ట్ార న్సు ఫ్యరమిర్ స్్యట్ రట్ర్ దావిర్య 3-ఫేజ్ ఇండక్షన్ మోటార్ యొక్్వ  వ్ేగ్యనిని నియంతి్రంచండి

1 మోటార్ వ్ెరండింగ్ యొక్్వ ఇన్్ససులేషన్ మరియు క్ంటిన్్కయాటీని   
చ్క్  చేయండి.

2 పటం  ప్రక్యరం క్నెక్షన్ లు  చేయండి.  (పటం 1)

ముందుక్ు స్్టగడానిక్్వ ముందు  ఇన్ స్ర రుక్్రర్ దా్వర్ట సర్క్కయూట్ 
చెక్ చేసుక్ోండి.

3 మై�యిన్ స్కవిచ్ ‘S1’ ఆన్ చేయండి మరియు తరువ్్యత స్్యట్ ర్ట్ పుష్ 
బ్టన్ నొక్్వండి.  (100V అవుట్ పుట్ కొరక్ు ఆటో ట్ార న్సు ఫ్యరమిర్ 
ని ఉంచండి)

4 ఆటో ట్ార న్సు ఫ్యరమిర్ స్్యట్ రట్ర్ క్యంటాక్ట్ లన్్స క్దిలించడం 
ప్య్ర రంభించండి, తదావిర్య ఇండక్షన్ మోటార్ ప్యరితు వ్ోలేట్ జ్ వరక్ు   
దశలోలే  ఎక్ు్వవ  వ్ోలేట్ జీని పొ ందడం  ప్య్ర రంభిస్్సతు ంది. 

5 ప్రతి దశలో వ్ేగం మరియు వ్ోలేట్ జీని  గమనించండి. 

6 ఆటో-ట్ార న్సు ఫ్యరమిర్ క్యంటాక్ట్ లన్్స రీసెట్ చేయడం దావిర్య  
ఇండక్షన్ మోటార్ క్ు  అప్ెలలే  చేయబ్డ్డ  వ్ోలేట్ జీని  తగి్గంచండి. 

7 ప్రతి దశలోన్్క ఇండక్షన్ మోటార్ యొక్్వ rpmన్్స లెకి్వంచండి 
మరియు టేబ్ుల్ 2లో న్మోద్స చేయండి.

పటి్ర క్ 2

క్్రమసంఖ్యా లెైన్ వోలే్ర జ్ (V1)  rpm
8 స్్యట్ ప్ బ్టన్ నొక్్వడం దావిర్య స్కవిచ్ ఆఫ్ చేయండి మరియు 

తరువ్్యత మై�యిన్ స్కవిచ్ (S1) స్కవిచ్ ఆఫ్ చేయండి. 

ముగింప్ప

ఇండక్షన్ మోటార్ క్ు అప్ెలలే డ్ వ్ోలేట్ జ్ క్ు  స్ంబ్ంధించి వ్ేగం ఏ 
నిషపాతితులో   మారుతుందో  ప్ేరొ్వన్ండి. 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.131
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.3.132
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

క్నెక్షన్ డ్యాగ్రమ్ అభివృది్ధ  చేయడ్ం  దా్వర్ట తీరా ఫేజ్ AC మోటార్ యొక్్క వెైండింగ్ నిర్వహించండి,  
టెస్్ర  చేయండి మరియు అసై�ంబుల్ చేయండి  (Perform winding of three phase AC motor by 
developing connection diagram, test and assemble)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• మోటారును విచిఛిన్నం చేయండి
• 3-ఫేజ్ ఉడ్ుత క్ేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ క్ొరక్ు   వెైండింగ్ డేటాను చదవడ్ం, రిక్్టర్్డ చేయడ్ం  మరియు వివరించడ్ం
• సైే్రటర్  నుంచి  ప్్టత వెైండింగ్ ను తొలగించండి
• స్్టలే ట్ ఇను్సలేషన్ సైిద్ధం చేయండి మరియు అందించండి
• డసిైి్ర రుబూయాటెడ్ రక్ం వెైండింగ్, క్్టంసై�ంటిరాక్  క్్టయిల్్స సమూహం క్ొరక్ు క్్టయిల్్స ని సైిద్ధం  చేయండి మరియు ఉంచండి.
• ఎండ్ క్నెక్షన్ లు చేయండి మరియు లెడ్ వెైర్ ని ముగించండి 
• ఓవర్ హాంగ్ లను ఇను్సలేట్ చేయడ్ం, బంధించడ్ం మరియు ఆక్ృతి చేయడ్ం
• మోటార్ ని అసై�ంబుల్ చేయండి  
• పనితీరు క్ొరక్ు  మోటార్ ని టెస్్ర   చేయండి.

 అవసర్టలు (Requirements)
 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Instruments)

•  స్్క్రరూడ్రవైర్ 100, 150 మరియు 200 మిమీ   - 1 No each
•  డిఈ స్్యపాన్ర్ 5 మిమీ న్్సండి 30 మిమీ   - 1 Set
•  రింగ్ స్్యపాన్ర్ 5 మిమీ న్్సండి 30 మిమీ   - 1 Set
•  చలలేని ఉలి 25 మిమీ x 200 మిమీ   - 1 No.
•  బ్ాల్ ప్ెయిన్ స్్సతితు  500 గ్యరే ములు   - 1 No.
•  నెరలాన్ మలెలే ట్ 75 మిమీ x 100 మిమీ   - 1 No.
•  పుల్లే పులలే ర్ 3 దవడలతో 200 మిమీ    - 1 No.
•  సెంటర్ పంచ్ 10 మిమీ x 150 మిమీ   - 1 No.
•  ఇన్్ససులేటెడ్ క్టింగ్ ప్ెలలేయరులే  200 మి.మీ   - 1 No.
•  సెరడ్ క్టట్ర్ 150 మి.మీ.   - 1 No.
•  0-25 మిమీ వె్లుపల మై�ైకోరే మీటర్   - 1 No.
•  హాక్యసు ఫే్రమ్ 300 మి.మీ.   - 1 No.
•  స్కట్ల్ ర్కల్ 300 మి.మీ   - 1 No.
•  క్త్తు ర 200 మి.మీ.   - 1 No.
•  వివిధ పరిమాణాల ఫెరబ్ర్ లేదా హెైలం క్తితు    - 4 Nos.
•  సో్ ల్డరింగ్ ఇన్్సము 125 W, 250V   - 1 No.
•  డి.బి.ఎలక్లట్రోష్కయన్ క్తితు  100 మి.మీ   - 1 No.
•  మల్ట్మీటర్   - 1 No.
•  మై�గ్గర్ (ఇన్్ససులేషన్ టెస్ట్ర్) 500V   - 1 No.
•  అమమిర్ (లేదా మల్ట్ రేంజ్) ఎం.ఐ.  0-10A   - 1 No.
•  వ్ోల్ట్  మీటర్ M.I.మల్ట్-రేంజ్ 0-300V-500V - 1 No.
•  టాకోమీటర్ 0-500-5000 ఆర్.ప్్క.ఎం.   - 1 Set
•  అలెన్ క్ల   - 1 Set
•  రెడమీైేడ్ మాజీ స్్యరవితి్రక్ పరిమాణం   - 1 No.
•  అవస్రమై�ైన్ పొ డవు మరియు మందం 
 క్లిగని్ అవ్లే    - 1 No.
•  Spatula   - 1 No.
•  మాగెనిటిక్ దిక్ూసుచి 15 మిమీ డయా           - 1 No.

•  దీప్యనిని ఊదండి   - 1 No.
•  ఎలకిట్రోక్ ఎయిర్ బ్ోలే యర్   - 1 No.

ఎక్్వ్వప్ మెంట్ లు/మెషిన్ లు (Equipments/Machines)
• అంద్సబ్ాటులో   ఉన్ని స్్యమర్థయూం మరియు 
 డబ్ుల్ లేయర్  యొక్్వ వ్ెరండింగ్ న్్స స్కంగిల్ 
 లేయర్ తో 3-ఫేజ్ మోటార్ న్్స  క్యల్చడం  - 1 No.
• టెంపరేచర్ క్ంటో్ర ల్ తో బ్్లకింగ్ ఓవ్ెన్  - 1 No.
• క్యయిల్ వ్ెరండింగ్ మై�ష్కన్  - 1 No.
• స్కంగిల్ లేయర్ క్యంక్లరేట్ హాఫ్ క్యయిల్ వ్ెరండింగ్ 
 తో క్యలిపో యిన్  3 ఫేజ్ మోటార్   - 1 No.

మెటీరియల్్స (Materials)
• స్్కపర్-ఎనామై�ల్్డ  ర్యగి తీగ - as reqd.
• మిలినెక్సు ష్కట్ లేదా టి్రపులెక్సు ప్ేపర్  - as reqd.
• 20 లేదా 25 మిమీ క్యటన్ టేప్  - 1 Roll
• ఫెరబ్ర్ గ్యలే స్ స్కలే వ్సు 1 మిమీ, 2 మిమీ, 4 మిమీ, 
 6 మిమీ  - as reqd.
• వ్ెద్సరు/ఫెరబ్ర్ వ్ెడ్జెస్  - as reqd.
• 25 మిమీ ప్ెయింటింగ్ బ్్రష్  - 1 No.
• స్ో ల్డరింగ్ స్కస్ం 60%, టిన్ 40% - 100 gm
• రెస్కన్ ఫ్లే క్సు  - 25 gm
• Insulating varnish  - 1 litre
• టే్ర 600 మిమీ x 600 మిమీ x 100 మిమీ  - 1 No.
• స్న్నిగ్య ఉంటుంది  - 500 ml
• జన్పనార త్్రడ్  - 1 Roll
• ఉపయోగించిన్ పవర్ హాక్యసు బ్్లలే డ్  - 2 Nos.
• లెథర్యయిడ్ క్యగితం  - as reqd.
• స్్యమారా జయా స్కలే వ్  - as reqd.
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విధాన్ం (PROCEDURE)

ఈ వ్టయాయామం క్ొరక్ు  బో ధక్ుడ్ు సైింగిల్ లేయర్ డిసైి్ర రుబూయాషన్ వెైండింగ్ ను క్్టలిచున  మోటారును ఎంచుక్ోవచుచు.

టాస్్వ 1 :  మోటారును తొలగించడ్ం, వెైండింగ్ డేటాను  రిక్్టర్్డ చేయడ్ం  మరియు వెైండింగ్ ను తొలగించడ్ం 

1 నేమ్ పే్లే ట్ వివర్యలన్్స సేక్రించి  రిక్యర్్డ చేయండి.   

2  నేమ్ ప్ేలే ట్ న్్సంచి స్తు ంభాల  స్ంఖ్యాన్్స  లెకి్వంచండి.

P అనే ఫ్యరుమిలాన్్స ఉపయోగించి  = 

ఇక్్వడ P - ధ్స్ర వ్్యల  స్ంఖ్యా

         f  - హెర్్లజ్ లో ఫ్క్రకెవినీసు 

Ns - r.p.m లో స్కంకోరే న్స్ వ్ేగం

(నేమ్ ప్ేలే ట్ లో  ప్ేరొ్వన్ని  రోటర్ వ్ేగం క్ంటే కొంచ్ం ఎక్ు్వవ).

3 పటిట్క్ 1లో ధ్స్ర వ్్యల   స్ంఖ్యాన్్స న్మోద్స చేయండి.

పటి్ర క్ 1

వెైండింగ్ Data

 క్్యయ్కల్స్్ స్ంఖ్్య  ..........  స్్ల్యట్ ల స్ంఖ్్య .......     క్్యయ్కల్ ప్కచ్ ....
  పోల్స్్ న్్ం..........
 Overhang ప్రొజ్క్్షన్్ a) క్న్్క్్షన్్ మ్సగ్కంప్స _____________మ్క.మ్క
    b) న్్యన్్-క్న్్క్్షన్్ ఎండ్ _____________ మ్క.మ

పరాతాయామా్నయంగ్ట  రేటెడ్ రోటర్ వేగ్టని్న ఉపయోగించి  ప్ో ల్్స 
లెక్్వ్కంచండి మరియు విలువను ప్యరితి  సంఖ్యాక్ు చుట్ర ండి.

4 పుల్లేని పటుట్ కోవడం దావిర్య  ష్యఫ్ట్ క్ల లేదా  గరేబ్ స్్క్రరూన్్స 
తొలగించండి. (పటం 1)

5 తగిన్ పుల్లే పులలే ర్  ఉపయోగించి  పుల్లేని తొలగించండి.   
(పటం 2)

6 స్్యట్ టర్ మరియు ఎండ్ ష్కల్్డ  క్వర్  ప్ెర  సెంటర్ పంచ్ అలెరన్ మై�ంట్ 
మార్్వ ని తయారు చేయండి.  (పటం 3)

గందరగోళాని్న నివ్టరించడానిక్్వ మోటార్ యొక్్క  ఒక్ వెైప్ప  
సైింగిల్ పంచ్ మార్్క మరియు  మరొక్ చివర

7 గీరేజు క్పుపా స్్క్రరూ తొలగించండి.

8  బ్ో ల్ట్  లన్్స క్రేమంగ్య స్డలించండి, వ్్యటిని తొలగించే వరక్ు ఒక్ 
వ్ెరపు న్్సండి  పక్్వక్ు మారండి.  (పటం 4)

9 సేట్టర్ మరియు క్వర్ మధయా చలలేని ఉలి చివరన్్స ఉంచండి 
మరియు  స్్సతితుతో ఉలిని  స్్సనినితంగ్య నొక్్వండి  మరియు  
స్్యట్ టర్ మరియు ఎండ్ ష్కల్్డ  క్వర్  న్్స వ్ేరు చేయండి.  (పటం 5)

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.132

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



79

10 మోటారు ష్యఫ్ట్ క్ు స్మాంతరంగ్య ఎండ్ ష్కల్్డ  క్వర్ మరియు 
రోటర్ న్్స క్లిప్్క లాగండి. (పటం 6)

11 పటుట్  the క్యమ లో ఒక్టి చ్యియా తిపుపా the ముగించ్స మూత 
మరియు కొళాయి ఇది తేలిక్గ్య తో a నెరలాన్ mallet క్ు తీస్కవ్ేయు 
ఇది న్్సండి the రోటర్. (పటం 7)

12 మరొక్ ఎండ్ ష్కల్్డ  క్వర్ న్్స  క్ూడా స్్సనినితంగ్య బ్యటక్ు  
తీయడం  దావిర్య తొలగించండి.

13  రోటర్ లో  ఏవ్ెరనా లోప్యలు ఉనానియా మరియు దాని క్ండిషన్ 
కొరక్ు  బ్్లరింగ్ ని తనిఖీ  చేయండి.

ఒక్వేళ బ్రరింగ్  అరిగపి్ో యినటలే యితే   దానిని క్ొతతిదానితో 
మారచుండి. బిగించే పరిక్ర్టలని్నంటిన్  పరాతేయాక్  టేరాలో   ఉంచాలి. 
విచిఛిన్నమెైన భాగ్టలు పటం 8 లో చ్యప్ించబడా్డ యి.

14  వ్ెరండింగ్  అనేది స్కంగిల్ లేయర్  డసి్కట్ ్రబ్ూయాటెడ్ టెరప్ క్యదా అని 
గురితుంచండి. 

ఒక్ే లేయర్ డిసైి్ర రుబూయాటెడ్ టెైప్   వెైండింగ్ లో,   క్్టయిల్్స 
సంఖ్యా స్్టలే ట్  ల సంఖ్యాలో సగ్టనిక్్వ సమానంగ్ట ఉంటుంది 
మరియు వెంైడింగ్  అంతటా  ఒక్ే పరిమాణంలో క్్టయిల్్స 
ఉపయోగించబడ్తాయి.

15 న్మోద్స the అంకె యొక్్వ క్యయిల్సు, అంకె యొక్్వ పో ల్సు, అంకె 
యొక్్వ స్్యలే ట్ లు, గొంతు మరియు న్మోద్స the ఓవర్ హాయాండ్ 
పొ ్ర జెక్షన్ వద్ద  రెండు ముగుస్్సతు ంది యొక్్వ the సేట్టర్ లో బ్లలే  2 
మరియు అయితే అవస్రం తయారు చేయు మూస్లు[మారు్చ] 
గుండా అటట్ లేదా స్మాన్ం ఓవర్ హాంగ్ పొ ్ర జెక్షన్ కొరక్ు 
మై�టీరియల్సు. ఇది స్హాయపడుతుంది తనిఖీ the overhangs 
తరువ్్యత రీవ్ెరండింగ్.

16 ఎండ్ యొక్్వ ఎండ్ బ్్జరండింగ్  ఓప్ెన్ చేయండి  మరియు ఓవర్ 
హాంగ్  న్్సండి క్నెక్షన్ లన్్స  ల్డ్ చేయండి. 

17 గూరే పు/ల్డ్ క్నెక్షన్ లన్్స టే్రస్ చేయండి మరియు వ్్యటిని  మీ 
రిక్యరు్డ లో రిఫ్రెన్సు కొరక్ు గీయండి.

క్్టయిల్ సమూహాల సంఖ్యా మొతతిం క్్టయిల్ క్నెక్షన్ 
విషయంలో   ఫేజ్ X ధృవ్టల సంఖ్యాక్ు సమానంగ్ట ఉండాలి,  
అయితే హాఫ్ క్్టయిల్ క్నెక్షన్ విషయంలో క్్టయిల్ సమూహాల 
సంఖ్యా   X జత ధృవ్టల  దశల సంఖ్యాక్ు సమానంగ్ట  ఉండాలి.  
అందువలలే  సమూహం మరియు క్నెక్షన్ ను నిర్ట్ధ రించండి.

18 చీలిక్లన్్స తొలగించండి.   పటం 9 లో చ్కప్్కంచిన్  పవర్ 
హాక్యసు  బ్్లలే డ్  ఉపయోగించి లేదా వ్ెడ్జె   రిమూవర్ దావిర్య  వ్ెడ్జె  
తొలగించవచ్స్చ.

19 సేట్టర్  యొక్్వ క్నెక్షన్ లేని చివరలో ఉన్ని క్యయిల్సు  న్్స ఉలితో 
క్తితురించండి. (పటం 10)

20 ప్్కన్సురులే  లేదా ప్ెలలేయరలేతో  క్యయిలుసును  బ్యటక్ు తీయండి.  
(పటం 11)

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.132
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వెైండింగ్ ప్�ై    వ్టరి్నష్ గటి్ర గ్ట  ఉంటే, ఓవెన్ లో వెైండింగ్ 
ను సుమారు 200డగిీ్రల సై�ంటీగే్రడ్ వరక్ు  ఒక్ గంట ప్్టటు 
వేడి  చేయండి లేదా బోలే లాయాంప్ దా్వర్ట వేడి చేయండి.  వేడి 
చేసైేటప్పపుడ్ు  అధిక్    వేడి   స్్ట్ర ంప్ింగ్ లను దబె్బతీయక్ుండా 
మరియు ఫేరామ్ లేదా క్ోర్ ను వ్టర్పు చేయక్ుండా వేడిని 
నియంతిరాంచడ్ం చాలా ముఖ్యాం. లూజ్ క్్టయిల్్స విషయంలో, 
క్్టయిల్్స  క్తితిరించాలి్సన అవసరం ఉండ్క్ప్ో వచుచు  మరియు 
స్్టలే టలే  దా్వర్ట  దానిని   తొలగించవచుచు.

21 క్యయిల్సు యొక్్వ మొతతుం బ్రువున్్స చ్క్ చేయండి, రిక్యర్్డ 
చేయండి, లెకి్వంచండి మలుపుల స్ంఖ్యా, తీగ యొక్్వ 
పరిమాణానిని కొలవడం, మరియు న్మోద్స వ్్యరు లో బ్లలే  2.

క్ొంతమంది తయారీదారులు  ఒక్ే తీగను ఉపయోగించడానిక్్వ 
బదులుగ్ట   ఒక్ే  పరిమాణం లేదా వివిధ పరిమాణాల 
వెైరలే   సమాంతర వ్టహక్్టలను ఉపయోగించవచుచు.  ‘వెైర్ 
మలి్రప్పల్’క్ు వయాతిరేక్ంగ్ట టేబుల్ 2లో వివర్టలను రిక్్టర్్డ 
చసేైేటప్పపుడ్ు మరియు నమోదు చసేైేటప్పపుడ్ు ఈ విషయాని్న 
గమనించండి. 

22 క్తితుతో స్్య్రరూప్ చేయడం దావిర్య స్్యలే ట్ ల న్్సండి మిగిలిన్ అనిని 
విదేశీ పదార్య్థ లన్్స తొలగించండి.

23 క్తితుతో స్్య్రరూప్ చేయడం దావిర్య స్్యలే ట్ ల న్్సండి మిగిలిన్ అనిని 
విదేశీ పదార్య్థ లన్్స తొలగించండి.

24 క్యయిల్ యొక్్వ పరిమాణం మరియు ఆక్యర్యనిని   లెకి్వంచండి.   
క్యయిల్ యొక్్వ ప్యరితు ఆక్యరం  అంద్సబ్ాటులో ఉన్నిటలేయితే  
వివర్యలన్్స  పటిట్క్ 3లో న్మోద్స చేయండి.

ఒక్వేళ క్్టయిల్  యొక్్క ప్యరితి ఆక్్టరం  లభ్యాం క్్టనటలే యితే,  
సైింగిల్ టర్్న యొక్్క టరాయల్ క్్టయిల్ తయారు చసేైి  ఇవ్వబడ్్డ  
ప్ిచ్ ల  వద్ద  స్్టలే ట్ లోలే    చొప్ిపుంచండి.  ఓవర్ హాంగ్ ప్ొరా జెక్షన్, 
క్్వలేయరెన్్స, సరెైన సై�ైజు మొదలెైన వ్టటిని  ధృవీక్రించండి.

పటి్ర క్ 2

స్ర్క్వయూట్ ల స్ంఖ్యా.... మలుపులు/క్యయిల్సు....    తీగ పరిమాణం.....

వ్ెరర్ మలిట్పుల్ .....  చ్తతు  స్్య్రరూప్..... వ్ెరర్ ఇన్్ససులేషన్ .......

పటి్ర క్ 3

                                 క్్టయిల్ ఆక్్టరం: వజరాం / దీర్ఘచతురస్్టరా క్్టరం / ఓవల్

 A. క్్టయిల్ ప్ొ డ్వ్ప ___________________మి.మీ

 B. క్్టయిల్ వెడ్లుపు __________________మి.మీ

టాస్్వ 2 : స్్టలే ట్ ఇను్సలేషన్ సైిద్ధం చేయండి మరియు అందించండి

1 స్్యలే ట్ డ్రమై�న్షిన్ చ్క్  చేయండి మరియు దానిని టేబ్ుల్ 4లో రిక్యర్్డ 
చేయండి. 

2 కోర్ మందానిని చ్క్ చేయండి మరియు దానిని టబే్ుల్ 4లో రిక్యర్్డ 
చేయండి.

3 ఒరిజిన్ల్  లో మాదిరిగ్య మందం ఉన్ని స్్యలే ట్ లెరన్ర్ న్్స 
ఎంచ్సకోండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.132
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4 స్్యలే ట్ పొ డవు/కోర్   మందం ప్రక్యరం 10 న్్సండి 15 మిమీ అదన్పు 
పొ డవుతో క్యగితానిని క్తితురించండి, తదావిర్య ఇన్్ససులేషన్ ప్ేపర్  
న్్స  స్్యలే ట్ యొక్్వ  ఇరువ్ెరపులా 5 మిమీ క్ఫ్్డ  ఎండ్ లతో పొ ్ర జెక్ట్ 
చేయండి.

రెండ్ు వెైప్పలా 10 నుండి 15 మి.మీ. ప్�ద్ద  మోటారలేక్ు 
ఎక్ు్కవ ప్ొ డ్వ్ప అవసరం క్్టవచుచు  లేదా  దీనిక్్వ విరుద్ధంగ్ట 
ఉండ్వచుచు. 

5 గుద్స్ద  లేదా ముగించ్స యొక్్వ the స్్యలే ట్ లెరన్ర్ (పటం) 1) 
మరియు మడత the అదే క్ు the స్్యలే ట్ పరిమాణం.

స్్టలే ట్ లెైనర్  యొక్్క నమూనాను సైిద్ధం చేయండి మరియు 
సరెైనది చ్యడ్టానిక్్వ  దానిని స్్టలే ట్  లో చొప్ిపుంచడానిక్్వ 
పరాయతి్నంచండి. 

6 స్రెైన్ న్మూనా ప్రక్యరం అవస్రమై�ైన్ స్్యలే ట్ లెరన్రలే స్ంఖ్యాన్్స  
క్తితురించండి మరియు స్కద్ధం చేయండి.

7  అనిని స్్యలే ట్ లలో స్్యలే ట్ లెరన్ర్ లన్్స స్రిగ్య్గ  చొప్్కపాంచండి మరియు   
కోర్  యొక్్వ   రెండు వ్ెరపులా స్్యలే ట్ లెరన్ర్ లు స్మాన్ంగ్య ఉండేలా 
చ్కస్్సకోండి. (పటం 2)

పటి్ర క్ 4

Slot dimension

పటం 3(ఎ)లో చ్యప్ించిన విధంగ్ట స్్టలే ట్ లెైనర్ స్్టలే ట్ ల 
ఉపరితలానిక్్వ సరిగ్ట్గ  క్టు్ర బడి ఉండాలి.   స్్టలే ట్ లెైనర్  
ఉంచడ్ంలో  తప్పపుడ్ు  పద్ధతి.  (పటం 3 బి). 

8 సెట్ప్ 17లో గీయబ్డ్డ  గూరే పు/ల్డ్ క్నెక్షన్ లన్్స చ్క్ చేయండి. 
టాస్్వ 1 మరియు అభివృది్ధ  చేయబ్డ్డ  పటానిని క్ూడా గీయండి. 
వ్ెరండింగ్ కొరక్ు the ఇచి్చంది మోటర్.

మీ మార్గదర్శక్త్వం క్ొరక్ు తుది క్నెక్షన్ లు మరియు  
అభివృది్ధ  చేయబడ్్డ  రఖే్ాచితరాం  పటం  4లో   ఇవ్వబడా్డ యి 
మరియు ఒక్ే లేయర్ డసిైి్ర రుబూయాటెడ్ టెైప్ వెైండింగ్ క్లిగిన ఒక్ 
నిరి్దష్ర  మోటారుక్ు వరుసగ్ట 5  ఈ క్్వ్రంది డేటాతో: 24 స్్టలే టులే , 
12 క్్టయిల్్స, 4 ప్ో ల్్స, 3- ఫేజ్ బాయాలెన్స్డ్ వెైండింగ్.

తక్ు్వవ వ్ెడలుపా ______________________ మిమీ

ఎగువ వ్ెడలుపా (W) ___________________ మి.మీ

లోతు _____________________________ మి.మీ

స్్యలే ట్ పొ డవు _________________________ మిమీ

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.132
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టాస్్వ 3 : క్్టయిల్ వెైండింగ్ మరియు ఫ్టరమిింగ్ సైిద్ధం చేయండి

1 పటిట్క్ 3లో న్మోద్స చేయబ్డ్డ   కొలత ప్రక్యరం  మున్్సపటి 
యొక్్వ తగిన్ పరిమాణానిని ఎంచ్సకోండి. 

మొదటిది రెండ్ు క్్టరణాల వలలే  పరాతేయాక్మెైన బెవెల్   అంచుతో   
క్తితిరించబడ్ుతుంది: క్్టయిల్ మొదటి దాని నుండి జారడానిక్్వ 
అనుమతించడ్ం  మరియు  వెనుక్ భాగంలో క్్టయిల్  
యొక్్క ప్ొ డ్వెైన పరిధీయ ప్ొ డ్వ్పను అనుమతించడ్ం.    
డసిైి్ర రుబూయాటెడ్ రక్ం వెైండింగ్  క్ు  మునుపటి  యొక్్క ఒక్ 
పరిమాణం మాతరామే సరిప్ో తుంది.

2 మున్్సపటిదానిని  వ్ెరండింగ్ స్్యట్ ండ్ క్ు స్్సరక్ితంగ్య జతచేయండి.  
(పటం 1).

3 వ్ెరండింగ్ వ్ెరర్ యొక్్వ పరిమాణానిని ధృవీక్రించండి మరియు 
ఎంచ్సకోండి, అంటే  టేబ్ుల్ 2లో ఇవవిబ్డింది.

4 150 మిమీ ఎక్సు టెన్షిన్ వ్ెరరున్్స విడిచిప్ెటట్డం  దావిర్య  నిరే్దశిత 
మలుపుల స్ంఖ్యాన్్స  (పటిట్క్ 3) గ్యలి వీయండి.

ఒరిజినల్   లో మాదిరిగ్టనే  టర్న్్ల  సంఖ్యా  తక్ు్కవగ్ట  ఉండేలా 
చ్యసుక్ోవ్టలి.

5 క్యయిల్ న్్స చ్సటిట్న్  తరువ్్యత, క్యయిల్  క్ు  ఇరువ్ెరపులా టివిన్ 
థ్్్రడ్ తో క్యయిల్ న్్స  గటిట్గ్య క్టట్ండి.

6 150 మిమీ పొ డిగింపున్్స విడిచిప్ెటట్డం దావిర్య తీగ యొక్్వ 
మిగిలిన్ పొ డవున్్స క్తితురించండి.

7 తీస్కవ్ేయు the చ్సటట్ న్్సండి the తొలి మరియు తనిఖీ ఇది క్రెక్ట్ 
నెస్ గుండా చొప్్కపాంచడం లో the స్్యలే టులే .

ఒక్వేళ పరిమాణం సరే అని క్నుగొనబడితే, సై�్రప్ 8క్ు వెళలేండి.  
లేదంటే క్్టయిల్  ఆక్్టరం సరిగ్ట్గ  ఉండే వరక్ు ముందు భాగంలో 
అవసరమెైన మారుపులు చేసుక్ోవ్టలి.

8 అవస్రమై�నై్ స్ంఖ్యాలో  క్యయిల్సు తయారు చేయండి.

9 క్యయిల్సు యొక్్వ స్రళ భాగ్యల  చివరలన్్స   మడతప్ెటట్డం 
దావిర్య క్యయిల్సు న్్స ఆక్ృతి చేయండి. (పటం 2)

టాస్్వ 4 : క్్టయిల్్స  ని స్్టలే ట్ లోలే  సరెైన క్్రమంలో చొప్ిపుంచండి

24 స్్టలే టులే , 12 క్్టయిల్్స, 4 ప్ో ల్ డిసైి్ర రుబూయాషన్ వెైండింగ్ పరాక్్వ్రయ 
ఈ క్్వ్రంది విధంగ్ట ఉంది.  అవసరమెైన మారుపులతో వివిధ 
స్్టలే టులే  మరియు సతి ంభాల యొక్్క ఇతర స్్ట్ర టరలేక్ు మీరు ఇదే 
విధానాని్న అవలంబించవచుచు. చ్యపి్ంచిన  అభివృది్ధ  చేసైిన 
పటాని్న  నిశితంగ్ట పరిశీలించండి.

1 ఈ కిరేంద ఇవవిబ్డిన్ ప్రకిరేయన్్స  అన్్సస్రించండి.  ముంద్సగ్య   
1వ క్యయిల్, 2వ క్యయిల్ మరియు 3వ క్యయిల్ యొక్్వ 
ఎడమ క్యయిల్ సెరడ్ లన్్స వరుస్గ్య 1, 3 మరియు 5 స్్యలే ట్ లో  
చొప్్కపాంచండి. (పటం 1)

2 1వ క్యయిల్ యొక్్వ క్ుడి క్యయిల్ సెరడ్ ని స్్యలే ట్  లో చొప్్కపాంచండి 
స్ంఖ్యా 6. (పటం 2)

3 క్యయిల్  4  యొక్్వ ఎడమ క్యయిల్ సెరడ్  న్్స స్్యలే ట్ 7  
(పటం 3) లో చొప్్కపాంచండి  మరియు తరువ్్యత స్్యలే ట్ 8లో  
క్యయిల్ 2 యొక్్వ క్ుడి క్యయిల్ వ్ెరపున్్స చొప్్కపాంచండి.  
(పటం 4)
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4 క్యయిల్ 5 యొక్్వ ఎడమ   క్యయిల్ సెరడ్ ని స్్యలే ట్   9లో 
చొప్్కపాంచండి   మరియు తరువ్్యత స్్యలే ట్  10లో క్యయిల్  
3 యొక్్వ క్ుడి క్యయిల్ సెరడ్ ని చొప్్కపాంచండి.  (పటం 5)

5 క్యయిల్సు  11 మరియు 12 యొక్్వ క్ుడి క్యయిల్ వ్ెరపులా  మీరు 
మిగిలిపో యిే  వరక్ు అదే విధంగ్య ముంద్సక్ు స్్యగండి.

6 స్్యలే ట్ 2లో  11వ క్యయిల్ క్ుడి క్యయిల్ సెరడ్ ని చొప్్కపాంచండి 
మరియు స్్యలే ట్ 4లో 12వ క్యయిల్ క్ుడి క్యయిల్ సెరడ్ ని 
చొప్్కపాంచండి.  (పటం 6)

7 స్్యలే ట్  లలో వ్ెడ్జె  లన్్స చొప్్కపాంచండి, తదావిర్య   క్యయిల్ సెరడ్ లు 
స్్యలే ట్   లోలే  బ్ాగ్య ప్యయాక్ చేయబ్డతాయి.  (పటం 7)

8 ఓవర్ హాంగ్   యొక్్వ రెండు వ్ెరపులా ప్రతి క్యయిల్ మధయా  హాఫ్ 
మూన్ ఆక్యరంలో ఫేజ్ ఇన్్ససులేషన్ ప్ేపర్ న్్స చొప్్కపాంచండి.

9 అభివృది్ధ  చేయబ్డ్డ  పటానిని అన్్సస్రించండి మరియు ఎండ్, 
గూరే ప్ మరియు టెరిమిన్ల్ క్నెక్షన్ లన్్స క్నెక్ట్ చేయండి.

10 క్నెక్షన్లేన్్స  ఓవర్ హాంగ్ లతో క్టట్ండి మరియు ఓవర్ హాంగ్  న్్స 
ఆక్ృతి చేయండి.

11 వ్ెరండింగ్ ని టెస్ట్   చేయండి.

12 A 1 -  A 2, B1 -   B 2 మధయా నిరోధానిని లెకి్వంచండి మరియు 
C1 - C2 మరియు విలువలన్్స  టేబ్ుల్  5లో రిక్యర్్డ చేయండి.

పటి్ర క్ 5

A1 - A2 ______________________ మధయా నిరోధం

B1 - B2 _____________________ మధయా నిరోధం

C1 - C2 _____________________ మధయా నిరోధం

మూడ్ు నిరోధాలు సమానంగ్ట ఉండాలి.

13 వ్ెరండింగ్ లు  మరియు స్్యట్ టర్ కోర్ మధయా  ఇన్్ససులేషన్ నిరోధానిని 
500 V మై�గ్గర్ తో లెకి్వంచండి మరియు దానిని టేబ్ుల్ 6లో 
రిక్యర్్డ చేయండి.

పటి్ర క్ 6

ఇను్సలేషన్ నిరోధక్త

కోర్ మరియు ఎ దశల మధయా ____________MEGOHM 
కోర్ మరియు స్క దశల మధయా____________MEGOHM

 కోర్ మరియు బి దశల మధయా____________MEGOHM

14 500V మై�గ్గర్ తో  వ్ెరండింగ్ ల మధయా ఇన్్ససులేషన్ నిరోధానిని  
లెకి్వంచండి మరియు దానిని  టేబ్ుల్ 7లో రిక్యర్్డ చేయండి.

పటి్ర క్ 7

ఇను్సలేషన్ నిరోధక్త

కోర్ మరియు ఎ ఫేజ్ మధయా..........................MEGOHM

కోర్ మరియు స్క దశ మధయా..........................MEGOHM

కోర్ మరియు B దశ మధయా..........................MEGOHM

15 వ్్యరనిిష్ ది వ్ెరండింగ్,

16 మోటార్ ని అసెంబ్ుల్  చేయండి మరియు 8 గంటలప్యటు లోడ్ 
తో మోటార్ ని  టెస్ట్  రన్ చేయండి.

ఈ వ్టయాయామం  క్ోసం బో ధక్ుడ్ు సైింగిల్ లేయర్ క్్టనె్సంటిరాక్ 
(హాఫ్ క్్టయిల్) వెైండింగ్ క్లిగిన   3-ఫేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటారును   
ఎంచుక్ోవ్టలి. 

టాస్్వ 5 : వెంైడింగ్ డేటాను  రిక్్టర్్డ చేయండి మరియు వెైండింగ్ ని  సైి్ర రుప్ చేయండి

1 నేమ్-ప్ేలే ట్ డేటాన్్స సేక్రించండి  మరియు టబే్ుల్  8లో రిక్యర్్డ  
చేయండి. 

2 నేమ్ ప్ేలే ట్ వివర్యల న్్సండి,   స్తు ంభాల  స్ంఖ్యాన్్స లెకి్వంచండి 
మరియు దానిని కిరేంద ర్యయండి.  

 స్తు ంభాల స్ంఖ్యా ..........

3 ఇవవిబ్డ్డ  మోటారున్్స విచిఛిన్నిం చేయండి.   స్్యట్ టర్    న్్సంచి 
క్యయిల్సు తొలగించడానికి ముంద్స మరియు తరువ్్యత ప్రస్్సతు తం 
ఉన్ని వ్ెరండింగ్ వివర్యల  వివర్యలన్్స టేబ్ుల్ 12లో  రిక్యర్్డ 
చేయండి. 

4 ఇవవిబ్డ్డ  మోటారు యొక్్వ వ్ెరండింగ్ లన్్స  గురితుంచండి  -  అది 
స్కంగిల్ లేయర్ క్యంసెంటి్రక్ వ్ెరండింగ్ క్యదా.
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పటి్ర క్ 8

ఇండ్క్షన్ మోటార్

తయారు చేయండి .......... ఫే్రమ్ నెం........... మోడల్ .........

దశ .... కిలోవ్్యట్/హెచ్.ప్్క....... ఆర్.ప్్క.ఎం.........................

వ్ోల్ట్స్ ....... ఆంప్్కయర్సు .......... పౌన్ఃపున్యాం......................

సిైంగిల్ లేయర్ వెైండింగ్ లో,  క్్టయిల్్స  సంఖ్యా స్్టలే టలే   సంఖ్యాలో 
సగంతో సమానం.  ఏక్క్ేందీరాక్రణలో సమూహంలోని క్్టయిల్్స 
యొక్్క పి్చ్ భిన్నంగ్ట ఉంటుంది  మరియు  క్ేందీరాక్ృత 
ర్కపంలో  ఉంటుంది.

5 స్్యలే ట్ ల స్ంఖ్యా, క్యయిల్సు స్ంఖ్యా మరియు వ్్యటిని రిక్యర్్డ చేయండి 
గొంతు యొక్్వ the క్యయిల్సు లో బ్లలే  9.

పటి్ర క్ 9

స్్యలే టలే  స్ంఖ్యా  .....  క్యద్స. క్యయిల్సు ............క్యయిల్ ప్్కచ్

స్తు ంభాల స్ంఖ్యా  ..........  క్యద్స. క్యయిల్సు/స్్యలే ట్ ...........

ముగింపు క్నెక్షన్్సలే ............(హాఫ్ క్యయిల్/హ్ో ల్ క్యయిల్)

6 జాడ the స్మూహ్ం/నాయక్తవిం క్నెక్షన్ లు మరియు గీయు 
the అదే కొరక్ు ఉపప్రమాణం లో the అంతరిక్షం ఇచి్చంది.

మొతతిం క్్టయిల్ క్నెక్ె్రడ్ వెైండింగ్ లో,  మొతతిం సమూహాల      
సంఖ్యా ధురా వ్టల  సంఖ్యా దా్వర్ట గుణించబడిన దశల సంఖ్యాక్ు 
సమానంగ్ట  ఉండాలి, మరియు హాఫ్ క్్టయిల్ క్నెక్ె్రడ్ 
వెైండింగ్ విషయంలో,  మొతతిం సమూహాల సంఖ్యా దీనిక్్వ 
సమానంగ్ట ఉండాలి. సతి ంభాల జతల సంఖ్యా దా్వర్ట  దశల  
సంఖ్యా గుణించబడ్ుతుంది. అందువలలే  సమూహాల  సంఖ్యాను, 
తదా్వర్ట క్నెక్షన్ రక్్టని్న నిర్ట్ధ రించండి.

7 ఓవర్ హాంగ్ పొ ్ర జెక్షనొయా క్్వ పొ డవున్్స రిక్యర్్డ  చేయండి మరియు 
రీవ్ెరండింగతు ర్యవిత ఓవర్ హాంగ్ లన్్స తనిఖీ చేయడానికి 
ఉపయోగించే టెంప్ెలే ట్ ని తయారు చేయండి.

8 స్్యలే ట్ ల న్్సంచి  చీలిక్లన్్స తొలగించండి. 

9  ఒక్ ప్యరితు  క్యయిల్సు స్మూహ్ం  మిన్హా అనిని క్యయిల్సు  ని 
స్్యట్ టర్ న్్సంచి తొలగించండి. 

10 వ్ెరండింగ్ లో స్న్నిని  భాగ్యనిని  ఉపయోగించండి  మరియు 
ఒక్  ప్యరితు క్యయిల్సు స్మూహానిని  ద్బ్్బతిన్క్ుండా జాగరేతతుగ్య 
తొలగించండి.

11 మొతతుం క్యయిల్ బ్రువున్్స  చ్క్  చేయండి మరియు దానిని 
టేబ్ుల్ 10లో రిక్యర్్డ చేయండి.

బలలే  10

స్ర్క్వయూట్ ల స్ంఖ్యా....... మలుపులు/క్యయిల్.......

ఎ) ............

బి) ...............

స్క) ............

తీగ పరిమాణం............ వ్ెరర్ మలిట్పుల్............

స్్య్రరూప్్డ  క్యయిల్సు  యొక్్వ మొతతుం బ్రువు ...... వ్ెరర్ 
ఇన్్ససులేషన్ .....

12 స్్యట్ టర్ స్్యలే ట్ లన్్స శుభ్రం చేయండి.

13  క్యయిల్సు యొక్్వ ప్యరితు   సెట్ ని  ఉపయోగించి, క్యయిల్సు 
యొక్్వ పరిమాణం  మరియు ఆక్యర్యనిని  లెకి్వంచండి మరియు   
వివర్యలన్్స టేబ్ుల్ 11లో రిక్యర్్డ చేయండి. 

పటి్ర క్ 11

క్యయిల్ యొక్్వ ఆక్యరం............వజ్రం/దీర్ఘచతురస్్య్ర క్యరం/
ఓవల్

బయటి క్్టయిలోలే                            పలి క్్టయిల్

ఒక్  క్యయిల్ పొ డవు ................  మిమీ............. మి.మీ

బి క్యయిల్ వ్ెడలుపా ................ మిమీ ............... మి.మీ

C క్యయిల్ మందం .......................................... m

ఒక్వేళ క్్టయిల్   యొక్్క ప్యరితి ఆక్్టరం  లభ్యాం  క్్టనటలే యితే, 
16 లేదా 18 SWG ర్టగి తీగ యొక్్క ఒకే్ మలుప్పను 
ఉపయోగించండి మరియు క్్టయిల్్స యొక్్క క్్టయిల్్స 
యొక్్క లోపలి క్ొలతలను  లెక్్వ్కంచండి  .   సై�ట్  లో ఒక్దాని 
తర్ట్వత మరొక్టి.   ఇవ్వబడ్్డ  ప్ిచ్ ల వద్ద  స్్టలే ట్ లోలే  దీనిని 
చొప్ిపుంచండి.  క్్టయిల్్స యొక్్క  మందాని్న పరిగణనలోక్్వ 
తీసుక్ొని ఓవర్ హాంగ్ ప్ొరా జెక్షన్ మరియు క్్వలేయరెన్్స మొదలెైన 
వ్టటి ప్ొ డ్వ్పను ధృవీక్రించండి.  ఒక్వేళ సంతృపి్తి క్రంగ్ట 
ఉన్నటులే  క్నుగొనబడితే, క్ొలతను రకి్్టర్్డ చేయడ్ం క్ొరక్ు 
దానిని ఉపయోగించండి.

టాస్్వ 6 : స్్టలే ట్ ఇను్సలేషన్ సైిద్ధం చేయండి

1 స్్యలే ట్ లెరన్రలేన్్స స్కద్ధం చేయండి మరియు స్్యలే టలే న్్స ఇన్్ససులేట్ 
చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.132
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టాస్్వ 7 : స్్టలే ట్  లోలే  క్్టయిల్్స వేయండి

24 స్్టలే టులే , 12 క్్టయిల్్స, 4 ప్ో ల్్స, సైింగిల్ లేయర్ క్్టంసై�ంటిరాక్ 
వెంైడింగ్ (హాఫ్ క్్టయిల్) పరాక్్వ్రయ  క్్వ్రంద ఇవ్వబడింది.   
అవసరమెైన మారుపులతో వేరే్వరు  స్్టలే టులే  మరియు 
సతి ంభాల యొక్్క ఇతర స్్ట్ర టరలేక్ు మీరు  ఇదే విధానాని్న 
అవలంబించవచుచు.

ప్�ైన పే్రొ్కన్న వెైండింగ్ క్ొరక్ు ఎండ్ క్నెక్షన్ మరియు 
అభివృది్ధ   చేయబడ్్డ  రేఖ్ాచితారా లు మీ మార్గదర్శక్త్వం క్ొరక్ు  
పటం 1 మరియు  2లో ఇవ్వబడా్డ యి. 

1 చొప్్కపాంచ్స the పరయావ్ేక్షక్ుడు ప్ేపరులే  లో the grooves యొక్్వ 
స్్యలే ట్ నెం.2 (పటం) 2) ఎక్్వడ the వ్ెరండింగ్ వీలునామా 
ప్య్ర రంభించ్స.

క్్టంసై�ంటిరాక్ రక్ం  వెైండింగ్  లో  క్్టయిల్్స   చొప్ిపుంచడ్ం అనేది 
అతి తక్ు్కవ ప్ిచ్  ఉన్న లోపలి క్్టయిల్ నుంచి  ప్్టరా రంభించాలి.

2 స్్యట్ టర్ క్ు  స్ంబ్ంధించి  వ్ెరండింగ్  యొక్్వ క్నెక్షన్ సెరడ్ చ్క్  
చేయండి మరియు క్యయిల్ యొక్్వ క్నెక్షన్ ఎండ్  ని ఆ వ్ెరపు 
ఉంచండి.

3 కోర్ యొక్్వ    క్ుడి వ్ెరపున్  కోర్   యొక్్వ  వ్ెడలుపాక్ు స్మాన్మై�ైన్  
పొ డవు గల  లెథర్యయిడ్ క్యగితానిని ఉంచండి.  (పటం 3).

వెైండింగ్ వెైర్ లక్ు ఇను్సలేషన్ డాయామేజ్ క్్టక్ుండా 
నిరోధించడ్ం క్ొరక్ు,  క్ుడి క్్టయిల్ సై�ైడ్ మరియు క్ోర్  మధయా 
క్ోర్ మీద ఉంచిన  లెదర్ ఆయిల్ ప్ేపర్ యొక్్క ప్ొ జిషన్ ని 
విర్టమాలోలే  చెక్ చేయండి.

4 లోపలి క్యయిల్ న్్స గూరే పు  న్్సండి వ్ేరు  చేయండి, చిన్ని క్యయిల్  
న్్స చేతిలో పటుట్ కోండి మరియు  ప్ెద్ద  క్యయిల్   న్్స  లెథర్యయిడ్ 
ప్ేపర్ టే్రలో స్్యట్ టర్ ముంద్స ఉంచండి.  (పటం 3)

5 స్్యలే ట్ నెంబ్రులో చిన్ని క్యయిల్ యొక్్వ ఎడమ క్యయిల్ వ్ెరపు 
చొప్్కపాంచండి.  2. (పటం 3)

6  గెైడ్ ప్ేపరలేన్్స తీస్కవ్ేస్క  , వ్్యటిని  స్్యలే ట్  నెంబ్రులో చొప్్కపాంచండి.  
7.

7 స్్యలే ట్ నెంబ్రులో చిన్ని క్యయిల్ యొక్్వ క్ుడి క్యయిల్ వ్ెరపు 
చొప్్కపాంచండి.7.

8 స్్యలే ట్ నెంబ్రు 7 న్్సండి గెైడ్ ప్ేపర్ లన్్స తీస్కవ్ేస్క, వ్్యటిని  స్్యలే ట్ 
నెంబ్రులో చొప్్కపాంచండి.1.

9 స్్యలే ట్   నెంబ్రు 1 

10 10లో ప్ెద్ద  క్యయిల్ యొక్్వ ఎడమ క్యయిల్ వ్ెరపున్్స చొప్్కపాంచండి 
మరియు   గెైడ్ ప్ేపర్ లన్్స తీస్కవ్ేస్క స్్యలే ట్ నెంబ్రులో చొప్్కపాంచండి.   
8 మరియు క్యద్స. 8.

తరువ్టత ప్�ద్ద  క్్టయిల్  యొక్్క క్ుడి క్్టయిల్ వెైప్పను స్్టలే ట్  
లో చొపి్పుంచండి.

11 స్్యలే ట్ నెంబ్రులో చిన్ని మరియు ప్ెద్ద  క్యయిల్సు క్లిగిన్ 2వ 
క్యయిల్ గూరే పున్్స చొప్్కపాంచండి  .   వరుస్గ్య 6, 11, 5 మరియు 
12.

12 అదేవిధంగ్య స్ంబ్ంధిత స్్యలే టలే లో  3వ, 4వ, 5వ మరియు 6వ 
క్యయిల్ గూరే పులన్్స చొప్్కపాంచండి.  (అభివృది్ధ  చేస్కన్  పటానిని 
చ్కడండి)

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.132
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13 చొప్్కపాంచిన్ క్యయిల్సు  ప్ెర  అనిని  స్్యలే ట్ లలో  ఒక్ ప్రతేయాక్ క్యగితానిని  
చొప్్కపాంచండి.

14  స్్యలే ట్ లెరన్ర్ న్్స మడిచి   , అనిని స్్యలే ట్  లలో చీలిక్న్్స చొప్్కపాంచండి.  

15 ఓవర్ హాంగు్వ  ఇరువ్ెరపులా ఉన్ని క్యయిల్సు మధయా ఫేజ్ 
ఇన్్ససులేటర్ గ్య హాఫ్ మూన్ ఆక్యరంలో ఉండే ఇన్్ససులేటర్ న్్స 
చొప్్కపాంచండి.   

టాస్్వ 8 : క్్టయిల్ గూ్ర ప్పలను క్నెక్్ర చేయండి 

1 అదే దశలోని స్మూహ్ క్నెక్షన్ లన్్స క్నెక్ట్   చేయండి మరియు 
వ్్యటిని ఎండ్ క్నెక్షన్ ప్రక్యరం స్ో ల్డర్ చేయండి మరియు అభివృది్ధ  
చేస్కన్ రేఖ్ాచిత్ార లు (పటం 1 మరియు 2 టాస్్వ 7 న్్సండి).   
క్లళ్ళన్్స స్కలే వ్  చేయండి.

2 ఫేజ్ ల్డ్ లన్్స క్యయిల్ గూరే పులతో క్నెక్ట్  చేయండి మరియు  
క్లళ్ళప్ెర స్కలే వ్ న్్స చొప్్కపాంచండి. 

3 నెరలాన్  మాలెట్ ఉపయోగించండి  మరియు ఓవర్ హాంగ్ న్్స  
అస్లు పరిమాణానికి ఆక్ృతి చేయండి.

ఓవర్ హాంగ్  టెంపే్లే ట్   సహాయంతో ఓవర్ హాంగ్  యొక్్క 
పరిమాణాని్న తనిఖీ  చేయండి. 

4 జన్పనార దార్యనిని ఓవర్ హాంగ్  తో ప్యటు  స్ో ల్డర్ చేస్కన్ క్లళ్ళన్్స 
బ్ంధించడానికి   క్టట్ండి.

టాస్్వ 9 : వెైండింగ్ ని టెస్్ర   చేయండి 

1 మై�గ్గర్ క్ంటిన్్కయాటీ, ష్యర్ట్ అండ్ ఇన్్ససులేషన్ రెస్కసెట్న్సు టెస్ట్  దావిర్య 
వ్ెరండింగ్ టెస్ట్  చేయండి మరియు ఫ్లితాలన్్స న్మట్ చసే్్సకోండి.   
(టాస్్వ : 1, 2, 3 వ్్యయాయామం 2.3.130)

టాస్్వ 10 : వెైండింగ్ లను వ్టరి్నష్ చేయండి 

1  వ్్యరినిష్ ది వ్ెరండింగ్ .

2  లాయాంప్ లోడ్  లన్్స ఉపయోగించడం దావిర్య తేమన్్స  ఆరబ్్జటట్ండి.

3  వ్్యరినిష్ పొ డి స్్య్థ యిని తనిఖీ  చేయండి.

టాస్్వ 11 : మోటార్ ని  టెస్్ర  చేయండి మరియు అసై�ంబుల్ చేయండి  

1 మోటారు యొక్్వ పనితీరున్్స త్లుస్్సకోవడం కొరక్ు దానిని 
టెస్ట్  చేయండి మరియు రన్ చేయండి.   (దశలు 18 న్్సండి 31 
వ్్యయాయామం 3.1.33)

టాస్్వ 12 : అభివృది్ధ  చేయబడ్్డ   డ్యాగ్రమ్ క్ొరక్ు వెైండింగ్ లెక్్వ్కంచండి

దశలను సులభ్ంగ్ట   అర్థం చేసుక్ోవడానిక్్వ  24 స్్టలే టులే , 
24 క్్టయిల్, 4-ప్ో ల్, 3-ఫేజ్ మోటారును ఉదాహరణగ్ట  
పరిగణిస్్టతి రు.    ఉదాహరణగ్ట ఇవ్వబడిన    మోటారుక్ు 
వెంైడింగ్ లెక్్కలు ఈ క్్వ్రంది విధంగ్ట ఉనా్నయి.  

1 నెం. క్యయిల్సు/ఫేజ్

= 8 క్యయిల్సు/ఫేజ్.

2 నెం.క్యయిల్సు/ఫేజ్/పో ల్

2 నెం. 

3 పో ల్ ప్్కచ్

4 క్యయిల్ ప్్కచ్ స్్యధయామైే     A      5 (1 న్్సండి 6) ష్యర్ట్ క్యర్్డ

                               B      6 (1 న్్సంచి 7) ఫ్ుల్ ప్్కచ్

                               C      7 (1 న్్సండి 8) పొ డవ్ెరన్ క్యర్్డ

5  ఎంచ్సక్ున్ని క్యయిల్ ప్్కచ్ = 5 (1 న్్సండి 6 వరక్ు)

6  ఎంప్్కక్ చేస్కన్  క్యయిల్ ప్్కచ్ చిన్నిది.

7 టోటల్ పవర్ డిగీరేలు = 180° x నెంబ్రు.  ధృవ్్యల  స్ంఖ్యా

                         = 1800° x 4 = 720°

 డిగీరేలలో స్్యలే ట్ ద్కరం

8 రెక్్డ. స్్య్థ న్భ్రంశం మధయా ఘటట్ం లో నిబ్ంధన్లు యొక్్వ slots = 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.132
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9 వ్ెరండింగ్ స్కకెవిన్సు

 మొదటి దశ మొదటి స్్యలే ట్  లో  ప్య్ర రంభమై�ైతే..

 రెండో  దశ (1+4) అంటే  5వ స్్యలే ట్ లో ప్య్ర రంభమవుతుంది.  

 3వ దశ (5+4) అంటే 9వ స్్యలే ట్ లో ప్య్ర రంభమవుతుంది.

10 క్యయిల్సు అమరకి్

 క్యయిల్సు న్్స వరుస్ క్రేమంలో స్్యలే టలే లో అమర్య్చలి:  

 1-6, 2-7,  3-8, 4-9, 5-10, 6-11, 7-12, 8-13, 9-14, 10-15, 
11-16, 12-17, 13-18, 14-19, 15-20, 16-21, 17-22, 18-23,  
19-24, 20-1, 21-2, 22-3, 23-4, 24-5.

 పటం 1 మరియు 2 క్నెక్షన్ డయాగరేమ్ మరియు ప్ెర మోటారు 
కొరక్ు అభివృది్ధ  చేయబ్డ్డ   డయాగరేమ్  న్్స చ్కపుతాయి.

పటి్ర క్ 12

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.132
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వ్ెరండింగ్    లెక్్వలోలే  ఇవవిబ్డ్డ   రిఫ్రెన్సు తో మీక్ు  ఇవవిబ్డ్డ  మోటార్ 
కొరక్ు వ్ెరండింగ్ డేటాన్్స   నింపండి. 

1  క్యయిల్సు స్ంఖ్యా/ఫేజ్ = ...............క్యయిల్సు/ఫేజ్ 

2  క్యయిల్సు/ఫేజ్ లు/పో ల్సు స్ంఖ్యా

7 టోటల్ పవర్ డగిీరేలు = 1800 x నెంబ్రు.  ధృవ్్యల  స్ంఖ్యా

= 1800 x ........  = .......

8 డిగీరేలలో స్్యలే ట్ ద్కరం =

9 రీక్్డ.   స్్యలే టలే   పరంగ్య  దశల మధయా స్్య్థ న్భ్రంశం

10 వ్ెరండింగ్ స్కకెవిన్సు

మొదటి దశ.........

రెండో  దశ...... మొదలవుతుంది. 

3వ దశ......

11  క్యయిల్సు ఏర్యపాటు[మారు్చ]

     క్యయిల్సు న్్స ఈ  క్రేమంలో అమర్య్చలి.

మీక్ు ఇవ్వబడ్్డ  మోటారు క్ొరక్ు క్నెక్షన్ డ్యాగ్రమ్ మరియు  
అభివృది్ధ  చేయబడ్్డ  డ్యాగ్రమ్ ని ఒక్ పరాతేయాక్ క్్టగితంప్�ై 
గీయండి.

టాస్్వ 13 : వెైండింగ్ అందుక్ోవడ్ం క్ొరక్ు స్్ట్ర టర్ ని సైిద్ధం చేయండి

1 కోర్ ని సెట్ చేయండి, ఒక్వ్ేళ అది మంగిలేంగ్ చేయబ్డి ఉంటే 
(నెరలాన్ తో తేలిక్గ్య టాయాప్ చేయండి) కోర్ న్్స స్రిచేయడానికి 
మాలెట్) మరియు తొలగించడానికి స్్యలే ట్ ని శుభ్రం చేయండి 
ఏద్రనా ప్యత వ్ేరు చేయడం క్యగితం.

2 అదే గేరేడ్ మరియు మందం లేదా ఒరిజిన్ల్ లో మాదిరిగ్యనే 
దానికి స్మాన్మై�ైన్  ఇన్్ససులేషన్ ప్ేపర్  ఎంచ్సకోండి మరియు 
ఇన్్ససులేషన్ ప్ేపర్ న్్స అదే పరిమాణానికి క్ట్ చేయండి.

స్్టలే ట్ ఇను్సలేషన్ ప్ేపర్ స్్టలే ట్  ప్ొ డ్వ్ప  క్ంటే  సుమారు  10 
నుండి 15 మిమీ పొ్ డ్వ్ప ఉండాలి మరియు స్్టలే ట్ లోపలి  
గోడ్ల ఆక్్టర్టలను బటి్ర  ఏరపుడాలి.  ఇను్సలేషన్ క్్టగితం  దాని 
స్్ట్థ నం నుండి జారపోి్ క్ుండా ఉండ్టానిక్్వ ఇను్సలేషన్ యొక్్క 
చివరలు తరచుగ్ట చుట్రబడ్తాయి. 

టాస్్వ 14 : క్్టయిల్్స సిైద్ధం చేయండి

1 ప్యత క్యయిల్ పరిమాణానిని బ్టిట్  ఒక్ రెడీమైేడ్ మాజీన్్స తయారు 
చేయండి లేదా రెడమీైేడ్  మాజీన్్స ఎంచ్సకోండి.  (పటాలు 1 
మరియు 2)

2 తీస్్సక్ున్ని డేటా ప్రక్యరం   వ్ెరండింగ్ వ్ెరర్  యొక్్వ  స్రెైన్ 
పరిమాణానిని ఎంచ్సకోండి. 

3  మొదటిదానిని  వ్ెరండింగ్ మై�ష్కన్  క్ు జతచేయండి,  నిరే్దశిత 
మలుపులన్్స  గ్యలికి విండ్  చేయండి  మరియు ఒక్ సెట్ గ్యయాంగ్్డ 
క్యయిల్సు తయారు చేయండి.

4 నిరే్దశిత స్్యలే టలే లో  గ్యయాంగ్్డ క్యయిలుసును  చొప్్కపాంచండి మరియు వ్్యటి 
క్రకెిట్విటీని తనిఖీ చేయండి

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.132

3 పో ల్ ప్్కచ్

4 క్యయిల్ ప్్కచ్ స్్యధయామైే 

 A) ................

 బి) ...........

 స్క) .....

5  సకే్రించిన్   డేటా ప్రక్యరం  క్యయిల్ ప్్కచ్ ....

6   క్యయిల్ ప్్కచ్ ఎంప్్కక్ చేయబ్డింది ......

 (ష్యర్ట్ క్యర్్డ/ఫ్ుల్ ప్్కచ్/లాంగ్ క్యర్డ్డ్)
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తనిఖీ చసేేైటప్పపుడ్ు   క్్టయిల్్స సరెైన   పరిమాణంలో    
ఉనా్నయని  ధృవీక్రించుక్ోండి,  తదా్వర్ట రెండ్ు క్్టయిల్ 
భ్ుజాలను డ్బుల్ లేయర్ వెైండింగ్ యొక్్క ఒక్ే స్్టలే ట్ లో ప్�ై 
మరియు దిగువ క్్టయిల్ భ్ుజాలుగ్ట సరు్ద బాటు చేయవచుచు, 
మరియు ఓవర్ హాంగ్ క్ొలతలు టెంప్ేలే ట్ తో ప్ో లచుదగినవి 
(ఒరిజినల్  లో మాదిరిగ్ట).

5 క్యయిల్  కొలతలు స్రిగ్య్గ  ఉన్నిటలేయితే, అవస్రమై�ైన్  గ్యయాంగ్్డ 
క్యయిల్సు ని తయారు  చేయండి. 

ఇవ్వబడ్్డ  ఉదాహరణలో, రెండ్ు క్్టయిల్్స ముఠ్టగ్ట 
ఏరపుడ్ుతునా్నయి. గ్టయాంగ్ క్్టయిల్్స  సంఖ్యాను బటి్ర    
మొదటిదాని్న ఎంచుక్ోండి. 

టాస్్వ 15 : పడ్ుక్ో క్్టయిల్్స లో రటెి్ర ంప్ప ప్ొ ర వెైండింగ్

అభివృది్ధ  చేసిైన రఖే్ాచితారా ని్న జాగ్రతతిగ్ట పరిశీలించండి, దీనిలో 
స్్టలే ట్ ప్ిచ్ 1-6 గ్ట ఇవ్వబడింది మరియు ఒక్ సమూహంలో 
రెండ్ు క్్టయిల్్స ఉంటాయి. క్్టయిల్ 1  యొక్్క ఎడ్మ  
క్్టయిల్ సై�ైడ్   స్్టలే ట్ 1 లో దిగువ క్్టయిల్ గ్ట మరియు క్్టయిల్ 
1 యొక్్క  క్ుడి క్్టయిల్ సై�ైడ్ టాప్ క్్టయిల్ గ్ట స్్టలే ట్ 6 లో 
ఉంటుంది.  డ్బుల్ లేయర్ వెైండింగ్ లో క్్టయిల్ సై�ైడ్ లను 
పక్్కనే ఉన్న స్్టలే టలే లో ఉంచాలి.    ఇవ్వబడ్్డ  మోటార్ వెైండింగ్ 
యొక్్క ఆవశయాక్తక్ు అనుగుణంగ్ట  పరాక్్వ్రయను సవరించండి.

1 మరియు 2 స్్యలే టలే లో గ్యయాంగ్్డ క్యయిల్సు యొక్్వ  మొదటి సెట్ 
యొక్్వ ఎడమ  క్యయిల్  వ్ెరపులన్్స చొప్్కపాంచండి.

2  క్యయిల్ సెరడ్  లు  మరియు కోర్ మధయా  లెథర్యయిడ్ ఇన్్ససులేషన్ 
ప్ేపర్ తో గ్యయాంగ్్డ క్యయిల్సు యొక్్వ  క్ుడి  క్యయిల్ సెరడ్ లన్్స  
సేట్టర్ ప్ెర ఉంచండి.

టాస్్వ 16 : క్నెక్్ర గూ్ర ప్ప లీడ్్స - టెసైి్రంగ్ మరియు వ్టరి్నషింగ్

1 గూరే పు చివరలన్్స బ్యటక్ు తీస్్సక్ురండి, క్నెక్ట్ చేయండి, స్ో ల్డర్ 
చేయండి మరియు గూరే పులన్్స ఇన్్ససులేట్ చేయండి.  (పటం 1)

2  ల్డ్ కబే్ుల్సు ని  గూరే పు క్నెక్షన్ లక్ు క్నెక్ట్  చేయండి మరియు 
వ్్యటిని  స్ో ల్డర్ చేయండి. 

3  స్కలే వ్ క్లళ్ళ్ళ మరియు ఫేజ్ సెపరేటర్  ఇన్్ససులేషన్లేన్్స  స్్సరక్ితం 
చేయడానికి జన్పనార దార్యలన్్స  ఓవర్ హాంగో్లలు క్టట్ండి.

4  ఓవర్ హాంగ్ లన్్స ఆక్ృతి  చేయండి మరియు టెంప్ేలే ట్  తో  తనిఖీ 
చేయండి  .

5 ఎక్సుర్ సెరజ్ 3.3.138  ప్రక్యరం  క్ంటిన్్కయాటీ మరియు గ్రరే ండ్  
కొరక్ు  వ్ెరండింగ్ ని టెస్ట్  చేయండి.

6 పరీక్ష ఫ్లితాలు  స్ంతృప్్కతు క్రంగ్య ఉన్నిటలేయితే మోటార్ ని 
అసెంబ్ుల్ చేయండి మరియు దానిని  పది నిమిష్యల ప్యటు రన్ 
చేయండి.

7 ఫ్లితాలు O.K  అయితే  , మోటారున్్స విచిఛిన్నిం  చేయండి,  
వ్ెరండింగ్ లన్్స ఇన్ కిరేప్ట్  చేయండి మరియు వ్్యటిని  ఆరబ్్జటట్ండి.

8 లోడ్ ప్ెర మోటారున్్స అసెంబ్ుల్ చేయండి మరియు టెస్ట్   
చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.132
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.3.133
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీ నిక్ ప్్టరా క్్ట్రస్

AC మోటార్ స్్ట్ర ర్రర్ మెయింటెైన్ చేయడ్ం, సరీ్వస్ చేయడ్ం  మరియు  టరాబుల్ షూట్ చేయడ్ం (Maintain, 
service and troubleshoot the AC motor starter)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• AC స్్ట్ర ర్రర్ ల యొక్్క భాగ్టలను గురితించండి
• స్్ట్ర ర్రర్  ల యొక్్క  సై్ప్కమాటిక్ డ్యాగ్రమ్ ని టేరాస్  చేయండి మరియు గీయండి
• వోల్్ర  క్్టయిల్, మూవింగ్ క్్టంటాక్్రరులే , ఫిక్్స డ్ క్్టంటాక్్రరులే , NC మరియు NO చెక్ చేయండి  
• ఓవర్ లోడ్ రిలే మరియు టెైమర్ సై�ట్ చేయండి.

 అవసర్టలు (Requirements)

 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments)

•  క్యంబినేషన్ ప్ెలలేయరులే  200 మి.మీ.   - 1 No.
•  స్్క్రరూ డ్రవైర్ 200 మి.మీ   - 1 No.
•  మల్ట్మీటర్   - 1 No.
•  మై�గ్గర్ 500V   - 1 No.

ఎక్్వ్వప్ మెంట్ లు/మెషిన్ లు (Equipments/Machines)

• D.O.L Starter  - 1 No.
• స్్యట్ ర్ డ్లాట్  స్్యట్ రట్ర్  - 1 No.
• Rotor రెస్కసెట్న్సు starter  - 1 No.
• Auto transformer starter  - 1 No.
మెటీరియల్్స (Materials)

• ప్్కవిస్క ఇన్్ససులేటెడ్,  చిక్ు్వక్ున్ని 
 అలూయామినియం కేబ్ుల్ 2.5 చదరపు 
 అడుగులు.  mm 650V గేరేడ్  - 25 m

• ఫ్్యయాజ్ వ్ెరర్ 10 యాంప్సు  - as reqd.
• బ్ాలే క్ ఇన్్ససులేషన్ టేప్  - as reqd.
• ICDP స్కవిచ్ 16A 500V  - 1 No.
• టిప్్కఐస్క స్కవిచ్ 16A - 500V  - 1 No.
• పుష్ బ్టన్ సేట్షన్  - 1 No.
• ఓవర్ లోడ్ రిలే  - 1 No.
• Contactor  - 1 No.
• స్మయం ఆలస్యాం రిలే - 1 No.

విధాన్ం (PROCEDURE)

టాస్్వ 1 :  ఎసైి మోటార్ స్్ట్ర ర్రర్ లను చెక్ చేయండి మరియు సరీ్వస్ చేయండి

1 క్యంటాక్ట్ యూనిట్,  ఓవర్ లోడ్ రిలే యూనిట్,  స్్యట్ ర్ట్/స్్యట్ ప్ పుష్ 
బ్టన్ యూనిట్, అవస్రమై�ైన్ ఫ్కకిసుంగ్  స్్క్రరూలు,  హ్ుక్ అప్ 
కేబ్ుల్సు, స్్యట్ రట్ర్ బ్్లస్ క్వర్ మరియు టెరమర్ వంటి ఎస్క స్్యట్ రట్ర్ ల 
యొక్్వ భాగ్యలన్్స గురితుంచండి. (పటం 1, 2, 3 & 4)

2 క్యంటాక్ట్ర్సు ఇన్ పుట్ మరియు అవుట్ పుట్ టరెిమిన్ల్సు, ఆకిసులరీ 
మరియు మై�యిన్ టెరిమిన్ల్సు, క్దిలే మరియు  ఫ్కక్సు డ్ క్యంటాక్ట్ 
లు,  వ్ోల్ట్  క్యయిల్, ఓవర్ లోడ్ రిలే, వ్్యటి రేటింగ్,  స్్యధారణంగ్య 
కోలే జ్్డ  రిలే క్యంటాక్ట్ లన్్స పరశి్ోధించడం మరియు తనిఖీ చేయడం   
మరియు వ్్యటి క్యరయాక్లాప్యలు.

3  వ్ోల్ట్  క్యయిల్, క్ంటో్ర ల్ స్ర్క్వయూట్ క్ు ప్రధాన్ స్రఫ్ర్య, స్్యధారణంగ్య 
స్హాయక్ క్యంటాక్ట్  లన్్స త్రవడం  కొరక్ు   క్నెకిట్ంగ్ టెరమిిన్ల్సు 
గురితుంచండి.

4 D.O.L స్్యట్ రట్ర్, స్్యట్ ర్ డ్లాట్  స్్యట్ రట్ర్, రోటర్ రెస్కసెట్న్సు స్్యట్ రట్ర్ మరియు 
ఆటో ట్ార న్సు ఫ్యరమిర్ స్్యట్ రట్ర్  కొరక్ు ప్యరితు స్ర్క్వయూట్ డయాగరేమ్ 
గీయండి.  © N
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5  డయాగరేమ్ న్్స  ఇన్ స్ట్ ్రక్ట్ర్ దావిర్య ఆమోదించండి.

6  ట్రబ్ుల్ షూట్ చార్ట్ -1 అన్్సస్రించండి.

స్య్రరూలను  అవసర్టనిక్్వ మించి  బిగించవదు్ద   , ఎందుక్ంటే 
స్య్రరూలను ఎక్ు్కవగ్ట బిగించడ్ం వలలే  క్్టంటాక్్రర్ మరియు  OL 
రిలే  యొక్్క ప్ివిసైి క్ేసైింగ్ విచిఛిన్నం 

ఐ.సైి.టి.ప్ి మరియు మోటారుతో ప్్టటు  ఒక్ నిరి్దష్ర  తయారీ 
యొక్్క   స్్ట్ర ర్రర్ యొక్్క అంతర్గత రేఖ్ాచితారా ని్న చ్యప్ించే ప్యరితి 
పటం మీ  మార్గదర్శక్త్వం  క్ొరక్ు ఇవ్వబడింది.  ఇవ్వబడ్్డ  
స్్ట్ర ర్రర్ యొక్్క   అంతర్గత రేఖ్ాచితారా ని్న పటం 5లో చ్యప్ించిన 
స్్ట్ర ర్రర్ డ్యాగ్రమ్ స్్ట్థ నంలో  మీరు రీపే్లే స్ చేయవచుచు. 

చార్్ర 1

సంరక్షణ యొక్్క DOL స్్ట్ర ర్రర్్స

ఇబ్బంది హేతువ్ప మందు

1  పరిచయాలు చాట్ చేస్్సతు నానియి తక్ు్వవ వ్ోలేట్ జ్, క్యయిల్ స్రగి్య్గ  
తీస్్సకోబ్డడం లేద్స, విరిగని్ పో ల్ షేడింగ్ 
రింగ్.

స్తు ంభం  మధయా  స్రెైన్ స్ంబ్ంధం లేద్స.  
అయస్్య్వంతం  యొక్్వ ముఖ్ాలు. 

స్క్థరమై�ైన్ మరియు క్దిలే క్యంటాక్ట్ ల  
మధయా ప్ేలవమై�ైన్  పరిచయం. 

వ్ోలేట్ జ్ స్క్థతిని స్రిచేయండి.  నిరంతరం 
తక్ు్వవ   వ్ోలేట్ జ్ ఉంటే..

మార్చండి

 పో ల్ ముఖ్ాలన్్స శుభ్రం  చేయండి.

 క్యంటాక్ట్ లన్్స శుభ్రం  చేయండి మరియు 
అవస్రమై�ైతే  స్రు్ద బ్ాటు చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవిెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.133
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       ఇబ్బంది హేతువ్ప మందు

2  వ్ెలి్డంగ్ లేదా ఓవర్ హీటింగ్ తక్ు్వవ వ్ోలేట్ జ్  అయస్్య్వంతానిని స్కల్ 
చేయక్ుండా నిరోధిస్్సతు ంది.   రష్ క్రెంట్  
లో అస్్యధారణం.   మోటార్  లో  ష్యర్ట్ 
స్ర్క్వయూట్.

విదేశీ పదార్య్ధ లు  పరిచయాలన్్స 
మూస్కవ్ేయక్ుండా నిరోధిస్్యతు యి. 

వ్ేగంగ్య ద్కస్్సకెళ్తతు ంది.

వ్ోలేట్ జ్ స్క్థతిని స్రిచేయండి.   నిరంతరం 
తక్ు్వవ వ్ోలేట్ జ్ క్యయిల్ ఉన్నిటలేయితే.  

అధిక్ లోడ్ క్రెంట్ ని చ్క్ చేయండి 
లేదా ప్ెద్ద  క్యంటాక్ట్ ని ఉపయోగించండి.   
లోప్యనిని తొలగించండి మరియు ఫ్్యయాజ్ 
రేటింగ్ స్రగి్య్గ  ఉందని ధృవీక్రించ్సకోవడం 
కొరక్ు చ్క్ చేయండి. తగిన్ ద్ార వక్ంతో 
క్యంటాక్ట్ లన్్స శుభ్రం చేయండి.  ప్ెద్ద  
పరిక్ర్యనిని ఇన్ స్్యట్ ల్ చేయండి లేదా 
అంగుళం బ్టన్ న్్స చాలా వ్ేగంగ్య ఆపరేట్ 
చేయవద్దని ఆపరేషన్ న్్స   హెచ్చరించండి.

3  క్యంటాక్ట్ ప్యయింటలే  యొక్్వ స్విలపా    
జీవితక్యలం 

బ్లహీన్మై�ైన్ క్యంటాక్ట్ ప్ె్రజర్  క్యంటాక్ట్ స్కప్రరింగ్ లన్్స స్రు్ద బ్ాటు చేయండి 
లేదా మార్చండి.

4  శబ్్దం చేసే అయస్్య్వంతాలు విరిగిన్ షేడింగ్ క్యయిల్ మాగెనిట్ 
ముఖ్ాలు క్లయిక్లో లేవు 

అయస్్య్వంత ముఖ్ాలప్ెర ద్సముమి లేదా 
తుపుపా.

అయస్్య్వంతానిని మార్చండి

మాగెనిట్ అసెంబ్లే ని అలెరన్ చేయండి లేదా 
మార్చండి.  తగిన్ ద్ార వక్యలతో  శుభ్రం 
చేయాలి.

5   ప్ెరకి లేవడంలో విఫ్లం తక్ు్వవ వ్ోలేట్ జ్

క్యయిల్ ఓప్ెన్ లేదా ష్యర్ట్ స్ర్క్వయూట్ 
చేయబ్డింది.

క్దిలే   భాగ్యలలో యాంతి్రక్ అవరోధం.

 

స్కస్ట్మ్ వ్ోలేట్ జీని చ్క్  చేయండి,  ఒక్వే్ళ 
నిరంతరం తక్ు్వవ వ్ోలేట్ జ్ ఉన్నిటలేయితే,  
తక్ు్వవ వ్ోలేట్ జ్ క్యయిల్ క్ు మార్చండి.

 క్యయిల్ మార్చండి.

 క్యంటాక్ట్ అసెంబ్లే  యొక్్వ  సేవిచాఛియుత  
క్దలిక్న్్స శుభ్రం  చేయండి మరియు 
తనిఖీ చేయండి.

6  యటక్ు  ర్యవడానికి క్దిలే యంత్ార ంగం 
విఫ్లం  క్యవడం.

అరిగిపో యిన్ లేదా తుపుపాపటిట్న్ 
భాగ్యలు బ్ంధనానికి క్యరణమవుతాయి. 
అయస్్య్వంత  మార్గంలో గ్యలి అంతరం 
లేక్పో వడం వలలే  అవశ్్రష అయస్్య్వంతతవిం.  
ధృవ ముఖ్ాలప్ెర గుమమిడి పదార్థం  
బ్ంధనానికి క్యరణమవుతుంది. 

NVC క్యయిల్ స్ర్క్వయూట్  లో వ్ెరరింగ్ తనిఖీ  
చేయండి.  విడిభాగ్యలన్్స  మార్చండి.

అరిగిపో యిన్ అయస్్య్వంత భాగ్యలన్్స 
మార్చండి.

లేదా భాగ్యలన్్స డీమాగనిటెరజ్ చేయండి  .  
తగిన్ ద్ార వక్ంతో  శుభ్రం చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివెైస్్డ  2022) - వ్టయాయామం  2.3.133
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7  క్యయిల్ వ్ేడ్క్్వడం తుపుపా యొక్్వ  యాంతి్రక్ న్షట్ం వలలే  
క్యయిల్సు లో ఓవర్ వ్ోలేట్ జ్ ష్యర్ట్ స్ర్క్వయూట్్డ  
మలుపులు  అధిక్ పరసి్ర ఉషోణో గరేత

స్తు ంభ ముఖ్ాలప్ెర ద్సముమి లేదా తుపుపా  
గ్యలి అంతర్యనిని ప్ెంచ్సతుంది.

 

టెరిమిన్ల్ వ్ోలేట్ జీని తనిఖీ చేయండి 
మరియు స్రిచేయండి.  క్యయిల్  
మార్చండి.

స్్యట్ రట్ర్ న్్స  మరింత అన్్సవ్ెరన్ ప్య్ర ంతంలో 
తరలించండి  లేదా ఫ్యయాన్   ఉపయోగించండి.

శుభ్రమై�ైన్ స్తు ంభాల ముఖ్ాలు. 

ఇబ్బంది హేతువ్ప మందు

II    ఓవర్ లోడ్ రిలేలు / విడ్ుదల

1   స్్యట్ రట్ర్ తరచ్సగ్య జారుతోంది.

2 టి్రప్ చేయడంలో విఫ్లం క్యవడం    
(మోటారు క్యలిపో వడానికి క్యరణం).

ఓవర్ లోడ్ రిలే యొక్్వ స్రెైన్ సెటిట్ంగ్ 
నిరంతర ఓవర్ లోడ్

ఓ.ఎల్ రిలే యొక్్వ తపుపాడు సెటిట్ంగ్

ధ్కళి, తుపుపా మొదలెరన్ వ్్యటి వలలే  
మై�క్యనిక్ల్ బ్్జరండింగ్

స్రిగ్య్గ  రీసెట్ చేయండి.

లోప్యలు/అధిక్ మోటారు క్రెంట్ లన్్స 
చ్క్ చేయండి.

O.L రిలే రేటింగ్ లన్్స తనిఖీ  చేయండి 
మరియు స్రెైన్ రిలే, క్లలేన్ లేదా రీపే్లే స్ 
చేయండి. 

 క్ంటో్ర ల్ వ్ెరరింగ్ స్రిగ్య్గ  లేద్స.  స్ర్క్వయూట్ చ్క్ 
చేయండి  మరియు దానిని స్రిచేయండి. 

III   Fuses

1  ఫ్్యయాజ్ ల యొక్్వ నిరంతర ఊదడం

2  ష్యర్ట్ స్ర్క్వయూట్ స్క్థతిలో ఫ్్యయాజ్ 
ప్ేలడం లేద్స.

3 ఫ్్యయాజ్ తరచ్సగ్య వీస్్సతు ంది.

ష్యర్ట్ స్ర్క్వయూట్ లేదా ప్ేలవమై�ైన్ 
ఇన్్ససులేషన్ వ్ెరండింగ్ / వ్ెరరింగ్

ఫ్్యయాజ్ రేటింగ్ చాలా ఎక్ు్వ

ఫ్్యయాజ్ రేటింగ్ చాలా తక్ు్వవ.  ఫ్కడర్ 
యొక్్వ ఓవర్ లోడ్.

ఇన్్ససులేషన్ రెస్కసెట్న్సు కొరక్ు మోటార్ 
మరియు  స్ర్క్వయూట్ ని చ్క్ చేయండి.

తగిన్ ఫ్్యయాజ్ తో మార్చండి.

తగిన్ ఫ్్యయాజ్ తో మార్చండి.  ఓవర్ క్రెంట్, 
ల్కేజీ మరియు ష్యర్ట్ స్ర్క్వయూట్ కొరక్ు చ్క్  
చేయండి.
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.4.134
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎసైి సిైంగిల్ ఫేజ్ మోటార్

విభిన్్న రక్ాల  సైింగిల్ ఫేజ్ ఎసైి  మోటార్ల యొక్్క భాగాలు  మరియు టరెిమిన్ల్్స గురితించండి (Identify 
parts and terminals of different types of single phase AC motors)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• ఇవ్వబడ్్డ  సిైంగిల్ ఫేజ్ AC మోటార్  ల యొక్్క  నేమ్ ప్ే్ల ట్ వివరాలన్ు చదవండి మరియు అర్థం చేసుక్ోండి  
• వాటి భాగాలన్ు గురితించండి  మరియు వాటి ప్ేర్లన్ు  రాయండి
• సైింగిల్ ఫేజ్ మోటారు యొక్్క 3 టెరమిిన్ల్్స మరియు నాలుగు టెరిమిన్ల్్స  యొక్్క రెండ్ు వ�ైండింగ్ ల జతలన్ు గురితించండి
• ప్రతి వ�ైండింగ్ యొక్్క నిరోధాని్న ఓమ్ మీటర్ ద్ా్వరా లెక్్క్కంచండి.

అవసరాలు (Requirements)

టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Instruments)

•  ట్రనైీ యొక్్క టూల్ కిట్  - 1 No. 
• ఓమ్ మీటర్/ మల్టీమీటర్  - 1 No.

ఎక్్క్వప్ మెంట్/మెషిన్ు్ల  (Equipments/Machines)

• ఇండక్షన్ స్్యటీ ర్టీ ఇండక్షన్ రన్ మోటార్    
1/2 HP, 240V, 50Hz - 1 No.

• సింగిల్ ఫేజ్ కెప్యసిటర్ స్్యటీ ర్టీ ఇండక్షన్    
రన్ మోటార్ 1HP,240V,50Hz - 1 No.

• యూనివర్సల్ మోటార్ 240V, 50Hz,0.5HP - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్్క 1 :  సిైంగిల్ ఫేజ్ ఇండ్క్షన్ స్ా్ర ర్్ర మోటార్/సైి్లలిట్ ఫేజ్ మోటార్ యొక్్క   భాగాలన్ు గురితించండి

1 సింగిల్ ఫేజ్ ఇండక్షన్ స్్యటీ ర్టీ ఇండక్షన్ రన్ మోటార్ యొక్్క  నేమ్ పే్లే ట్ వివర్యలను చదవండి మరియు అర్థం చేసుకోండి మరియు టేబుల్  1లో 
నోట్ చేసుకోండి.

పటిటీక్ 1
ప్ేరు-ప్ే్ల ట్ వివరాలు

 ప్ర రొ డ్యయాసర్, టేరొడ్ మార్్క ....................... రేట్డ్ ఫ్రరొకవెెనీ్స ............................                    
 ట్రప్, మోడల్ లేదా స్రరియల్ నెంబరు .......................      రేట్డ్ పవర్   .............................
 క్రెంట్ రక్ం  ................................                       రేటింగ్   క్యలే స్   .........................
 ఫంక్షన్      ...............................                          ఇను్సలేషన్   క్యలే సు   .........................
 రేట్ చేయబడిన వ్ోలేటీ జ్ .............వ్ోల్టీ  లు                                      రేట్డ్ క్రెంట్ .........................................
  రేట్ చేయబడిన వ్ేగం ................................r.p.m
  రక్షణ తరగతి ................................

2 సింగిల్ ఫేజ్ ఇండక్షన్ స్్యటీ ర్టీ ఇండక్షన్  రన్ మోటార్   యొక్్క 
భాగ్యలను  నిజమై�ైన  ఆబ్జజెక్టీ ల నుంచి లేదా   ప్ేలిన  వ్యయా చార్టీ 
నుంచి గురితించండి.  (పటం 1).

3 గురితించిన పరొతి భాగ్యనిని నంబర్ టాయాగ్ లతో లేబుల్ చేయండి.  

4 లేబుల్ చేయబడ్డ  పరొతి  అంకెల టాయాగ్  యొక్్క భాగ్యల   ప్ేరును 
పటిటీక్ 2లో ర్యయండి.
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పట్టిక్ 2

క్్రమసంఖ్య లేబుల్ న్ెంబరు. భాగాల  పేర్లు 

1
2
3
4
5
6
7
8

టాస్్క 2: క్ెపాసిైటర్ స్ా్ర ర్్ర  ఇండ్క్షన్ రన్ మోటార్ యొక్్క  భాగాలన్ు గురితించండి 

1 చదువు మరియు అనువదించు the ప్ేరు వివర్యలు యొక్్క the 
కెప్యసిటర్ బయలుదేరు ప్ేరొరణ పరుగెత్తతి  మోటర్

2 కెప్యసిటర్ స్్యటీ ర్టీ యొక్్క  భాగ్యలను గురితించండి,  ప్ేలిన వీక్షణ 
నుండి నిజమై�ైన ఆబ్జజెక్టీ ల (లేదా) నుంచి  ఇండక్షన్ రన్ మోటార్ 
ను గురితించండి   మరియు టేబుల్ 1లో లేబుల్ చేయబడ్డ  పరొతి 
లేబుల్ నెంబరును నోట్ చేసుకోండి.

పట్టిక్ 1

క్్రమసంఖ్య లేబుల్ న్ెంబరు. భాగాల  పేర్లు 

1
2
3
4
5
6
7
8

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవి�ైస్్డ  2022) - వాయాయామం  2.4.134
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 టాస్్క 3: సిైంగిల్ ఫేజ్ క్ెపాసైిటర్ స్ా్ర ర్్ర క్ెపాసైిటర్  రన్ మోటార్/పరిమిన�ంట్ క్ెపాసైిటర్ మోటార్ యొక్్క భాగాలన్ు గురితించండి

1 చదువు మరియు అనువదించు the ప్ేరు పళ్్లలే ం వివర్యలు 
యొక్్క పక్య్క కెప్యసిటర్ మోటర్.

2  పటం 1a మరియు 1b యొక్్క ప్ేలిన వీక్షణ నుండి నిజమై�ైన 
ఆబ్జజెక్టీ ల (లేదా) నుండి శ్యశ్వెత కెప్యసిటర్ మోటారు యొక్్క 
భాగ్యలను గురితించండి  మరియు పటిటీక్ 1లో లేబుల్ చేయబడ్డ  
పరొతి  సంఖ్యాను నోట్ చేసుకోండి.

3  మీ ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ తో చెక్  చేసుకోండి

పటి్ర క్ 1

క్్రమసంఖ్యా లేబుల్ నెంబరు. భాగ్యల  ప్ేరులే

1
2
3
4
5
6
7
8

టాస్్క 4: యూనివర్సల్ మోటార్ యొక్్క భాగాలన్ు  గురితించండి

1 యూనివర్సల్ మోటార్ యొక్్క నేమ్ ప్ేలే ట్ వివర్యలను  చదవండి 
మరియు అర్థం చేసుకోండి. 

2 పే్లిన దృశ్యాం  నుండి  నిజమై�ైన వసుతి వుల (లేదా) నుండి  
స్్యరవెతిరొక్ మోటారు యొక్్క భాగ్యలను గురితించండి   . పటం 1)

3 గురితించిన పరొతి భాగ్యనిని నంబర్ టాయాగ్ లతో లేబుల్ చేయండి.  

4 లేబుల్ చేయబడ్డ  పరొతి  నెంబరు టాయాగ్ ల యొక్్క  భాగ్యల ప్ేరును 
పటిటీక్ 1లో ర్యయండి  .

పటి్ర క్ 1

క్్రమసంఖయా లేబుల్ న�ంబరు. భాగాల  ప్ేరు్ల  

1
2
3
4
5
6
7
8

5 మీ ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ తో చెక్  చేసుకోండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ�ైస్్డ  2022) - వాయాయామం  2.4.134

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



97

టాస్్క 5: సైింగిల్ ఫేజ్ సైి్లలిట్ ఫేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ యొక్్క రెండ్ు వ�ైండింగ్ ల జత యొక్్క  3 టరెిమిన్ల్్స గురితించండి

1 ట్రిమినల్ క్వర్ తొలగించండి.  ఒక్ దానిని ఉపయోగించి క్నెక్షన్ 
చేయండి

 కెప్యసిటర్ ని డశి్యచార్జె చేయడం కొరక్ు కేబుల్ మరియు ష్యర్టీ 
సర్క్కయూట్ యొక్్క ముక్్క   ఒకేస్్యరి రెండు ట్రిమినల్్స.

2 కెప్యసిటర్ ఏవ్ెరనా ఉంటే తొలగించండి మరియు ఇను్సలేషన్ 
మరియు ల్కేజీ కొరక్ు  క్యయాప్�రకేటర్ ని  ట్స్టీ  చేయండి.

3 జతల ట్రమిినల్్స మధ్యా  నిరోధానిని  ఓమ్ మీటర్ దావెర్య 
లెకి్కంచండి.  (పటం 1)

 4 మీరు గరషిటీ  రీడింగ్ ప్ర ందే ట్రమిినల్్స ను  1 మరియు 3  గ్య 
మార్్క చేయండి.   మార్్క చేయని  ట్రిమినల్ ను 2  గ్య మార్్క 
చేయండి. 

5 నమోదు the నిరోధ్ం విలువలు లో బలలే  1 పరొక్యరం క్ు నీ 
ట్రిమినల్్స మారి్కంగ్ తయారు చేశ్యరు.

టెరిమిన్ల్్స 1 & 2 మరియు 1 & 3  మధ్యా రీడింగ్, ఏది్ 
ఎక్ు్కవ�ైతే అద్ి స్ా్ర రి్రంగ్ వ�ైండింగ్ యొక్్క  టెరిమిన్ల్్స గా    
పరిగణించబడ్ుతుంద్ి మరియు మరొక్టి  రని్నంగ్ వ�ైండింగ్  
యొక్్క టరెిమిన్ల్ గా  పరిగణించబడ్ుతుంద్ి.

పటి్ర క్ 1

1 & 2 మధ్యా నిరోధ్ం 2 & 3 మధ్యా 
నిరోధ్ం

 1 & 3 మధ్యా 
నిరోధ్ం

టాస్్క 6: సైింగిల్ ఫేజ్ సైి్లలిట్ ఫేజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ యొక్్క రెండ్ు వ�ైండింగ్ ల  జత యొక్్క 4 టరెిమిన్ల్్స గురితించండి

1 టాస్్క 5 యొక్్క 1 మరియు 2 దశ్లను పునర్యవృతం  చేయండి. 

2 ట్రిమినల్్స  యొక్్క జతలు మరియు మొదటి జత   ట్రిమినల్్స ని 
1 మరియు 2 వలే క్నుగొనండి. మరొక్ జతను 3 మరియు 4 గ్య 
లెకి్కస్్యతి రు  (పటం 1)

3 U1 మరియు U2 మరియు Z1 మరియు Z  2 మధ్యా నిరోధానిని  
లెకి్కంచండి.

ముగింపు

1 ట్రిమినల్్స  మధ్యా అధిక్ నిరోధ్ం ఉంటుంది .

2 ట్రిమినల్్స  మధ్యా తక్ు్కవ నిరోధ్ం  ఉంటుంది: 

 అందువలలే  స్్యటీ రిటీంగ్ వ్ెరండింగ్ వీటి మధ్యా అనుసంధానించబడి 
ఉంటుంది.

1 & 2 మధ్యా నిరోధ్ం  = 

ఓమ్్స 3 & 4 మధ్యా నిరోధ్ం =   ఓమ్్స

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ�ైస్్డ  2022) - వాయాయామం  2.4.134
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.4.135
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎసైి సైింగిల్ ఫేజ్ మోటార్

క్న�క్్ర ఇన్ స్ా్ర ల్  చేయండి మరియు సైింగిల్ ఫేజ్ AC మోటార్ యొక్్క పనితీరున్ు నిరాధా రించండి  (Install 
connect and determine performance of single phase AC motor)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• తయారీద్ారు యొక్్క ఇన్ స్రలేషన్ సూచన్న్ు చదవండి  మరియు ద్ానిని పాటించండి  
• టెంపే్్ల ట్ క్ొలతలన్ు మౌంటింగ్ బేస్  క్ు  బద్ిలీ చేయండి
• ఇవ్వబడ్్డ  మోటార్ యొక్్క  బేస్ (మౌంటింగ్) యొక్్క  టెంప్�్ల ట్ ని తయారు చేయండి
 - ఫే్రమ్ (చెక్్క) తయారీ
 - మారి్కంగ్
 - డి్రల్్లంగ్
 - రంధ్్ర పరిమాణాని్న ఎంచుక్ోవడ్ం.

అవసరాలు(Requirements)

టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments)

• టరాొ వ్ెల్ సపిిరిట్ లెవల్ మొదలెరన మైేస్రతి  ైటూల్్స - 1 Set
• డిరొలిలేంగ్ మై�షిన్ ఎలకిటీరిక్ 12.7 మి.మీ
 వినాయాస్్యల స్్యమర్థయూం - 1 No.
• కొలత టేప్ 3 మీటరులే  - 1 No.
• ఎలక్టటీరిషియన్ హ్యాండ్ టూల్ కిట్ - 1 Set.
• స్్యపినర్ స�ట్ 5 మిమీ నుండి 30 మిమీ - 1 Set.
• బాల్ ప్�యిన్ సుతితి  500 గ్య్ర  - 1 No.

ఎక్్క్వప్ మెంట్ లు/మెషిన్ లు (Equipment/Machines)

• A.C సింగిల్ ఫేజ్ మోటార్ 0.5 HP 240V - 1 No.
మెటీరియల్్స(Materials)

• క్నెకిటీంగ్ కేబుల్్స - as reqd.

• ప్�లలే వుడ్ 8 మిమీ మందం 40 x 30 స�ం.మీ - 1 No.
• గింజలు, గ్ర్ర టింగ్ బో ల్టీ  లు - as reqd.
• జిఐ వ్ెరర్ 14 SWG - 6 m.

విధానం(PROCEDURE)

టాస్్క 1: సైింగిల్ ఫేజ్ ఏసైీ మోటార్ల ఏరాపాటు 

1 నేమ్ పే్లే ట్ వివర్యలను చదవండి  మరియు మోటార్ మై�యింట్నెన్్స 
క్యరు్డ లో  రిక్యర్్డ చేయండి (టేబుల్ 1) 

పటి్ర క్ 1

వోల్టేజ్     ఫేజ్ టైప్  రేటింగ్ 
స్ప్రడ్    పవర్ ఫ్య్యక్్టర్   
క్రెంట ్    ఎస్.ఎల్. నెంబరు.  

2 తయారీదారు యొక్్క నట్్స మరియు బో ల్టీ  లు లేదా/మరియు 
R.C.C  పరొక్యరం మోటారు    ఇన్ స్్యటీ ల్ చేయాలి్సన పరొదేశ్ంలో 
అవసరమై�ైన ఏర్యపిటులే  చేయండి.  ఫౌండేషన్ మొదలెరనవి.

3 క్నకెిటీంగ్ కేబుల్  యొక్్క పరిమాణానిని నిర్ణయించండి  మరియు 
మోటార్   యొక్్క రేటింగ్  నుంచి ఫ్యయాజ్ చేయండి.  (పటిటీక్ 2)

4 పటం 1   లో చ్యప్ించిన విధ్ంగ్య రెండు సరళమై�ైన ముక్్కలు 
మరియు రెండు క్య్ర స్ ప్�లలే వుడ్ ముక్్కలను క్తితిరించండి   
మరియు చెక్్క ఫేరొమ్ పలక్లప్�ర  మోటారు యొక్్క బేస్ యొక్్క  
రంధరాొ ల  పరిమాణానికి అనుగుణంగ్య  రంధరాొ లను  గురితించండి 
 (పటం).   1)

పటి్ర క్ 2
 మోటార్ల యొక్్క ఫ్్యయాజ్ రేటింగ్ లన్ు లెక్్క్కంచడ్ం

మోటారు రక్ం మోటార్ యొక్్క రనినింగ్ క్రెంట్ 
ని దీని  దావెర్య గుణించండి.

సింగిల్ ఫేజ్
ఉడుత-పంజరం, నిండుగ్య
వ్ోలేటీ జ్ ప్యరొ రంభం
ఉడుత-పంజరం, తగిగింది
వ్ోలేటీ జ్ ప్యరొ రంభం లేదా ఎక్ు్కవ -
పరొతిసపిందన రక్ం (ఒక్వ్ేళ 
అయితే)
మోటారుక్ు 30 రేటింగ్ 
ఇవవెబడింది 
యాంప్ియర్ లేదా అంతక్ంటే 
తక్ు్కవ)

3

3
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ఫ్్యయాజ్ క్రెంట్ రేటింగ్ రని్నంగ్ క్రెంట్ క్ంటే 3 లేద్ా 2 రటెు్ల  
ఎక్ు్కవగా  ఉంటుంద్ి.   ఇద్ి ఓవరో్ల డ్ రక్షణ యొక్్క  ద్వంద్వ 
విధిని క్ూడా  క్ల్గి ఉంటే, రేటింగ్  తయారదీ్ారు సైిఫారు్స 
చేసిైన్ విధ్ంగా లేద్ా ఐఎస్ సైిఫారు్సల ప్రక్ారం  ఉండాల్.

5 తయారీదారు  సిఫ్యరసు      చేసిన  విధ్ంగ్య మౌంటింగ్ బో ల్టీ  
యొక్్క పరిమాణం  పరొక్యరం డిరొల్ యొక్్క పరిమాణానిని 
ఎంచుకోండి   .

6 పే్రొ్కనని పరిమాణానిని  బటిటీ   రంధరాొ లను తవవెండి. 

7 మౌంటింగ్ బేస్ ప్�ర ట్ంప్ేలే ట్ కొలతలను ఉపయోగించుకోండి 
మరియు మోటార్  ఇన్ స్్యటీ ల్ చేయడం కొరక్ు బేస్ మౌంటింగ్ ని 
సది్ధం చేయండి  .  (పటం 2)

a గ్ర్ర టింగ్ బో ల్టీ  తో పలక్లను ఫిక్్స చేయండి.

b సిపిరిట్ స్్య్థ యిని ఉపయోగించి లెవల్ చెక్ చేయండి.

c బో ల్టీ  ల చుటూటీ  ఉనని స్థలానిని పలుచని ముతక్ సమిై�ంట్ 
మోర్యటీ ర్ తో నింపండి.

టెైనైింగ్ ఇనిసైి్రటూయాట్ లో ఒక్ బాయాచ్ లోని  ప్రతి టెైనైీ  సులభంగా 
పున్రావృతం చేయడానిక్్క వీలుగా సైిమెంట్ క్ు బదులుగా కే్్ల 
మోరా్ర ర్ ఉపయోగించండి.

d దానిని  8 నుండి 12 గంటల వరక్ు  సి్థరపడటానికి 
అనుమతించండి,  ఆప్�ర ట్ంప్ేలే ట్  పలక్లను తొలగించండి.

e సమిై�ంట్ మోర్యటీ ర్ ను   క్నీసం 2 రోజులు నీటితో  నయం  
చేయండి.

f చక్్కగ్య  ప్యలే సటీరింగ్ చేయడం దావెర్య ఉపరితలానిని ప్యరితి 
చేయండి.

సైి్లరింగ్ వాషర్్స వంటి  తయారదీ్ారు సూచన్ల ప్రక్ారం వ�ైబే్రషన్ 
అరసెైి్రంగ్ పరిక్రాలన్ు  చేర్చండి.

8 మోటారును ఇన్ స్్యటీ ల్  చేయండి మరియు దానిని గింజలతో 
ఫిక్్స చేయండి  (పటం 3)

9 ఐ.ఇ.క్ు  అనుగుణంగ్య డబుల్ ఎరితింగ్  చేయండి.  నిబంధ్నలు 
మరియు ఐ.ఎస్.  సిఫ్యరు్స.

10 మోటార్ స్్యటీ ర్టీ చేయండి  మరియు ఏదెరనా మై�క్యనిక్ల్ వ్ెరబేరొషన్్స  
ఉనానియా లేదా అని గమనించండి.

11 ఒక్వ్ేళ ఏదెరనా మై�క్యనిక్ల్ వ్ెరబేరొషన్్స  ఉననిటలేయితే, అపుపిడు 
మోటార్ ని ఆప్ి, గింజలను సరగి్యగి  బిగించండి. 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవి�ైస్్డ  2022) - వాయాయామం  2.4.135
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.4.136
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎసైి సైింగిల్ ఫేజ్ మోటార్

సైింగిల్ ఫేజ్ AC మోటార్  ల యొక్్క రొటేషన్   ద్ిశన్ు రన్ చేయడ్ం ప్ార రంభించండి  మరియు రివర్్స 
చేయండి (Start run and reverse the direction of rotation of single phase AC motors)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• ఇండ్క్షన్ స్ా్ర ర్్ర యొక్్క D.O.R ని స్ా్ర ర్్ర చేయండి  మరియు రివర్్స చేయండి, DOL స్ా్ర ర్రర్ ద్ా్వరా ఇండ్క్షన్ రన్ మోటార్ లు
• క్ెపాసైిటర్-స్ా్ర ర్్ర, ఇండ్క్షన్ రన్ మోటార్ల యొక్్క  D.O.R ని రన్ స్ా్ర ర్్ర చేయండి  మరియు రివర్్స చేయండి
• క్ెపాసిైటర్ల స్ా్ర ర్్ర, క్ెపాసిైటర్ - రన్ మోటార్ యొక్్క D.O.R ని రన్ చేయడ్ం మరియు రివర్్స చేయడ్ం ప్ార రంభించండి.

అవసరాలు (Requirements)

టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments )

• ట్రనైీ యొక్్క టూల్ కిట్ - 1 No.
• పుల్లే పులలే ర్ 15 స�ం.మీ. - 1 No.
• MI Voltmeter 0-300V - 1 No.
• MI Ammeter0-10 A - 1 No.
• మై�గగిర్ 500 V - 1 No.
• ఓమ్ మీటర్ - 1 No.
ఎక్్క్వప్ మెంట్/మెషిన్ లు( Equipment/Machines)

• సింగిల్ ఫేజ్ ఇండక్షన్ స్్యటీ ర్టీ, 
 ఇండక్షన్ రన్ మోటార్ 1/2HP, 
 250V, 50Hz - 1 No.
• సింగిల్ ఫేజ్ మోటార్ 10A, 250V కొరక్ు 
 D.O.L స్్యటీ రటీర్ - 1 No.

• కెప్యసిటర్ స్్యటీ ర్టీ , ఇండక్షన్ రన్ మోటార్
  250v, 50Hz, 1Hp - 1 No.
• కెప్యసిటర్ స్్యటీ ర్టీ, కెప్యసిటర్ రన్ 
 మోటార్ 250V, 0.5 HP, 50Hz - 1 No.
• నియంతిరొత విదుయాత్ సరఫర్య (0.30v) - 1 No.
మెటీరియల్్స (Materials) 

• జిఐ వ్ెరర్ 14 SWG  - 6 m.
• 2.5 చదరపు మిమీ. ప్ివిసి క్యపర్ వ్ెరర్ 
 250 V గే్రడ్  - as reqd.
• I.C.D.P. సివెచ్ 16 A,250V  - 1 No.
•  ఫ్యయాజ్ వ్ెరర్ 10A - 10 gm.

విధానం(PROCEDURE)

టాస్్క 1: D.O.L స్ా్ర ర్రర్ ద్ా్వరా  ఇండ్క్షన్ స్ా్ర ర్్ర ఇండ్క్షన్ రన్ మోటార్ యొక్్క  D.O.R ని స్ా్ర ర్్ర  చేయడ్ం, రన్ చేయడ్ం  మరియు రివర్్స చేయడ్ం

1 ఇవవెబడ్డ  మోటార్, స్్యటీ రటీర్ మరియు I.C.D.P యొక్్క ప్యరితి 
క్నెక్షన్ డయాగ్రమ్ గీయండి.  (పటం 1)

2  డయాగ్రమ్ ను మీ ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ దావెర్య ఆమోదించండి.

3 AC  రేట్డ్ వ్ోలేటీ జ్ సప్�లలే  అంతటా ఆమోదించబడ్డ  డయాగ్రమ్ 
పరొక్యరంగ్య I.C.D.P సివెచ్ మరియు స్్యటీ రటీర్ దావెర్య మోటార్ ని 
క్నెక్టీ  చేయండి.   మోటార్, స్్యటీ రటీర్ మరియు సివెచ్  క్ు ఎర్తి 
క్నెక్షన్  ఇవవెండి.  

4 మోటార్ రేటింగ్ క్ు అనుగుణంగ్య సరెైన స్్యమర్థయూం క్లిగిన ఫ్యయాజ్  
తో మారచాండి  మరియు D.O.L యొక్్క ఓవర్ లోడ్ రిలేను స�ట్ 
చేయండి.    మోటార్ యొక్్క పరొసుతి త రేటింగ్  క్ు స్్యటీ రటీర్.

5 ఐ.సి.డి.ప్ి సివెచ్ ఆన్ చేయండి.   సివెచ్ చేయండి మరియు  స్్యటీ రటీర్ 
యొక్్క స్్యటీ ర్టీ-బటన్  నొక్్కండి.

6 భరొమణ దిశ్ను  తనిఖీ  చేయండి మరియు దానిని దిగువన  
రిక్యర్్డ చేయండి.   భరొమణం  యొక్్క దిశ్ .........

7 స్్యటీ ప్-బటన్  నొక్్కడం దావెర్య  మోటార్ ని ఆపండి;   ఐ.సి.డి.ప్ి 
సివెచ్ ‘ఆఫ్’ చేయండి మరియు  ఫ్యయాజ్ లను తొలగించండి. 

 సర్క్కయూట్ లో ఏద్ెైనా మారుపా  చేపట్రడానిక్్క ముందు ఐ.సైి.
డి.ప్ి సైి్వచ్ ఆఫ్ చేయాల్ మరియు ఫ్్యయాజ్ లన్ు తొలగించాల్.
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 భ్రమణ  ది్శన్ు మార్చడానిక్్క 
8  స్్యటీ రిటీంగ్ వ్ెరండింగ్ యొక్్క  క్నెక్షన్ మారచాండి (పటం 2) మరియు 

దానిని దిగువన  రిక్యర్్డ చేయండి.   భరొమణ దిశ్:
...........................
 
9 మోటార్ ని ఆపండి  మరియు మై�యిన్ ఫ్రల్్డ  వ్ెరండింగ్  యొక్్క  

క్నెక్షన్ ని ఇంటర్ చేంజ్ చేయండి.
  డి.ఓ.ఆర్.అంటే  ....
10 మోటార్ ఆపండి  మరియు సప్�లలే ని సివెచ్ ఆఫ్ చేయండి.

టాస్్క 2: సైింగిల్ ఫేజ్ క్ెపాసైిటర్ స్ా్ర ర్్ర ఇండ్క్షన్ రన్ మోటార్ యొక్్క D.O.R ని స్ా్ర ర్్ర రన్ చేయండి మరియు రివర్్స చేయండి

1 సర్క్కయూట్ డయాగ్రమ్ పరొక్యరం  క్నెక్షన్ చేయండి.   (పటం 1)   
ఐ.సి.డి.ప్ి.  సివెచ్, స్్యటీ రటీర్ మరియు మోటార్ చాలా  అవసరం.

2 మోటార్ యొక్్క రేటింగ్ పరొక్యరం ఫ్యయాజ్-వ్ెరర్ ని  I.C.D.P సివెచ్ 
లో అందించండి మరియు D.O.Lలో ఓవర్ లోడ్ రిలే యాంప్ియర్  
ని స�ట్  చేయండి.   మోటార్ యొక్్క రేట్డ్ విలువక్ు  స్్యటీ రటీర్.

3  ఐ.సి.డి.ప్ి.ని ‘ఆన్’  చేయండి.

4  స్్యటీ రటీర్   సహ్యంతో మోటార్ ని  స్్యటీ ర్టీ చేయండి మరియు స్్యటీ రిటీంగ్ 
క్రెంట్, నారమిల్ రనినింగ్ క్రెంట్ మరియు  భరొమణ దశి్ను నోట్ 
చేయండి మరియు టేబుల్ 1లో  వివర్యలను నమోదు చేయండి. 

పటి్ర క్ 1

క్్రమసంఖయా రిఫ్రెన్్స సర్క్కయూట్ 
డ్యాగ్రమ్

ప్ార రంభ క్రెంట్ ప్ార రంభ క్రెంట్  భ్రమణ ద్ిశ

1
2
3

భ్రమణ  ద్ిశన్ు మార్చడానిక్్క 

5 స్్యటీ రటీర్ దావెర్య మోటార్ ని ఆపండి మరియు I.C.D.Pని ‘ఆఫ్’  
చేయండి మరియు ఫ్యయాజ్ క్యయారియర్ ని తొలగించండి.

6  భరొమణ  దిశ్ను మారచాడం  కొరక్ు స్్యటీ రిటీంగ్ వ్ెరండింగ్ లేదా  రనినింగ్ 
వ్ెరండింగ్ ట్రిమినల్్స ని  ఇంటర్  ఛేంజ్ చేయండి.  పటం 4 ప్యరొ రంభ 
వ్ెరండింగ్   యొక్్క మారుపిను  వివరిసుతి ంది. 

7 ఫ్యయాజ్ క్యయారియర్ మారచాండి, ఆప్�ర  సివెచ్ ఆన్  చేయండి మరియు 
మోటార్  స్్యటీ ర్టీ చేయండి. భరొమణ దిశ్ను పటిటీక్ 1లో నమోదు 
చేయండి  .

 సప్�ల్ల   లీడ్ లన్ు మార్చడ్ం యొక్్క ప్రభావం

8 మోటార్ సివెచ్ ఆఫ్ చేయండి మరియు వ్ెరండింగ్  ని తిరిగి క్నెక్టీ 
చేయండి.  (పటం 1) సర్క్కయూట్ డయాగ్రమ్ పరొక్యరము  సప్�లలే  
ట్రిమినల్్స ని ఇంటర్ ఛేంజ్ చేయండి.

 (పటం 2).  మోటారును ‘ఆన్’ చేయండి.    భరొమణ దశి్ప్�ర    
పరొభావ్్యనిని  తనిఖీ చేయండి మరియు  ఫలితానిని  టేబుల్ 2లో 
నమోదు చేయండి. 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ�ైస్్డ  2022) - వాయాయామం  2.4.136
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సర్క్కయూట్ ప్రక్ారం పరసిైి్థతిక్్క సంబంధించి D.O.R మారింద్ి/
మారలేదు (పటం 3).  (వరితించని వాక్యాంలోని ఆ భాగాని్న 
తొలగించండి  ).

ముగింపు

పటి్ర క్ 2

క్్రమసంఖ్యా రిఫరెన్్స సర్క్కయూట్ 
డయాగ్రమ్

 ప్యరొ రంభ క్రెంట్ రనినింగ్ క్రెంట్ రనినింగ్ క్రెంట్  
భరొమణ దిశ్

1
2
3

టాస్్క 3: క్ెపాసైిటర్ స్ా్ర ర్్ర క్ెపాసైిటర్  రన్    మోటార్లన్ు స్ా్ర ర్్ర  చేయడ్ం, రన్ చేయడ్ం  మరియు రొటేషన్  ద్ిశన్ు రివర్్స చేయడ్ం 

1 స్్యటీ రిటీంగ్ మరియు రనినింగ్ క్ండెన్సర్ లను గురితించండి మరియు 
వ్్యటి క్ండిషన్ మరియు  డేటాను చెక్ చేయండి. వ్్యటిని పటిటీక్ 
3లో నమోదు చేయండి.  స్్యటీ రిటీంగ్  మరియు  రనినింగ్ క్ండెన్సర్ 
లక్ు సంబంధించిన డేటాను క్ూడా పో లిచా విశ్లలేషించండి.

2 రీడింగ్ లను మీ ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ క్ు చ్యప్ించండి మరియు అతని 
ఆమోదానిని ప్ర ందండి.

3 స�ంటిరొఫ్యయాగల్  సివెచ్  యొక్్క  క్ండిషన్ చెక్ చేయండి మరియు 
అది పనిచేసో్తి ందని ధ్ృవీక్రించుకోండి.

పటి్ర క్ 3

క్్రమసంఖయా క్ాంపో న�ంట్ భాగం రక్ం
 మెైక్్ోర  ఫ్రాడ్ 
లో విలువ

వోలే్ర జ్
డ్ూయాటీ సై�ైక్్కల్ సైి్థతి

పని చేయడ్ం గరషి్ఠ ం

1

2

రనినింగ్ కెప్యసిటర్

స్్యటీ రిటీంగ్ కెప్యసిటర్

4 సర్క్కయూట్ డయాగ్రమ్  పరొక్యరము సివెచ్ మరియు స్్యటీ రటీర్ దావెర్య 
మోటార్   ని 240V AC సప్�లలే కి క్నెక్టీ చేయండి.   (పటం 1)

5 ఐ.సి.డి.ప్ి సివెచ్ లో తగిన స�రజు  ఫ్యయాజ్ ను చొప్ిపించండి మరియు 
మోటార్  యొక్్క రేటింగ్ క్ు అనుగుణంగ్య ఓవర్ లోడ్ రిలేను 
స�ట్ చేయండి.

6 ప్యరొ రంభించడానికి మీ    బో ధ్క్ుడి  ఆమోదం ప్ర ందండి.  ఐ.సి.
డి.ప్ి సివెచ్ ఆన్ చేయండి మరియు స్్యటీ రటీర్ యొక్్క స్్యటీ ర్టీ బటన్ 
నొక్్కడం దావెర్య మోటార్     ని స్్యటీ ర్టీ చేయండి.

7 భరొమణ   దశి్ను  తనిఖీ  చేయండి మరియు దిగువ  D.O.R ని 
రిక్యర్్డ  చేయండి.  భరొమణ దిశ్  - గడియారం వ్ెరపు/యాంటిలాక్ 
వ్ెరజ్.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ�ైస్్డ  2022) - వాయాయామం  2.4.136
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AC సింగిల్ ఫేజ్ కెప్యసిటర్ యొక్్క భరొమణ దిశ్ను మారచాండి,

కెప్యసిటర్-రన్ మోటార్ ని  ప్యరొ రంభించండి.

 భ్రమణ  ద్ిశన్ు మార్చడానిక్్క 

8 మోటార్ ఆపండి, ఐ.సి.డి.ప్ి సివెచ్ ఆఫ్ చేయండి. ఫ్యయాజ్ 
తొలగించండి మరియు రనినింగ్ వ్ెరండింగ్ ట్రమిినల్్స ను ఇంటర్ 
ఛేంజ్ చేయండి.  (పటం 2)

9 టాస్్క 3 యొక్్క 6 మరియు 7 దశ్లను పునర్యవృతం  చేయండి. 

రని్నంగ్ వ�ైండింగ్ టెరిమిన్ల్ క్న�క్షన్్ల న్ు మార్చడ్ం ద్ా్వరా 
లేద్ా    స్ా్ర రి్రంగ్ వ�ైండింగ్  టెరిమిన్ల్ క్న�క్షన్్ల న్ు ఏద్ి సులభమో 
మార్చడ్ం  ద్ా్వరా భ్రమణ  ద్ిశన్ు మార్చవచు్చ.   పటం 
8లో చూప్ించిన్  సైీ్కమాటిక్ డ్యాగ్రమ్ నాలుగు టెరిమిన్ల్ 
మెషిన్  క్ు సంబంధించిన్ద్ి  . ఒక్ పద్ి టెరమిిన్ల్ మెషిన్ 
క్ొరక్ు టెరిమిన్ల్ U1 మరియు U2 లన్ు మాత్రమే  సులభంగా  
మార్చవచు్చ.

10 మోటారును  ఆపండి, పటం 3లో చ్యప్ించిన విధ్ంగ్య  స్్యటీ రిటీంగ్ 
వ్ెరండింగ్ ట్రిమినల్  క్నెక్షన్ లను మారిపిడి చేయండి. రనినింగ్ 
వ్ెరండింగ్ క్నెక్షన్ ని పటం 1లో మాదిరిగ్య ఉంచండి మరియు  
టాస్్క 1  యొక్్క 5 నుండి 6 దశ్లను  పునర్యవృతం  చేయండి.

11 D.O.R  క్యలే క్ వ్ెరజ్/యాంటిక్ లాక్ వ్ెరజ్ అని చెక్ చేయండి. 

12 మోటారును ఆపండి, పటం 1లో ఉననిటులే గ్య స్్యటీ రిటీంగ్ మరియు 
రనినింగ్ వ్ెరండింగ్ ని తిరిగి క్నెక్టీ చేయండి.  పటం 4లో చ్యప్ించిన 
విధ్ంగ్య స్్యటీ రటీర్ అవుట్ గోయింగ్ స�రడ్ వద్ద  సప్�లలే  ట్రమిినల్ క్నెక్షన్ 
లను మాతరొమైే మారిపిడి చేయండి మరియు  టాస్్క 1  యొక్్క 8 
మరియు 9 దశ్లను పునర్యవృతం  చేయండి. 

13  డి.ఓ.ఆర్.  క్యలే క్ వ్ెరజ్/యాంటిక్ లాక్ వ్ెరజ్  గ్య ఉంటుంది.

14 మోటారును ఆప్ివ్ేయండి. ICDP  సివెచ్ ఆఫ్ చేయండి.     ఫ్యయాజ్ 
లను  తొలగించండి. కేబుల్్స  డిస్ క్నెక్టీ చేయండి.  భరొమణ దశి్ను 
మారేచా పద్ధతి గురించి మీ పరిశీలనను ర్యయండి మరియు  మీ 
బో ధ్క్ుడికి చ్యప్ించండి.

ముగింపు

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ�ైస్్డ  2022) - వాయాయామం  2.4.136
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.4.137
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎసైి సైింగిల్ ఫేజ్ మోటార్

సైింగిల్ ఫేజ్ ఏసీై మోటార్ల వేగ నియంత్రణప్�ై ప్ార క్్ట్రస్  చేయండి (Practice on speed control of a 
single phase AC motors)
లక్ష్యాలు: ఈ అభాయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• ఏసైీ సిైరీస్ మోటార్  యొక్్క నేమ్-పే్్ల ట్     వివరాలన్ు  వివరించండి మరియు ప్యరితి లోడ్ క్రెంట్  ని గురితించండి
• తగిన్ వేరియబుల్ రసెైిస్రర్ ఎంచుక్ోండి
• రెసిైస్రర్  యొక్్క విభిన్్న సై�టి్ర ంగ్ ల క్ొరక్ు క్న�క్్ర చేయండి,   రన్ చేయండి మరియు వేగాని్న లెక్్క్కంచండి. 

అవసరాలు (Requirements)

టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments )

• ఎలక్టటీరిషియన్ టూల్ కిట్ - 1 No.
• Voltmeter 0-300 V - 2 Nos.
• అమీమిటర్ 0 - 5A - 1 No.
• టాకోమీటర్ 3000 ఆర్ ప్ిఎమ్ఎ  - 1 No.
క్్క్వప్ మెంట్ లు/మెషిన్ లు (Equipments/Machines)

• ఎసి సిరీస్ మోటార్ 240V 1/2 HP - 1 No.

• రోటరీ సివెచ్ 6A, 250.4 ప్ర జిషన్  - 1 No.
మెటీరియల్్స (Materials)

• నెక్టీ అవుత్తనని కేబుల్  - as reqd
• ICDP సివెచ్ 16A 250V  - 1 No.
• వ్ెరర్ గ్యయం ఎనామిల్ 
 ఇను్సలేట్డ్ రెసిసటీర్10 ఓమ్్స 100 W          - 2 Nos.

విధానం(PROCEDURE)

టాస్్క 1: ఎసైి సైింగిల్ ఫేజ్ మోటార్ల వద్ద  క్న�క్్ర చేయండి, రన్ చేయండి మరియు వేగాని్న  నియంతి్రంచండి 

1 నేమ్-పే్లే ట్ వివర్యలను చదవండి మరియు పటిటీక్ 1  లో  రిక్యర్్డ   
చేయండి.

2  నేమ్ పే్లే ట్ నుంచి లోడ్ క్రెంట్ ని గురితించండి

పొ జిషన్ 1 వద్ద  80 Vన్ు తగిగించడ్ం మరియు పొ జిషన్ 2 
వద్ద  40 Vన్ు తగిగించడ్ం. అవసరమెైన్ శ్్ర్రణి నిరోధ్క్ాలు R1 
మరియు ఆర్2  లన్ు లెక్్క్కంచండి మరియు వాటి  వాటేజ్ ని 
క్ూడా నిర్ణయించండి (ఇవ్వబడ్్డ   ఉద్ాహరణ చూడ్ండి)

3 డయాగ్రమ్ (పటం 1) పరొక్యరము  క్నెక్షన్ లను తయారు చేయండి  
మరియు పో రొ నీ బేరొక్  దావెర్య మోటార్ ని లోడ్ చేయడానికి 
అవసరమై�ైన ఏర్యపిటులే  చేయండి. 

4 సివెచ్ S1 కోలే జ్ చేయండి.

5 సివెచ్ S2 ని  ప్ర జిషన్ 1లో స�ట్ చేయండి మరియు మోటార్ 
యొక్్క ప్యరొ రంభానిని గమనించండి   .

తయారదీ్ారు ప్ేరు

HP/KW
పరొసుతి త 
రక్ం 
Sl.No.

ఆర్.ప్ి.ఎం.
వ్ోలేటీ జ్
వ్ేరు చేయడం

పటి్ర క్ 2

S2 పొ జిషన్ మార్చండి ప్రసుతి తం V1 V2 వడి

6 క్రెంట్, వ్ోలేటీ జీలు V1 & V2 మరియు వ్ేగ్యనిని లెకి్కంచండి.   
విలువలను పటిటీక్ 2లో నమోదు చేయండి.   

7 సివెచ్ S 2, ప్ర జిషన్ 2లో స�ట్  చేయండి మరియు దశ్ 6ను 
పునర్యవృతం చేయండి.

8 3 వ స్్య్థ నంలో సివెచ్ స�ట్ చేయండి మరియు దశ్  6  ను 
పునర్యవృతం చేయండి.

పటి్ర క్ 1

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



105

పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.4.138
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎసైి సైింగిల్ ఫేజ్ మోటార్

క్ెపాసిైటర్ రన్ మోటార్ యొక్్క స్ా్ర రి్రంగ్ మరియు రని్నంగ్ వ�ైండింగ్ క్రెంట్ లన్ు వివిధ్ లోడ్ ల వద్ద  
పో ల్చండి  మరియు వేగాని్న లెక్్క్కంచండి  (Compare starting and running winding currents 
of a capacitor run motor at various loads and measure the speed)
లక్ష్యాలు: ఈ అభాయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• ఇవ్వబడ్్డ  లోడ్ క్ండిషన్ వద్ద  ప్రతి వ�ైండింగ్ లోని క్రెంటున్ు లెక్్క్కంచండి
• మోటారున్ు నిరి్దష్ర  లోడ్  క్ు లోడ్ చేయండి. 

అవసరాలు(Requirements)

టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments)

• MI అమీమిటర్ 0-5 A రక్ం - 3 Nos.
• టాకోమీటర్ 3000 ఆర్ ప్ిఎమ్ - 1 No.
ఎక్్క్వప్ మెంట్/మెషిన్ లు (Equipment/Machines)

• F.H.P. కెప్యసిటర్ మోటార్ 240Vతో నడుసుతి ంది.- 1 No.
• బేరొక్ లోడ్ అమరిక్ 

మెటీరియల్్స (Materials)

• సింగిల్ పో ల్ క్తితి  16A ని మారుసుతి ంది - 3 Nos.
• I.C.D.P. సివెచ్ 16 A 250V - 1 No.
• క్నెక్టీ అవుత్తనని కేబుల్              -as reqd. 

విధానం (PROCEDURE)

టాస్్క 1:  స్ా్ర ర్్ర మరియు రని్నంగ్ క్రెంట్ ని  క్న�క్్ర చేయండి,  రన్ చేయండి మరియు లెక్్క్కంచండి, AC సైింగిల్ ఫేజ్ క్ెపాసైిటర్ రన్ మోటార్ 
యొక్్క వేగం

1 వ్ెరండింగ్ ప్యరొ రంభించడం మరియు రనినింగ్ వ్ెరండింగ్ యొక్్క  
ట్రిమినల్్స గురితించండి.

2 ట్స్టీ  లో ఉనని మోటార్  క్ు తగిన అమీమిటర్ రేంజ్ ఎంచుకోండి  .  
సర్క్కయూట్ (పటం 1)ని బేరొక్ లోడ్ అమరిక్తో క్నెక్టీ చేయండి.

3 S 2,  S3 మరియు  S 4 అనే సింగిల్  పో ల్ క్తితి  సివెచ్ లను క్నెక్టీ 
చేయండి.  (పటం 2)

4 లోడ్ లేని మోటార్  ని స్్యటీ ర్టీ  చేయండి మరియు మోటార్ రేట్డ్ 
వ్ేగ్యనిని చేరుక్ునని తరువ్్యత సివెచ్ S2 తెరవండి. 

5 టేబుల్  1లో అమీమిటర్ రీడింగ్ లను చదవండి మరియు రిక్యర్్డ 
చేయండి.  వ్ేగం మరియు రిక్యర్్డ ని టేబుల్ 1లో లెకి్కంచండి.

6 A3 1/2 ఫుల్ లోడ్ క్రెంట్  చదివ్ే వరక్ు లోడ్ ని సరు్ద బాటు  
చేయండి.  టేబుల్ 1లో పరొతి వ్ెరండింగ్ లోని  విదుయాత్ పరొవ్్యహ్లను 
రిక్యర్్డ చేయండి. 

7 ప్యరితి లోడ్ కోసం  ప్�ర దశ్ను పునర్యవృతం చేయండి. 

పటి్ర క్ 1

బరువు వడి అమీమిటర్ రీడింగ్

A1 A2 A3

లోడ్ లేదు

 సగం లోడ్

ఫుల్ లోడ్
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.4.139
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎసైి సైింగిల్ ఫేజ్ మోటార్

ఎసైి సైింగిల్ ఫేజ్ మోటార్ల యొక్్క మెయింటెన�న్్స సరీ్వస్ మరియు రిప్ేర్ చేపట్రండి (Carry out 
maintenance service and repair of AC single phase motors)
లక్ష్యాలు: ఈ అభాయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• స్ాధారణ మెయింటెన�న్్స మరియు సరీ్వస్ ప్రక్్క్రయన్ు పాటించడ్ం
• వ�ైఫ్లయాం యొక్్క స్ాధారణ క్ారణాలన్ు గురితించండి  మరియు వాటిని  షూట్ చేయండి. 

అవసరాలు(Requirements)

టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments )

• ఎలక్టటీరిషియన్ కిట్ - 1 No.
• డి.ఇ. యొక్్క స�ట్.  స్్యపినరులే  
 8 నుండి 22 మి.మీ  - 1 Set
• పుల్లే పులలే ర్ 100 మిమీ మరియు 150 మిమీ - 1 No each
• నెరలాన్ సుతితి  1/4 కిలోలు  - 1 No.
• ఓమీమిటర్ 0 - 1 కిలో  ఓమ్్స  - 1 No.
• ఇండసిటీ ్రయల్, థర్యమిమీటర్,
 మై�టిరొక్, 0 నుంచి 3000  - 1 No.
• మై�గగిర్ 0-500 V  - 1 No.
• వ్ోల్టీ  మీటర్ ఎం.ఐ.  ట్రప్ 0-300 V  - 1 No.
• అమోమిర్ ఎం.ఐ.  ట్రప్ 0-5 యాంప్్స  - 1 No.
ఎక్్క్వప్ మెంట్ లు/మెషిన్ లుప్రతి (Equipments/Machines)

• ఫ్యరొ క్షన్ హ్ర్్స పవర్ AC - 1 No.
 సింగిల్ ఫేజ్ (సి్లలిట్ ఫేజ్) మోటార్ 

మెటీరియల్్స (Materials) 
• ICDP సివెచ్ 16A 250V - 1 No.
• ట్స్టీ  లాయాంప్ - 1 No.
• Test prods 500V - 1 Set
• PVC ఇను్సలేట్డ్ క్యపర్ కేబుల్ - 10 m
 2.5 చదరపు మిమీ 250 V గే్రడ్
• ఫ్యయాజ్ వ్ెరర్ 5 యాంప్్స కెప్యసిటీ  - as reqd.
• PVC ఇను్సలేషన్ టేప్ 20 మిమీ స�రజు  - as reqd.
• బేరింగ్  - 200 gms
• కిరోసిన్ న్యనె  - 1 litre.
• పతితి  వయార్య్థ లు  - 100 gms
• Shellac varnish  - 1/4 litre
• శ్యండ్ ప్ేపర్ ‘ఓ’ - as reqd.

విధానం(PROCEDURE)

టాస్్క 1: ఈ క్్క్రంది్ ప్రక్్క్రయక్ు అన్ుగుణంగా మెయింటెన�న్్స మరియు సరీ్వస్  నిర్వహించండి  

1 మోటారు యొక్్క నేమ్-పే్లే ట్  వివర్యలను చదవండి మరియు  
పటిటీక్ 1 లో  రిక్యర్్డ  చేయండి.

పటి్ర క్ 1
ప్ేరు-ప్ే్ల ట్ వివరాలు యొక్్క the మోటర్

సృషిటీంచు.   ఫేరొమ్    నెం.మోడల్   
   ట్రప్  హెచ్.ప్ి.   
వ్ోల్టీస్  

                                           
       
   

2 సంబంధ్ిత ఐ.సి.డి.పి.ని ‘ఆఫ్’  చేయండి.  మెయిన్ స్విచ్..

3 ఫ్య్యజ్ లను తొలగించండి మరియు సురక్్షితమైన క్స్టడ్రలో 
ఉంచండి.

ICDPక్ి పవర్  న్ి సరఫ్రా చేసే  సబ్ సరక్్్యూట్ ఫ్్యూజ్ 
లన్ు తొలగించండ్ి.

4 మెయిన్ స్విచ్ ను బ్రష్  తో శ్ుభ్రం  చేయండి.

5 ఐ.సి.డి.పి యొక్్క్ ఇన్ క్మింగ్ మరియు అవుట్ గోయింగ్ ల్రడ్ 
లను తనఖి్్ర చేయండి.  రంగు మ్యరడం క్ొరక్ు మెయిన్ స్విచ్.

రంగు మారడ్ం సాధ్ారణంగా లూజ్ టెర్మిన్ల్ క్న్ెక్్షన్్న్ు 
సూచిస్తుంది.

6  తనిఖ్్ర the క్ేబుల్ terminal సంబంధ్ం సక్్్ర్యలు మరియు 
బిగించు వ్యరు తో the సహ్యయం చేయు యకొ్్క్ a మర చోదక్ుడు.

7 స్ట్యర్టర్ క్వర్ తెరిచి, బ్రష్  తో భ్యగ్యలను  శ్ుభ్రం చేయండి  

8 ల్రడ్ లు  మరియు టెర్మినల్ సక్్్ర్యలను తనిఖ్్ర చేయండి.   
వదులుగ్య  క్నిపిస్తే  స్క్్ర్యలను బిగించండి.

9 ఓవర్ లోడ్ సెట్టింగ్ తనఖి్్ర  చేయండి మరియు అవసరమైతే, 
మోట్యర్  యొక్్క్ రేటెడ్ క్రెంట్  క్ు సెట్ చేయండి  .

10 పిట్టింగ్ క్ోసం స్ట్యర్టర్ యొక్్క్ క్్యంట్యక్్ట్ ప్యయింట్లను 
తనిఖ్్ర చేయండి.

ఒక్వేళ క్ాంటాక్్ట్ పాయింట్ లు తేలకి్గా పిట్ 
చేయబడ్ిన్ట్లయితే, వాటిన్ి  శుభ్రం చేయడ్ాన్ిక్ి శాండ్్ 
పేపర్ ఉపయోగించండ్ి.  బాగా దెబ్బతిన్్న్ లేదా దెబ్బతిన్్న్ 
క్ాంటాక్్ట్ లన్ు  మార్చాల్సి ఉంటుంది  .
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11 సింగిల్ ఫేజ్ మోట్యరు యొక్్క్ బ్యహ్య     ఉపరితల్యన్ని బ్రష్, 
ఒక్ గుడ్డ ముక్్క్  మరియు బ్లోయర్ ఉపయోగించి శ్ుభ్రం  
చేయండి. 

12 టెర్మినల్ క్వర్ తెరవండి.

13 ఇన్ క్మింగ్, స్ట్యర్టింగ్ వైండింగ్, రన్నింగ్ వైండింగ్, క్ెప్యసిటర్ 
మరియు సెంట్రిఫ్య్యగల్ స్విచ్ క్నెక్్షన్ లను గమనించండి  
మరియు మ్ర రకి్్యర్డ్ లో ఒక్ డయ్యగ్రమ్ గ్రయండి.  పటంలో 
క్ేబుల్స్  యొక్్క్ రంగును పేర్క్ొనండి. 

సాధ్ారణంగా టెర్మని్ల్ ప్లేట్ లో క్ొన్్న్ి అక్్షర గుర్తులు 
క్న్ిపిస్తాయి. క్ొంతమంది తయారీదారులు క్వర్     వనె్ుక్ 
భాగంలో  సక్్ీమాటిక్్ డ్యాగ్రమ్ ఇస్తారు.  ఒక్వేళ 
రేఖాచిత్రం లేదా మార్క్ింగ్ లనే్ట్లయితే  క్ేబుల్స్ యకొ్్క్ 
రంగు  స్పష్టంగా ఉంటుంది.  

టెర్మిన్ల్ ప్లేట్ క్ు క్న్ెక్్ట్ చేయబడి్ంది.  పటం 1 అన్ేది 
ఒక్ న్ిర్దిష్ట సింగిల్ ఫ్ేజ్ మోటారు యకొ్్క్ స్క్ీమాటిక్్ 
డ్యాగ్రమ్  మరియు పటం 2 సరళీక్ృత అంతర్గత 
క్న్ెక్్షన్్ లతో  టెర్మిన్ల్ క్న్ెక్్షన్్ లన్ు చూపుతుంది.   మీ 
మార్గదర్శక్త్వం క్ోసం ఈ రేఖాచిత్రాలు ఇవ్వబడ్్డ్ాయి.    
మెయింటనెె్న్్స్  అవసరమయ్యే   మోటారు యకొ్్క్  క్న్ెక్్షన్్ 
లన్ు   చూపించడ్ం క్ొరక్ు అవసరమైన్ రేఖాచిత్రాలన్ు 
గీయండి్  .

14 ష్యర్ట్ ల్యప్ లు మరియు ఇన్ క్మింగ్ క్నెక్్షన్ లను తెరవండి.

15 క్ంటిన్య్యట్ర చెక్్ చేయండి ఎ) మెయిన్ వైండింగ్ బి) స్ట్యర్టింగ్ 
వైండింగ్ 

 సి) సెంట్రిఫ్య్యగల్ స్విచ్.

16 వైండింగ్ ల యొక్్క్ నిరోధ్ విలువను మరియు  సెంట్రిఫ్య్యగల్ 
స్విచ్ యొక్్క్  క్్యంట్యక్్ట్ రెసిస్టెన్స్ విలువను ఓమ్ మ్రటర్ తో 
లకె్్క్ించండి.

17 కె్ప్యసిటర్ మరియు  సెంట్రిఫ్య్యగల్ స్విచ్ ద్యని క్ండిషన్ 
క్ొరక్ు ఓమ్ మ్రటర్ తో చెక్్ చేయండి.

18 మెగ్గర్    సహ్యయంతో వైండింగ్ ల యకొ్్క్ ఇన్సులేషన్ 
విలువను  తనిఖ్్ర చేయండి.

19 విధ్్యనపరమైన దశ్లను అనుసరించి మోట్యరును విచ్ఛిన్నం  
చేయండి  .

ఒక్ క్ెపాసిటర్ న్ు మెగ్గర్ లేదా మల్టీమీటర్ తో 
పరకీ్్షించిన్ప్పుడ్ు, మీటర్ సూది కె్పాసిటర్ ఛార్జ్ 
చేయబడ్ిందన్ి సూచించే చని్్న్దిగా చూపుతుంది.  క్ెపాసిటర్ 
టెర్మిన్ల్స్ న్ు కే్బుల్ ద్వారా క్ుదించిన్ప్పుడ్ు, క్ెపాసిటర్ 
డ్ిశ్చార్జ్ చేయబడ్ిందన్ి  మరియు  మంచి స్థితిలో ఉందన్ి 
సూచించే స్పార్క్్ గమన్ించబడ్ుతుంది.  అయితే  క్ెపాసిటీ 
ఛార్జ్ అవుతుందా లేక్  కె్పాసిటర్ న్ిర్ణీత సమయం ఛార్జ్ 
చేయగలదా అన్ేది ఈ పరీక్్ష ద్వారా చెక్్  చేయలేం.

20 క్డగడం the స్టేటర్ మరియు rotor తో a తుడువు   
మరియు బ్లోయర్..

21 బేరింగ్ లు మరియు గ్ర్రజ్ క్ప్పులను కి్రోసిన్ తో శ్ుభ్రం 
చేయండి మరియు బేరింగ్ చక్ె్ చేయండి.

22  అరిగిపోయినట్లు  క్నుగొనబడిన బేరింగ్  ను గుర్తించండి, 
ద్యనిని అదే రక్ంతో భర్త్ర చేయండి. 

అవసరమైతే లీడ్్స్ న్ు పున్ఃసమీక్్షించండ్ి  .

23 రుద్దడం గుర్తుల క్ోసం రోటర్ మరియు స్టేటర్

 ఉపరితల్యన్ని తనిఖ్్ర చేయండి

24 రోట్యర్ బ్యర్ లను తనిఖ్్ర  చేయండి.

ఏదైన్ా లూజ్ బార్  క్న్ిపిస్తే,  దాన్ిన్ి  బ్రేజ్ చేయాలి.

రుద్దే గుర్తులు అసెంబ్లింగ్ లో   అరిగిపోవడ్ం   లేదా తప్పు 
అమరిక్న్ు  సూచిస్తాయి.    వాటిన్ి సరిదిద్దండ్ి.

25 తనిఖ్్ర the rotor మరియు స్టేటర్ ఉపరితలం క్ొరక్ు రుద్దుట 
మ్యర్క్ులు..

26 సెంట్రిఫ్య్యగల్ స్విచ్ ద్యని ఉద్రిక్్తత మరియు క్్యంట్యక్్ట్  
ప్యయింట్ల మధ్్య  పరిప్యర్ణ సంపర్క్ం క్ోసం తనఖి్్ర  
చేయండి.

ఒక్వేళ స్విచ్ చెడ్ు ఆక్ారంలో ఉన్్న్ట్లయితే  , దాన్ిని్ అదే 
వధి్మైన్ స్విచ్ తో రీప్లేస్ చేయాలి.  శాండ్్ పేపర్ సహాయంతో 
క్ాంటాక్్ట్ డ్్రెస్సింగ్ చేయవచ్చు.

27 ఇంతక్ు ముందు క్ొలిచిన ఇన్సులేషన్ రెసిస్టెన్స్ విలువను  
గుర్తించండి.    ఒక్వేళ 1 మ్రగం క్ంటే తక్్క్ువ ఉష్ణోగ్రత 
ఉన్నట్లు తేలితే, వైండింగ్ ను ఓవెన్ లో  లేద్య ప్రక్్యశ్వంతమైన 
ద్రప్యలతో ఆరబెట్టి  వ్యర్నిష్ చేయండి. 

28 విధ్్యనపరమైన దశ్లను అనుసరించి మోట్యర్ ని అసెంబుల్  
చేయండి.

పరీక్్ష ఫ్లితం ఎక్్క్ువగా మారక్ూడ్దు.  బదులుగా ఇది 
మెరుగుదల చూపించాలి.  పరక్ీ్ష ఫ్లితాల గురించి మీ 
బధో్క్ుడ్ితో చర్చించండ్ి.  

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవి�ైస్్డ  2022) - వాయాయామం  2.4.139
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29 మ్ర డయ్యగ్రమ్ ప్రక్్యరం ష్యర్ట్ ల్యప్ లు మరియు ఇన్ 
క్మింగ్ ల్రడ్  లను క్నెక్్ట్ చేయండి.

30 ఫ్య్యజ్ గ్రిప్ లో సరైన విలువ క్లిగిన ఫ్య్యజ్ లను 
మ్యర్చండి  మరియు I.C.D.P యొక్్క్  హోల్డర్ లో క్్య్యరియర్ 
ని ర్రప్లేస్ చేయండి.   మెయిన్స్..

31 మోట్యర్ స్ట్యర్టర్ క్ు ఎర్త్ క్నెక్్షన్ లను  చకె్్  చేయండి 
మరియు అవసరమైతే వ్యటిని సరిచేయండి  .

32 మోట్యర్ స్ట్యర్ట్ చేయండి  మరియు  సుమ్యరు 30 నిమిష్యల 
ప్యటు  టెస్ట్ రన్ చేయండి.

33 మోట్యరు యొక్్క్ ఫ్రేమ్ టెంపరేచర్ చక్ె్   చేయండి మరియు 
ఉష్ణోగ్రత సహేతుక్మైన పరిమితుల్లో  ఉందని  మిమ్మల్ని 
మ్రరు సంతృప్తిపరచుకో్ండి. 

34 ఏదైన్య అనవసరమైన శ్బ్దం లేద్య ప్రక్ంపనలను తనిఖ్్ర 
చేయండి.

35 మోట్యరును ఆపండి మరియు మ్ర  పరిశ్్రలనలను మెయింటెనెన్స్ 
క్్యర్డులో ర్యయండి.

ఏదైన్ా అన్వసరమైన్ శబ్దం లేదా ప్రక్ంపన్లు  
క్ని్పించిన్ట్లయితే మోటారున్ు  ఆపండ్ి మరియు ఎండ్్  
ప్లేట్ బోల్ట్ లు మరియు ఫ్్రేమ్ బోల్ట్ ల  బిగుతున్ు తిరిగి 
తన్ిఖీ చేయండ్ి.

ట్యసక్్్ 2 : షూటింగ్ ప్రక్్రియలో ఇబ్బంది 

1 లక్్షణ్యన్ని  గుర్తించడ్యనిక్ి మరియు లోప్యన్ని సరిదిద్దడ్యనిక్ి 
ట్రబుల్ ష్యటింగ్ చ్యర్ట్ లు నెం.1 నుండి 5 వరక్ు 
అనుసరించండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ�ైస్్డ  2022) - వాయాయామం  2.4.139
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.4.140
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎసైి సైింగిల్ ఫేజ్ మోటార్

AC మోటార్ ల క్ొరక్ు సిైంగిల్/డ్బుల్ లేయర్ మరియు క్ాన�్సంటి్రక్ వ�ైండింగెపపా ప్ార క్్ట్రస్ చేయడ్ం,  టసెైి్రంగ్ 
మరియు అసై�ంబ్్ల ంగ్ (Practice on single /double layer and concentric winding for AC 
motors, testing and assembling)
లక్ష్యాలు: ఈ అభాయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• సైింగిల్  లేయర్/డ్బుల్ లేయర్  క్ాన�్సంటి్రక్ టెైప్ వ�ైండింగ్  క్ల్గిన్  ఇవ్వబడ్్డ  సైింగిల్ ఫేజ్ యొక్్క  నేమ్ ప్ే్ల ట్ వివరాలన్ు రకి్ార్్డ చేయండి
• మోటారున్ు విచిఛిన్్నం చేయండి
• వ�ైండింగ్ డేటాన్ు  సైేక్రించండి
• క్న�క్షన్ గీయండి  మరియు అభివృద్ిధా  చేసైిన్ రేఖాచితా్ర లు
• వ�ైండింగ్ ని తొలగించండి  మరియు స్ా్ల ట్ లన్ు శుభ్రం చేయండి
• స్ా్ల ట్ లెైన్ర్ లన్ు సైిదధాం చేయండి మరియు స్ా్ల ట్ లన్ు ఇన్ు్సలేట్ చేయండి
• సై�్రప్్డ  మున్ుపటిని సైిదధాం  చేయండి మరియు  క్ాయిల్్స యొక్్క కే్ంద్్ర్రక్ృత సమూహాని్న గాల్ చేయండి
• క్ాయిల్ సమూహాలన్ు స్ా్ర టర్ స్ా్ల ట్ లలో ఉంచండి 
• క్ాయిల్ గూ్ర పులు మరియు ఫేజ్ లీడ్ లన్ు క్న�క్్ర  చేయండి
• ఓవర్ హాంగ్ న్ు ఆక్ృతి  చేయండి
• వ�ైండింగ్ ని టెస్్ర  చేయండి
• మోటార్ న్ు వారి్నష్ చేయండి
• క్ొతతిగా గాయమెైన్ మోటార్ ని టెస్్ర  చేయండి మరియు రన్ చేయండి  .

అవసరాలు(Requirements)

టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స(Tools/Instruments )

• ఎలక్టటీరిషియన్ టూల్ కిట్ - 1 Set.
• క్తెతి ర 250 మి.మీ - 1 No.
• నెరలాన్ సుతితి  80 మిమీ డయా, 
 120 మిమీ ప్ర డవ్ెరన తల - 1 No.
• స్ో ల్డరింగ్ ఐరన్ 125W, 240V - 1 No.
• సే్కల్ మరియు బరువు 1 నుండి 450 గ్య్ర ములు - 1 Set.
• కోల్్డ  చిస�ల్ 100 మిమీ డయా, 200 మిమీ ప్ర డవు- 1 No.
• మల్టీమీటర్ - 1 No.
• కేందరొం పంచ్ 100 ఎంఎం - 1 No.
• స్రటీల్ ర్కల్ 300 ఎంఎం - 1 No.
• వుడ్ ర్యస్పి ఫ�రల్, సగం ర్రండ్ 200 మిమీ - 1 No.
• టేరొ 200 మిమీ x 200 మిమీ x 50 మిమీ - 1 No.
• మై�గగిర్ 500 V - 1 No.
• డీఈ స్్యపినర్ 5 నుంచి 22 మి.మీ.  - 1 Set
•  మై�ైకో్ర  మీటర్ వ్ెలుపల  0 - 25 మిమీ - 1 No.

ఎక్్క్వప్ మెంట్/మెషిన్ లు (Equipments/Machines) 

• ఎసి సి్లలిట్ ఫేజ్ మోటార్ FHP 250V - 1 No.

మెటీరియల్్స (Materials)

• స్యపర్-ఎనామై�ల్్డ  ర్యగి తీగ - as reqd.
• మిలిలేనెక్్స (లేదా టిరొపులెక్్స ప్ేపర్) 10 మిల్ - as reqd.
• ఎంప్�రర్ స్రలే వ్ 1 మిమీ, 2 మిమీ, 
 3 మిమీ, 4 మిమీ & 5 మిమీ -1m.each
• క్యటన్ టేప్ 20 మిమీ రోల్  25 మీ -1 Roll
• వ్ెదురు చీలిక్ - as reqd.
• రెసిన్ కోర్ స్ో ల్డర్ 60:40 - as reqd.
• వ్్యరినిష్ (గ్యలి ప్ర డి) - as reqd.
• బరొష్ 25 మిమీ - 1 No.
• ఫ�రబర్ ష్రట్ - as reqd.
• PVC ఇను్సలేట్డ్ ర్యగి తీగ 21/0.2 మిమీ        - 3m 

విధానం(PROCEDURE)

టాస్్క 1:  సైింగిల్ ఫేజ్ సైి్లలిట్ ఫేజ్ మోటారున్ు రీవ�ైండ్  చేయండి  (క్ాన�్సంటి్రక్ క్ాయిల్ వ�ైండింగ్)

డేటా సైేక్రణ

1 టేబుల్  1లో మై�షిన్ డేటాను సకే్రించండి   మరియు రిక్యర్్డ 
చేయండి.  

2 పుల్లే పులలే ర్  ఉపయోగించి  పుల్లేని తొలగించండి  . ఫ్యయాన్ క్వర్   
తొలగించండి మరియు తరువ్్యత క్ూలింగ్ ఫ్యయాన్ బేలే డ్ అస�ంబ్లే ని 
తొలగించండి.

3 రెండు ముగింపు క్వర్ లను పరొతేయాక్ గురుతి లతో స�ంటర్ పంచ్ తో 
గురితించండి మరియు తదనుగుణంగ్య గురితించండి
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పటి్ర క్ 1

తయ్యర్రద్యరు పేరు .......... స్రరియల్   నెంబరు...............
వోల్టేజ్ ........... V క్రెంట్ య్యంప్స్
స్ప్రడు ....  ఆర్.పి.ఎం.   సకై్ిల్ ........

ఉత్పత్తి.  KW/HP.
ఫ్ర్రక్్వెన్స్ర Hz
ఇన్సులేషన్     ..........

పేరు-ప్లేట్ వివరాలు
పట్టకి్ 2

వైండ్ింగ్ డ్ేటా
1   లెడ్ క్ేబుల్స్ యొక్్క్ రంగుతో టెర్మినల్ మ్యర్క్ింగ్  ...............................................................................
 ..............................................................................
2   టెర్మినల్ బ్యక్్స్ క్ు  సంబంధ్ించి  వైండింగ్ యొక్్క్ క్నెక్్షన్ ముగింపు ......................................................
3  నెం.  స్ల్యట్ల సంఖ్్య .......  క్్యదు.   స్తంభ్యలు ..........  వైండింగ్ రక్ం  ..........
4 వెడ్జ్ మెట్రరియల్ ...............  పరిమ్యణం ............  బైండింగ్ మెట్రరియల్ .............  పరిమ్యణం .......
ఓవర్ హ్యంగ్ డైమెన్షన్ న్యన్ క్నెక్్షన్ ఎండ్ ఔటర్ డయ్య.  
5 మి.మ క్నెక్్షన్ ముగింపు     క్నెక్్షన్ ముగింపు
         ............... mm
ఔటర్ డయ్య. .............. mm .............. mm      .............. mm
ఇన్నర్ డయ్య. ............. mm .............. mm      .............. mm
క్ోర్ నుండి పొడవు ............. mm .............     
6 ఇన్నర్ డయ్య.  మి.మ్ర   1 .....................     Size .................... thickness
     2 .....................     Size .................... thickness
7 వైండింగ ్   రక్ం త్రగ ముగింపు     క్్యయిల్స్ సంఖ్్య 

1 రన్నింగ ్ .......   ................    ......................
2 ప్ర్యరంభం .......   ..................    .....................

8 ష్యఫ్ట్ సైడ్ రొటేషన ్ CW/ACW
9  బయటి క్్యయిల్      నుండి       క్్యయిల్ పరిమ్యణం  
  పొడవు ...........mm  పొడవు ............mm     .......................
  వెడల్పు ..........mm  వెడల్పు ...........mm     . .........................  
              
 
10  రన్నింగ్ క్్యయిల్స్ యొక్్క్ బరువు    .........................                   (మొత్తం)క్ిలోలు 
11  స్ట్యర్టింగ్ క్్యయిల్స్ యొక్్క్ బరువు     .........................                 (మొత్తం)కి్లోలు 
12 లెడ్ వైర్ :  టైప్ .........      పరిమ్యణం  ...............
         ఫ్రంట్ బేరింగ్ నెంబరు.  ..................................
         వెనుక్ బేరింగ్ నెంబరు.  ..................................
13 క్ోర్ లెంగ్త్ ......
14 క్్యయిల్ సమ్యహ క్నెక్్షన్ రేఖ్్యచిత్రం 
15 ఏదైన్య ఇతర సమ్యచ్యరం
ఉద్యహరణ: సింగిల్ ఫేజ్ క్ెప్యసిటర్ మోట్యర్
స్తంభ్యల సంఖ్్య - 4
స్ల్యట్ ల సంఖ్్య - 24

4  టెర్మినల్ బ్యక్్స్ నుండి క్నెక్్షన్ ల్రడ్ లను మ్యర్క్్ చేయండి 
మరియు తొలగించండి.    వివర్యలను పట్టకి్ 2లో నమోదు 
చేయండి.   

5  ఎండ్ ష్రల్డ్ క్వర్ లపై ఉన్న సక్్్ర్య బోల్ట్/టై ర్యడ్ ను 
విప్పండి  మరియు  సెంట్రిఫ్య్యగల్ స్విచ్ క్నెక్్షన్ లను 
క్్యడ్య తొలగించండి.

6 స్ట్యటర్ నుంచి  రోట్యర్ తొలగించండి.

7 ఏదైన్య లోపం క్ోసం రోటర ్ను మరియు ద్యని పరిస్థితి

  క్ోసం బేరింగ్ ను తనిఖ్్ర చేయండి.

ఒక్వేళ ఏదైన్ా రోటార్ బార్ తెరిచి ఉన్్న్ట్లయితే, 
బ్రేజింగ్ ద్వారా  లోపాన్్న్ి  సరిచేయండ్ి. ఒక్వేళ బేరింగ్ 
అరిగిపోయిన్ట్లయితే దాన్ిన్ి    క్ొత్తదాన్ితో మార్చండ్ి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ�ైస్్డ  2022) - వాయాయామం  2.4.140
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8 బేరింగ్ క్ొరక్ు ఇది స్థితి.

9 క్్యయిల్ ను తొలగించడ్యనిక్ి ముందు సంభ్యవ్య డేట్యను 
త్రసుక్ోండి మరియు  ద్యనిని టేబుల్ 2లో రిక్్యర్డ్ చేయండి.

10 టెర్మినల్ బ్యక్్స్ క్ు సంబంధ్ించి  క్నెక్్షన్ లెడ్ సైడ్ ని  
స్యచించడం క్ొరక్ు స్ట్యటర్ ని మ్యర్క్్  చేయండి.   వివర్యలను 
పట్టిక్ 2లో నమోదు చేయండి.   

11 వ్యర్నిష్  ను సడలించడ్యనిక్ి మరియు ముగింపు క్నెక్్షన్   
ను గుర్తించడ్యనిక్ి క్నెక్్షన్  లెడ్ సైడ్ లో సన్నని  భ్యగ్యన్ని 
వర్తించండి  .    గ్ర్యపు క్నెక్్షన్ డయ్యగ్రమ్ గ్రయండి  
మరియు  అభివృద్ధ్ి చేసిన పట్యన్ని  ఒక్ ప్రత్యేక్ క్్యగితంలో 
తయ్యరు చేయండి మరియు ఈ ష్రట్లతో జతచేయండి. 

ప్రక్్రియన్ు రాసేటప్పుడ్ు ఊహాత్మక్   పదాలన్ు 
న్ివారించడ్ాన్ిక్ి,  క్ాన్్సెంట్రిక్్ క్ాయిల్ వైండి్ంగ్ క్లిగని్ 
సింగిల్ ఫ్ేజ్ క్ెపాసిటర్ మోటారుక్ు ఒక్ ఉదాహరణ  క్్రింద 
ఇవ్వబడ్ింది. 

ఈ   ఉదాహరణలో ఇవ్వబడ్్డ్ మోటారు క్ొరక్ు క్ొన్్న్ి 
విధ్ాన్పరమైన్ దశలు  ప్రత్యకే్ంగా వ్రాయబడ్్డ్ాయి  . 
అయితే,  అవసరమనై్  పన్ితీరున్ు పొందడ్ాన్ిక్ి, ఇవ్వబడ్్డ్ 
మోటార్  న్ుంచి తీసుక్ున్్న్ డ్ేటాన్ు మీరు ఖచ్చితంగా 
పాటించాలి. 

సేక్రించిన డేట్య నుండి సమ్యచ్యరం

క్్యయిల్ పిచ్ లు - మెయిన్ వైండింగ్ 5,3,1

     5,3 నుంచి ప్ర్యరంభం

క్్యయిల్ త్రో - మెయిన్ వైండింగ్ 1-6, 2-5, 3-4

    1-6, 2-5తో ప్ర్యరంభం

 ఇది మొత్తం క్్యయిల్ క్నెక్్షన్, ఎందుక్ంటే 1 వ క్్యయిల్   
యొక్్క్ చివర       2 వ క్్యయిల్   యొక్్క్ చివరక్ు  మరియు 
2 వ క్్యయిల్ యొక్్క్ ప్ర్యరంభం  3 వ క్్యయిల్  మొదలైన వ్యటి  
ప్ర్యరంభ్యనిక్ి అనుసంధ్్యనించబడి  ఉంటుంది. 

  మ్ర మ్యర్గదరశ్్క్త్వం క్ొరక్ు,  గ్ర్యపు క్నెక్్షన్ డయ్యగ్రమ్   
పటం 1లో ఇవ్వబడింది  మరియు అభివృదధ్్ి చేయబడ్డ పటం 
పటం 2లో ఇవ్వబడింది.

12 వైండింగ్  యొక్్క్ రెండు వైపుల్య  ఉన్న ఓవర్ హ్యంగ్ ని 
లెక్్క్ించండి.

 ద్యనిని టేబుల్ 2లో  రిక్్యర్డ్  చేయండి మరియు టెంప్లేట్  
తయ్యరు చేయండి  .

13 స్ల్యట్ ల సంఖ్్య,  క్్యయిల్ పిచ్ మొదలైన సంభ్యవ్య డేట్యను 
సేక్రించండి  .   మరియు పట్టకి్ 2 లో  రకి్్యర్డ్  చేయండి.

14 న్యన్ క్నెక్్షన్ ఎండ్ (     అంటే   స్యధ్్యరణంగ్య లోడ్ సైడ్) 
వద్ద  చల్లని ఉలి సహ్యయంతో  స్ట్యర్టింగ్ మరియు మెయిన్ 
వైండింగ్  లో ఒక్్క్ో సెట్  క్్యయిల్స్  మినహ్య క్్యయిల్స్ న్ు 
క్త్తిరించండి.

15 స్ట్యటర్ స్ల్యట్  నుండి  ప్యత వైండింగ్ ను తొలగించండి.   
ఒక్వేళ క్ష్టంగ్య  ఉన్నట్లయితే, వైండింగ్ ని  వేడి చేయడ్యనిక్ి 
మరియు క్్యయిల్స్ ని  బయటక్ు త్రయడ్యనిక్ి బ్లోల్య్యంప్ 
ఉపయోగించండి.  

16 మిగిలిపోయిన క్్యయిల్స్  ను వ్యటి అసలు ఆక్్యరంలో తొలగించండి.

క్ాయిల్స్ న్ు సడ్లించడ్ం క్ొరక్ు పల్చగా ఉపయోగించండ్ి. 
ఒక్సారి పల్చగా  ఉపయోగించిన్ తర్వాత,  క్ాయిల్స్ క్ు 
మంటలు  అంటుక్ుంటాయి  క్ాబట్టి బ్లోల్యాంప్  న్ు  
ఎప్పుడ్ూ ఉపయోగించవద్దు.

17 త్రగ యొక్్క్ పరిమ్యణం,  క్్యయిల్ యొక్్క్ పరిమ్యణ్యన్ని క్ొలవండి 
మరియు అవసరమైన  ఇతర  వివర్యలను సేక్రించండి మరియు 
వ్యటిని  టేబుల్ 2లో రకి్్యర్డ్ చేయండి  .

ట్యస్క్్ 2 : వైండి్ంగ్ న్ి టెస్ట్  చేయండ్ి

1 ష్యర్ట్ సర్క్్య్యట్, ఓపెన్ సరక్్్య్యట్ మరియు ఇన్సులేషన్ 
రెసిస్టెన్స్ కొ్రక్ు వైండింగ్ ని వరుసగ్య మల్ట్రమ్రటర్ మరియు 
మెగ్గర్ ద్వ్యర్య చెక్్  చేయండి.

2 క్ెప్యసిటర్ మరియు సెంట్రిఫ్య్యగల్ స్విచ్ యొక్్క్ క్ండిషన్ 
చెక్్ చేయండి.   ఏదైన్య లోపం ఉంటే  వ్యటిని క్ొత్త వ్యరితో  భర్త్ర 
చేయండి. 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవి�ైస్్డ  2022) - వాయాయామం  2.4.140
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3 క్నెక్్షన్  డయ్యగ్రమ్ ప్రక్్యరం లెడ్ క్నెక్్షన్ లు, క్ెప్యసిటర్ 
మరియు సెంట్రిఫ్య్యగల్ స్విచ్ లను   క్నెక్్ట్ చేయండి 
మరియు వ్యటిని   టెర్మినల్ బ్యక్్స్ లో ముగించండి.

4 మోట్యర్ ని అసెంబుల్ చేయండి మరియు తరువ్యత మోట్యర్ ని 15 
నిమిష్యల ప్యటు రన్ చేయండి.

5 భ్రమణ  దశి్ను  పరిశ్్రలించండి.  అవసరమైతే  క్నెక్్షన్లు 
మ్యర్చండి. 

6 ఒక్వేళ టెస్ట్ సరిగ్గ్య ఉన్నట్లయితే, అప్పుడు మోట్యర్   ని  
విచ్ఛిన్నం చేయండి  .

7 స్ట్యటర్ ని ప్ర్రహ్రట్ చేయండి మరియు వైండింగ్ ని వ్యర్నిష్  తో 
ఇంప్రెషన్ చేయండి.

8 ఆరిన తర్వ్యత స్ట్యటర్ ముఖ్ంపై ఉన్న అదనపు వ్యర్నిష్ ను 
తొలగించండి  . 

9 మోట్యరును తిరిగి అమర్చండి మరియు ద్యనిని లోడ్ మ్రద 8 
గంటల  ప్యటు  పర్రక్్షించండి.

 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ�ైస్్డ  2022) - వాయాయామం  2.4.140
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.4.141
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎసైి సైింగిల్ ఫేజ్ మోటార్

యూనివర్సల్ మోటార్ యొక్్క భ్రమణ  ద్ిశన్ు  క్న�క్్ర చేయడ్ం, స్ా్ర ర్్ర చేయడ్ం, రన్ చేయడ్ం  మరియు 
రివర్్స చేయడ్ం (Connect, start, run and reverse the direction of rotation of universal 
motor)
లక్ష్యాలు: ఈ అభాయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• D.O.L ద్ా్వరా  ఒక్ స్ార్వతి్రక్  మోటారున్ు సరఫ్రాక్ు క్న�క్్ర చేయండి.   స్ా్ర ర్రర్ స్ా్ర ర్్ర చేయండి మరియు మోటార్ ని స్ా్ర ర్్ర చేయండి
• స్ార్వతి్రక్  మోటారు యొక్్క భ్రమణ  ద్ిశన్ు రివర్్స చేయండి.

అవసరాలు(Requirements)

టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments )

• ఇను్సలేట్డ్ క్టింగ్ ప్�లలేయరులే  150 మి.మీ - 1 No.
• స్య్రరూడెరవైర్ 150 మి.మీ. - 1 No.
• D.E. స్్యపినర్ స�ట్ 5 మిమీ నుంచి 20 mm - 1 Set
• మై�గగిర్ 500 V - 1 No.
• ట్స్టీ  లాయాంప్ 100W/240V - 1 No.
• ఓమ్ మీటర్/మల్టీమీటర్ - 1 No.
• టాకోమీటర్ 1500-15000 ఆర్.ప్ి.ఎం. - 1 No.

ఎక్్క్వప్ మెంట్ లు/మెషిన్ లు (Equipments/Machines) 

• యూనివర్సల్ మోటార్ 250V, 50 Hz, 0.5 HP - 1 No.
మెటీరియల్్స (Materials)

• 2.5 మిమీ మల్టీ స్్యటీ ్ర ండ్ ప్ివిసి క్యపర్ కేబుల్ - 10 mts
• బేర్ ర్యగి తీగ 14 SWG - 05 mts.
• 250 V 16A, I.C.D.P.  మీట  - 1 No.
• D.O.L. స్్యటీ రటీర్ 250V  దేనికి అనువ్ెరనది
 0.5 HP సింగిల్ ఫేజ్ మోటార్ - 1 No.

విధానం(PROCEDURE)

1 అమరుచా మరియు పరిష్కరించు a అనువు బరువు కొరక్ు the 
ఇచిచాంది వసుధెరక్ మోటర్.

యూనివర్సల్ మోటార్ అధిక్ స్ా్ర రి్రంగ్ టార్్క క్ల్గి ఉంటుంద్ి.  
లోడ్ లేక్ుండా, మోటారు ప్రమాదక్రమెైన్ అధిక్ వేగానిక్్క 
చేరుక్ుంటుంద్ి, ద్్రని ఫ్ల్తంగా పాడెైపో తుంద్ి. స్ాధారణంగా 
రని్నంగ్    సమయంలో జారిపో యిే ఫ్ా్ల ట్ బెలు్ర ల ద్ా్వరా  
లోడింగ్ ఏరాపాటు చేయవదు్ద .   డెైరెక్్ర డైైెవ్ లు లేద్ా ‘వి’ బెల్్ర  
డైైెవ్ లన్ు లోడ్  గా అమర్చండి.

2 ఐ.సి.డి.ప్ి యొక్్క సరెైన రేటింగ్ ఎంచుకోండి.   ఇవవెబడ్డ  
యూనివర్సల్ మోటార్ యొక్్క  రేటింగ్ ని బటిటీ  సివెచ్,  కేబుల్్స,  
ఫ్యయాజ్ మరియు స్్యటీ రటీర్.

3  స్్యటీ రటీర్ క్వర్ తెరవండి,  క్నెక్షన్ ను క్నుగొనండి  మరియు ఓవర్ 
లోడ్ రిలేను మోటార్ క్రెంట్ రేటింగ్  క్ు  స�ట్ చేయండి.

4 సర్క్కయూట్ డయాగ్రమ్ (పటం 1)  పరొక్యరము మోటార్ ని సరెైన 
ఫేరొమ్ ఎర్తి క్నెక్షన్  లతో క్నెక్టీ  చేయండి.

మోటార్  స్ా్ర ర్్ర  చేయడానిక్్క ముందు సరెపన్ లోడ్ అమరకి్న్ు 
తనిఖీ  చేయండి.

5 ఐ.సి.డి.ప్ి సివెచ్ ఆన్ చేయండి.  మరియు స్్యటీ రటీర్   యొక్్క ‘ఆన్’ 
బటన్  నొక్్కండి.

6 డి.ఓ.ఆర్.ను పరిశీలించండి.  మరియు దానిని కి్రంద  రిక్యర్్డ 
చేయండి.   డి.ఓ.ఆర్.  is 

7 టాకోమీటర్  తో వ్ేగ్యనిని  కొలవండి  మరియు దానిని కి్రంద రిక్యర్్డ 
చేయండి.   వ్ేగం  ఆర్.ప్ి.ఎం.

8 స్్యటీ రటీర్ యొక్్క స్్యటీ ప్-బాటమ్  వద్ద  మోటార్ ని ఆపండి.   ఐ.సి.
డి.ప్ి సివెచ్ ఆఫ్ చేయండి.  మరియు ఫ్యయాజ్ తొలగించండి.

యూనివర్సల్ మోటార్ యొక్్క  వేగం లోడ్  మీద ఆధారపడి 
ఉంటుంద్ి. టాక్ోమీటర్ యొక్్క పరిధిని సై�ట్ చేసైేటపుపాడ్ు, 
మొదట హ�ై రేంజ్ వద్ద  సై�ట్ చేయండి మరియు తరువాత   
పరిధిని తగని్ క్ొలవగల విలువక్ు తగిగించండి  .

 భరొమణ  దిశ్ను మారచాండి  .

స్ాధారణంగా యూనివర్సల్ మోటారు యొక్్క డి.ఓ.ఆర్ 
న్ు తయారదీ్ారు ఒక్ ద్ిశలో ర్కపొ ంద్ిస్ాతి డ్ు.  అటువంటి 
సందరాభాలో్ల  భ్రమణ ద్ిశన్ు మార్చడ్ం వల్ల  అధకి్ స్ాపారి్కంగ్, 
వేడి ప్�రగడ్ం  మరియు యంత్రం  విఫ్లం క్ావడ్ం  
జరుగుతుంద్ి.

ఒక్వేళ మోటారు యొక్్క భ్రమణ ద్ిశన్ు తిప్ిపాక్ొట్రడ్ం 
అవసరం అయితే, ఫీల్్డ  లేద్ా ఆరేమిచర్ టెరిమిన్ల్్స న్ు 
మార్చండి. పరిహార    యూనివర్సల్ మోటారు యొక్్క 
ఆరేమిచర్ టరెిమిన్ల్్స  మారే్చటపుపాడ్ు,  పరిహార వ�ైండింగ్
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9  మీ బో ధ్క్ుడితో ఒక్దానికి పరొతాయామానియ క్నెక్షన్ ల

 అవక్యశ్ం గురించి చరిచాంచండి. (చితరొం 2)

10 ఫ్రల్్డ  లేదా ఆరేమిచర్ ట్రిమినల్్స ని మారచాండి. 

11  నుండి 8 వరక్ు విధానపరమై�ైన దశ్లను అనుసరించండి 
మరియు దిగువ ఇవవెబడ్డ  స్థలంలో భరొమణ దిశ్ మరియు వ్ేగ్యనిని 
రిక్యర్్డ  చేయండి:

  డి.ఓ.ఆర్.  వ్ేగం అంటే     

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ�ైస్్డ  2022) - వాయాయామం  2.4.141
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.4.142
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎసైి సైింగిల్ ఫేజ్ మోటార్

యూనివర్సల్ మోటార్ యొక్్క మెయింటెన�న్్స మరియు సరీ్వసైింగ్ నిర్వహించడ్ంరివర్్స చేయడ్ం 
(Carry out maintenance and servicing of universal motor)
లక్ష్యాలు: ఈ అభాయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• మోటార్ యొక్్క  నేమ్-ప్ే్ల ట్  వివరాలన్ు చదవడ్ం మరియు అర్థం చేసుక్ోవడ్ం 
• మోటార్ యొక్్క  క్ండిషన్ లన్ు తనిఖీ చేయడ్ం మరియు ధ్ృవీక్రించడ్ం
• యూనివర్సల్ మోటారున్ు విచిఛిన్్నం చేయండి
• పరీక్ించి లోపాలన్ు సరిద్ిద్ా్ద ల్   
• యూనివర్సల్ మోటార్ ని అసై�ంబుల్  చేయండి మరియు టెస్్ర  చేయండి
• యూనివర్సల్ మోటారున్ు ట్రబుల్ షూట్ చేసుతి ంద్ి.

అవసరాలు(Requirements)

టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స( Tools/Instruments)

• ఎలక్టటీరిషియన్ టూల్ కిట్ - 1 Set
• ఫిలిప్్స స్య్రరూడెరవైర్ 200 మిమీ - 1 No.
• చలలేని ఉలి 200 మి.మీ. - 1 No.
• స్్యపినర్  8 నెం.1తో డబుల్ 
 ఎండ్ స�ట్ ను స�ట్ చేశ్యడు.   
 మి.మీ నుండి 25 మి.మీ  - 1 Set
• మలెలే ట్ (చెక్్క ) 7.5 స�ం.మీ  . - 1 No.
• బేరింగ్ పులలే ర్ - 1 No.
• మై�గగిర్ 500 V - 1 No.
• ఓమీమిటర్ 0 నుండి 1 కిలో  ఓమ్ - 1 No.
• బాహయా మరియు అంతరగిత గో్ర లర్  - 1 Set
ఎక్్క్వప్ మెంట్ లు/మెషిన్ లు (Equipments/Machines2)

• అందుబాటులో ఉననియూనివర్సల్
  మోటార్                                        - 1 No. 

మెటీరియల్్స (Materials)
• ట్స్టీ  లాయాంప్ 60W 250V - 1 No.
• పతితి  వయార్య్థ లు  - as reqd.
•  గీ్రజ్ నాణయాత మరియు పరిమాణానిని క్లిగి ఉండటం - as reqd.
• 300 మిమీ చదరపు వ్ెరశ్యలయాం క్లిగిన 
 శ్యండ్ ప్ేపర్ స్యమిత్ ష్రట్  - as reqd.
• కిరోసిన్ న్యనె  - 1/2 litre.
• స్్యమారా జయా వసతి ంై 1 మి.మీ - as reqd.
• క్యర్బన్ ట్టరాొ కోలే రెైడ్  - as reqd.
• ఎంప్�రర్ స్రలే వ్్స 3 మిమీ నుండి 6 మిమీ  - as reqd.
• తగిన గే్రడ్ మరియు పరిమాణం
  క్లిగిన క్యర్బన్ బరొష్ లు  - 2 Nos.
• స్రసం మరియు టిన్ స్ో ల్డర్ (రెసిన్ కోరెడ్) -20 Nos.

విధానం(PROCEDURE)

టాస్్క 1 : జన్రల్ మెయింటెన�న్్స మరియు సరీ్వసైింగ్ పొ్ర సైీజర్
1  మోటార్ యొక్్క నేమ్-పే్లే ట్ వివర్యలను  నోట్  చేయండి మరియు 

టేబుల్ 1లో చ్యప్ించబడ్డ  క్ంప్�లలే ంట్ క్యరు్డ ను నమోదు చేయండి.
బల్ల  1

ఫిరాయాదు క్ారు్డ

క్స్టమర్ తేద్ర వోల్ట్స్ 
య్యంపియర్ ఫేజ్ సైక్ిల్స్ స్రరియల్ నెం.
ఫ్రేమ్ నెం.  నమ్యన్య  
స్రరియల్ నెం.  

2 మోటారును విజువల్ గ్య తనిఖీ  చేయండి మరియు లోప్యలను 
టేబుల్ 2లో రిక్యర్్డ చేయండి. 

3 క్ంప్�లలే ంట్ క్యర్్డ చదవండి మరియు సమసయా  ఉనని ప్యరొ ంతానిని  
తెలుసుకోండి. 

4 నిరవెహించండి, క్ంటిన్యయాటీ, ఓప్�న్ సర్క్కయూట్ మరియు 
ఇను్సలేషన్ రెసిస�టీన్్స ట్స్టీ  లు నిరవెహించండి  మరియు టేబుల్ 
3లో  విలువలను నమోదు చేయండి.

5 ఎండ్  ప్ేలే టలే  యొక్్క ఖ్చిచాతమై�ైన స్్య్థ నానిని    న్యక్తో మార్్క 
చేయండి.

6 యంతరాొ నిని విచిఛిననిం చేయండి.
7 మోటార్ యొక్్క అంతరగిత  భాగ్యలను శుభరొం  చేయండి.
8 ఈ కి్రంది వ్్యటిని తనిఖీ చేయండి.

a క్మూయాటేటర్ స�గెమింట్ ల మధ్యా ష్యరిట్లలింగ్ ను ట్స్టీ   చేయండి.  
(పటం 1)

b క్మూయాటేటర్ ను క్యర్బన్ ట్టరాొ  కోలే రెైడ్  తో శుభరొం  చేయండి.
c మై�ైక్య ఇను్సలేషన్ తనిఖీ చేయండి;  ఒక్వ్ేళ క్మూయాటేటర్ 

ఉపరితలానికి అవతల  ఎతితినటులే  క్నుగొనబడితే  , మై�ైక్యను 
కిందక్ు దించండి. (పటం 2)
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పటి్ర క్ 2
 దృశయా తనిఖీ యొక్్క ఫ్ల్తాలు

క్్రమసంఖయా  దృశయా తనిఖీ యొక్్క 
వివరణ

 దృశయా తనిఖీ యొక్్క 
ఫ్ల్తం

పటిటీక్ 3
పరీక్ష ఫలి తాలు

ఎస్ఎల్ 
.

వివరాలు క్ంటిన్ూయాటీ టెస్్ర ఇన్ు్సలేషన్ నిరోధ్క్త రెసైిసై�్రన్్స టెస్్ర

ముందు తరువాత ముందు
తరువాత 

ముందు
ముందు 

తరువాత
ముందు

వాయా ఖయా లు [ మా రు్చ ] 
వాయాఖయాలు[మారు్చ]

1 ఫ్ర ల్్డ  
వ్ెరండింగ్

2 Armature 
వ్ెరండింగ్

d పి్టిటీంగ్ కొరక్ు  క్మూయాటేటర్  ఉపరితలానిని తనిఖీ  చేయండి.  
ప్ిటిటీంగ్  తొలగించడానికి  అవసరమై�ైతే శ్యండ్ ప్ేపర్ 
ఉపయోగించండి. 

e రెైజర్ వద్ద  వ్ేడెకి్కన పరొదేశ్యనిని తనిఖీ  చేయండి మరియు 
అవసరమై�ైతే  వ్ెరరలేను తిరిగి విక్్రయించండి.

f బరొష్ ల ప్ర డవును  తనిఖీ  చేయండి.    చిననివిగ్య క్నిప్ిసేతి , 
వ్్యటిని అదే గే్రడ్  సరెైన స�రజు బరొష్ లతో భరీతి చేయండి.

g  సరెైన పరుపు కోసం బరొష్ లను తనిఖీ  చేయండి.  అవసరమై�ైతే  
బరొష్ లు ప్�టుటీ కోవ్్యలి.  పటం 3 చ్యడండి.  

h ఫ�లలే  లేదా డాయామైేజ్  కొరక్ు బేరింగ్ చెక్ చేయండి.
i దెబ్బతినని లేదా లోపభూయిషటీమై�ైన బేరింగ్ ని అదే స�పిసిఫికేషన్ తో 

కొతతిదానితో భరీతి చేయండి 
j మోటారును అస�ంబుల్ చేయండి.
k రోటార్ ష్యఫ్టీ  తిరగడానికి సేవెచఛిగ్య  ఉందో  లేదో  తనిఖీ  చేయండి.

ఒక్వేళ పాత బేరింగ్ బాగుంటే, అపుపాడ్ు  బేరింగ్ ని శుభ్రం 
చేయండి మరియు తయారదీ్ారు ఆమోద్ించిన్ గీ్రజుతో బేరింగ్

ఒక్వేళ రోటార్ షాఫ్్ర  క్దలడ్ం క్ష్రంగా లేద్ా చాలా బ్గుతుగా 
ఉన్్నట్ల యితే, ఎండ్ క్వర్ లన్ు విపపాండి మరియు రోటర్ 
సైే్వచఛిగా తిరిగే వరక్ు వాటిని ఒక్ క్్రమంలో తిరిగి  అమర్చండి.

l బరొష్ ట్న్షన్ లను చెక్ చేయండి మరియు అవసరమై�ైతే  దానిని 
సరు్ద బాటు చేయండి. 

m మునుపటి పరీక్షలను  నిరవెహించండి  మరియు ఫలితాలను  
టేబుల్ 3 లో  నమోదు చేయండి. 

n మోటార్, స్్యటీ రటీర్ మరియు సివెచ్ యొక్్క ఎర్తి క్నెక్షన్ లను చెక్ 
చేయండి మరియు అవసరమై�ైతే వ్్యటిని సరిచేయండి  .

o మోటారును ప్యక్ిక్ లోడ్ తో ప్యరొ రంభించండి  మరియు దాని 
పనితీరును తనిఖీ చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ�ైస్్డ  2022) - వాయాయామం  2.4.142
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p మోటారు ఉషో్ణ గ్రత, శ్బ్దం మరియు పరొక్ంపనలలో అనవసరంగ్య 
ప్�రుగుదలను తనిఖీ చేయండి. 

q అవసరమై�ైతే టరొబుల్ షూటింగ్ చార్టీ ని  అనుసరించి లోప్యనిని 
ధ్ృవీక్రించండి  .

క్ొతతి  బ్రష్ న్ు  చొప్ిపాంచండి  మరియు క్మూయాటేటర్ చుటూ్ర  
చుటి్రన్ గాజు క్ాగితం మరియు బ్రష్ ప్�ై క్ాంతి పీ్డ్నాని్న 
ఉపయోగించి క్మూయాటేటర్   యొక్్క క్ర్్వ    క్ు ముగింపున్ు 
ఆక్ృతి చేయండి.

మున్ుపటి క్ంటే ప్రసుతి త పరీక్ష్ ఫ్ల్తాలు మెరుగాగి   ఉండాల్.   
క్ాక్పో తే సమసయా ఉన్్న ప్ార ంతాని్న పరిశ్ోధించి  సరది్ిదు్ద క్ునే 
ప్రయత్నం చేయాల్  .

 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రవి�ైస్్డ  2022) - వాయాయామం  2.4.142
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.5.143
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఆల్రర్్ననేటర్

ఆల్రర్్ననేటర్ ని ఇన్ స్్ట్ర ల్  చేయండి,  ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క భాగం మర్ియు టెర్ిమినల్్స గురి్తించండి(Install 
an alternator, identify part and terminals of alternator)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు.
• పునాది యొక్్క స్్టథా నం మరి్యు రక్్టనినే ఎంచుక్ోండి
•   ఫ్టసై�్రనర్ ల  రక్్టనినే నిర్ణయించండి  మరి్యు టెంప్్లలే ట్ తయారు చేయండి 
•  నేలప్�ై గుంత  తవ్వి క్్టంక్్టరీట్ మిశ్రీమానినే  సైిద్్ధం చేయాలి
•   టెంప్�లే ట్ తో ఫ్టసై�్రనర్ లను ఉంచండి  మరి్యు ఫ్టసై�్రనర్ లను గ్్రరీ ట్ చేయండి 
•  ఆల్రర్్ననేటర్ సై�ట్  యొక్్క నేమ్ ప్్లలే ట్ వ్వర్్టలను  చద్వండి మర్ియు అరథాం చేసుక్ోండి 
•  వ్టటి భాగ్్టలను గుర్ితించండి  మర్ియు వ్టటి ప్్లరలేను  ర్్టయండి
•   ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క టెర్ిమినల్్స గుర్ితించండి.

 అవసర్్టలు (Requirements)

 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments)

•  కుడి స్్యపానర్ 5 మిమీ నుండి 25 మిమీ 
 వరకు  సెట్ చేయబడింది  - 1 Set
• డిఈ స్్యపానర్ సెట్ 5 మిమీ నుండి 25 మిమీ  - 1 No.
• డయల్ గేజ్  - 1 No.
• ఫీలర్ గేజ్  - 1 No.
• బాల్ పెయిన్ సుత్తి  1 కిలో  - 1 No.
• కోల్డ్  ఉలి 19 మిమీ డయా 200 మిమీ పొ డవు  - 1 No.
• రౌండ్ ఫెైల్ బాస్టర్డ్ 200 మిమీ  - 1 No.
• ఫ్్యలా ట్ ఫెైల్ బాస్టర్డ్ 200 మి.మీ  - 1 No.
• సీ్టల్ రూల్ 300 మి.మీ  - 1 No.
• కోరో బార్ 1800 మి.మీ  - 1 No.
• లెడ్ సుత్తి  1 కిలో  - 1 No.
• స్క్రరూడ్ైవైర్ 300 మిమీ విత్ 6 మిమీ బ్లలా డ్  - 1 No.
• స్పపారిట్ లెవల్ 200 మి.మీ.  - 1 No.
• అలెైన్ మెంట్ లు ప్పన్ లు (ఫ్పక్స్్చర్ ప్పన్)  - 1 Set

ఎక్్వవిప్ మెంట్/మెషినులే  (Equipments/Machines)

• ఎలకి్టరిక్ డిరిలిలాంగ్ యంత్రిం  - 1 No.

• 3 ఫేజ్ ఆల్టరేనేటర్ 3KVA 500V 50 Hz త్గిన  

 మోటారుతో జత్చేయబడింది   - 1 No.

• ఓమ్ మీటర్  - 1 No.

• ఫేజ్ సీక్వవెన్్స్ మీటర్  - 1 No.

మెటరీ్ియల్్స (Materials)

• PVC ఇను్స్లేటెడ్ క్యపర్ కేబుల్
 2.5 చదరపు మిమీ 600V గేరోడ్ - as reqd.
• టెస్్ట  లాయాంప్ 250V - 1 No.
• బో లు్ట లు మరియు గింజలు - as reqd.
• స్పమెంట్ - as reqd.
• ఇసుక - as reqd.
• ఎర్తి వ్�ైర్ జిఐ 14 SWG - 3m
•  గుడడ్ను శుభ్రిపరచడం  - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ఆల్రర్్ననేటర్ సై�ట్ ని ఇన్ స్్ట్ర ల్ చేయండి

1 ఆల్టరేనేటర్ సెట్ కొరకు ఇన్ స్టలేషన్ యొకక్  సర్వైన స్థలానినే 
ఎంచుకోండి. 

2 త్యారీదారు స్కచనలను స్కచించడం దావెర్య త్గిన ఫౌండేషన్ 
రక్యనినే ఎంచుకోండి. 

3 త్యారీదారుల స్కచనలను స్కచించడం దావెర్య త్గిన 
ఫ్యసె్టనరునే ఎంచుకోండి.

4 పటం 1లో ఉననే విధంగ్య బెడ్ ఫేరిమ్ యొకక్  కొలత్ను తీసుకోండి 
మరియు పటి్టక 1లో డేటాను  నమోదు చేయండి. 
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పటి్ర క్ 1

బయటి క్ొలతలు

పొ డవు............................................................mm

వ్�డలుపా...........................................................mm

ఎత్్తతి ................................................................mm

పటి్ర క్ 2

ప్రక్్కనే ఉననే రంధ్ా్ర ల నుండి క్ొలవబడిన ద్ూరం 

5  పునాది బో ల్్ట  రంధరాి ల స్్య్థ నం మరియు పరిమాణానినే  కొలవండి 
మరియు పటి్టక 2 లో  డేటాను  నమోదు చేయండి. 

6 బెడ్ ఫేరిమ్ కోసం ఒక టెంపేలా ట్ త్యారు చేయండి,  టెంపేలా ట్ పెై 
ఫౌండేషన్ బో ల్్ట  యొకక్ స్్య్థ నానినే మార్క్ చేయండి మరియు 
ఫేరిమ్ ను డిరిల్ చేయండి  .   (పటం 2)

7 టెంపేలా ట్ ఉపయోగించి ఫ్్లలా ర్   పెై ఎంచుకుననే స్థలంలో ఫౌండేషన్ 
బో ల్్ట  ల   స్్య్థ నానినే మార్క్  చేయండి. 

8   నేల  ఉపరిత్లం      దిగువన  ఉననే లంగరు బో ల్్ట   పొ డవు 
కంటే రంధరాి ల లోత్్త  15 సెంటీమీటరులా  ఎకుక్వగ్య ఉండేలా మార్క్ 
చేయబడడ్  పరిదేశ్యలోలా    నేలను త్వవెండి  .

9 టెంపేలా ట్  లో  పునాది యాంకర్ బో ల్్ట  లను అమర్చండి    మరియు 
టెంపేలా ట్  ను నేల ఉపరతి్లంపెై ఉంచండి,  త్దావెర్య  యాంకర్ బో ల్్ట  
లు ఇపపాటికే సర్వైన స్ప్థత్లో  త్వివెన   రంధరాి లోలా కి పరివ్ేశిస్్యతి యి. 

10  స్పపారిట్ స్్య్థ యిని ఉపయోగించి లెవల్ చ్క్ చేయండి.

11 బో ల్్ట   చుట్ట్ట  ఉననే స్థలానినే సననేని ముత్క స్పమెంట్ మోర్య్ట ర్ 
తో నింపండి. 

12 దీనిని 8 నుండి 12 గంటల   వరకు స్ప్థరపడటానికి అనుమత్ంచండి,  
ఆపెై టెంపేలా ట్   ను తొలగించండి. 

13 స్పమెంట్ మోర్య్ట ర్ ను కనీసం ర్వండు రోజులు నీటితో  కడగ్యలి.

14 చకక్గ్య ప్యలా స్టరింగ్ చేయడం దావెర్య ఉపరతి్లానినే పూరితి చేయండి.  
15 ఆల్టరనేేటర్ సెట్ ను ఇన్ స్్య్ట ల్ చేయండి  మరియు గింజలతో 
సరిచేయండి. 

టాస్క్ 2: ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క  భాగ్్టలను గుర్ితించండి

1  ఇవవెబడడ్  ఆల్టరేనేటర్ యొకక్ నేమ్ పేలా ట్  వివర్యలను  చదవండి 
మరియు అర్థం చేసుకోండి.

2 వ్్యసతివ వసుతి వు నుండి ఆల్టరేనేటర్ యొకక్  భాగ్యలను గురితించండి  
లేదా పేలిన వూయా చార్్ట ను రూపొ ందించండి (పటం 1) 

3  పరిత్ భాగ్యనినే   సంఖ్యాతో  లేబుల్ చేయండి మరియు భాగ్యల  
పేరును పటి్టక 1 లో ర్యయండి.

క్రీమసంఖ్యా లేబుల్ నెంబరు. భాగం ప్్లరు

1
2
3
4
5
6
7

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.5.143
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టాస్క్ 3: 3 ఫ్లజ్, స్్ట్ర ర్ క్నెక్్ట్రడ్ ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క   టెరి్మినల్్స గురి్తించండి

 3-ఫ్లజ్ లో, స్్ట్ర ర్ క్నెక్్ట్రడ్ ఆల్రర్్ననేటర్ లో నక్షత్రంలో అంతర్గతంగ్్ట 
మూడు వెైండింగ్ లు క్నెక్్ర చేయబడతాయి మర్ియు టెరి్మినల్ 
బాలే క్ క్ు    నాలుగు  టెర్ిమినల్్స తీసుక్ుర్్టబడతాయి.ఈ 
నాలుగు టెర్ిమినల్్స 3-ఫ్లజ్ వెైండింగ్ యొక్్క మూడు ప్్ట్ర రంభ 
చివరలు  మర్ియు ఒక్ తటసథా  చివరలను క్లిగ్ి ఉంటాయి.

1  టెరిమినల్్స్ పెై ఏద్ైనా మారిక్ంగ్  ఉందో  లేదో  చ్క్  చేయండి 
మరియు దానిని కూడా  నోట్ చేసుకోండి.  క్యకప్ల తే, పటం 1 లో  
చ్కప్పంచిన విధంగ్య మీ సవెంత్ గురుతి ను 1,2,3 మొదలెైనవిగ్య  
ఇవవెండి. 

2   పెైన పేర్కక్ననే     పరికిరోయను అనుసరించి  అంత్ర్గత్ కన�క్షన్ 
చ్కప్పంచే  టెరిమినల్్స్ ను గురితించండి  .

పని దశలు మరియు అంజీర్ 2aలో చ్కప్పన విధంగ్య. వ్్యటి మధయా 
పరిత్ఘటనను కొలవండి మరియు పటి్టక 1లో రీడింగులను రిక్యర్డ్ 
చేయండి.     

3  టెరిమినల్ బాలా క్ నుండి ఫీల్డ్  వ్�ైండింగ్ ను గురితించండి (Fig. 2b)

 ఒక్ జత మాత్రమే సవిల్పంగ్్ట అధ్ిక్  నిర్ోధంతో సవితంత్రంగ్్ట  
ఉంటుంది. ఈ జంట ఫీల్డ్  వెైండింగ్ క్ు చెందినది.  వ్టటి మధయా 
క్ొనస్్టగి్ంపును చూప్ించే మిగ్ిలిన నాలుగు టెరి్మినల్్స   నక్షత్ర 
అనుసంధ్ానిత, ప్రధ్ాన వెైండింగ్ టెరి్మినల్్స క్ు చెందినవ్.

 నాలుగు టెర్ిమినల్్స లో మూడు టెర్ిమినల్్స వ్టటి మధయా 
స్్టప్్లక్షంగ్్ట అధ్ిక్ నిర్ోధ్ాలను ఇస్్టతి యి. ఇవ్ యువ్డబులే యు 
టెర్ిమినల్్స అని ప్ిలువబడే మూడు క్్టయిల్్స యొక్్క 
చివరలు. ఏదేమెైనా, నాలుగ్ింటిలో మిగి్లిపో్ యిన టెరి్మినల్్స     
యువ్డబులే యు యొక్్క ఏదెైనా  ఒక్ టెర్ిమినల్ మర్ియు ఆ 
టెర్ిమినల్ మధయా క్ొలవబడినపు్పడు నిర్ోధం యొక్్క  సగం 
వ్లువను ఇస్్టతి యి.  ఈ టెర్ిమినల్  తటసథాంగ్్ట ఉంటుంది 
మరి్యు  దానిని ‘N’గ్్ట మార్్క  చేయాలి్స ఉంటుంది.  3-ఫ్లజ్ 
టెరి్మినల్్స ను యువ్డబులే యుగ్్ట గుర్ితించడం  తాతా్కలిక్ం.   సర్్టైన 
ఫ్లజ్ సైీక్్టవిన్్స ని ఫ్లజ్ సైీక్్టవిన్్స మీటర్ స్్టయంతో చెక్ చేయాలి  
, అపు్పడు టెరి్మినల్్స ను  మాత్రమే  యూవీడబూలే యుగ్్ట మార్్క  
చేయాలి.

3 త్దనుగుణంగ్య  టెరిమినల్్స్ ను మార్క్  చేయండి.

4 మీ త్యారీని మీ బో ధకుడికి చ్కప్పంచండి  మరియు అత్ని  
ఆమోదానినే పొ ందండి.

బలలే  1

క్రీమసంఖ్యా మధయా ఓమ్్స లో 
నిర్ోధ వ్లువ

వ్టయాఖ్యాలు

1

2

3

4

5

6

7

1 - 2

2 - 3

3 - 4

1 - 3

1 - 4

2 - 4

5 - 6

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.5.143
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.5.144
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఆల్రర్్ననేటర్

ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క క్ంటినూయాటీ మర్ియు ఇను్సలేషన్ ర్్టసైిసై�్రన్్స క్ొరక్ు టెస్్ర  (Test for continuity and 
insulation resistance of alternator)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• క్ంటినూయాటీ క్ొరక్ు  ఆల్రర్్ననేటర్ వెైండింగ్ లను టెస్్ర  చేయండి
•  స్్ట్ర టర్ మర్ియు ర్ోటార్ వెైండింగ్  ల మధయా  ఇను్సలేషన్ నిర్ోధక్తను పర్ీక్ించండి.

 అవసర్్టలు (Requirements)

 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Instruments)

•  200 మి.మీ కోత్ పెలలాయరులా  - 1 Set
• స్్యపానర్ సెట్ 5 మిమీ నుండి 200 మిమీ  - 1 No.
• స్క్రరూడ్ైవైర్ 200 మిమీ  - 1 No.
• స్క్రరూడ్ైవైర్ 100 మిమీ  - 1 No.
• మగె్గర్ 500V - 1 No.

ఎక్్వవిప్ మెంట్/మెషినులే  (Equipments/Machines)

• ఆల్టరేనేటర్, 3-ఫేజ్, 3 KVA 415V  - 1 No.

మెటరీ్ియల్్స (Materials)

• ప్ప.వి.స్ప. ఇను్స్లేటెడ్ ర్యగి తీగ 23/0.2 మి.మీ  
 పరిమాణం  - 5 m.
• ఇను్స్లేషన్ టేప్  - 1 m.
• టెస్్ట  లాయాంప్ 60W / 240V - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క  నేమ్ ప్్లలే ట్  వ్వర్్టలను చద్వండి మరి్యు అరథాం చేసుక్ోండి  

1  3-ఫేజ్ ఆల్టరేనేటర్ యొకక్  నేమ్-పేలా ట్ వివర్యలను చదవండి 
మరియు అర్థం చేసుకోండి. 

2  మీరు ఎక్స్ర్ సెైజ్ న�ం.2.5.143లో   చేస్పనట్లలా గ్య ఆల్టరేనేటర్ 
యొకక్ టెరిమినల్్స్ ను గురితించండి.  

టాస్క్ 2: లాయాంప్  ఉపయోగి్ంచి క్ంటినూయాటీ టెస్్ర  నిరవిహించండి 

1  టెస్్ట  లాయాంప్ తీసుకోండి మరియు ఏ  కేబుల్ కు వ్�ళ్్లలా లో 
గురితించండి.SP స్పవెచ్ మరియు  ఫ్ూయాజ్ లాయాంప్ కు వరుసగ్య  
కన�క్్ట చేయబడాడ్ యి.దీనిని ప్ల రి బ్ 1 వలే ఉపయోగించండి.

2  ప్ల రి బ్ 2ను టెరిమినల్ ‘N’కు కన�క్్ట  చేయండి మరియు ప్ల రి బ్ 
1  దావెర్య పరితాయామానేయంగ్య R, Y మరియు B  టెరమిినల్్స్ ని 
తాకండి. (పటం 1) దీప స్ప్థత్ని  గమనించండి  మరియు దానిని 
పటి్టక 1  లో నమోదు చేయండి. 

 టెస్్ర  లాయాంప్  లో ఫ్లజ్   వెైరును ప్ో్ర బ్ 1గ్్ట గురి్తించాలి మర్ియు 
సైివిచ్ దావిర్్ట క్నెక్్ర చేయాలి మర్ియు టెస్్ర  లాయాంప్ క్ు ఫ్్యయాజ్ 
చేయాలి.    ఫ్లజ్ వెైర్ ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క శ్ర్ీర్్టనినే లేదా ఫ్ల్రమ్ 
ను తాక్క్ుండా చూసుక్ోవ్టలి. AC సప్�లలే తో టెసైి్రంగ్ చేసై్లటపు్పడు 
ఏ టెరి్మినల్ ని తాక్వద్ుదు .

3 F1 మరియు F2 మధయా  కొనస్్యగింపును త్నిఖీ చేయండి  మరియు 
పటి్టక 1లో  కనుగ్కనడానినే  నమోదు చేయండి.

బలలే  1

క్రీమసంఖ్యా వీటి మధయా 
అనుసంధ్ానం

 దీపం పర్ిసైిథాతి

1

2

3

4

R మరియు N

Y మరియు N

B మరియు N

ఎఫ్1 మరియు ఎఫ్2
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క్రీమసంఖ్యా వెైండింగ్ మర్ియు  శ్ర్ీరం మధయా 
ఇను్సలేషన్ నిర్ోధక్త

 M Ω లో 
వ్లువ  

1

2

 ఆరేమిచర్ వ్�ైండింగ్ మధయా

R/Y/B/N మరియు  శరీరం

 ఫీల్డ్  వ్�ైండింగ్ మధయా

F1 & F2 మరియు బాడీ

టాస్క్ 3: వెైండింగ్ ల  మధయా ఇను్సలేషన్ నిర్ోధక్తను లెక్్వ్కంచండి

1  మగె్గర్ యొకక్ ఒక ప్ల రి డ్ ను R, Y, B, N టరెిమినల్్స్ లో ఏద్ైనా  
ఒకదానికి కన�క్్ట చేయండి  మరియు  మర్కకటి  పటం 1లో  
చ్కప్పంచిన విధంగ్య టెరిమినల్ F1 లేదా F2కు కన�క్్ట  చేయండి.

 R, Y, B మర్ియు N   టెరి్మినల్్స  లో ఏదెైనా ఒక్దానిక్్వ మీరు  
క్నెక్్ర  చేయవచుచు, ఎంద్ుక్ంటే అవన్నే ఇంతక్ు ముంద్ు 
నిర్్ట్ధ ర్ించిన  వ్ధంగ్్ట క్ంటినూయాటీని క్లిగ్ి ఉంటాయి.

2  మగె్గర్ ని దాని రేటెడ్ సీపాడ్ వద్ద  త్పపాండి మరియు  ఇను్స్లేషన్ 
విలువను లెకిక్ంచండి మరియు దానిని  టేబుల్ 2లో రిక్యర్డ్ 
చేయండి.

 క్ొలిచిన వ్లువ 1 మగె్్టగ్్టరీ ము క్ంటే తక్ు్కవగ్్ట  ఉండర్్టద్ు.

పటి్ర క్ 2

క్రీమసంఖ్యా
వెైండింగ్ ల  మధయా ఇను్సలేషన్ 

నిర్ోధక్త
 మెగ్ోహ్మిస్ లో 

వ్లువ

1
 RYBN మర్పయు ఫ్ీల్డ్ 

వైండ్పంగ్ F1 & F2 మధ్య

టాస్క్ 4: వెైండింగ్ లు  మర్ియు  బాడీ మధయా ఇను్సలేషన్ ర్్టసైిసై�్రన్్స ని లెక్్వ్కంచండి

1 మెగ్గర్ యొకక్ ప్ల రి డ్ లలో ఒకదానినే ఏద్ైనా ఒక టరెిమినల్, 
RYBNకు మరియు  మర్కక పొ రి డ్ ని ఆల్టరేనేటర్ యొకక్ బాడీ/
ఫేరిమ్ కు కన�క్్ట  చేయండి.

2  మగె్గర్ ని దాని రేటెడ్ సీపాడ్ వద్ద  త్పపాండి  మరియు ఇను్స్లేషన్ 
ర్వస్పసె్టన్్స్ ని లెకిక్ంచండి.  దానిని పటి్టక 1లో నమోదు చేయండి.

బలలే  1

3  మెగ్గర్ ప్ల రి బ్ ను టెరమిినల్ F1 లేదా F    2కు మరియు ఇత్ర 
ప్ల రి బ్   ని శరీర్యనికి కన�క్్ట  చేయండి.

మెగ్గర్ ని దాని రేటెడ్ సీపాడ్ వద్ద  త్పపాండి  మరియు  ఇను్స్లేషన్ 
ర్వస్పసె్టన్్స్ విలువను లెకిక్ంచండి మరియు దానిని టేబుల్ 1లో రిక్యర్డ్ 
చేయండి.

 క్ొలిచిన ఇను్సలేషన్ వ్లువ  1 మెగ్్టహో మ్ క్ంటే తక్ు్కవగ్్ట  
ఉండక్ూడద్ు.

4 ఇను్స్లేషన్ నిరోధకత్ యొకక్ ఈ విలువలను సెక్షన్ లో 
అందుబాట్లలో ఉననే ఆల్టరేనేటర్ మెయింటెన�న్్స్ క్యరుడ్ లో 
నమోదు చేస్పన వ్్యటితో    ప్ల ల్చండి   మరియు మీ బో ధకుడితో 
రీడింగ్  లోని వ్�ైవిధాయాలను చరి్చంచండి  .

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.5.144
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.5.145
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఆల్రర్్ననేటర్

ఆల్రర్్ననేటర్ ని క్నెక్్ర చేయండి, స్్ట్ర ర్్ర చేయండి మర్ియు  రన్ చేయండి మర్ియు వోలే్ర జీని నిర్ిమించండి 
(Connect, start and run an alternator and build up the voltage)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు.
• ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క నేమ్-ప్్లలే ట్ వ్వర్్టలను  చద్వడం మర్ియు అరథాం చేసుక్ోవడం
• ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క టెర్ిమినల్్స  ని టెస్్ర  చేయండి మర్ియు గుర్ితించండి
• ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క వేగం మర్ియు ఫీ్రక్్టవిన్్సని క్నెక్్ర చేయడం, స్్ట్ర ర్్ర చేయడం, రన్ చేయడం, సరుదు బాటు చేయడం
• ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క ర్్నటెడ్ వోలే్ర జీని  సరుదు బాటు చేయండి మర్ియు సై�ట్ చేయండి.

 అవసర్్టలు (Requirements)

ఎక్్వవిప్ మెంట్/మెషినులే  (Equipments/Machines)

• 3-ఫేజ్ ఆల్టరనేేటర్ 3KVA 415V 50 Hz.  త్గిన DC  మోటారుతో 
జత్చేయబడింది.  - 1 Set

• రియోస్్య్ట ట్ 480 ఓమ్్స్ 2 యాంప్్స్ - 2 Nos.

• 4-ప్యయింట్ స్్య్ట ర్టర్ 30 యాంప్్స్ 250V - 1 No.

మెటీర్ియల్్స (Materials)

• PVC ఇను్స్లేటెడ్ క్యపర్ కేబుల్
 2.5 చదరపు మిమీ 600 V గేరోడ్ - 10 m.
• ఇను్స్లేషన్ టేప్ - 30 cm.
• ఫ్ూయాజ్ వ్�ైర్ 5A, 15A - as reqd.
• T.P.I.C. స్పవెచ్ 16 యాంప్్స్ 500V - 1 No.
• D.P.I.C. స్పవెచ్ 32 యాంప్్స్ 250V - 2 Nos.

 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Instruments)

•  ఇను్స్లేటెడ్ కటింగ్ పెలలాయరులా  200 మి.మీ - 1 No.
• స్క్రరూడ్ైవైర్ 150 మి.మీ - 1 No.
• స్క్రరూడ్ైవైర్ 100 మిమీ - 1 No.
• వ్ోల్్ట  మీటర్ ఎస్ప 0 నుండి 500 వ్ోలు్ట లు - 1 No.
• అమీమిటర్ డిస్ప 0 నుండి 5 యాంప్్స్ - 1 No.
• టాకోమీటర్ 0 నుండి 3000 ఆర్.ప్ప.ఎం. - 1 No.
• స్పంగిల్ ఫేజ్ ఫీరిక్వవెనీ్స్ మీటర్  - 1 No.
 250V - 45 నుంచి 55 Hz. - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క  వేగం మర్ియు ఫీ్రక్్టవిన్్సని క్నెక్్ర చేయడం,  ప్్ట్ర రంభించడం, రన్ చేయడం, సరుదు బాటు  చేయడం

1 చదువు మరియు అనువదించు the నేమ్-పేలా ట్ వివర్యలు..

2 ఆల్టరేనేటర్ యొకక్ టెరిమినల్్స్  ని టెస్్ట  చేయండి మరియు 
గురితించండి.

3 ఇను్స్లేషన్  ర్వస్పసె్టన్్స్ కొరకు  ఆల్టరేనేటర్ ని టెస్్ట  చేయండి.

 పటం 1 క్ు    సంబంధ్ించి అంద్ుబాటులో ఉననే  ఆల్రర్్ననేటర్ 
యొక్్క  ర్్నటింగ్ ప్రక్్టరం  మీటరులే  మర్ియు ర్ీయోస్్ట్ర ట్ 
వెైండింగ్ లు,  వెైండింగ్ మర్ియు  గ్్రరీ ండ్, మర్ియు వ్లువలను 
వ్డివ్డిగ్్ట  ర్ిక్్టర్డ్ చేయండి.

4 అందుబాట్లలో ఉననే ఆల్టరేనేటర్ యొకక్ సెపాస్పఫ్పకేషన్ కు 
అనుగుణంగ్య  రియోస్్య్ట ట్లలా , అమమిరులా , వ్ోల్్ట  మీటర్ లు, స్పవెచ్ లు 
మరియు కేబుల్్స్ యొకక్ త్గిన శ్రరోణిని ఎంచుకోండి.

  ఇను్సలేషన్ ర్్టసైిసై�్రన్్స వ్టయాలూయా   ఒక్ మగె్్టహో మ్ క్ంటే  
తక్ు్కవగ్్ట ఉండర్్టద్ు.

5  సరూక్యూట్ డయాగరోమ్ పరిక్యరం కన�క్షన్ లను త్యారు  చేయండి.

6 పొ జిషన్ కట్ చేయడం కొరకు   పైెమై్ మూవర్ యొకక్  ఫీల్డ్  
రియోస్్య్ట ట్ ని సరు్ద బాట్ల చేయండి, మరియు ఎకి్స్టర్ యొకక్ 
ఫీల్డ్  రియోస్్య్ట ట్ ని కనీస వ్ోలే్ట జ్ పొ జిషన్ లో సరు్ద బాట్ల  చేయండి.

7   కప్పలా ంగ్ లను త్నిఖీ చేయండి.

8 DC  సపెలలా ని పెైమై్ మూవర్ (DC  మోటార్)కు ‘ఆన్’  చేయండి 
మరియు 4-ప్యయింట్ దావెర్య  పైెమై్ మూవర్ ని  స్్య్ట ర్్ట చేయండి. 

9 పెైమై్ మూవర్  యొకక్ వ్ేగ్యనినే  దాని ఫీల్డ్  ర్వైయోస్్య్ట ట్ దావెర్య 
ఆల్టరేనేటర్ యొకక్  రేటెడ్ వ్ేగ్యనికి సరు్ద బాట్ల  చేయండి. 

10 ఆల్టరేనేటర్ యొకక్ ఉతేతిజకరమెైన వ్�ైండింగ్  కు DC సపెలలా ని 
‘ఆన్’ చేయండి.  ఆల్టరేనేటర్  యొకక్ ఫీల్డ్  కర్వంట్, లెైన్  వ్ోలే్ట జ్ 
మరియు ఫేజ్ వ్ోలే్ట జీని   టేబుల్ లో నోట్ చేయండి.

11 ఫీరిక్వవెనీ్స్ని (వీలెైతే, ఫీరిక్వవెనీ్స్ మీటర్ త్కుక్వ వ్ోలే్ట జీ వద్ద    
చదవకప్ల వచు్చ)  పటి్టకలో నమోదు చేయండి. 

12 ఫీల్డ్  కర్వంట్ ని 10 నుంచి 12 సమాన దశలోలా  పెంచండి.  పరిత్ దశ 
కొరకు  ఫేజ్ వ్ోలే్ట జ్, లెైన్ వ్ోలే్ట జ్ లెకిక్ంచండి, ఫీరిక్వవెనీ్స్ మరియు 
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ఫీల్డ్  కర్వంట్ మరియు   ఆల్టరేనేటర్ అవుట్ పుట్   వ్ోలే్ట జ్ 
దాని స్్య్థ యికి చేరుకునే వరకు టేబుల్  లో  విలువలను  నమోదు 
చేయండి. రేటింగ్ చేయబడింది విలువ.

 ఆర్ోహణ క్రీమంలో ఫీల్డ్  క్ర్్టంట్ ను సమాన ద్శ్లోలే  క్రీమంగ్్ట  
మార్్టచులి.   లేద్ంటే  అది ప్్టలే న్డ్  క్ర్వి    ఆక్్టర్్టనిక్్వ  భంగం 
క్లిగ్ిసుతి ంది.

13 ఆల్టరేనేటర్  లెైన్ వ్ోలే్ట జ్ రేటెడ్ విలువ కంటే   10% ఎకుక్వగ్య  
ఉండేలా ఉతేతిజ విదుయాత్ ను పెంచండి.

14 I వర్వ్స్స్  V వకరోరేఖ్ను  ‘X’ అక్షంపెైకి  తీసుకొని గీయండి మరియు 
‘వ్�ై’  అక్షంపెై వి.ప్ప.  వకరోరేఖ్  ఓ.స్ప.స్ప.ని చ్కప్పసుతి ంది.    లేదా 
ఆల్టరేనేటర్ యొకక్   అయస్్యక్ంతీకరణ లక్షణం.

15   ఫీల్డ్  కర్వంట్ మరియు ఫేజ్    వ్ోలే్ట జ్ అలాగే  లెైన్  వ్ోలే్ట జ్ 
మరియు ఫేజ్ వ్ోలే్ట జీ మధయా  ఉననే సంబంధానికి సంబంధించి మీ 
నిర్యధా రణను ర్యయండి.

ముగ్ింపు

బలలే  1

క్రీమసంఖ్యా ఫీల్డ్  క్ర్్టంట్ IF లెైన్ వోలే్ర జ్ VL ఫ్లజ్ వోలే్ర జ్ VP ఫీ్రక్్టవిన్్స VF వ్టయాఖ్యాలు

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.5.145
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.5.146
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఆల్రర్్ననేటర్

3-ఫ్లజ్ ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క లోడ్ పనితీరు మర్ియు వోలే్ర జ్ ర్్టగుయాలేషన్ ని గురి్తించడం (Determine the 
load performance and voltage regulation of a 3-phase alternator)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు.
• ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క వోలే్ర జీని క్నెక్్ర    చేయడం, ప్్ట్ర రంభించడం, రన్ చేయడం  మర్ియు నిరి్మించడం
• ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క వోలే్ర జ్ ర్్టగుయాలేషన్  ని నిర్ణయించండి.

 అవసర్్టలు (Requirements)
 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Instruments)

•  క్యంబినేషన్ పెలలాయరులా  200 మిమీ - 1 No.
•  గుండరిని ముకుక్ 150 మి.మీ. - 1 No.
• ఎలక్ట్టరిష్పయన్ కత్తి .. - 1 No.
• ఎమ్.ఐ. అమీమిటర్ 0 నుండి 20 యాంప్్స్ - 3 No.
• M.I. వ్ోల్్ట  మీటర్ 0 నుంచి 500 వ్ోలు్ట లు - 1 No.
• M.C. వ్ోల్్ట  మీటర్ 0-300V - 1 No.
• MC అమీమిటర్ 0-5A - 1 No.
• ఫీరిక్వవెనీ్స్ మీటర్ 500V, 45 నుంచి 50 Hz. - 1 No.
• పవర్ ఫ్యయాక్టర్ మీటర్ 500V,
 +0.5 నుండి -0.5 ప్ప.ఎఫ్. - 1 No.
• టాకోమీటర్ 300 నుండి 3000 ఆర్.ప్ప.ఎం. - 1 No.

ఎక్్వవిప్ మెంట్/మెషినులే  (Equipments/Machines)

• 3-ఫేజ్ ఆల్టరేనేటర్ 500V 5/10 కిలోవ్్యట్  తో ప్యట్ల  DC షంట్ 
మోటార్  తో సీపాడ్ కంట్రరి ల్ సదుప్యయం ఉంది.  - 1 Set

• 3-ఫేజ్ లాయాంప్ లోడ్ 415/400V 5 KW - 1 No.

• 3-ఫేజ్ స్పక్విరల్ కేజ్ మోటార్ 500V 50HZ, 3 HP విత్ DOL 
స్్య్ట ర్టర్ మరియు స్పవెచ్ - 1 No.

మెటీరి్యల్్స (Materials)

• చికుక్కుననే అలూయామినియం కేబుల్ ను 
 ఇను్స్లేట్ చేస్పన పీవీసీ -10 m
• T.P.I.C. స్పవెచ్ 32 యాంప్్స్ 500v - 2 Nos.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క  వోలే్ర జీని క్నెక్్ర చేయడం,  స్్ట్ర ర్్ర చేయడం  , రన్ చేయడం  మర్ియు నిరి్మించడం
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1  ఇవవెబడడ్  ఆల్టరనేేటర్ యొకక్  నేమ్-పేలా ట్ వివర్యలను పటి్టక 1లో  
నమోదు చేయండి.   (  వ్్యయాయామం పరిక్యరం 2.5.144 టాస్క్ 
: 1)

2 కేబుల్్స్, ఫ్ూయాజ్ వ్�ైరులా , స్పవెచ్ ల యొకక్ సర్వైన పరిమాణాలను 
ఎంచుకోండి కంకి. లాంటి per the నేమ్-పేలా ట్ రేటింగ్ లు 
(రేటింగ్ ఇవవెబడింది) స్్యమర్థయూం) యొకక్ the ఇచి్చంది 3-ఫేజ్ 
ఆల్టరనేేటర్..

3 ఎక్వై్స్టర్ అవుట్ పుట్ టరెిమినల్ లను రియోస్్య్ట ట్, అమీమిటరమి 
రియు వ్ోల్టమీటర్ తో ఆల్టరేనేటర్ ఫీల్డ్  కు కన�క్్ట చేయండి. (చిత్రిం 
1)

 ఎక్్వ్సటర్ అవుట్ పుట్ వోలే్ర జ్  పటం 1లో 220V DCగ్్ట 
చూపి్ంచబడింది.     వేర్్నవిరు తయార్ీదారులు వ్టర్ి ఆల్రర్్ననేటరలేక్ు 
తగ్ిన  వేర్్నవిరు ఎక్్వ్సటర్ వోలే్ర జీలను ఎంచుక్ుంటారు.   
అంద్ుబాటులో ఉననే  ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క ఫీల్డ్  యొక్్క వోలే్ర జ్ 
ర్్నటింగ్ ప్రక్్టరం  మీరు వోల్్ర  మీటర్ మరి్యు అమీమిటర్ ర్్నటింగ్ 
లను  ఎంచుక్ోవ్టలి్స ఉంటుంది.

4 సరూక్యూట్     డయాగరోమ్ (పటం 1) పరిక్యరము  ఆల్టరేనేటర్ 
టెరిమినల్్స్ RYB మరియు N లను   లోడ్ కు కన�క్్ట  చేయండి. 
లోడ్ స్పవెచ్ లు మరియు లాయాంప్ లోడ్ యొకక్ అనినే లాయాంప్ 
స్పవెచ్ లను  ‘ఆఫ్’ పొ జిషన్ లో  ఉంచండి.

 పవర్ ఫ్టయాక్్రర్ మరి్యు ఫీ్రక్్టవిన్్స మీటరలే యొక్్క వోలే్ర జ్ ర్్నటింగ్ 
ని చెక్ చేయండి, అవ్ ఫ్లజ్ వోలే్ర జ్ లేదా లెైన్ వోలే్ర జ్ క్ొరక్ు 
ఉనానేయా? తద్నుగుణంగ్్ట  క్నెక్్ర అవవిండి. లాయాంప్   లోడ్ 
యొక్్క  స్్ట్ర ర్ ప్్టయింట్  ను  ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క నూయాట్రల్ 
ప్్టయింట్ క్ు క్నెక్్ర చేయడం   మరి్చుపో్ వద్ుదు .   బల్బ్ వ్టటేజ్ 
ర్్నటింగ్ అనినే లాయాంప్ లలో సమానంగ్్ట  ఉండాలి.

5 మీ ఇన్ స్ట ్రక్టర్ కు కన�క్షన్ చ్కప్పంచండి మరియు పెైమై్ మూవర్ 
ప్యరి రంభించడానికి  అత్ని అనుమత్ని పొ ందండి. 

6 ఆల్టరేనేటర్ ని దాని రేటెడ్ సీపాడ్ తో రన్ చేయండి.  వ్ేగ్యనినే 
లెకిక్ంచండి మరియు రిక్యర్డ్ చేయండి.  వడి. ఆర్.ప్ప.ఎం.

7 ఆల్టరేనేటర్ యొకక్ రేటెడ్  వ్ోలే్ట జీకి ఫీల్డ్  రియోస్్య్ట ట్  ను 
సరు్ద బాట్ల చేయడం  దావెర్య దాని  వ్ోలే్ట జీని నిరిమించండి. చదివి 
రిక్యర్డ్ చేయండి.  వ్ోలే్ట జ్వవె లు్ట లు.

టాస్క్ 2 : ఆల్రర్్ననేటర్ యొక్్క  వోలే్ర జ్ ర్్టగుయాలేషన్ ని గుర్ితించడం

1 టి.ప్ప.ఐ.స్ప మూస్పవ్ేయండి.  మోటారు లోడ్    స్పవెచ్ చేయండి 
మరియు D.O.L స్్య్ట ర్టర్ దావెర్య మోటార్  ని స్్య్ట ర్్ట చేయండి.  

2 లాయాంప్ లోడ్ యొకక్ T.P.I.C స్పవెచ్ ని కూడా కోలా జ్ చేయండి 
మరియు  ఒక  యాంప్పయర్  యొకక్ దశలోలా  ఆల్టరేనేటర్ యొకక్ 
రేటెడ్ విలువ వరకు IL ని పెంచండి.   IL, VL & P.F  యొకక్ 
విలువలను చదవండి మరియు రిక్యర్డ్ చేయండి.   పటి్టక 1 లో 
ఫీరిక్వవెనీ్స్.

3 లోడ్ త్గి్గంచండి  మరియు ఆల్టరేనేటర్ స్పవెచ్ ఆఫ్ చేయండి. 

4 టరెిమినల్   వ్ోలే్ట జ్ వర్వ్స్స్ లోడ్ కర్వంట్ చ్కప్పంచే 3  సెటలా   రీడింగ్ 
కొరకు మూడు  వకరోత్లను గీయండి.టరెిమినల్ వ్ోలే్ట జీని Y  అక్షంలో 
ఉంచండి  మరియు X-అక్షంలో  విదుయాత్  లోడ్ చేయండి. 

5  ఫ్యరుమిలాను ఉపయోగించడం  దావెర్య 5 మరియు 10  
యాంప్పయర్ ల  వద్ద   పెై విభిననే లోడ్ ల కొరకు వ్ోలే్ట జ్ ర్వగుయాలేషన్ 
ని లెకిక్ంచండి: శ్యత్ం వ్ోలే్ట జ్ నియంత్రిణ (%VR)

6  5 మరియు 6 దశల ఆధారంగ్య మీ ముగింపును దిగువ 
ఇవవెబడిన స్థలంలో  ర్యయండి.

ముగ్ింపు 1

ముగ్ింపు 2

పటి్ర క్ 1

క్రీమసంఖ్యా
మొతతిం మూడు ద్శ్లోలే  

సమానంగ్్ట లోడ్ క్ర్్టంట్ IL

టెరి్మినల్ వోలే్ర జ్ 
VL

ఫీ్రక్్టవిన్్స సైిథారంగ్్ట 
ఉంచబడింది

Power Factor 
cos Ø

వ్టయాఖ్యాలు

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.5.146
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.5.147
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఆల్రర్్ననేటర్

తీ్ర ఫ్లజ్ ఆల్రర్్ననేటర్ ల యొక్్క సమాంతర ఆపర్్నషన్ మర్ియు సిైంక్రీనెైజ్నషన్ (Parallel operation and 
synchronization of three phase alternators)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• ర్్టండు 3 ఫ్లజ్ ఆల్రర్్ననేటర్ ల యొక్్క  నేమ్ ప్్లలే ట్ వ్వర్్టలను చద్వండి మర్ియు అరథాం చేసుక్ోండి 
• డార్్క లాయాంప్ పద్్ధతి దావిర్్ట ర్్టండు 3 ఫ్లజ్ ఆల్రర్్ననేటర్ లను సైింక్రీనెైజ్  చేయండి మర్ియు దానిని టెస్్ర  చేయండి
• డార్్క మర్ియు బ్ైైట్ లాయాంప్ పద్్ధతి దావిర్్ట ర్్టండు 3 ఫ్లజ్ ఆల్రర్్ననేటర్ లను సైింక్రీనెైజ్  చేయండి మర్ియు దానిని టెస్్ర  చేయండి
• సిైంక్రోీ స్ో్క ప్  పద్్ధతి దావిర్్ట  ర్్టండు 3 ఫ్లజ్ ఆల్రర్్ననేటరలేను సైింక్రీనెైజ్ చేయండి మర్ియు దానిని పరీ్క్ించండి. 

 అవసర్్టలు (Requirements)

 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Instruments)

•  టెైనైీస్ ట్టల్ కిట్ - 1 No.
• MI Voltmeter 0-500V - 2 Nos.
• ఫీరిక్వవెనీ్స్ మీటర్ (45 - 50 - 55 Hz) - 1 No.
• ఫేజ్ సకీ్వవెన్్స్ ఇండికేటర్ - 1 No.
• Synchroscope - 1 No.

ఎక్్వవిప్ మెంట్/మెషినులే  (Equipments/Machines)

• 3 ఫేజ్ ఆల్టరేనేటరులా  5 kVA/500V 50 Hzతో ప్యట్ల  పైెమై్ 
మూవర్ (/సరు్ద బాట్ల చేయగల సీపాడ్ కంట్రరి ల్)          - 2 Nos.

• రియోస్్య్ట ట్ 150 ఓమ్్స్/1ఎ - 1 No.

మెటరీ్ియల్్స (Materials)

• టిప్పఐస్ప స్పవెచ్ 16A, 500V - as reqd.
• ICDP / న�ైఫ్ స్పవెచ్ 16A, 250V - 1 No.
• ICTP / న�ైఫ్ స్పవెచ్ లు 16A, 500V - 2 Nos.
• 100W/250 V లాయాంప్ లు - 6 Nos.
•  వ్�ైర్ లను కన�క్్ట చేయడం - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1:  ఆల్రర్్ననేటర్ ల యొక్్క  నేమ్ ప్్లలే ట్ వ్వర్్టలను చద్వడం  మరి్యు అరథాం చేసుక్ోవడం

1  దశల ఆల్టరనేేటరలా నేమ్ పేలా ట్ వివర్యలను చదవండి మరియు 
వివరించండి

 ర్్టండు ఆల్రర్్ననేటరలే వోలే్ర జ్ ర్్నటింగ్ ఒక్్నలా ఉండాలి.   ఆల్రర్్ననేటరలే 
ర్్నటింగ్ (క్్నవీఏ)  అవసరం  లేక్ుండా ఒక్్నలా ఉండాలి.   
ఆల్రర్్ననేటరలే ర్్నటింగ్  ప్రక్్టరం లోడ్  ష్లర్ చేసుక్ోవచుచు.

టాస్క్ 2: డార్్క లాయాంప్ పద్్ధతి దావిర్్ట  ర్్టండు 3 ఫ్లజ్ ఆల్రర్్ననేటర్ లను సైింక్రీనెైజ్ చేయండి మర్ియు దానిని టెస్్ర  చేయండి.

 ర్్టండు ఆల్రర్్ననేటరలేను సమాంతరంగ్్ట క్నెక్్ర చేయడం క్ొరక్ు  
అవ్ ఈ క్్వరీంది షరతులను ప్యరి్తి చేయాలి. 

1 ర్్టండు ఆల్రర్్ననేటరలే యొక్్క టెర్ిమినల్ వోలే్ర జ్  ఒక్్నలా 
ఉండాలి

2 ర్్టండు ఆల్రర్్ననేటర్ ల యొక్్క సప్�లలే  ఫీ్రక్్టవిన్్స  సమానంగ్్ట 
ఉండాలి.

3   ర్్టండు ఆల్రర్్ననేటర్ ల యొక్్క ఫ్లజ్ సైీక్్టవిన్్స ఆద్ర్శవంతంగ్్ట 
ఉండాలి. 

1 మెయిన్ బస్ బార్ లెైన్ యొకక్ ఫేజ్ సకీ్వవెన్్స్ చ్క్ చేయండి 
గుండా ఉపయోగించడం ఘట్టం అనుకరోమం ఇండికేటర్/మీటర్

2 ఇన్ కమింగ్ ఆల్టరేనేటర్   మరియు  అవుట్ గోయింగ్ ఆల్టరనేేటర్ 
యొకక్ అమరికను పెైమై్ మూవర్ తో జత్చేయడం, TPIC 

మెయిన్ స్పవెచ్, వ్ోల్్ట  మీటర్ లు మరియు ఫీరిక్వవెనీ్స్ మీటరులా  
మరియు లాయాంప్ కన�క్షన్ లను స్పరీస్ లో కన�క్్ట చేయండి మరియు  
సెట్ చేయండి.    (పటం 1).

 ఆల్రర్్ననేటరలేను క్నెక్్ర చేసై్లటపు్పడు,  సంబంధ్ిత ఫ్లజ్ లెైనులే  
ర్్టండు  ఆల్రర్్ననేటరలేతో క్నెక్్ర అయి్యయాలా  జాగరీతతిలు తీసుక్ోవ్టలి. 
(అంటే) 1వ ఆల్రర్్ననేటర్ L1, L2 మర్ియు L3 లక్ు క్నెక్్ర 
చేయబడి ఉంటే, 2వ ఆల్రర్్ననేటర్ క్ూడా అదే L1, L2 మర్ియు 
L3 లక్ు క్నెక్్ర చేయబడాలి  .

3 ఫేజ్ సీక్వవెన్్స్ సరిగ్య్గ  ఉందని   ధృవీకరించుకుననే  త్రువ్్యత్ ఇన్ 
కమింగ్ ఆల్టరనేేటర్ -1 యొకక్ మెయిన్  స్పవెచ్ ని  కోలా జ్డ్  పొ జిషన్ 
లో ఉంచండి.

4 ఆల్టరనేేటర్ - 2 యొకక్  మెయిన్ స్పవెచ్ ని ఓపెన్ పొ జిషన్ లో 
ఉంచండి.

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



128

5  మొదటి ఆల్టరనేేటర్  ని స్్య్ట ర్్ట చేయండి మరియు రన్  చేయండి 
మరియు  రేటెడ్ వ్ోలే్ట జీని నిరిమించండి. 

6  దశల మధయా రఖే్ వ్ోలే్ట జీని కొలవండి,  ఆపెై ఆల్టరేనేటర్-1 యొకక్ 
ఫీరిక్వవెనీ్స్ని లెకిక్ంచండి మరియు   వ్ోల్్ట  మీటర్ మరియు ఫీరిక్వవెనీ్స్ 
మీటరలా  రీడింగులను టేబుల్ 1లో నమోదు చేయండి. 

పటి్ర క్ 1

ఆల్రర్్ననేటర్ 1

క్రీమసంఖ్యా
వోల్్ర  లో వోలే్ర జ్ 

ర్ీడింగ్
Hz లో ఫీ్రక్్టవిన్్స

1
2
3

L1 - L2
L2 - L3
L3 - L1

L1 - L2
L2 - L3
L3 - L1

క్రీమసంఖ్యా
వోల్్ర  లో వోలే్ర జ్ 

ర్ీడింగ్
Hz లో ఫీ్రక్్టవిన్్స

1
2
3

L1 - L2
L2 - L3
L3 - L1

L1 - L2
L2 - L3
L3 - L1

7 రేటెడ్ వ్ోలే్ట జీని ప్యరి రంభించండి, రన్   చేయండి మరియు  
నిరిమించండి

8  ఆల్టరేనేటర్ 2లో  లెైన్ వ్ోలే్ట జీలు మరియు ఫీరిక్వవెనీ్స్ని లెకిక్ంచండి  
మరియు పటి్టక  2లో రీడింగ్ లను  నోట్ చేయండి.

పటి్ర క్ 2

ఆల్రర్్ననేటర్ 2

9  ర్వండు దీప్యల కండిషన్  చ్క్ చేయండి.

 వోలే్ర జ్ మర్ియు ఫీ్రక్్టవిన్్స సమానంగ్్ట ఉంటే దీప్్టలు చీక్టిగ్్ట 
మార్ి  తరువ్టత ప్రక్్టశ్వంతంగ్్ట మారతాయి.    ర్్టండు 
ఆల్రర్్ననేటరలే   యొక్్క వోలే్ర జ్ మర్ియు ఫీ్రక్్టవిన్్స ఒక్్నలా  
లేక్ప్ో తే, దపీ్్టలు  వెలిగ్ిప్ో తాయి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.5.147
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10 ఆల్టరనేేటర్ 2లో ఫీల్డ్  ఎక్వై్స్టేషన్ కర్వంట్  ని సరు్ద బాట్ల చేయండి 
మరియు వ్ోలే్ట జీని ఆల్టరేనేటర్ 2 యొకక్  అదే విలువకు 
తీసుకురండి.  

11 దీప్యల పరిక్యశ   స్ప్థత్ని త్నిఖీ చేయండి.

 ఒక్వేళ దపీ్్టలు ఇంక్్ట వెలుగుతుననేటలే యితే, అపు్పడు     
ఫీ్రక్్టవిన్్స సమానంగ్్ట  ఉండక్ప్ో వచుచు, దీనిని ఆల్రర్్ననేటర్ 1 
యొక్్క   అదే సమాన ఫీ్రక్్టవిన్్స వ్లువక్ు తీసుక్ుర్్టవ్టలి.

12 ఆల్టరేనేటర్ 2 యొకక్ పైెమై్ మూవర్   యొకక్  వ్ేగ్యనినే 
సరు్ద బాట్ల చేయండి మరియు ఆల్టరేనేటర్ 1 లో మాదిరిగ్యనే 
ఫీరిక్వవెనీ్స్ని తీసుకురండి.

 ఇపు్పడు, అనినే దపీ్్టలు ప్రక్్టశ్వంతంగ్్ట  ఉంటాయి మర్ియు 
తరువ్టత ఒక్్నస్్టర్ి చీక్టిగ్్ట మారతాయి, సైింక్రీనెైజ్నషన్ క్ోసం 
అనినే షరతులు నెరవేర్్టయని   సూచిసుతి ంది.

13 అనినే లాయాంప్ లు  చీకటి స్ప్థత్లో ఉననేపుపాడు ఆల్టరేనేటర్ - 2 
యొకక్ మెయిన్ స్పవెచ్  ని మూస్పవ్ేయండి.

  ఇపు్పడు  ఆల్రర్్ననేటరులే  సైింక్రీనెైజ్ చేయబడాడ్ యి 
(సమాంతరంగ్్ట) మరి్యు లోడ్ ను పంచుక్ోవడానిక్్వ సైిద్్ధంగ్్ట 
ఉనానేయి.

14  ర్వండు ఆల్టరేనేటర్ ల కొరకు క్యమన్ లోడ్ ని ‘ఆన్’ చేయండి.

15 లోడ్ లను ర్వండు ఆల్టరేనేటర్ లు సమానంగ్య పంచుకుంటాయో 
చ్క్ చేయండి. 

16  మీ ఇన్ స్ట ్రక్టర్ తో చ్క్  చేసుకోండి.

టాస్క్ 3: డార్్క మర్ియు బ్ైైట్ లాయాంప్ పద్్ధతి  దావిర్్ట  ర్్టండు 3 ఫ్లజ్ ఆల్రర్్ననేటరలేను సైింక్రీనెైజ్ చేయండి. 

1  ఫేజ్ సీక్వవెన్్స్ ఇండికేటర్ ఉపయోగించి  పరిధాన బస్ బార్ లెైన్ 
ల యొకక్ ఫేజ్ సీక్వవెన్్స్ చ్క్ చేయండి. 

2  ఆల్టరేనేటర్  యొకక్ అమరికను  కన�క్్ట చేయండి మరియు 
సెటప్ చేయండి  - 1 మరియు ఆల్టరేనేటర్ - 2  పైెమై్ 
మూవర్, టిప్పఐస్ప స్పవెచ్, లాయాంప్ కన�క్షన్.  (2 జత్ల  దీపం 
ర్వండు దశలోలా       కన�క్్ట చేయబడుత్్తంది.  ఒక దశలో, ర్వండు 
జత్ల దీప్యలు  వ్ోల్్ట  మీటరులా  మరియు ఫీరిక్వవెనీ్స్  మీటరలాతో 
శ్రరోణిలో ఉంటాయి.   (పటం 2)

3 టాస్క్  - 2లో 3 నుంచి 8 వరకు పనిచేసే దశలను పునర్యవృత్ం 
చేయండి.

4  పటి్టక - 3 &   పటి్టక - 4  లో  రీడింగ్ లను నమోదు చేయండి. 

పటి్ర క్ 3

ఆల్రర్్ననేటర్ - 1

క్రీమసంఖ్యా
వోల్్ర  లో వోలే్ర జ్ 

ర్ీడింగ్
Hz లో ఫీ్రక్్టవిన్్స

1
2
3

L1 - L2
L2 - L3
L3 - L1

L1 - L2
L2 - L3
L3 - L1

క్రీమసంఖ్యా
వోల్్ర  లో వోలే్ర జ్ 

ర్ీడింగ్
Hz లో ఫీ్రక్్టవిన్్స

1
2
3

L1 - L2
L2 - L3
L3 - L1

L1 - L2
L2 - L3
L3 - L1

పటి్ర క్ 4

ఆల్రర్్ననేటర్ - 2

5  దీప్యల  పరిస్ప్థత్  చ్కడండి

 ఒక్వేళ వోలే్ర జ్ మర్ియు ఫీ్రక్్టవిన్్స సమానంగ్్ట ఉననేటలే యితే   , 
అపు్పడు ఒక్ జత లాయాంప్ చీక్టిగ్్ట ఉంటుంది మర్ియు మర్ో 
ర్్టండు జతలు ప్రక్్టశ్వంతంగ్్ట ఉంటాయి.

 ఒక్వేళ ర్్టండు ఆల్రర్్ననేటర్ ల యొక్్క వోలే్ర జ్ మర్ియు ఫీ్రక్్టవిన్్స 
ఒక్్నలా లేనటలే యితే, అపు్పడు లాయాంప్  స్్ట్ర ండింగ్ లెైటింగ్ 
ఇవవిక్ుండా వెలిగ్ిప్ో తుంది.  

6 వ్ోలే్ట జ్ మరియు ఫీరిక్వవెనీ్స్  సమానంగ్య లేనట్లలా గ్య చ్క్ చేయండి 
మరియు టాస్క్ 2 యొకక్ 10 నుండి 12 వరకు దశలను 
పునర్యవృత్ం చేయండి మరియు  ఆల్టరేనేటర్ - 1లో  ఉననే 
వ్ోలే్ట జ్ మరియు ఫీరిక్వవెనీ్స్ యొకక్ అదే  విలువను తీసుకురండి.

 అనినే   షరతులు నెరవేరి్తే అనినే దీప్్టలు   వెలిగ్ిప్ో క్ుండా   
ఒక్ జత దీపం చీక్టిగ్్ట ఉండి, మిగి్లిన ర్్టండు జతల దపీ్్టలు 
ఒక్్నస్్టరి్ ప్రక్్టశ్వంతంగ్్ట ఉంటాయి.

7 దీప్యలు  పరిక్యశవంత్ంగ్య ఉననేపుపాడు ఆల్టరేనేటర్ - 2 యొకక్  
మెయిన్ స్పవెచ్ ని మూస్పవ్ేయండి.

 ఇపు్పడు  2 ఆల్రర్్ననేటరులే  సైింక్రీనెైజ్ చేయబడాడ్ యి 
(సమాంతరంగ్్ట) మర్ియు  లోడ్ ని  పంచుక్ోవడానిక్్వ  సైిద్్ధంగ్్ట 
ఉనానేయి

8  ర్వండు ఆల్టరనేేటర్ ల కొరకు  స్్యధారణ లోడ్ ని ‘ఆన్’ చేయండి

9 లోడ్ లు ర్వండు ఆల్టరేనేటర్ ల  దావెర్య సమానంగ్య భాగస్్యవెమయాం

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.5.147
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టాస్క్ 4: సైింక్రోీ స్ో్క ప్ ఉపయోగ్ించి ర్్టండు ఆల్రర్్ననేటరలేను  సమాంతరంగ్్ట  క్నెక్్ర చేయండి

1  చ్కప్పంచిన విధంగ్య పరికర్యలను  సేకరించండి.  (పటం 3)

2  ఎకివెప్ మెంట్ మరియు ఇన్ సు్ట ్ర మెంట్ లను కన�క్్ట చేయండి.   
(పటం 3)

 ఒక్ ఆల్రర్్ననేటర్ (ఆల్రర్్ననేటర్-1)  ర్్నటెడ్   Vను ఉత్పతితి  చేసై్ల 
బస్-బార్ క్ు క్నెక్్ర చేయబడుతుంది.

5   బస్-బార్ వ్ోలే్ట జ్ V1 మరియు ఇన్ కమింగ్ వ్ోలే్ట జ్ V2 
గమనించండి.

6  ఇన్ కమింగ్ ఆల్టరేనేటర్  యొకక్ ఉతేతిజానినే V1 వరకు సరు్ద బాట్ల 
చేయండి 

 = వ్ 2.   ఇన్ క్మింగ్ మర్ియు ఉతేతిజక్రమెైన మెషిన్ యొక్్క 
వోలే్ర జ్ సమానంగ్్ట  ఉండాలి.

7  స్పంకోరో స్్లక్ ప్ లోని ప్యయింటర్ ను త్నిఖీ  చేయండి.

 ఒక్వేళ ఇది  నమెమిదిగ్్ట  సూచించినటలే యితే, ఇన్ క్మింగ్ 
మెషిన్ యొక్్క వేగ్్టనినే నమెమిదిగ్్ట  ప్�ంచండి. ఫ్లితంగ్్ట  
ప్్టయింటర్  ను 0క్్వ నెమమిదిగ్్ట  తరలించాలి.  

  ప్్టయింటర్ చాలా నెమమిదిగ్్ట జీర్ో పొ్ జిషన్ క్ు  వచిచునపు్పడు,  
డయల్ వెనుక్  ఉననే బల్బ్ ప్రక్్టశ్వంతంగ్్ట వెలుగుతుంది.

9 స్పంకరోో స్్లక్ ప్ ప్యయింటర్ యొకక్ కనీస డోలనం కోసం ఇన్ కమింగ్ 
ఆల్టరేనేటర్ వ్ేగ్యనినే సరు్ద బాట్ల చేయండి.

10  సునానే వద్ద  స్పంకొరో న�ైజింగ్ స్పవెచ్ ̀ S2’ని మూస్పవ్ేయండి మరియు 
స్పంకరొో న�ైజింగ్ ప్యయింటర్ యొకక్ స్ప్థరమెైన స్్య్థ నం.

 ఇన్ క్మింగ్ మర్ియు ఇప్పటకి్్న ఉననే యంతా్ర ల యొక్్క 
ర్్టండు వోలే్ర జీలు పర్ిమాణం మర్ియు ద్శ్లో సమానంగ్్ట 
ఉననేపు్పడు , సైింక్రోీ స్ో్క ప్ ప్్టయింటర్ సునానే వద్దు  ఉంటుంది
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.6.148
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - సైింక్రోీ నస్ మోటార్ మర్ియు ఎంజి సై�ట్

సైింక్రోీ నస్ మోటార్ ని ఇన్ స్్ట్ర ల్  చేయండి, దాని భాగ్్టలు మర్ియు టెర్ిమినల్్స గుర్ితించండి  (Install a 
synchronous motor, identify its parts and terminals)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు.
• ఇవవిబడడ్  సై�ైంక్రోీ నస్ మోటార్ యొక్్క   నేమ్ ప్్లలే ట్ వ్వర్్టలను  చద్వడం మరి్యు అరథాం చేసుక్ోవడం
• తయార్ీదారుల ఇన్ స్రలేషన్ సూచనను చద్వండి  మర్ియు   దానిని ప్్టటించండి
• టెంప్్లలే ట్ క్ొలతలను మౌంటింగ్ బేస్  క్ు  బదిలీ చేయండి
• బేస్ ఫ్ల్రమ్ తయార్ీ యొక్్క టెంప్్లలే ట్ ను తయారు చేయండి (అనగ్్ట) డి్రలిలేంగ్ చేయడం,  రంధ్ర పరి్మాణానినే ఎంచుక్ోవడం.

  అవసర్్టలు (Requirements)

 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments)

•  టరాి వ్�ల్ స్పపారిట్ లెవల్ మొదలెైన మేసీతి  ైట్టల్్స్. - 1 Set.
• డిరిలిలాంగ్ మెష్పన్ ఎలకి్టరిక్ 12.mm స్్యమరధాయూం   - 1 No.
• కొలత్ టేప్ 3 మీటరులా  - 1 No.
• ఎలక్ట్టరిష్పయన్ హ్యాండ్ ట్టల్ కిట్ - 1 Set.

ఎక్్వవిప్ మెంట్/మెషినులే  (Equipments/Machines)

• స్పంకరోో నస్ మోటార్ 3 క్వవిఎ, 500 వి.  

 త్గిన స్్య్ట ర్టర్ తో 3 ఫేజ్ 50Hz           - 1 No.

• పెై మోటార్ కు DC స్్ల ర్్స్/ర్వకి్టఫెైయర్ సరిప్ల త్్తంది  - 1 No.

• టిప్పఐస్ప స్పవెచ్ 32A, 500V - 1 No.

• DPIC స్పవెచ్ 16A 250V - 1 No.

• అనువ్�ైన ఫీల్డ్  రియోస్్య్ట ట్ - 1 No.

మెటీర్ియల్్స (Materials)

• కన�క్్ట అవుత్్తననే కేబుల్్స్ - as reqd.
• గింజల గౌరో టింగ్ బో ల్్ట  లు - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ఇవవిబడడ్  సైింక్రోీ నస్ మోటార్ ని  ఇన్ స్్ట్ర ల్ చేయండి.

1  నేమ్-పేలా ట్  వివర్యలను చదవండి   మరియు మోటార్ 
మెయింటెన�న్్స్ క్యరుడ్ లో రిక్యర్డ్   చేయండి

2  డిరిలిలాంగ్ రంధరాి లు,  క్యయలు మరియు     బో లు్ట ల స్్య్థ నం లేదా 
RCC ఫౌండేషన్  వంటి త్యారీదారు యొకక్ స్కచన పరిక్యరం  
మోటారును ఇన్ స్్య్ట ల్ చేయాలి్స్న పరిదేశంలో అవసరమెైన 
ఏర్యపాట్లలా   చేయండి. 

3  కన�కి్టంగ్ కేబుల్  యొకక్ పరిమాణానినే నిర్ణయించండి  మరియు 
మోటార్   యొకక్ రేటింగ్  నుంచి ఫ్ూయాజ్ చేయండి.

4 త్యారీదారు  స్పఫ్యరసు చేస్పన  మౌంటింగ్ బో ల్్ట  పరిమాణం 
పరిక్యరం డిరిల్ యొకక్  పరిమాణానినే ఎంచుకోండి  .

5 పరే్కక్ననే పరిమాణానినే  బటి్ట   రంధరాి లను త్వవెండి. 

6 మౌంటింగ్ బ్లస్ పెై టెంపేలా ట్ కొలత్లను ఉపయోగించుకోండి 
మరియు మోటార్  ఇన్ స్్య్ట ల్ చేయడం కొరకు బ్లస్ మౌంటింగ్ ని 
స్పదధాం చేయండి  .(పటం 1)

a)   గౌరో టింగ్ బో ల్్ట  తో పలకలను ఫ్పక్్స్ చేయండి.

b)  స్పపారిట్ స్్య్థ యిని ఉపయోగించి లెవల్ చ్క్ చేయండి.

c) నింపు the అంత్రిక్షం సుమారుగ్య the బో ల్్ట  లు తో పలుచని 
గరుకు స్పమెంట్ రోలు.

 టైెనైింగ్ ఇన్ సైి్రటూయాట్  లో ఒక్ బాయాచ్ లోని ప్రతి టెైనై్ 
సులభంగ్్ట  పునర్్టవృతం చేయడానిక్్వ వీలుగ్్ట సైిమెంట్ 
క్ు  బద్ులుగ్్ట  క్్నలే  మోర్్ట్ర ర్ ఉపయోగ్ించండి.

d) అంగీకరించు ఇది కు తీరు్చ కింద కొరకు 8 కు 12 గంటలు, 
త్ర్యవెత్ తీస్పవ్ేయు the మూస పలకలు.
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e) స్పమెంట్ మోర్య్ట ర్ ను   కనీసం 2 రోజుల ప్యట్ల  నీటితో 
కడగ్యలి.

f) చకక్గ్య  ప్యలా స్టరింగ్ చేయడం దావెర్య ఉపరిత్లానినే పూరితి 
చేయండి.

 సైిప్రరింగ్  వ్టషరులే  మొద్లెైన తయార్ీదారు సూచనల ప్రక్్టరం 
వెైబే్రషన్ అర్్టసైి్రంగ్ పర్ిక్ర్్టలను  చేరచుండి.

7 మోటారును ఇన్ స్్య్ట ల్  చేయండి మరియు దానిని గింజలతో 
సరిచేయండి (పటం 2)

8  ఐ.ఇ.కు  అనుగుణంగ్య డబుల్ ఎరితింగ్  చేయండి.  నిబంధనలు 
మరియు ఐ.ఎస్.  స్పఫ్యరు్స్.

9 వ్�ైండింగ్ ల యొకక్ కంటని్కయాటీని చ్క్ చేయండి. గౌరో ండింగ్  
యొకక్ పరిభావ్్యనినే కూడా త్నిఖీ  చేయండి. 

10  వ్�ైబ్లరిషన్్స్  లేకుండా స్కమిత్ రనినేంగ్ చ్క్ చేయడం కొరకు మోటార్ 
ని  స్్య్ట ర్టర్/స్పవెచ్ తో కన�క్్ట చేయండి  మరియు తాతాక్లికంగ్య  
సపెలలా కి ఫ్ూయాజ్ చేయండి.

టాస్క్ 2 : సిైంక్రోీ నస్ మోటార్ యొక్్క భాగ్్టలు మర్ియు టెర్ిమినల్్స గుర్ితించండి

1 భాగ్యలను గురితించండి. స్పంకోరో నస్ యొకక్ మోటారు నుంచి అసలు 
అడుడ్ కో లేదా నుండి the పేలిప్ల యిన దృశయాం పటి్టక.

2  గురితించిన పరిత్ భాగ్యనినే నంబర్ టాయాగ్ లతో లేబుల్ చేయండి.  

3 పటి్టకలో లేబుల్ చేయబడిన పరిత్  సంఖ్యా యొకక్ భాగ్యల పేరును 
ర్యయండి.

4 పటం  1లో చ్కప్పంచిన టెరిమినల్్స్ ను గురితించండి.  స్్య్ట ర్టర్ 
టరెిమినల్్స్ కొరకు ఎక్స్ర్ సెైజ్ న�ంబరు: 2.5.143 టాస్క్ 3ని 
అనుసరించండి.  

5 ఎక్వై్స్టర్ టెరిమినల్్స్ గురితించండి.

పటి్ర క్ 1

క్రీమసంఖ్యా లేబుల్ నెంబరు.  భాగం ప్్లరు

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.6.148
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.6.149
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - సైింక్రోీ నస్ మోటార్ మర్ియు ఎంజి సై�ట్

వ్భిననే ఉతేతిజం మర్ియు లోడ్ పరి్సైిథాతులలో సైింక్రోీ నస్ మోటార్  క్ొరక్ు స్్ట్ర ర్్ర మరి్యు ప్్టలే ట్ V-క్ర్వి లను 
క్నెక్్ర  చేయండి  (Connect start and plot V-curves for synchronous motor under different 
excitation and load conditions)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• సిైంక్రోీ నస్ మోటార్ ని దాని స్్ట్ర ర్రర్ తో క్నెక్్ర చేయండి
• సిైక్రోీ నస్ మోటార్ ని దాని  స్్ట్ర ర్రర్ తో స్్ట్ర ర్్ర చేయండి మరి్యు రన్ చేయండి
• ‘V’ క్ర్వి ని ప్్టలే ట్ చేయండి.

  అవసర్్టలు (Requirements)

 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments)

•  టైెనైీస్ ట్టల్ కిట్ - 1 No.
• MI Ammeter 0-10 A - 1 No.
• MC Ammeter 0-1 A - 1 No.
• MI Voltmeter 0-500 V - 1 No.
• ఫీరిక్వవెనీ్స్ మీటర్ (45-50-55Hz) - 1 No.
• టాకోమీటర్ 0-10000 ఆర్ ప్పఎమ్ - 1 No.

ఎక్్వవిప్ మెంట్/మెషినులే  (Equipments/Machines)

• స్పంకరోో నస్ మోటార్ 3 KVA, 500V 

 3 ఫేజ్ 50Hz త్గిన స్్య్ట ర్టర్ తో         - 1 No.

• పెై మోటార్ కు DC స్్ల ర్్స్/ర్వకి్టఫెైయర్ సరిప్ల త్్తంది  - 1 No.

• టిప్పఐస్ప స్పవెచ్ 32A, 500V - 1 No.

• DPIC స్పవెచ్ 16A 250V - 1 No.

• అనువ్�ైన ఫీల్డ్  రియోస్్య్ట ట్ - 1 No.

మెటరీ్ియల్్స (Materials)

• లీడ్ లను కన�క్్ట చేయడం - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: సైింక్రోీ నస్ మోటార్ ని క్నెక్్ర చేయండి,  స్్ట్ర ర్్ర చేయండి, రన్ చేయండి మరి్యు టెస్్ర  చేయండి 

1  సరూక్యూట్ డయాగరోమ్ పరిక్యరం   కన�క్షనలాను త్యారు చేయండి.  
(పటం 1)

2 కన�క్షన్  లను మీ ఇన్ స్ట ్రక్టర్ కు చ్కప్పంచండి  మరియు అత్ని 
ఆమోదానినే పొ ందండి.

3  టిప్పఐస్ప స్పవెచ్ మరియు డిప్పఐస్ప మూస్పవ్ేయండి.

4  నేమ్ పేలా ట్ వివర్యలకు అనుగుణంగ్య ఫీల్డ్  కర్వంట్ ని  దాని రేటెడ్ 
విలువకు  సరు్ద బాట్ల చేయండి.

5  పుష్ బటన్ S2 ని పట్ల్ట కోండి మరియు స్పవెచ్ S1ని ఆపరేట్ 
చేయడం  దావెర్య మోటార్ ని ప్యరి రంభించండి.

 స్్ట్ర ర్్ర చసేై్ల  సమయంలో  మోటార్   ని శ్క్్వతివంతం  చేయడానిక్్వ 
ముంద్ు పుష్ బటన్ S2 నొక్్వ్కనటులే  ధృవీక్రి్ంచుక్ోండి.

 S2 క్ీణించినపు్పడు ఫీల్డ్  క్ు DC సప్�లలే  డిస్ క్నెక్్ర 
చేయబడుతుంది మర్ియు ఫీల్డ్  వెైండింగ్ టెరి్మినల్్స F1 

మరి్యు F2 క్ుదించబడతాయి.

6 రోటర్ గరషి్ట  వ్ేగ్యనినే చేరుకుననే త్ర్యవెత్, 95% స్పంకోరో నస్ సీపాడ్ 
రిలీజ్ పుష్ బటన్ S2 అంటే ఫీల్డ్  వ్�ైండింగ్ DC సరఫ్ర్య దావెర్య 
ఉతేతిజిత్మెైంది.

 ఫీల్డ్  వెైండింగ్ ఉతేతిజంతో   మోటారు సైింక్రీనెైజ్నషన్ లోక్్వ 
లాగబడుతుంది మర్ియు  సైింక్రోీ నస్ వేగంతో నడుసుతి ంది. 

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



135

7  వ్ేగం, సపెలలా  వ్ోలే్ట జ్, ఫీరిక్వవెనీ్స్, లెైన్ కర్వంట్ మరియు  ఫీల్డ్  ఎక్వై్స్టింగ్ 
కర్వంట్ లెకిక్ంచండి  మరియు టేబుల్ 2లో రిక్యర్డ్ చేయండి.

బలలే  2

లెైన్ వ్ోలే్ట జ్ :  ......................................................Volt

లెైన్ కర్వంట్ :  ...................................................... amp

ఉతేతిజ పరివ్్యహం : .................................................. amp

వ్ేగం : ................................................................ r.p.m

ఆర్.ప్ప.ఎం. ఫీరిక్వవెనీ్స్ : ........................................Hz 

8 ఫ్యరుమిలాను ఉపయోగించడం  దావెర్య  మోటార్ యొకక్ స్పంకరోో నస్ 
వ్ేగ్యనినే లెకిక్ంచండి.

స్పంకరోో నస్ సీపాడ్ Ns =...  .rpm.

9  స్పంకోరో నస్ వ్ేగ్యనినే కొలిచిన వ్ేగంతో ప్ల ల్చండి  మరియు కొలిచిన 
వ్ేగం  స్పంకోరో నస్  వ్ేగ్యనికి సమానంగ్య  ఉండేలా చ్కసుకోండి.

టాస్క్ 2: వ్భిననే ఉతేతిజం మర్ియు లోడ్ క్ండిషన్  లో సైింక్రోీ నస్ మోటార్ క్ొరక్ు V-క్ర్వి ని ప్్టలే ట్  చేయండి.

1 స్పంకరోో నస్ మోటార్ ని లోడ్  లేకుండా దాని గరషి్ట  వ్ేగ్యనికి స్్య్ట ర్్ట 
చేయండి మరియు రన్ చేయండి. 

2 ఫీల్డ్  రియోస్్య్ట ట్ (పటం 1) ని సరు్ద బాట్ల చేయడం దావెర్య ఫీల్డ్  
కర్వంట్ ని సరు్ద బాట్ల  చేయండి మరియు ఆరేమిచర్ కర్వంట్ (Ia) 
యొకక్ రీడింగ్ లను తీసుకోండి  మరియు ఫీల్డ్  కర్వంట్ (If)

3 పటి్టక 1లోని రీడింగ్ లను నోట్ చేసుకోండి మరియు   విభిననే 
ఉతేతిజం మరియు లోడ్ పరసి్ప్థత్్తలోలా   స్పంకరోో నస్ మోటార్ కొరకు 
‘V’ వకరోత్లను ఒక పరితేయాక గ్యరో ఫ్ షీట్ లో ప్యలా ట్ చేయండి.   లోడ్డ్ 
కండిషన్ కొరకు  అదే పరికిరోయను పునర్యవృత్ం  చేయాలి్స్ 
ఉంట్లంది.

పటి్ర క్ 1

క్్రమసంఖ్్య  లోడ్ లేక్ుండ్ట  లోడ్ తో

ఆర్మేచర్ క్రెంట్ (Ia) ఫ్ీల్డ్ క్రెంట్ (If) ఆర్మేచర్ క్రెంట్ (Ia) ఫ్ీల్డ్ క్రెంట్ (If)

పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.6.150
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - సైింక్రోీ నస్ మోటార్ మర్ియు ఎంజి సై�ట్

MG సై�ట్ యొక్్క భాగ్్టలు మరి్యు టెర్ిమినల్్స  గుర్ితించండి  (Identify the parts and terminals of 
MG set)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు.
• ఇవవిబడడ్  MG సై�ట్  యొక్్క నేమ్ ప్్లలే ట్  వ్వర్్టలను చద్వండి   మరి్యు అరథాం చేసుక్ోండి  
•  టెస్్ర  లాయాంప్ పద్్ధతి దావిర్్ట  DC మెషిన్ యొక్్క  వెైండింగ్ ల యొక్్క  టెరి్మినల్ యొక్్క  జతలను గుర్ితించండి
•  వ్టటి భాగ్్టలను గుర్ితించండి  మర్ియు వ్టటి ప్్లరలేను ర్్టయండి.

టాస్క్ 1 : 3-పహ్స్స ఉడుత క్్నజ్ ఇండక్షన్ మోటార్ యొక్్క భాగ్్టలను గుర్ితించండి.

ఈ టాప్ిక్ క్ొరక్ు టాస్్క 1  మర్ియు టాస్్క 3  క్ొరక్ు ఎక్్సర్ సై�ైజ్ నెంబరు:

టాస్క్ 2 : MG సై�ట్ యొక్్క DC జనర్్నటర్ యొక్్క  టెర్ిమినల్్స గుర్ితించండి. 

1  ఇవవెబడడ్  DC జనరేటర్ యొకక్ నేమ్ పేలా ట్ వివర్యలను  చదవండి మరియు అర్థం చేసుకోండి మరియు పటి్టక  2లో నమోదు చేయండి.

ఈ టాస్్క క్ొరక్ు  ఎక్్సర్ సై�ైజ్ నెంబరు: 2.1.107 - టాస్్క 2

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.6.149
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.6.151
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - సైింక్రోీ నస్ మోటార్ మర్ియు ఎంజి సై�ట్

DC షంట్ జనర్్నటర్ తో జతచేయబడడ్  3 ఫ్లజ్ ఇండక్షన్ మోటార్ తో   MG సై�ట్ ని స్్ట్ర ర్్ర చేయండి మర్ియు 
లోడ్ చేయండి(Start, and load a MG set with 3 phase induction motor coupled to DC 
shunt generator)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు.
• స్్ట్ర ర్రర్ తో 3-ఫ్లజ్ మోటార్ ని క్నెక్్ర చేయండి
• DC షంట్ జనర్్నటర్, ఫీల్డ్  ర్్టగుయాలేటర్, అమీమిటర్ మర్ియు వోల్్ర  మీటర్ ని క్నెక్్ర చేయండి
• 3-ఫ్లజ్ ఎసైి మోటార్ ప్్ట్ర రంభించండి
• ఫీల్డ్  ర్్టగుయాలేటర్ ని సరుదు బాటు  చేయండి మర్ియు DC వోలే్ర జీని నిరి్మించండి 
• MG  సై�ట్ యొక్్క ఉమమిడి స్్టమర్్టథా యునినే గుర్ితించండి.  

  అవసర్్టలు (Requirements)

 టూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మెంట్్స (Tools/Instruments)

•  ఎలక్ట్టరిష్పయన్ ట్టల్ కిట్  - 1 set
• MI Voltmeter 0-500V  - 1 No.
• MIAmmeter0-15A - 1 No.
• MC Ammeter 0 నుంచి 2.5A వరకు - 1 No.
• MC Ammeter 0 నుంచి 15A వరకు - 1 No.
• MC వ్ోల్్ట  మీటర్ 0 నుంచి 250 volt - 1 No.
• పవర్ ఫ్యయాక్టర్ మీటర్ 500V 15A 0.5 లాగ్ నుంచి 0.5 లెడ్
• టాకోమీటర్ మలీ్ట రేంజ్ 0-300/1000/3000 rpm
  - 1 No.
ఎక్్వవిప్ మెంట్/మెషనిులే  (Equipments/Machines)

• 3-ఫేజ్ స్పక్విరల్ కేజ్ ఇండక్షన్ మోటార్ 5 HP, 500V, 50 
Hz విత్ స్్య్ట ర్-డ్లా్ట  స్్య్ట ర్టర్ 500V, 16A - 1 No.

• -DC షంట్ జనరేటర్ - ఫీల్డ్  ర్వగుయాలేటర్ తో 

 5 KW 220V - 1 No.

•  5 KW - 250 V యొకక్ లాయాంప్ బాయాంక్ - 1 No.

మెటీర్ియల్్స (Materials)

• ICTP స్పవెచ్ 16A 500V  - 1 No.
• లాయాంప్ హో లడ్ర్ పెండ్ంట్  - 2 Nos.
• లాయాంప్ 250V, 60 లేదా 100 వ్్యట్్స్ బల్బ్  - 2 Nos.
• నిలిచిప్ల యిన ప్పవిస్ప ఇను్స్లేటెడ్ వ్�ైర్ 
 7/1.5 అలూయామినియం కేబుల్  - 4m.
• D.P.S.T. స్పవెచ్ 16A, 250V  - 1 No.
• PVC ఇను్స్లేటెడ్ కన�కి్టంగ్ కేబుల్   - as reqd.
• ICDP స్పవెచ్ 16A 250V  - 1 No.
• గ్యరో ఫ్ షీట్  - as reqd.

టాస్క్ 1: MG సై�ట్ ని రన్ చేయడం ప్్ట్ర రంభించండి మర్ియు లోడ్ చేయండి 

1 అనుసంధించు the ఎ.స్ప. మోటర్ మరియు జనరేటర్. (పటం) 1)  ఫీల్డ్   ర్్టగుయాలేటర్ ని  సర్క్కయుట్ లో జీర్ో ర్్టసైిసై�్రన్్స  ఉండే 
ప్ొ జిషన్ లో ఉంచండి.  S1 మర్ియు S2 సైివిచ్ లను ‘ఆఫ్’ 
పొ్ జిషన్ లో ఉంచండి.© N
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2  ఎస్ప మోటార్ స్్య్ట ర్్ట చేయండి.  టాకోమీటర్ ఉపయోగించి  వ్ేగ్యనినే 
లెకిక్ంచండి. 

3   DC జనరేటర్ టరెిమినల్ వ్ోలే్ట జీని దాని రేటెడ్  విలువకు పెంచండి 
మరియు వ్ోల్్ట  మీటర్ (V2) రీడింగ్ గమనించండి. 

4  లోడ్ స్పవెచ్  S2ని ‘ఆన్’ చేయండి. 

5 MG  సెట్ యొకక్ రేటెడ్ క్వప్యస్పటీ వరకు దశలవ్్యరీగ్య  లాయాంప్ 
లను ‘ఆన్’ చేయడం దావెర్య లోడ్ ని  కరోమంగ్య పెంచండి.

6 పరిత్ లోడ్ కొరకు జనరేటర్ యొకక్ వ్ేగ్యనినే లెకిక్ంచండి. పటి్టక 1 
లో కండిషన్ మరియు రిక్యర్డ్.

7 ఇన్ పుట్ కర్వంట్, వ్ోలే్ట జ్ మరియు పవర్ ఫ్యయాక్టర్ ని టేబుల్ 
1లో రిక్యర్డ్ చేయండి.  జనరేటర్ యొకక్ లోడ్ కర్వంట్ మరియు 
టరెిమినల్ వ్ోలే్ట జీని  టేబుల్ 1లో  చదవండి మరియు రిక్యర్డ్ 
చేయండి.

8 దశలవ్్యరీగ్య లోడ్ ని ‘ఆఫ్’ చేయండి మరియు లోడ్ ని త్రవండి. 
స్పవెచ్ S2.

9  ఇన్ పుట్ పవర్ లెకిక్ంచండి.

10   అవుట్ పుట్ శకితిని లెకిక్ంచండి.

11   మొత్తిం నష్టం మరియు పూరితి లోడ్ వద్ద  స్్యమర్య్థ యూనినే  లెకిక్ంచండి.

12 ఎమ్.జి.  యొకక్ పరిధాన కదలికను   ఆపండి.  సపెలలా ని సెట్ 
చేయండి మరియు వ్ేరు చేయండి.

ముగి్ంపు

లోడ్    పెరగడం వలలా   టెరమిినల్ వ్ోలే్ట జీ పడిప్ల త్్తందని టేబుల్  లోని 
రీడింగ్ ల  దావెర్య గమనించండి.మీ క్యరణాలు చ్పపాండి.

పటి్ర క్ 1

ఉత్పతితి ఇన్ పుట్

 లోడ్ క్ర్్టంట్ (I) టెర్ిమినల్ వోలే్ర జ్ (V)   ఆర్.ప్ి.ఎం.లో వేగం లెైన్ క్ర్్టంట్ (IL) లెైన్ వోలే్ర జ్ (VL) పవర్ ఫ్టయాక్్రర్

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్ివెైస్డ్  2022) - వ్టయాయామం  2.6.151
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.7.152
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్య్రరీ నిక్ ప్్యరా క్్ట్రస్

కలర్ క్ోడ్ ద్్వవార్య నిరోధం యొక్క విలువను  గుర్తతించండి  మర్తయు రక్్యలను గుర్తతించండి (Determine 
the value of resistance by colour code and identify the types)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• పిక్ో్ర ర్తయల్  ప్్యరా తినిధ్్వయానిని సూచించడం  ద్్వవార్య నిరోధక్్యల   రక్్యలను గుర్తతించండి 
• కలర్ బ్్యయాండ్ లను గుర్తతించండి మర్తయు నిరోధ విలువను డీక్ోడ్ చేయండి
•  కలర్ బ్్యయాండ్ ద్్వవార్య ట్యలరెన్స్ విలువను లెక్్క్కంచండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మెంట్స్ (Tools/Instruments)

• మల్టీమీటర్/ఓమ్ మీటర్ - 1 No.

మెటీర్తయల్స్ (Materials)

• వివిధ రక్యల నిరోధక్యలు  (వివిధ రక్యలు) 
 విలువలు)  పొ టనెిషియోమీటర్లతో  సహా క్యర్బన్  
 ట్రరా క్ మరియు వ్�ైర్-గ్యయం రకం.  -  as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్క్ 1 : పిక్ో్ర ర్తయల్ ప్్యరా తినిధయాం నుండి  నిరోధక రక్్యనిని గుర్తతించండి 

1 పటం 1ను సూచించడం ద్ావార్య రెసిసటీర్ యొకక్ రక్యనిని 
గురితించండి  మరియు పటిటీక   1లో రక్యనిని ర్యయండి.

2 ఐ.ఎస్. స్కక్చ్ వ్ేయండి.  పటిటీక 1 లో  గురితించబడిన నిరోధకం 
యొకక్ చిహ్నిం.

పట్ట్ర క 1

క్రమసంఖ్యా స్్క్కచ్ ర్తఫరెన్స్ నిరోధక రకం చిహ్నిం

1

2

3

4

5

6

7

8

9

A

B

C

D

E

F

G

H

I
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ట్రస్క్ 2: కలర్ బ్్యయాండ్ గుర్తతించండి  మర్తయు రెస్ిస్్క్రన్స్ విలువను డీక్ోడ్ చేయండి

1 కలర్ బ్రయాండ్ ల  నుంచి పటం 1లో చూపించబడ్డ   నిరోధక్యల 
విలువను  గురితించండి మరియు పటిటీక 1ని నమోదు చేయండి. 

2 ఇన్ సటీ ్రకటీర్  ద్ావార్య  ఇవవాబడ్డ   రెససిటీర్ ల యొకక్ మొదటి రెండు 
కలర్ బ్రయాండ్ లను  గురితించండి (రెసిసటీర్ యొకక్  ఒక చివరకు 
దగ్గరగ్య ఉండే  1వ కలర్ బ్రయాండ్ నుంచి ప్యరా రంభమయ్్యయా క్రమంలో- 
రిఫర్ చేయండి.   పటం 2.

3 పటిటీక    1లో 1వ సంఖ్యా మరియు  2వ సంఖ్యాను ర్యయండి.

4 3వ బ్రయాండ్   యొకక్ రంగును గురితించండి  మరియు పటిటీక 1 లో 
సంబంధిత క్యలమ్ లో గుణక విలువను ర్యయండి.

5 రెసిసటీర్ యొకక్ విలువను  లెక్కక్ంచండి  మరియు టేబుల్  1లో 
రిక్యర్్డ చేయండి.

6 4వ బ్రయాండ్ రంగును  గురితించండి  మరియు టేబుల్ 1లో 
సహ్నానిని  నింపండి.

7 ఇవవాబడ్డ  మరో    నిరోధానిక్క నిరోధక విలువ మరియు 
సహ్నానిని  నిర్ణయ్ంచండి మరియు  ప్కై దశలను 1 నుంచి 6 
వరకు  పునర్యవృతం చేయడం ద్ావార్య పటిటీకలో రిక్యర్్డ చేయండి.

8 మల్టీమీటర్/ఓమ్ మీటర్  ఉపయోగించి   నిరోధక్యల విలువను 
లెక్కక్ంచండి మరియు ద్ిగువ  ఇవవాబడ్డ   పరాక్క్రయను అనుసరించడం 
ద్ావార్య టేబుల్  లో  విలువలను నమోదు చేయండి. 

పట్ట్ర క 1

క్రమసం

ఖ్యా

రంగు
1వ 

నెంబ్రు.
2వ 

నెంబ్రు.
3వ 

నెంబ్రు.
Multi-
plier

నిరోధ 
విలువ

సహ్న పర్తమితి 
(±) శ్యతంలో1వ 

బ్్యయాండ్
2వ 

బ్్యయాండ్
3వ 

బ్్యయాండ్
4వ 

బ్్యయాండ్

A

B

C

D

E

F

G 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.152
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.7.153
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్య్రరీ నిక్ ప్్యరా క్్ట్రస్

క్్క్రయాశీల మర్తయు నిషి్రరియాత్మక ఎలక్్య్రరీ నిక్ క్్యంప్ో నెంట్ లు మర్తయు వ్్యట్ట అనువరతిన్వలను  పరీక్ించండి 
(Test active and passive electronic components and its applications)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• పిక్ో్ర ర్తయల్ ప్్యరా తినిధ్్వయానిని సూచించడం ద్్వవార్య  ఎలక్్య్రరీ నిక్ క్్యంప్ో నెంట్ లను గుర్తతించండి  - డయోడ్, డయోడ్ బ్రాడ్జ్ , ట్యరా నిస్స్రర్, SCR, IC 
• ఇవవాబ్డడ్   ఎలక్్య్రరీ నిక్ క్్యంప్ో నెంట్ లను గుర్తతించండి-  డయోడ్, డయోడ్ బ్రాడ్జ్ , స్్కలీనియం బ్రాడ్జ్ , ట్యరా నిస్స్రర్, IC, విజువల్  ఇన్ స్్కపెక్షన్ ద్్వవార్య
• దృశ్యా తనిఖీ ద్్వవార్య  నిషి్రరియాత్మక భ్యగ్యలను  గుర్తతించడం
• క్్యంప్ో నెంట్ లప్కై క్ోడింగ్ మర్తయు మార్త్కంగ్  ని వివర్తంచడం
• క్్యంప్ో నెంట్ లను  ద్్వని పని పర్తస్ిథితుల  క్ొరకు టెస్్ర   చేయండి.

అవసర్యలు (Requirements)

టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• మల్టీమీటరు్ల /ఓమ్ మీటర్ - 1 No.

మెటీర్తయల్స్ (Materials)

• కెప్యసిటరు్ల , ఇండకటీరు్ల , నిరోధక్యలు (వివిధ రక్యల 
 పరిమాణం, ఆక్యరం మరియు విలువలు)  - as reqd.

• డయోడ్ లు, ట్రరా నిసిసటీర్ లు,  ఎస్ సిఆర్ లు,  DIAC లు,  
 TRIAC లు, UJTల యొకక్ విభినని క్యంపో న�ంట్ లు, 
 విభిననింగ్య ఉండే    FET బ్రాడ్జ్  డయోడ్ లు మొదలెైనవి
 స్కమీ కండకటీర్ డేట్ర మానుయావల్ తో టెైప్ లు - as reqd. 

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్క్ 1 :  యాక్్క్రవ్ క్్యంప్ో నెంట్ లను గుర్తతించండి 

భ్యవన: క్్యంపో్ నెంట్ లకు వ్్యట్ట క్ోడ్ నెంబ్రు ఉంటే, లీడ్ 
ఐడెంట్టఫిక్ేషన్ మారు్కలు డేట్య బ్ుక్ లో లభిస్్యతి యి.

1 పటం 1 చూడండి.  పకి్టటీ రియల్ ప్యరా తినిధయాం నుంచి క్యంపో న�ంట్ ని 
గురితించండి.  మీ పరాతిస్పందనను పటిటీక 1 లో ఇవవాండి.

2 పటం  2లో ఇవవాబడ్డ  క్యంపో న�ంట్ లను సూచించే  పటం 
న�ంబరులను  పటిటీక 2లో ర్యయండి. 

పట్ట్ర క 1

క్రమసంఖ్యా పటం సంఖ్యా క్్యంప్ో నెంట్ పేరు

1

2

3

4

5

పటం 1 ఎ

పటం 1 బ్

పటం 1 సి

పటం 1 డి

పటం 1 ఇ

పట్ట్ర క 2

క్రమసంఖ్యా పటం సంఖ్యా క్్యంపో్ నెంట్ పేరు

1

2

3

4

5

హీట్ సింక్ తో ట్రరా నిసిసటీర్

Diode bridge

ఇంటిగ్ర్రటెడ్ సర్కక్యూట్

Diode

Transistor

3 క్క్రయాశీల క్యంపో న�ంట్ ల యొకక్ పేరు్ల  మరియు పిక్టటీ రియల్ 
ప్యరా తినిధాయాలను జతచేయండి (పటం 3).  ఇవవాబడ్డ   సే్పస్ లో మీ 
పరాతిస్పందనను రిక్యర్్డ  చేయండి.
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4 మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ నుంచి ఎలక్యటీరా నిక్ (యాక్కటీవ్) క్యంపో న�ంట్ లను 
సేకరించండి.  క్యంపో న�ంట్ లను గురితించండి మరియు క్యంపో న�ంట్ 
ల స్కక్చ్ లతో ప్యటు మీ  పరాతిస్పందనను మీ రిక్యర్్డ బుక్   లో 
రిక్యర్్డ చేయండి. (మార్గదర్శకతవాం కొరకు  పటం 3 చూడండి) 

5 ద్ానిని మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య  చెక్ చేసుక్టండి.

ట్రస్క్ 2: నిషి్రరియాత్మక క్్యంప్ో నెంట్ లను గుర్తతించడం మర్తయు తనిఖీ చేయడం

ఇన్ స్ర రుక్రర్   రెస్ిస్్క్రంట్ లు, ఇండక్రర్ లు మర్తయు క్ెప్్యస్ిటర్ 
లను ఎంచుక్ోవ్్యలి, తద్్వవార్య, క్ొనినింట్టని విజువల్ గ్య 
గుర్తతించవచుచు మర్తయు ఇతరులను క్ోడింగ్ ద్్వవార్య  మాతరామే 
గుర్తతించవచుచు.

1 పటం    1ను సూచించే  నిష్ి్రరియాత్మక భ్రగ్యలను గురితించండి  
మరియు నిషి్్రరియాత్మక  క్యంపో న�ంట్  యొకక్ రక్యనిని  పటిటీక 
1లో ర్యయండి.

2 పటిటీక 1లో సంబంధిత రకం నిషి్్రరియాత్మక భ్రగ్యలకు వయాతిర్రకంగ్య  
తగిన చిహానినిని స్కక్చ్  చేయండి. 

3 మీ ఫలితానిని మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య సరిద్ిదుదు క్టండి.

4 మీ బో ధకుడి నుండి వివిధ రక్యల పరిమాణం, ఆక్యరం మరియు 
నిష్ి్రరియాత్మక భ్రగ్యల రక్యనిని సేకరించండి.

5 నిష్ి్రరియాత్మక భ్రగ్యలను వ్్యటి ర్కప్యలు (లేద్ా) క్టడ్ రిఫరెన్సి 
ల ద్ావార్య రెసిసటీర్, ఇండకటీర్ మరియు కెప్యసిటర్  గ్య  వ్ేర్రవారు 
గ్ర్ర పులుగ్య  విభజించండి.

6 రెసిసటీర్ యొకక్ క్టడ్ రిఫరెన్సి లను అర్థం  చేసుక్టండి మరియు 
వ్్యటిని  పటిటీక  2లో జాబ్తా చేయండి.

7  పరాతిద్ాని యొకక్ నిరోధం  యొకక్ విలువను మల్టీమీటర్ ద్ావార్య 
లెక్కక్ంచండి  మరియు పటిటీక 2లో నమోదు చేయండి.

8 కెప్యసిటర్ యొకక్ క్టడ్ రిఫరెన్సి లను  అర్థం  చేసుక్టండి మరియు 
వ్్యటిని  టేబుల్ 3లో జాబ్తా చేయండి.

9 మల్టీమీటర్ ద్ావార్య ఛార్జ్ మరియు డిశ్్యచార్జ్ కొరకు కెప్యసిటర్ చెక్ 
చేయండి మరియు పటం 1ని సూచించడం ద్ావార్య పరసిి్థతిని 
టేబుల్ 3లో రిక్యర్్డ చేయండి.

పట్ట్ర క 1

క్రమసంఖ్్య పటం వర్ణమ్యలు
 ఈ క్రింది విధంగ్య 

గుర్తించబ్డిన క్యంపోనెంట్ లు
  గుర్తింపులకు 

క్యరణ్యలు
చిహ్్న్యలు వ్య్యఖ్్యలు

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

L

M

N

O

P
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పట్ట్ర క 2

క్రమసంఖ్యా క్ోడ్ చేయబ్డడ్  ర్తఫరెన్స్ నిరోధక్్యల రకం మర్తయు ఇతర వివర్యలు  రెస్ిస్రర్ యొక్క క్ొలత విలువ

1

2

3

4

5

6

క్ెప్్యస్ిటర్ల యొక్క చ్వలా తకు్కవ విలువ ఉననిట్ల యితే,  
ఛ్వర్జ్ లేద్్వ డిశ్యచుర్జ్ సమయంలో మలీ్రమీటర్ ఎలాంట్ట 
డిఫ్్క్ల క్షన్   చూపించకప్ో వచుచు.  ఏద్ేమెైన్వ  మలీ్రమీటర్ రీడింగ్      
అనంతంగ్య  ఉననిట్ల యితే, న్వన్ ఎలక్ో్రరీ లెైట్ క్ెప్్యస్ిటర్ల 
విషయంలో  క్ెప్్యస్ిటర్ మంచిదని భ్యవించ్వలి.

10 ఇండకటీర్సి/క్యయ్ల్సి/ట్రరా న్సి ఫ్యర్మర్ ల క్టడ్ రిఫరెన్సి లను 
వివరించండి మరియు వ్్యటిని టేబుల్ 4లో జాబ్తా చేయండి.

క్్యయిల్ మర్తయు క్ోర్ మధయా ఎలాంట్ట కంట్టనూయాటీ  ఉండర్యదు.

11 మల్టీమీటర్ తో క్యయ్ల్ యొకక్ కొనస్యగింపు మరియు ద్ాని 
ట్రయాపింగ్ ను తనిఖీ చేయండి మరియు టేబుల్ 4లో పరిసి్థతిని 
రిక్యర్్డ చేయండి. 

12 ప్కై పరిశీలనను మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య ఆమోద్ించండి.

పట్ట్ర క 3

క్రమసంఖ్యా క్ోడ్ చేయబ్డడ్  ర్తఫరెన్స్ క్ెప్్యస్ిటర్ల రకం  మర్తయు ఇతర వివర్యలు క్ెప్్యస్ిటర్ యొక్క కండిషన్

1

2

3

4

5

6

పట్ట్ర క 4

క్రమసంఖ్యా క్ోడ్ చేయబ్డడ్  ర్తఫరెన్స్ ఇండక్రరు్ల /క్్యయిల్స్ ట్యరా న్స్ ఫ్యర్మర్ల రకం మర్తయు ఇతర వివర్యలు క్్యయిల్ యొక్క స్ిథితి

1

2

3

4

5

6
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.7.154
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్య్రరీ నిక్ ప్్యరా క్్ట్రస్

స్్కమీ కండక్రర్ డయోడ్ యొక్క  V-I లక్షణ్వలను  గుర్తతించండి (Determine the V-I characteristics 
of semi conductor diode)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• డేట్య బ్ుక్ ని ర్తఫర్  చేయండి మర్తయు
 a)  డయోడ్  అంటే Ge, Si మొదలెైన వ్్యట్టని గుర్తతించండి
 b)  ఆపరేట్టంగ్ వ్ోలే్ర జ్ మర్తయు కరెంట్ రేట్టంగ్ ధృవీకర్తంచండి
 c)  డయోడ్ యొక్క అనువరతిన్వనిని  జాబ్త్వ  చేయండి
• డయోడ్ యొక్క టెర్త్మనల్స్ ను గుర్తతించండి  మర్తయు డయోడ్ ని ద్్వని  పర్తస్ిథితి క్ొరకు టెస్్ర  చేయండి
• ఫ్యరవార్డ్ లక్షణ్వలను ప్్య్ల ట్  చేయండి, డయోడ్  యొక్క ఫ్యరవార్డ్ రెస్ిస్్క్రన్స్ మర్తయు అవరోధ ప్ొ టనెిషియల్ ని నిర్ణయించండి
• డయోడ్  యొక్క ర్తవర్స్ లక్షణ్వలను ప్్య్ల ట్  చేయండి మర్తయు మెైన్వర్తటీ క్్యయార్తయర్ కరెంట్ ను నిర్ణయించండి.

అవసర్యలు (Requirements)

టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• మల్టీమీటర్ (డిజిటల్) - 1 No.
• వ్ోల్టీ  మీటర్ MC 0-1 V - 1 No.
• మిల్్లమీటర్ MC 0-25 mA - 1 No.
• వ్ోల్టీ  మీటర్ MC 0-30 V - 1 No.
• మై�ైక్ట్ర  అమీ్మటర్ MC 0-100 మై�ైక్ట్ర  యాంప్ - 1 No.
• స్కమీ కండకటీర్ డయోడ్ డేట్ర బుక్ - 1 No.

ఎక్్కవాప్ మెంట్/మెషిన్ లు (Equipments/Machines) 

• డీసీ నియంతిరాత విదుయాత్ సరఫర్య  
 0- 30 V, 1 A - 1 No.

మెటీర్తయల్స్ (Materials)

• IN 4001 లేద్ా IN   4007తో సహా వివిధ రక్యల  
 డయోడ్ లు  - as reqd.
• 570 W, 5W పొ టెనిషియోమీటర్  - 1 No.
• SPST సివాచ్ 6A 250V  - 1 No.
• బ్రరాడ్ బో రు్డ  150 x 150 మి.మీ  - 1 No.
• బ్రరాడ్ బో రు్డ  కొరకు అనువ్�ైన కన�క్కటీంగ్ వ్�ైరు్ల   - as reqd.
• క్క్లప్ లతో  ప్యయాచ్ క్యర్్డ  లు  - 2 Sets.
• 100 W 1/4 W రెసిసటీర్  - 1 No.
• 10 W 1/4 W రెసిసటీర్-  రెక్్డ వలె  - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్క్ 1 :  డయోడ్ ని  డేట్య బ్ుక్ తో ర్తఫర్ చేయండి

1 ఇవవాబడ్డ  విభినని డయోడ్ లో్ల  ద్ేనిన�ైనా ఎంచుక్టండి.  డయోడ్ ప్కై 
పిరాంట్ చేయబడ్డ   టెైప్ న�ంబరును రిక్యర్్డ చేయండి. 

2 డయోడ్ డేట్ర బుక్ ని చూడండి మరియు ఎంచుకునని డయోడ్ 
యొకక్ టెైప్ న�ంబరు క్టసం శ్ోధించండి.

3 రిఫరెన్సి చేయబడ్డ  డయోడ్ కు వయాతిర్రకంగ్య V R లేద్ా  V  లేద్ా   
PIV   అని సంకి్పీతి కరించబడిన పీక్ రివర్సి వ్ోలేటీ జీని సూచించే  
క్యలమ్ కొరకు డేట్ర బుక్ లో చూడండి.   ర్రటింగ్ చేయబడ్డ  
పీక్ రివర్సి వ్ోలేటీ జ్ యొకక్ సూచించిన విలువను కనుగొనండి 
మరియు రిక్యర్్డ చేయండి.

4 స్కటీప్ 4 లో చేసిన విధంగ్య పొ ందండి  మరియు   డేట్ర బుక్ నుండి 
రిఫర్ చేయబడ్డ  డయోడ్ యొకక్ ఈ క్క్రంద్ి స్క్పసిఫిక్రషన్ లను  
రిక్యర్్డ చేయండి:

- IF ఆఫ్ ఐఫ్ - గరిషటీ  సగటు ఫ్యరవార్్డ కరెంట్

- Vf యొకక్ VF - పేరొక్నని IF వదదు  ఫ్యరవార్్డ వ్ోలేటీ జ్ డరాా ప్

- ఉంద్ి - గరషిటీ  ఫ్యరవార్్డ సర్జ్ కరెంట్

- IVT - VR వదదు  గరషిటీ  రివర్సి కరెంట్

- ఫంక్షన్ - డయోడ్ యొకక్ స్యధారణ ఉపయోగం/
అనువరతినం.

 ఫంక్షన్ క్టసం ఉపయోగించే క్టడింగ్ డేట్ర బుక్  నుండి డేట్ర 
బుక్  కు భిననింగ్య ఉంటుంద్ి.  ఇబ్బంద్ిగ్య ఉంటే  ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ను 
సంపరాది్ంచండి.

5  ఇవవాబడ్డ  డయోడ్ ల యొకక్ కనీసం పద్ి విభినని రక్యల కొరకు 
1  నుండి  5 దశలను పునర్యవృతం చేయండి.

6 డయోడ్ డేట్ర బుక్ లేద్ా డయోడ్ సమానమై�ైన డేట్ర పుసతిక్యనిని 
చూడండి మరియు పరాతి డయోడ్ క్టసం ఒకటి లేద్ా రెండు 
సమానమై�ైన డయోడ్ రక్యలను గురితించండి. ఆ డయోడ్ ల క్టసం 
మీరు స్క్పసిఫిక్రషన్ ని సేకరించారు.

7  మీ పనిని మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య తనిఖీ చేయండి.
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ట్రస్క్ 2:  ఇవవాబ్డడ్  డయోడ్ యొక్క టెర్త్మనల్ లీడ్ లను  గుర్తతించండి

1  మల్టీమీటర్ ని ఓమ్సి ర్రంజ్ లో స్కట్ చేయండి (W x 1). 
అనుసంధించు ఇద్ి ఒక M.C. వ్ోల్టీ  మీటర్ (0-3V)కు 
ద్ారితీసుతి ంది్. పో లారిటీ యొకక్ మల్టీమీటర్ ఉత్పతితి  వ్ోలేటీ జ్.

డిజిటల్ మలీ్రమీటర్  లో  అవుట్ పుట్ వ్ోలే్ర జ్ యొక్క మార్్క 
చేయబ్డడ్  ప్ో లార్తటీ మర్తయు ప్ో లార్తటీ ఒక్ేలా  ఉంట్యయి.

2 వ్ోల్టీ  మీటర్ యొకక్ డిఫ్్క్ల క్షన్ చెక్ చేయండి, ఒకవ్ేళ అద్ి   వ్ోలేటీ జీని 
సూచించినట్లయ్తే,  వ్ోల్టీ  మీటర్ పో లారిటీక్క సంబంధించిన  
మల్టీమీటర్ యొకక్ టెరి్మనల్ ని మార్క్ చేయండి.  

3 వ్ోల్టీ  మీటర్  పో లారిటీక్క ఎదురుగ్య ఉనని మల్టీమీటర్ యొకక్ 
టరెి్మనల్ ను మార్క్ చేయండి.   అపు్పడు వ్ోల్టీ  మీటర్ మోగితే.

4  మల్టీమీటర్ కొరకు  +ve మార్క్ చేయబడ్డ  టెరి్మనల్ ని డయోడ్ 
యొకక్ ఒక టెరి్మనల్ కు మరియు మరొకటి -veకు కన�క్టీ 
చేయండి మరియు రీడింగ్  ని గమనించండి. 

a) ఒకవ్ేళ  మీటర్ తకుక్వ     నిరోధానిని  చద్ివినట్లయ్తే, 
మీటర్  యొకక్ +ve మార్క్ చేయబడ్డ  టెరి్మనల్  కు కన�క్టీ 
చేయబడ్డ  డయోడ్ యొకక్ ల్డ్ ANODE మరియు మరొకటి 
క్యయాథోడ్.   (పటం 1ఎ)

b) అయ్తే the కొలమానం చసేుతి ంద్ి క్యదు ద్ారి మళ్్లంచండి 
లాంటి లో అంజూర పండు 1b తర్యవాత the నడిపించు యొకక్ 
the diode శ్్లషటీ  కు +ve మార్క్ చేయబడింద్ి terminal 
ఎందుకంటే మల్టీమీటర్ అనేద్ి క్యయాథోడ్ మరియు మరొకటి 
యానోడ్.

ఒకవ్ేళ  మీటర్ రెండు  ప్ో లార్తటీలకు తకు్కవ నిరోధకతను 
చద్ివినట్ల యితే  , డయోడ్ చిననిద్ిగ్య ఉంటుంద్ి.

ఒకవ్ేళ  మీటర్ రెండు  పో్ లార్తటీలకు అధ్ిక నిరోధ్్వనిని 
చద్ివినట్ల యితే  , డయోడ్ తెర్తచి ఉంటుంద్ి. 

ట్రస్క్ 3:  డయోడ్ యొక్క ఫ్యరవార్డ్ V-I లక్షణ్వనిని  గుర్తతించండి

1  పటం 1లో  ఉననిటు్ల గ్య బ్రరాడ్ బో రు్డ లో   సర్కక్యూట్ ను నిరి్మంచండి.

2  ప్యరా రంభంలో VB = 0 స్కట్  చేయండి మరియు పవర్ సప్కల్ల ని సివాచ్ 
ఆన్ చేయండి. 

3  VB = 5V స్కట్  చేయండి,  పొ టెనిషియోమీటర్ ను  కనిషటీ స్య్థ నానిక్క 
స్కట్ చేయండి. 

4 సివాచ్ S మ్రసివ్ేయండి మరియు డయోడ్ అంతట్ర వ్ోలేటీ జీని  
ప్కంచడం  కొరకు  పొ టనెిషియోమీటర్ ని దశలవ్్యరీగ్య సరుదు బ్రటు 
చేయండి. పటిటీక పరాక్యరం     0.1 V

5 అమీ్మటర్ ద్ావార్య చదవబడ్డ  కరెంట్ యొకక్ సంబంధిత 
విలువలను టేబుల్.1లో రిక్యర్్డ   చేయండి.

పట్ట్ర క 1

VF Volt 0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0 2.0

IFmA 0

6  డయోడ్ అంతట్ర వ్ోలేటీ జీ యొకక్ విలువను  చెక్ చేయండి, ద్ీని 
వదదు  విదుయాత్ ప్కరగడం ప్యరా రంభమవుతుంద్ి మరియు తరువ్్యత 
సి్థరంగ్య ఉంటుంద్ి.

7  సప్కల్ల ని సివాచ్ ఆఫ్ చేయండి

8 X యాక్కసిస్ మరియు  IF ప్కై  VF తో గ్య్ర ఫ్ ని ప్య్ల ట్ చేయండి         
Y- అక్షంప్కై.

9 నిర్ణయ్ంచు the పంపు పరాతిఘటన.

గ్య్ర ఫ్ నుండి మోక్యలి బ్ందువు వ్ోలేటీ జీని నిర్ణయ్ంచండి  , దీ్ని వదదు  
ప్కదదు  పరిమాణంలో విదుయాత్ పరావహించడం ప్యరా రంభమవుతుంద్ి. ది్గువ 
విలువను నమోదు చేయండి.

మోక్యలి ప్యయ్ంట్ వ్ోలేటీ జ్  వ్ోలుటీ లు మోక్యలి ప్యయ్ంట్ వ్ోలేటీ జ్ ఉంటే 
సుమారు 0.3 V లేద్ా 0.7V  డయోడ్  వరుసగ్య జర్ర్మనియం లేద్ా 
సిలిక్యన్.

గమనిక:  శ్యచురేషన్ కరెంట్  లో డయోడ్  చేరుక్ోనట్ల యితే  
సూచించిన విధంగ్య వ్ోలే్ర జీని 2.0Vకు మించి ప్కంచండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.154
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ట్రస్క్ 4:  డయోడ్ యొక్క ర్తవర్స్ V-I లక్షణ్వనిని  గుర్తతించండి

1 పటం 1లో ఉనని విధంగ్య  బ్రరాడ్ బో రు్డ లో వలయానిని నిరి్మంచండి.  
(మునుపటి పనిక్క  సంబంధించి డయోడ్ టరెి్మనల్సి ను రివర్సి 
చేయండి)

2   పవర్ సప్కల్ల  సివాచ్  ఆన్ చేయండి మరియు సివాచ్   S  క్ట్ల జ్ 
చేయండి.

3 టేబుల్ 1 పరాక్యరము పవర్ సప్కల్ల ని ఆపర్రట్ చేయడం ద్ావార్య 
డయోడ్ అంతట్ర వ్ోలేటీ జీని క్రమంగ్య ప్కంచండి మరియు టేబుల్  
1లో   అమీ్మటర్ ద్ావార్య చదవబడ్డ  సంబంధిత కరెంట్ ని నమోదు 
చేయండి.

4 పవర్ సప్కల్ల ని సివాచ్ ఆఫ్ చేయండి.

5 గ్య్ర ఫ్ ని  అదే్ గ్య్ర ఫ్ ష్ీట్ (ట్రస్క్ 3)  ప్కై x-యాక్కసిస్  ప్కై VR 
మరియు Y-యాక్కసిస్ ప్కై IRతో ప్య్ల ట్  చేయండి. 

6 నిర్ణయ్ంచు the మై�ైనారిటీ క్యయారియర్ పరాసుతి తం నుండి the 
ర్రఖ్ాపటం.

ర్తవర్స్ వ్ోలే్ర జి  డయోడ్ యొక్క పిఐవిక్్క  సమానంగ్య మార్తతే, 
అపుపెడు  డయోడ్  నిరవాహించడం ప్్యరా రంభిసుతి ంద్ి మర్తయు  
డయోడ్ యొక్క పిఐవిక్్క మించి వ్ోలే్ర జీని ప్కంచదు.

7 వివిధ రక్యల డయోడ్ ల కొరకు  పరాయోగ్యనిని పునర్యవృతం 
చేయండి. 

పట్ట్ర క 1

VRVolts 0 5 10 15 20 30

IR in Micro camps

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.154

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



147

పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.7.155
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్య్రరీ నిక్ ప్్యరా క్్ట్రస్

స్్కమీ కండక్రర్ డయోడ్ ఉపయోగ్తంచి హాఫ్ వ్ేవ్, ఫుల్ వ్ేవ్ మర్తయు బ్రాడ్జ్  రెక్్క్రఫయర్లను నిర్త్మంచండి 
(Construct half-wave, full wave and bridge rectifiers using semi conductor diode)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• హాఫ్ వ్ేవ్ రెక్్క్రఫ్కైయర్ ను నిర్త్మంచండి  మర్తయు  టెస్్ర  చేయండి 
• రెండు డయోడ్ లను ఉపయోగ్తంచి ఫుల్ వ్ేవ్ రెక్్క్రఫ్కైయర్ లను నిర్త్మంచండి మర్తయు పరీక్ించండి 
• న్వలుగు డయోడ్ లను ఉపయోగ్తంచి బ్రాడ్జ్  రకం, ఫుల్ వ్ేవ్ రెక్్క్రఫ్కైయర్ లను నిర్త్మంచడం మర్తయు పరీక్ించడం.

అవసర్యలు (Requirements)

టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• టెైనైీల క్కట్ - 1 No.
• వ్ోల్టీ  మీటర్ MC 0-30V - 1 No.
• మల్టీమీటర్ (డిజిటల్) - 1 No.

మెటీర్తయల్స్/క్్యంప్ో నెంట్ లు (Materials)

• బ్రరాడ్ బో రు్డ  - 1 No.
• Diode IN4007                                       - 4 Nos.
• రెససిటీర్ 470W (ఓమ్)                             - 1 No.

• స్కటీప్ డౌన్ ట్రరా న్సి ఫ్యర్మర్, 240V/12.0.12, 
 500mA - 1 No.
• మల్టీ స్యటీ ్ర ండ్ వ్�ైర్, ఎరుపు, నీలం 23/0.2 ఆఫ్ 
 650V గ్ర్రడ్ - as reqd.
• మై�య్న్సి క్యర్్డ 3 క్టర్ క్రబుల్ 23/0.2 యొకక్ 
 650V గ్ర్రడ్ - 1 No.
• 3 Pin Plug 6A 250 V - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్క్ 1: హాఫ్ వ్ేవ్ రెక్్క్రఫ్కైయర్ ను రూప్ొ ంద్ించండి మర్తయు ద్్వనిని పరీకి్ంచండి 

1 ప్కైమైరీ మరియు  స్కకండరీ యొకక్  కంటనిూయాటీని టెస్టీ  చేయండి 
ఇవవాబడ్డ  ట్రరా న్సి ఫ్యర్మర్ యొకక్  వ్�ైండింగ్ లు.  ఇవవాబడ్డ  ట్రరా న్సి 
ఫ్యర్మర్ యొకక్  స్క్పసిఫిక్రషన్ లను రిక్యర్్డ చేయండి.

2 పటం 1ను సూచించడం ద్ావార్య ద్ిగువ ఇవవాబడ్డ  దశల

• బ్రరాడ్ బో రు్డ ప్కై రెక్కటీఫ్కైయర్ డయోడ్ ను  అమరచాండి. 

• ట్రరా న్సి ఫ్యర్మర్ కు మ్రడు క్టర్ పవర్ క్యర్్డ లను కన�క్టీ  
చేయండి.

3 ఎసి మై�య్న్సి ని బో రు్డ కు కన�క్టీ   చేయండి మరియు మై�య్న్ 
లను   సివాచ్ ఆన్ చేయండి.   టేబుల్ 1లో మై�య్న్సి వ్ోలేటీ జ్ 
మరియు ట్రరా న్సి ఫ్యర్మర్ స్కకండరీ వ్ోలేటీ జ్ VS(rms) (AC ఇన్ 
పుట్ టు రకె్కటీఫ్కైయర్) లెక్కక్ంచండి  మరియు రిక్యర్్డ చేయండి  .

4 ఫ్యరు్మలాను ఉపయోగించి లోడ్ RL అంతట్ర  లెక్కక్ంచబడ్డ  DC 
వ్ోలేటీ జీని లెక్కక్ంచండి మరియు రిక్యర్్డ చేయండి,

 Vdc = 0.45 VS(rms)

 ఇకక్డ, VS(rms) అనేద్ి రెక్కటీఫ్కైయర్ కు   AC ఇన్ పుట్.

5  సరిచేసిన DC వ్ోలేటీ జ్ Vను కొలవడం మరియు రిక్యర్్డ చేయడం  
అవతల లోడ్ RL Vdc మల్టీమీటర్ ఉపయోగించి.

6 లెక్కక్ంచిన మరియు  కొలిచిన తేడాను రిక్యర్్డ చేయండి    
విలువలు.

7 ద్ానిని మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య  చెక్ చేసుక్టండి.

పర్తవరతికం స్్కపెస్ిఫికే్షన్ లు

ర్రటింగ్ చేయబడ్డ  ప్కైమైరీ వ్ోలేటీ జ్

ర్రటెడ్ స్కకండరీ వ్ోలేటీ జ్

 ట్రరా న్సి ఫ్యర్మర్ యొకక్ స్కకండరీ 
కరెంట్ లేద్ా VA ర్రటింగ్

 ట్రరా న్సి ఫ్యర్మర్ యొకక్ రకం  స్కటీప్-
అప్/స్కటీప్ డౌన్

స్కకండరీలో  వ్�ైండింగ్ ల సంఖ్యా
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పట్ట్ర క 1

స్ింగ్తల్ డయోడ్ హాఫ్ వ్ేవ్ రెక్్క్రఫ్కైయర్ యొక్క రీడింగ్ లు

Vs(rms) (1)
లెక్్క్కంచిన Vdc 

వ్ోల్్రస్ (2)
క్ొలిచే Vdc వ్ోల్్రస్ 

(3)
 (2) మర్తయు (3) మధయా 

వయాత్వయాసం(4)
V యొక్క గర్తష్ర  

విలువ (5)
 Vయొక్క ఫ్రరాక్ెవాన్స్ 

(6)

ట్రస్క్ 2: స్్కంటర్ ట్యయాప్ ట్యరా న్స్ ఫ్యర్మర్ తో ఫుల్ వ్ేవ్ రెక్్క్రఫ్కైయర్ ను నిర్త్మంచండి

1 ఇవవాబడ్డ  క్యంపో న�ంట్ ల యొకక్ మంచి కండిషన్ ని  
ధృవీకరించడం కొరకు చెక్ చేయండి.  ట్రరా న్సి ఫ్యర్మర్ యొకక్ 
స్క్పసిఫిక్రషన్ లను రిక్యర్్డ చేయండి.

2 పటం 1 వదదు  సీక్మాటిక్  మరియు లేఅవుట్ డయాగ్రమ్ 
లో చూపించిన విధంగ్య ఫుల్ వ్ేవ్ రెక్కటీఫ్కైయర్ సర్కక్యూట్ ను 
నిరి్మంచండి.

Transformer స్్కపెస్ిఫిక్ేషన్ లు

1 రేటింగ్ చేయబడ్డ ప్రైమరీ వోల్టేజ్

2 సెంటర్ టేప్ మరియు ఒక ఎండ్ మధ్య రేటెడ్ సెకండరీ 
వోల్టేజ్

3 రేటింగ్ చేయబడ్డ సెకండరీ కరెంట్ లేద్య VA రేటింగ్ ట్ర్యన్స్ 
ఫ్యర్మర్

3 సర్కక్యూట్ సివాచ్ ఆన్ చేయండి.   AC ఇన్ పుట్ వ్ోలేటీ జ్ V(rms)
ను స్కంటర్-ట్రయాప్ మరియు ట్రరా న్సి ఫ్యర్మర్ యొకక్ ఏద్ెైనా ఒక 
చివర ద్ావార్య రెక్కటీఫ్కైయర్ కు    లెక్కక్ంచండి మరియు ద్ానిని  
టేబుల్ 1లో రిక్యర్్డ చేయండి  .

4  ద్ిగువ ఇవవాబడ్డ  ఫ్యరు్మలాను  ఉపయోగించి లోడ్ RL అంతట్ర 
ఆశ్ంచబడ్డ  DC వ్ోలేటీ జ్ Vdcని లెక్కక్ంచండి; 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.155
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ఫుల్ వే్వ్ రెక్్క్రఫ్కైయర్ లో, Vdc = 0.9 Vs (RMS) ఇక్కడ, 
Vs(rms) అనదే్ి స్్కకండరీ యొక్క స్్కంటర్-ట్యయాప్ మర్తయు 
ఏద్ెైన్వ ఒక ఎండ్ టెర్త్మనల్ అంతట్య వ్ోలే్ర జీ.   విలువను పట్ట్ర క 
1లో నమోదు చేయండి.  

5  లోడ్ RL అంతట్ర సరిచేయబడ్డ  అవుట్ పుట్ Vdcని లెక్కక్ంచండి 
మరియు ద్ానిని  టేబుల్ 1లో రిక్యర్్డ చేయండి  .

6 లెక్కక్ంచిన ద్ానిలో తేడాను  లెక్కక్ంచండి మరియు రిక్యర్్డ 
చేయండి. మరియు కొలుస్యతి రు Vdc బో ధకుడు. విలువలు.మీ 
ద్ావార్య  చెక్ చేసుక్టండి

పట్ట్ర క 1

టూ-డయోడ్ ఫుల్-వ్ేవ్  రెక్్క్రఫ్కైయర్ యొక్క రీడింగ్ లు

Vs(rms) (1)
లెక్్క్కంచిన Vdc వ్ోల్్రస్ 

(2)
క్ొలిచే Vdc వ్ోల్్రస్ (3)

 (2) మర్తయు (3) మధయా 
వయాత్వయాసం (4)

 V యొక్క గర్తష్ర  
విలువ (5)

 Vయొక్క ఫ్రరాక్ెవాన్స్ (6)

ట్రస్క్ 3 : బ్రాడ్జ్  రెక్్క్రఫ్కైయర్ నిర్త్మంచండి

1  సీక్మాటిక్ మరియు లేఅవుట్ ర్రఖ్ాచితరాా లను సూచిసూతి   , బ్రాడ్జ్  
రెక్కటీఫ్కైయర్ ను నిరి్మంచడానిక్క ట్రస్క్ 2లో వ్�ైర్ చేయబడ్డ   రెండు 
డయోడ్ ఫుల్ వ్ేవ్ రెక్కటీఫ్కైయర్ ను సవరించండి (పటం 1). 

2 సర్కక్యూట్ సివాచ్ ఆన్ చేయండి.  టేబుల్ 1లోని రకె్కటీఫయర్ కు AC  
ఇన్ పుట్ V(rms)ని కొలవండి మరియు రిక్యర్్డ చేయండి. 

3 బ్రాడ్జ్   రెక్కటీఫ్కైయర్ లో    ఫ్యరు్మలాను ఉపయోగించి లోడ్ RL 
అంతట్ర ఆశ్ంచిన  అవుట్ పుట్ DC  వ్ోలేటీ జ్ Vdc లెక్కక్ంచండి.
Vdc = 0.9 Vs(rms) ఎకక్డ, Vs(rms) అనదే్ి రకె్కటీఫ్కైయర్ కు 
AC ఇన్ పుట్  (పటం 1 చూడండి).   విలువను పటిటీక 1లో 
నమోదు చేయండి.   

4 లోడ్ RL అంతట్ర DC అవుట్ పుట్ Vdcని లెక్కక్ంచండి  మరియు 
ద్ానిని టేబుల్ 1లో రిక్యర్్డ చేయండి.

5 లెక్కక్ంచబడిన మరియు కొలిచిన విలువలో్ల   వయాతాయాస్యనిని పటిటీక 
1లో నమోదు చేయండి.  

6 రిపో ర్టీ చేయండి మరియు మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య చెక్ చేయండి.

పట్ట్ర క 1

బ్రాడ్జ్  రెక్్క్రఫ్కైయర్ యొక్క రీడింగ్ లు

Vs(rms) (1)
లెక్్క్కంచిన Vdc వ్ోల్్రస్ 

(2)
క్ొలిచే Vdc వ్ోల్్రస్ (3)

 (2) మర్తయు (3) మధయా 
వయాత్వయాసం (4)

 V యొక్క గర్తష్ర  
విలువ (5)

 Vయొక్క ఫ్రరాక్ెవాన్స్ (6)

 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.155
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.7.156
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్య్రరీ నిక్ ప్్యరా క్్ట్రస్

ట్యరా నిస్స్రర్ లు వ్్యట్ట రకం మర్తయు టెర్త్మనల్స్  గుర్తతించడం ద్్వవార్య వ్్యట్ట పనితీరును తనిఖీ  చేయండి 
(Check transistors for their functioning by identifying its type and terminals)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు.
• ఒక ట్యరా నిస్స్రర్ ని ద్్వని టెైప్-నెంబ్రు  నుండి గుర్తతించండి  , డేట్య  బ్ుక్ ను సూచించే ఈ క్్క్రంద్ి సమాచ్వరం;
 a)  సి్లిక్్యన్ లేద్్వ జరే్మనియం
 b)  పిఎన్ పి లేద్్వ ఎన్ పిఎన్
 c)  ప్్యయాక్ేజీ రకం
 d)  బ్ేస్, ఎమిటర్, కలెక్రర్ పిన్స్.
• ఇవవాబ్డడ్  ట్యరా నిస్స్రర్  యొక్క స్ిథితిని ఓమీ్మటర్/మలీ్రమీటర్ ఉపయోగ్తంచి టెస్్ర  చేయండి.

అవసర్యలు (Requirements)

టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• టైెనైీల క్కట్     - 1 No.
• అంతర్యజ్ తీయ ట్రరా నిసిసటీర్ల డేట్ర బుక్  - 1 No.
• ఓమ్ మీటర్/మల్టీమీటరె్మ   - 1 No.

మెటీర్తయల్స్/ క్్యంప్ో నెంట్ లు (Materials/ Components)

• విభినని రక్యలెైన ట్రరా నిసిసటీర్ లు  - 10 Nos.
• ఎరుపు, పసుపు,  నీలం మరియు నలుపు రంగుల 
 సీ్ల వ్ వ్�ైరు్ల  1 మిమీ డయా  - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్క్ 1: డేట్య మానుయావల్ ను పరాస్్యతి విసూతి  ట్యరా నిస్స్రర్ రకం మర్తయు లీడ్ లను గుర్తతించండి

1 ఇవవాబడ్డ  విభినని లాట్ (పటం 1) నుంచి ఏద్ెైనా ఒక ట్రరా నిసిసటీర్ 
తీసుక్టండి, ద్ాని లేబుల్ న�ంబరు మరియు ట్రరా నిసిసటీర్ టెైప్ 
న�ంబరును టేబుల్ 1లో నమోదు  చేయండి.

2 ట్రరా నిసిసటీర్ డేట్ర మానుయావల్ చూడండి,  ట్రరా నిసిసటీర్ యొకక్ ఈ క్క్రంద్ి 
వివర్యలను పటిటీక 1లో కనుగొనండి మరియు రిక్యర్్డ  చేయండి.

• సిలిక్యన్ లేద్ా జెర్ర్మనియం క్యవచుచా

• ఎన్ పిఎన్ లేద్ా పిఎన్ పి అయ్నా

• ప్యయాక్రజింగ్ రకం  లేద్ా క్రస్ అవుట్ లెైన్ (ఉద్ాహ్రణ: TO5, 
TO7 మొదలెైనవి)

పట్ట్ర క 1 ( నమూన్వ డేట్యతో)

లేబ్ుల్ 
నెంబ్రు.

ట్యరా నిస్స్రర్ రకం 
నెంబ్రు.

స్్కమీ కండక్రర్

/రకం
ప్్యయాక్ేజీ 
రకం[మారుచు ]

పిన్ రేఖ్ాచితరాం

E- B జంక్షన్ రెస్ిస్్క్రన్స్ B-C

ఫ్యరవార్డ్ పక్షప్్యతంలో 
E-B

ర్తవర్స్ బ్యాస్ 
(E-B & B-C)

మచుచా క్ర్ర.పూ 107 Si/NPN T018 చవక చాలా ఎకుక్వ

3 రిక్యర్్డ చేయబడ్డ  ప్యయాక్రజీ రకం నుంచి, ట్రరా నిసిసటీర్ డేట్ర మానుయావల్ 
ని రిఫర్ చేయండి మరియు  టేబుల్ 1లో ట్రరా నిసిసటీర్ కొరకు బేస్, 
ఎమిటర్ మరియు కలెకటీర్ లను సూచించే పిన్ డయాగ్రమ్ 
గీయండి.

4 ది్గువ ఇవవాబడ్డ  కలర్ సీక్మ్ ఉపయోగించి ట్రరా నిసిసటీర్ యొకక్  
గురితించబడ్డ    పినునిలకు తగిన  పొ డవు గల సీ్ల వ్ లను  ఉంచండి 
(పటం 1):

బేస్            : బ్ర్ల  కలర్ సీ్ల వ్

ఎరుపు        : రంగు సీ్ల వ్

కలెకటీర్         : పసుపు రంగు సీ్ల వ్

ష్ీల్్డ             : బ్ర్ల క్ కలర్ సీ్ల వ్
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పవర్ ట్యరా నిస్స్రర్లలో మెటల్   బ్్యడీనే   కలెక్రర్ గ్య 
వయావహ్ర్తసుతి ంద్ి. అటువంట్ట సందర్యభాలో్ల , ప్కనిస్ల్ 
ఉపయోగ్తంచి మెటల్ బ్్యడీప్కై ‘స్ి’ మార్్క చేయండి. అనిని 
ట్యరా నిస్స్రర్లకు  ష్రల్డ్  పిన్ ఉండదు.

5 ఇవవాబడ్డ  లాట్ లో విభినని రక్యలకు చెంద్ిన కనీసం ఐదు 
ట్రరా నిసిసటీర్ ల కొరకు 1 నుండి 4  దశలను పునర్యవృతం చేయండి 
మరియు మీ పనిని మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య తనిఖీ చేయండి.

ట్రస్క్ 2: PNP లేద్్వ NPN రకం  క్ొరకు ట్యరా నిస్స్రర్ చెక్ చేయండి

ట్యరా నిస్స్రర్ నెంబ్రుకు  సంబ్ంధ్ించి డేట్య బ్ుక్ ను ర్తఫర్ 
చేయడం వల్ల   ట్యరా నిస్స్రర్  పిఎన్ పి లేద్్వ ఎన్ పిఎన్ క్్యద్్వ 
అనే సమాచ్వరం వసుతి ంద్ి.  డేట్య బ్ుక్ లేనపుపెడు ఈ పరీక్ష  
ఉపయోగపడుతుంద్ి.  

1 ఓమ్ మీటర్ ల్డ్ ల యొకక్  +ve మరియు -ve పో లారిటీని 
నిర్యధా రించండి. 

2 ఓమ్ మీటర్ పరీక్ష  యొకక్ న�గటివ్ ల్డ్ ను బేస్  కు మరియు 
ఓమ్ మీటర్ యొకక్ ప్యజిటివ్ ల్డ్ ను ట్రరా నిసిసటీర్ యొకక్ ఎమిటర్ 
కు హ్ుక్ చేయండి.

3  నిరోధం విలువ చదువు

తకు్కవ రీడింగ్  ట్యరా నిస్స్రర్  పిఎన్ పి అని చూపసిుతి ంది్ మర్తయు 
అధ్ిక రీడింగ్ ట్యరా నిస్స్రర్ యొక్క పర్తస్ిథితి బ్్యగుననిట్ల యితే 
ట్యరా నిస్స్రర్ ఎన్ పిఎన్   అని చూపసిుతి ంద్ి.  పటం 1 మర్తయు 
2 చూడండి. 

4  మీ కనుగొనని విషయాలను పటిటీక  1లో రిక్యర్్డ చేయండి మరియు 
గురితించబడ్డ  రకం మరియు  పరిసి్థతిని మార్క్ చేయండి.

పట్ట్ర క 1

ట్రరా నిసిసటీర్ 
న�ం.

ముందుకు పక్షప్యతం ఓమీ్మటర్ల 
రీడింగ్

రివర్సి పక్షప్యతం ఓమీ్మటర్ల 
రీడింగ్

ట్రరా నిసిసటీర్ 
రకం

వ్్యయాఖ్యాలు
+Ve -Ve +Ve -Ve

AC128
E

B

B

E

తకుక్వ

అధిక

C

B

B

C

తకుక్వ

అధిక
PNP మంచిద్ి

ట్రస్క్ 3: ట్యరా నిస్స్రర్ యొక్క వర్త్కంగ్ కండిషన్ క్ొరకు  టెస్్ర  చేయండి 
1  ఆంతరంగిక బ మీటర్ యొకక్ అంతర్గత బ్రయాటరీ యొకక్ +ve 

టెరి్మనల్ కు కన�క్టీ చేయబడిన ఓమీ్మటర్ యొకక్ ఏ టెరి్మనల్ ని 
గురితించాలో గురితించండి. మీటర పరిధిని RX100W క్క స్కట్ 
చేయండి.

చ్వలా తకు్కవ లేద్్వ చ్వలా ఎకు్కవ ఓమ్స్ పర్తధ్ిలో ఉనని 
ఓమీ్మటరు్ల  అధ్ిక విదుయాత్/వ్ోలే్ర జీని ఉతపెతితి  చేయగలవు 
మర్తయు టెస్ి్రంగ్ చేస్ేటపుపెడు తకు్కవ పవర్ ట్యరా నిస్స్రర్లను 
ద్ెబ్్బతీస్్యతి యి .

2 ట్రస్క్ 1  వదదు    పనిునిలు గురితించబడే  ఒక ట్రరా నిసిసటీర్ తీసుక్టండి.     
ఎంచుకునని  ట్రరా నిసిసటీర్ NPN లేద్ా PNP క్యద్ా అనే  ద్ానిప్కై 
ఆధారపడి,  పటం 1a మరియు 1bలో చూపించిన  విధంగ్య 
మీటర్ యొకక్ +v లేద్ా -veను ట్రరా నిసిసటీర్ యొకక్ బేస్ కు క్క్లప్/
పటుటీ క్టండి.

3 మరో మీటర్ పొ రా డ్ ను ఎమిటర్ కు క్క్లప్ చేయండి.    ట్రరా నిసిసటీర్ 
యొకక్ బేస్-ఎమిటర్ జంక్షన్ డయోడ్ తకుక్వ   నిరోధకతను 
(కొనిని పదుల ఓమ్సి) లేద్ా చాలా ఎకుక్వ నిరోధకతను (కొనిని 
పదుల క్కలో ఓమ్సి)  చూపిసుతి ంద్ా అని తనిఖీ చేయండి.  మీ 
పరిశీలనను పటిటీక 1లో నమోదు చేయండి.   

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.156
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4  బేస్-ఎమిటర్  అంతట్ర కన�క్టీ చేయబడ్డ   పొ రా డ్ యొకక్ పో లారిటీని 
రివర్సి  చేయండి మరియు ట్రరా నిసిసటీర్ యొకక్ బేస్-ఎమిటర్ 
జంక్షన్ డయోడ్   తకుక్వ నిరోధం  లేద్ా చాలా అధిక నిరోధానిని 
చూపసిుతి ంద్ో  లేద్ో  తనిఖీ  చేయండి.  మీ పరిశీలనను పటిటీక 1లో 
నమోదు చేయండి.   

5 3 మరియు 4 దశలలో నమోదు చేయబడిన పరిశీలనల నుండి, 
మరియు ద్ిగువ ఇవవాబడిన పటిటీకను సూచిసూతి , ముగించి, 
రిక్యర్్డ. చేయండి, ట్రరా నిసిసటీర్ యొకక్ బేస్-ఉద్ా్గ రిణి జంక్షన్ 
డయోడ్ యొకక్ సి్థతిని మంచిగ్య, టేబుల్ 1లో తెరవండి లేద్ా 
తగి్గంచండి

ఒకవ్ేళ రెండు ద్ిశ్లో్ల  క్ొలిచే జంక్షన్ యొక్క నిరోధం 
ఎకు్కవగ్య  ఉననిట్ల యితే,  పట్ట్ర కలో ఇవవాబ్డడ్  జంక్షన్ యొక్క 
కండిషన్   కు అదనంగ్య,  మీరు గుర్తతించిన బ్ేస్ పిన్ తపుపెగ్య  
ఉండవచుచు  .  మీరు ఎమిటర్-కలెక్రర్ అంతట్య నిరోధకతను  
క్ొలవవచుచు.  ఒకవే్ళ సంద్ేహ్ం  ఉననిట్ల యితే, ట్యరా నిస్స్రర్ 
యొక్క  గుర్తతించబ్డడ్  పిన్ లను తిర్తగ్త చెక్ చేయండి మర్తయు 
2,3 మర్తయు 4  దశ్లను  పునర్యవృతం చేయండి.

6 2,3,4, మరియు 5  దశలను పునర్యవృతం  చేయండి మరియు  
ట్రరా నిసిసటీర్ యొకక్ బేస్-కలెకటీర్ జంక్షన్ డయోడ్ యొకక్ సి్థతిని  
తనిఖీ చేయండి  .

7 ఎమిటర్-కలెకటీర్ అంతట్ర నిరోధానిని లెక్కక్ంచండి. మరియు 
నమోదు the పరిక్కంచి చూసే లాంటి V-High (> 1MW) లేద్ా 
చవక (<500)W).

ఒక మంచి ట్యరా నిస్స్రర్ లో ఎమిటర్ మర్తయు కలెక్రర్ మధయా 
నిరోధం చ్వలా ఎకు్కవగ్య ఉంటుంద్ి.   తకు్కవ నిరోధం 
ట్యరా నిస్స్రర్ లీక్ెైనటు్ల  సూచిసుతి ంద్ి.

8 ఎమిటర్-కలెకటీర్ కు అడ్డంగ్య  ఉనని మీటర్ ని పటం 2లో 
ఉనని విధంగ్య సరెైన పో లారిటీతో క్క్లప్ చేయండి.     పటం 2లో 
ఉననిటు్ల గ్య బేస్-కలెకటీర్ ని తేమతో కూడిన వ్ేలితో తాకండి 
మరియు  ట్రరా నిసిసటీర్ ఆన్   అవుతోందని సూచిసూతి  మీటర్ 
ద్ావార్య చూపించబడ్డ  నిరోధం తగు్గ తుంద్ా అని చెక్  చేయండి.  
మీ పరిశీలనను అవును లేద్ా క్యదు అని పటిటీక 1లో నమోదు 
చేయండి.

9 5,6,7 మరియు 8 దశలో్ల  రిక్యర్్డ చేయబడ్డ   పరిశీలనల నుండి,  
పరీక్షలో ఉనని ట్రరా నిసిసటీర్ యొకక్ మొతతిం సి్థతిప్కై మీ నిర్యధా రణను 
ఇవవాండి  .  పటిటీక 1 చూడండి.  

10 వివిధ రక్యలకు చెంద్ిన కనీసం  ఐదు ట్రరా నిసిసటీర్ల క్టసం 1 నుండి 9 
దశలను పునర్యవృతం  చేయండి. 

11  మీ పనిని రిపో ర్టీ చేయండి మరియు మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య చెక్ 
చేసుక్టండి.

పట్ట్ర క 1

ఒక ది్శ్లో మీటర్ పొ్రా డ్ లతో P - N జంక్షన్ 
యొక్క నిరోధం

  ర్తవర్స్ ద్ిశ్లో మీటర్ తో P - N జంక్షన్ 
యొక్క నిరోధం

 P - N జంక్షన్ యొక్క పర్తస్ిథితి

తకుక్వ

తకుక్వ

చాలా ఎకుక్వ

చాలా ఎకుక్వ

తకుక్వ

చాలా ఎకుక్వ

మంచిద్ి

చిననిద్ి

తెరవండి (ప్కైన గమనిక చూడండి)

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.156
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.7.157
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్య్రరీ నిక్ ప్్యరా క్్ట్రస్

ట్యరా నిస్స్రర్ ను పక్షప్్యతం చేయండి మర్తయు ద్్వని లక్షణ్వలను  నిర్ణయించండి (Bias the transistor 
and determine its characteristics)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• ఫిక్స్ డ్-బ్యాస్ ట్యరా నిస్స్రర్ యాంపి్ల ఫ్కైయర్ ని వ్ెైర్ అప్ చేస్ి  పరీకి్ంచండి
• ఎమిటర్-బ్యాస్ ట్యరా నిస్స్రర్ యాంపి్ల ఫ్కైయర్ ని వ్ెైర్ అప్ చేయండి మర్తయు టెస్్ర  చేయండి 
• వ్ెైర్ మర్తయు  వ్ోలే్ర జ్ డివ్ెైడర్-బ్యాస్ ట్యరా నిస్స్రర్ యాంపి్ల ఫ్కైయర్ ని టెస్్ర  చేయండి
• అనిని పర్తస్ిథితులలో కలెక్రర్ కరెంట్ తో బ్ేస్ కరెంట్  కు  సంబ్ంధ్ించి లక్షణ్వలను గీయండి.

అవసర్యలు (Requirements)

టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• టెైనైీల క్కట్                                               - 1 No.
• DC మిల్లమీటర్, 0 - 1 mA                          - 1 No.
• DC మిల్లమీటర్, 0- 30 mA                         - 1 No.
• నియంతిరాత విదుయాత్ సరఫర్య, 12V, 1A              - 1 No.
• DC మై�కై్ట్ర  అమీ్మటర్ 0 - 500 μA 
మెటీర్తయల్స్/ క్్యంప్ో నెంట్ లు (Materials/ Components)
• SL100 లేద్ా ద్ానిక్క సమానమై�ైన మై�టల్ 
 ట్రరా నిసిసటీర్ లు                                              - 2 Nos.

• ట్రయాగ్ బో ర్్డ క్టడ్ న�ంబరు.110-03-TB  - 1 No.
• నిరోధక్యలు, క్యర్బన్, 1/4 W 120 W  - 1 No.

       470 W
        1 KW
       5.6 KW
      182 KW
      330 KW

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్క్ 1: ఫిక్స్ డ్ బ్యాస్ ట్యరా నిస్స్రర్ యాంపి్ల ఫ్కైయర్ ను వ్ెైర్ అప్ చేస్ి టెస్్ర  చేయండి

1 ట్రయాగ్ బో రు్డ ప్కై  సర్కక్యూట్ (పటం 1) నిరి్మంచండి.     పటం 1లో 
ఉపయోగించిన పక్షప్యత రక్యనిని గురితించండి మరియు పటిటీక 1లో 
నమోదు చేయండి.

తకు్కవ b  విలువ కలిగ్తన ట్యరా నిస్స్రర్ ని ఉపయోగ్తంచండి,  
(సుమారు 100)

2 సర్కక్యూట్  కు 12V, DC  సప్కల్ల ని సివాచ్ ఆన్  చేయండి.  టేబుల్ 
1లో IB, I C, VBE మరియు VCE  యొకక్  విలువలను 
కొలవడం మరియు  రిక్యర్్డ చేయడం. 

తీసుకునని రీడింగులు స్్యధ్్వరణ గద్ి ఉష్ో్ణ గ్రత  వద్ద   ఉంట్యయి.

3 30 స్కకన్ల  నుండి 1 నిమి వరకు ట్రరా నిసిసటీర్ కు దగ్గరగ్య (క్యనీ 
తాకకుండా) టంకం ఇనుము యొకక్ వ్ేడిచేసిన బ్రరెల్ ను 
పటుటీ క్టండి మరియు కలెకటీర్ కరెంట్ లో మారు్పను గమనించండి.

ట్యరా నిస్స్రర్  యొక్క స్్కట్ Q బ్ందువుప్కై   ఉష్ణం యొక్క 
పరాభ్యవ్్యనిని  గమనించడం క్ొరకు  ట్యరా నిస్స్రర్ వ్ేడి 
చేయబ్డుతుంద్ి.

పట్ట్ర క 1

ఫిక్స్ డ్ bias ట్యరా నిస్స్రర్ యాంపి్ల ఫ్కైయర్

వివర్యలు IB μA IC mA VBE volt VCE volt

గది ఉష్ణోగ్రత వద్ద తీసుకున్న 
రీడింగ్

అధిక ఉష్ణోగ్రత వద్ద తీసుకున్న 
రీడింగులు
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4  మీ రీడింగులను మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య తనిఖీ చేయండి.

5 సివాచ్ ఆఫ్ చేయండి, సర్కక్యూట్ కు పవర్ ఇవవాండి.  వ్�ైర్్డ 
సర్కక్యూట్ ను పటం 2లో ఉనని విధంగ్య మారచాండి.  పటం 2లో 
ఉపయోగించిన పక్షప్యత రక్యనిని గురితించండి మరియు పటిటీక  
2లో నమోదు చేయండి  .

6 సర్కక్యూట్ కు DC సప్కల్ల ని సివాచ్ ఆన్ చేయండి. టేబుల్ 2లో  IB, 
IC, VBE మరియు VCEలను లెక్కక్ంచండి మరియు రిక్యర్్డ  
చేయండి.

7  స్కటీప్ 3 మరియు 4 రిపీట్ చేయండి.

8 సర్కక్యూట్ కు DC సరఫర్యను సివాచ్ ఆఫ్ చేయండి. వ్�ైరు్డ  
సర్కక్యూట్ ను చితరాం 3లో చూపిన విధంగ్య సవరించండి. టేబుల్ 
3లో ఫిగ్ 3లో ఉపయోగించిన బయాసింగ్ రక్యనిని గురితించి, 
రిక్యర్్డ చేయండి.

తకు్కవ b  విలువ కలిగ్తన ట్యరా నిస్స్రర్ ని ఉపయోగ్తంచండి  
(సుమారు 100) 

పట్ట్ర క 2

Emitter bias transistor amplifier

వివర్యలు IB μA IC mA VBE volt VCE volt

గది ఉష్ణోగ్రత వద్ద తీసుకున్న 
రీడింగ్

అధిక ఉష్ణోగ్రత వద్ద తీసుకున్న 
రీడింగులు

పట్ట్ర క 3

వ్ోలే్ర జ్ డివ్ెైడర్ బ్యాస్ ట్యరా నిస్స్రర్ యాంపి్ల ఫ్కైయర్

వివర్యలు IB μA IC mA VBE volt VCE volt

గది ఉష్ణోగ్రత వద్ద తీసుకున్న 
రీడింగ్

అధిక ఉష్ణోగ్రత వద్ద తీసుకున్న 
రీడింగులు

9 2,3, మరియు 4 దశలను పునర్యవృతం  చేయండి మరియు 
పటిటీక 3లో  రీడింగ్ లను రిక్యర్్డ చేయండి. 

10  కలెకటీరు మరియు  బేస్ వదదు   పరాసుతి త విలువ యొకక్ పక్షప్యతం  
మరియు సి్థరతవాం యొకక్ రక్యల ఆధారంగ్య ముగింపును 
ర్యయండి.  సర్కక్యూట్ వ్ేడెక్కక్ంద్ి.

11 రిపో ర్టీ చేయండి మరియు మీ రీడింగ్ లు మరియు గ్య్ర ఫ్ ని మీ ఇన్ 
సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య  చెక్ చేయండి.

12 రెండు సందర్యభాలో్ల నూ కరెంట్ వీఎస్ కలెకటీర్ కరెంట్ యొకక్ 
లక్షణాలను గీయండి.   (గద్ి ఉష్ో్ణ గ్రత మరియు సంబంధిత 
ఉష్ో్ణ గ్రత) ఒక్ర గ్య్ర ఫ్ లో (ఒక గ్య్ర ఫ్ లో రెండు వక్రతలు).

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.157
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.7.158
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్య్రరీ నిక్ ప్్యరా క్్ట్రస్

ట్యరా నిస్స్రర్ ని ఎలక్్య్రరీ నిక్ స్ివాచ్ మర్తయు స్ిరీస్ వ్ోలే్ర జ్ రగెుయాలేటర్ వలే ఉపయోగ్తంచండి (Use transistor 
as an electronic switch and series voltage regulator)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
•  ట్యరా నిస్స్రర్ ని ఆఫ్ నుంచి ఆన్ కండిషన్ కు మారచుడ్వనిక్్క  అవసరమెైన కన్స ఫ్యరవార్డ్ బ్యాస్ కరెంట్ ని గుర్తతించండి
•  ట్యరా నిస్స్ో్ర రెైజ్డ్  స్ిరీస్ వ్ోలే్ర జ్ రెగుయాలేటర్ మర్తయు టెస్్ర  నిర్త్మంచండి
•  రగెుయాలేటర్ యొక్క   ఇన్ పుట్ మర్తయు అవుట్ వద్ద  పరాకంపనలను లెక్్క్కంచండి  మర్తయు ర్తపుల్ ఫ్యయాక్రర్  ని కనుగొనండి.

అవసర్యలు (Requirements)

టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• అమీ్మటర్ ఎంసి - (0-100 మిల్్లయాంప్) - 1 No.
• అమీ్మటర్ ఎంసి (0-100 మై�కై్ట్ర యాంప్) - 1 No.
• వ్ోల్టీ  మీటర్ MC (0-15 V) - 1 No.
• టెైనైీల క్కట్ 
• క్రమబదీ్ధాకరించని DC విదుయాత్ సరఫర్య 
 0-30VDC/1A - 1 No.
 సిఆర్ ఒ, 20 మై�గ్యహెర్ట్జ్ - 1 No. batch

ఎక్్కవాప్ మెంట్/మెషిన్ లు (Equipments/Machines) 

• డీసీ నియంతిరాత విదుయాత్ సరఫర్య;
 0-30 V 1amp - 1 No.

మెటీర్తయల్స్ (Materials)

• ట్రరా నిసిసటీర్ బ్సి 107 - 1 No.
• ద్ీపం 6V, 150 mA - 1 No.

• వ్ేరియబుల్ రెససిటీర్ 250K 1 W - 1 No.
• బ్రరాడ్ బో రు్డ   - 1 No.
• ల్డ్ లను కన�క్టీ చేయడం  - as reqd.
• డెై ైస్కల్ 1.5 V  - 1 No.
• ట్రయాగ్ బో రు్డ  (క్టడ్ న�ం.  111-01-TB)  - 1 No.
• ట్రరా నిసిసటీర్ ఎస్ఎల్ 100 లేద్ా తతసిమానమై�ైనద్ి  - 1 No.
• Zener diode, 12V, 1/4W 180W  - 1 No.
 1 KW  - 2 Nos.
 220 W  - 1 No.
 330 W  - 1 No.
• కెప్యసిటర్, 10μF, 25V  - 1 No
• ఎల్ఈడీ, ఎరుపు రంగు  - 1 No
• హ్ుక్ అప్ వ్�ైరు్ల  (ఎరుపు మరియు నలుపు) 
 ఒకొక్కక్టి  - 1 meter
• Rosin core solder  - 20 cms

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్క్ 1 :  ట్యరా నిస్స్రర్ ను ఎలక్్య్రరీ నిక్ స్ివాచ్   గ్య ఉపయోగ్తంచడ్వనిని నిరవాహించండి  

1  సర్కక్యూట్ ర్రఖ్ాచితరాంలో ఉపయోగించిన ట్రరా నిసిసటీర్ క్టసం  డేట్ర 
బుక్ నుండి స్క్పసిఫిక్రషన్లను సేకరించండి. (చితరాం 1)

2 ఇవవాబడ్డ   సర్కక్యూట్ డయాగ్రమ్ పరాక్యరము  వలయానిని 
ర్కపొ ంది్ంచండి  (పటం 1) 

నిర్త్దష్ర  శ్ర్రణి పర్తకర్యలు మర్తయు సరెైన పో్ లార్తటీని తనిఖీ 
చేయండి.  

సప్కల్ల ని ఆఫ్ చేయండి మర్తయు పవర్  సప్కల్ల  యూనిట్ యొక్క 
వ్ోలే్ర జ్ న్వబ్  ని 0V వద్ద  ఉంచండి.

3 పవర్ సివాచ్ ఆన్ చేయండి మరియు  వ్ోలేటీ జ్ నాబ్ ను  ఆపర్రట్ 
చేయడం  ద్ావార్య కలెకటీర్  సప్కల్ల ని 10Vకు స్కట్  చేయండి.

4 సివాచ్  S1 ని బేస్-ఎమిటర్ సర్కక్యూట్ కు   క్ట్ల జ్ చేయడం ద్ావార్య 
బ్రయాటరీ సప్కల్ల ని సివాచ్ ఆన్ చేయండి  .

5  మై�కై్ట్ర అంప్ ల బేస్ కరెంట్  కొరకు VRను సరుదు బ్రటు చేయండి  
మరియు కలెకటీర్ కరెంట్  ని  నోట్ చేయండి మరియు ద్ానిని  
టేబుల్ 1లో రిక్యర్్డ చేయండి.

6 పటిటీక 1లో ఉనని విధంగ్య  Ibని  90 మై�ైక్ట్ర యాంప్ లకు  మారచాండి.
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పట్ట్ర క 1

మై�ైక్ట్ర  యాంపియర్ లో బేస్ కరెంట్ 5 10 20 30 40 50 60 70 80 90

మిల్్లఆంప్కరెలో కలెకటీర్ కరెంట్

ర్యషటీ ్రం

7 Iయొకక్ విలువను చెక్ చేయండి,  ద్ీని కొరకు    Ic మారలేదు, 
(అనగ్య Ic సంతృపతిమై�ైనద్ి).

8 Ib యొకక్ ఖ్చిచాతమై�ైన విలువను  కనుగొనడం కొరకు   రెండు 
రీడింగ్ ల మధయా Ib బేస్ కరెంట్ ని మారచాండి,  ద్ీని వదదు  Ic 
సంతృపతితను చేరుకుంటుంద్ి. 

9 Ic సంతృపతితకు క్యరణమయ్్యయా విధంగ్య Ibని కనిష్్యటీ నిక్క మించి 
విలువకు స్కట్ చేయండి మరియు సివాచ్ S 1ని ఆపర్రట్ చేయడం 
ద్ావార్య ‘ఆన్’ ‘ఆఫ్’ చరయాను తనిఖీ చేయండి.  పవర్ సప్కల్ల  సివాచ్ 
ఆఫ్ చేయండి. 

10 పటం  1లో ఉననిటు్ల గ్య కలెకటీర్ సర్కక్యూట్ లో  6V, 150mA 
లాయాంప్ ని కన�క్టీ   చేయండి మరియు పవర్ సప్కల్ల ని ‘ఆన్’ చేయండి. 

11 ద్ీపం వ్�లుగుతుననిందుకు చెక్ ప్కటటీండి.   ద్ీపం ‘ఆన్’ వరకు  
ప్కరగడానిక్క  బేస్ కరెంట్ ను కొద్ిదుగ్య సరుదు బ్రటు చేయకపో తే.

12 ట్రరా నిసిసటీర్ యొకక్  బేస్ కరెంట్ ని ఆపర్రట్ చేయడం ద్ావార్య  
లాయాంప్ ఆపర్రషన్ ని ధృవీకరించండి.

13  బేస్ ను కలెకటీర్ కరెంట్ గ్య్ర ఫ్ కు  గీయండి  మరియు ట్రరా నిసిసటీర్ 
యొకక్ సి్థతిని  మార్క్ చేయండి  .  (పటం 2)

ట్రస్క్ 2: ట్యరా నిస్స్ో్ర రెైజ్డ్  స్ిరీస్ వ్ోలే్ర జ్ రెగుయాలేటర్ ను నిర్త్మంచండి

1  డేట్ర బుక్ ని రిఫర్  చేయండి మరియు ఇవవాబడ్డ  ట్రరా నిసిసటీర్ 
యొకక్ అవసరమై�ైన వివర్యలను టేబుల్   1లో రిక్యర్్డ  చేయండి. 

పట్ట్ర క 1

క్రమసంఖ్యా
 వ్ోలు్ర లో్ల  P.S 

వ్ోలే్ర జీని ఇన్ పుట్ 
చేయండి

  వ్ోలు్ర లో్ల  
O/P.S 
వ్ోలే్ర జీ

వ్్యయాఖ్యాలు

1
2
3
4
5
6

6
8
10
12
14
16

2 ఇవవాబడ్డ  క్యంపో న�ంట్ ల యొకక్ సి్థతిని  ధృవీకరించడం కొరకు 
టెస్టీ   చేయండి.

3 పటం 1లో చూపించిన సీక్మాటిక్ డయాగ్రమ్   పరాక్యరము  
ఇవవాబడ్డ  ట్రయాగ్ బో రు్డ లోని  క్యంపో న�ంట్ లను సో ల్డర్  చేయండి. 
వ్�ైర్్డ సర్కక్యూట్ ను మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య తనిఖీ చేయండి. 

4 వ్�ైర్్డ సిరీస్ రెగుయాలేటర్ బో రు్డ   యొకక్ ఇన్ పుట్ టరెి్మనల్సి కు 0 
- 30V యొకక్  క్రమబద్ీధాకరించని DC వ్ోలేటీ జ్ ని కన�క్టీ  చేయండి.

5 మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య  చేయబడ్డ   ఇంటర్ కన�క్షన్ లను తనిఖీ 
చేయండి.

6 ఏసీ   మై�య్న్సి సప్కల్ల ని క్రమబద్ీధాకరించని డీసీ  సప్కల్ల క్క  సివాచ్ ఆన్ 
చేయండి.

7 సిరీస్ రెగుయాలేటర్ యొకక్ ఇన్ పుట్ వ్ోలేటీ జ్ మరియు అవుట్ 
పుట్ వ్ోలేటీ జీని  కొలవడం మరియు  రిక్యర్్డ చేయడం.

8 అబజ్ర్రవాషన్ మరియు ట్రయాబులేషన్ ష్ీట్ లో  ద్ిగువ వ్ోలేటీ జ్ లెవల్సి 
ని  కొలవడం  మరియు రిక్యర్్డ చేయడం  .

a)  జెనర్ అంతట్ర వ్ోలేటీ జ్, VZ

b)  ట్రరా నిసిసటీర్  యొకక్ VCE Q1

c)  ట్రరా నిసిసటీర్ యొకక్ VBE   Q 1.

9 ఇన్ పుట్ P.S వ్ోలేటీ జ్ 2V ఉంచండి  మరియు O/P వ్ోలేటీ జీని 
లెక్కక్ంచండి మరియు టేబుల్ 1లో రిక్యర్్డ చేయండి.

10 రెండింటి     వ్ోలేటీ జ్ దశలను  ప్కంచండి మరియు  సంబంధిత 
O/P వ్ోలేటీ జీని  టేబుల్  1లో రిక్యర్్డ చేయండి.

11 వ్ోలేటీ జ్ దశలను 16V వరకు ప్కంచండి మరియు రిక్యర్్డ చేయండి.

అవుట్ పుట్ వ్ోలే్ర జీలో  12Vకు   మించి,  12V, 14V లేద్్వ 
16Vకు మించి ఇన్ పుట్ వ్ోలే్ర జీలో ఏద్ెైన్వ ప్కరుగుదల అవుట్ 
పుట్ వ్ోలే్ర జీలో ఎలాంట్ట మారుపెను  కలిగ్తంచదు.

12 ’ఆఫ్’ సివాచ్ చేయండి మరియు  P.S యొకక్ I/P వ్�ైపు 
మరియు O/P వ్�ైపుకు CROకు కన�క్టీ చేయండి.  (డూయాయల్ 
టేరాస్ CRO ఉపయోగించి) సర్కక్యూట్  యొకక్ రిపుల్ పరాజంటేషన్ 
ని  లెక్కక్ంచండి మరియు రిక్యర్్డ చేయండి.  ద్ానిని పటిటీక 1లో 
నమోదు చేయండి.

13 పటిటీక 1లో రిపుల్ ఫ్యయాకటీర్  లెక్కక్ంచండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.158
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.7.159
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్య్రరీ నిక్ ప్్యరా క్్ట్రస్

ఫంక్షన్ జనరేటర్ ఉపయోగ్తంచి అవసరమెైన ఫ్రరాక్ెవాన్స్ని ఆపరేట్  చేయండి మర్తయు స్్కట్ చేయండి 
(Operate and set the required frequency using function generator)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• ఫంక్షన్ జనరేటర్ యొక్క వివిధ నియంతరాణలను  గుర్తతించడం
• ఎక్్కవాప్ మెంట్ ని ఆపరేట్ చేయండి మర్తయు అవసరమెైన ఫ్రరాకె్వాన్స్ మర్తయు వ్ేవ్ ఫ్యరమ్ స్్కట్ చేయండి 
• CRO ఉపయోగ్తంచి స్్కట్ వ్ేవ్ ఫ్యర్్మ యొక్క సమయం మర్తయు  ఫ్రరాకె్వాన్స్ని లెక్్క్కంచండి. 

అవసర్యలు (Requirements)

టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• 10 మై�గ్యహెర్ట్జ్ ఓసిలో్ల సోక్ ప్ డూయాయల్ టేరాస్  - 1 No.
• ఫంక్షన్ జనర్రటర్  - 1 No.
• AF oscillator 20 kHz  - 1 No.

మెటీర్తయల్స్  (Materials)

• ప్యయాచ్ క్యర్్డ లు - 1 Set.

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్క్ 1: ఫంక్షన్ జనరేటర్ ఉపయోగ్తంచడం ప్్యరా క్్ట్రస్ చేయండి

1 ఫంక్షన్ జనర్రటర్ యొకక్ వివిధ నియంతరాణలను ద్ాని ఫరాంట్ 
ప్యయాన�ల్ లో గురితించండి, ఇద్ి పటం 1 లాగ్య ఉండవచుచా.   
(మరికొనిని  మోడళ్లలో కొనిని మారు్పలు ఉనానియ్)

2 వ్్యయాపితి  సరుదు బ్రటు నాబ్ ను కనిషటీ  స్య్థ నానిక్క ఉంచండి.

3 B & C క్రబుల్ ని CROకు కన�క్టీ చేయండి మరియు CRO 
వరిక్ంగ్/మై�జరింగ్ కండిషన్ లను స్కట్  చేయండి.

4 ప్యయాచ్ క్యర్్డ లను ఉపయోగించి  ఫంక్షన్ జనర్రటర్ యొకక్ అవుట్ 
పుట్ టెరి్మనల్సి  ను CRO  యొకక్ ఇన్ పుట్ టెరి్మనల్సి  కు 
కన�క్టీ చేస్యతి రు.  రెండు  పరికర్యలను ఆఫ్ పొ జిషన్ లో ఉంచండి.

5 స్కైన్  వ్ేవ్   ఎంచుక్టవడానిక్క  ఫంక్షన్ సివాచ్  నొకక్ండి.

6  ‘X 10  K’ మార్క్ చేయబడ్డ  ర్రంజ్ సివాచ్ ప్కరాస్ చేయడం ద్ావార్య  10 
క్కలో హెర్ట్జ్ ర్రంజ్ ఎంచుక్టండి

7  ఫ్కైన్ ఫీరాకెవానీసి డయల్ ని పొ జిషన్ 2 (పటం 1)కు ఉంచండి.

8 CROలో AC-DC సివాచ్ ని AC పొ జిషన్ (అవుట్)కు స్కట్ 
చేయండి.

9 ఫంక్షన్ జనర్రటర్ మరియు CRO రెండింటి యొకక్ పవర్ ని ‘ఆన్’ 
చేయండి. సీ్రరిన్ మధయాలో ఉండేలా టేరాస్ ని సరుదు బ్రటు  చేయండి.
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10 ఫంక్షన్ జనర్రటర్ మరియు  CROప్కై వ్ోల్టీస్/డిఐవి యొకక్ 
వ్్యయాపితిని    సరుదు బ్రటు   చేయండి  , సీ్రరిన్ ప్కై స్పషటీమై�ైన  స్కైన్ వ్ేవ్ 
పొ ందడం కొరకు దృష్్యటీ ంతానిని అనుసరించండి  (పటం 2). 

11  స్ీరరిన్ ప్కై తగిన సంఖ్యాలో శ్ఖ్ర్యలను పొ ందడానిక్క సమయం/
డివిజన్ నాబ్ ని సరుదు బ్రటు చేయండి.

టెైమ్/డి.ఐ.వి. (స్్రవాప్ టెైమ్) మర్తయు నెంబ్రు మధయా 
సంబ్ంధం   శిఖ్ర్యలు..

టెైమ్/డీఐవీ ఉననిపుపెడు..  సి్వాచ్ క్్య్ల క్ వ్ెైజ్   గ్య 
తిపపెబ్డుతుంద్ి,  స్్య-టూత్ వ్ేవ్ యొక్క ఒక  ప్రర్తయడ్ కు  

12 మై�జర్ మై�ంట్ పీరియడ్ యొకక్ ప్యరా రంభ్రనిని  సౌకరయావంతమై�ైన 
రిఫరెన్సి ప్యయ్ంట్ కు తరలించడం కొరకు X-ష్ిఫ్టీ  కంట్రరా ల్ ని 
సరుదు బ్రటు చేయండి. (నిలువు మరియు సమాంతర ర్రఖ్ల 
యొకక్ అంతర బ్ందువు).  (పటం 4)

13 వ్ేవ్ ఫ్యరం యొకక్ క్యల వయావధిని తనిఖీ చేయండి.   సంఖ్యాను 
లెక్కక్ంచడం ద్ావార్య A మరియు B మధయా సమయానిని   
నిర్ణయ్ంచవచుచా.  సమాంతర విభజనలు మరియు  ద్ానిని టెైమ్ 
బేస్ పరిధితో గుణించడం.

ఉద్్వహ్రణ

టెైమ్ బేస్ 0.01 మిల్్ల స్కకన్ల కు స్కట్ చేసేతి ..  ‘ఎ’ మరియు ‘బ్’  మధయా 
5 విభ్రగ్యలు ఉనానియ్.

 అందువల్ల  క్యల వయావధి t  = 5 x 0.01 = 0.05 ms 

 క్యబటిటీ   తరంగ ర్కపం యొకక్ ఫీరాకెవానీసి

14 ఫంక్షన్సి జనర్రటర్ ప్కై ఫీరాకెవానీసి ర్రంజ్ స్కటిటీంగ్ లను  మారచాండి 
(టేబుల్.1ను అనుసరించండి) మరియు ఓసిలో్ల సోక్ ప్ 
ఉపయోగించి అవుట్ పుట్  ఫీరాకెవానీసిని ధృవీకరించండి.

15 ఫంక్షన్   సివాచ్ ని వ్ేర్ర వ్ేవ్ కు స్కట్ చేయండి (ఉద్ా. చతురస్యరా క్యరం, 
తిరాభుజాక్యరం మొదలెైనవి), మరియు  దశలను 9 నుండి  13 
వరకు పునర్యవృతం చేయండి (పటిటీక 1 లో రీడింగ్ లను రిక్యర్్డ 
చేయడానిక్క గమనిక).  టేబుల్ 1 లో స్కైన్ వ్ేవ్ ఎంటీరా  మాతరామైే 
అవసరం.

పట్ట్ర క 1

ట్రయల్ నెం. రేంజ్ స్విచ్ పొజిషన్
బ్్యగుంది ఫ్రెక్.  
డయల్ పొజిషన్

 ఫ్ర్రక్వెన్స్రని సెట్ 
చేయండి

CRO ఉపయోగించి కొలవబ్డిన 
ఫ్ర్రక్వెన్స్ర

వ్య్యఖ్్యలు

1

2

3

4

5

6

x 1

x 10

x 100

x 1K

x 10K

x 100K

10

5

3.5

5

0.1

2

10 Hz

50 హ్ెర్ట్జ్

350 హె్ర్ట్జ్

5 kHz

1 kHz

200 కిలోహ్ెర్ట్జ్

-

-

-

-

-

-

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.159
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.7.160
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్య్రరీ నిక్ ప్్యరా క్్ట్రస్

విదుయాత్ సరఫర్య క్ొరకు పిరాంటెడ్  సరూ్కయూట్ బ్ో రుడ్ ను తయారు  చేయండి (Make a printed circuit 
board for power supply)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• లేఅవుట్ ను ర్యగ్తతో కపపెబ్డిన బ్ో రుడ్ కు బ్ద్ిలీ   చేయండి 
• పంచ్ క్్యంప్ో నెంట్ మౌంట్టంగ్ రంధ్్వరా లు
• ఇచ్-రసె్ిస్్క్రంట్ ఇంక్ ప్కన్, ఇండియన్ ఇంక్  లేద్్వ ఎన్వమెల్ ప్కయింట్ ఉపయోగ్తంచి  నమూన్వను ప్కయింట్ చేయండి
• ప్కయింట్ చేయబ్డిన ర్యగ్త కపిపెన బ్ో రుడ్
• క్్యంప్ో నెంట్ స్్కైడ్ ప్్యయాటరాన్ ని టేరాస్  చేయండి మర్తయు క్్యంప్ో నెంట్ లను తయారు చేయండి
• పిసి్బ్ప్కై రంధ్్వరా లు తవవాండి
• ఇన్ పుట్ మర్తయు అవుట్ పుట్ ప్్యయింట్ల  వద్ద  ర్తవ్ెట్ ట్యయాగ్ లు/టరె్త్మనల్స్.

అవసర్యలు (Requirements)

టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• స్కంటర్ పంచ్, పదున�ైన చిట్రక్ - 1 No./batch
• చెకక్ మలె్ల ట్ - 1 No./batch
• టెైనైీ క్కట్ - 1 No./batch
• హాయాండ్ డిరాల్/పుష్-టెైప్ డిరాల్ గన్ - 1 No./batch
• డిరాల్ బ్ట్, 0.8 మీ - 1 No./batch
• డిరాల్ బ్ట్, 2 మిమీ - 1 No./batch
• బ్రంచ్ వ్�ైస్/టేబుల్ వ్�ైస్ -  1 No./batch
• వుడెన్ బ్ర్ల క్ ( పిసిబ్ స్కైజులో) - 1 No./batch
• గ్య్ల స్ ర్యడ్, 30 స్కం.మీ పొ డవు - 1 No./batch

మెటీర్తయల్స్/ క్్యంప్ో నెంట్ లు (Materials/ Components)

• డిటరెజ్ంట్ సబు్బ పౌడర్ - 10 gms.
• తెలుపు క్యటన్ వసతి ంై - 1/4 mt.
• క్యర్బన్ పేపర్, A4 స్కైజు - 1 No.
• జిగురు టేప్ - as reqd.
• ఇచ్-రెసిస్కటీంట్ ఇంక్ ప్కన్, నలుపు లేద్ా భ్రరతీయ
 సిర్య మరియు చకక్టి బరాష్ న�ం.6  - 1 No.

• క్యపర్ క్య్ల డ్, 1 ఔన్సి, 75 x 60 mm (ఫినోలిక్) 
 సింగిల్ స్కైడ్  - 1 No.
• ర్యగి కపి్పన బో రు్డ   - as reqd.
• ఎఫ్ఈసీఐ3  దరావ లేద్ా పొ డి ర్కపంలో - 50 ml
• డిటరెజ్ంట్ సబు్బ పొ డి  - 10 gm.
• థిననిర్/ఆలక్హాల్/ప్కట్రరా ల్ - 100 ml.
• పో స్టీ-టెైప్ టెరి్మనేషన్ ట్రయాగ్ లు,
 రివ్�టింగ్ రకం - 4 Nos.
• Turret type termination tags,రివిటింగ్ రకం - 2 Nos.
• క్యర్బన్ పేపర్, A4 స్కైజు  - 1 No.
• ప్య్ల సిటీక్ టేరా, 30 స్కం.మీ x 15 స్కం.మీ అప్యరా క్సి  - 1 No.
• ప్య్ల సిటీక్ హాయాండ్ గ్ల్ల జులు  - 1 Pair.
• గ్యజు ర్యడ్, 30 స్కం.మీ  - 1 No.
• ప్య్ల సిటీక్ టేబుల్ సూ్పన్, 10 మి.ల్  - 1 No.
• ప్కయ్ంటింగ్ బరాష్, బ్రగుంద్ి, లేదు.6  - 1 No.
• శ్్యశవాత మారక్ర్, నీలం, సననిని చిట్రక్ - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్క్ 1: ర్యగ్తతో కపపెబ్డిన బ్ో రుడ్ ప్కై ట్యరా క్ లను స్ిద్ధం చేయండి

1 75 మిమీ x 60 మిమీ సింగిల్ యొకక్ ర్యగి వ్�ైపు శుభరాం చేయండి 
సబు్బ మరియు నీటిని ఉపయోగించి క్యపర్ క్య్ల డ్ బో రు్డ ను పకక్న 
ప్కటటీండి. ద్ానిని ఎండబ్రటటీండి ఉపయోగించడం a ముకక్ యొకక్ 
బటటీ.

క్్య్ల డ్ మీద  ఆయిల్ లేద్్వ దుము్మ ఉండటం వల్ల  బ్ో రుడ్ ప్కై 
లేఅవుట్   బ్ది్లీక్్క  ఆటంకం ఏరపెడుతుంద్ి.

2 85 x 70 మిమీ  తాజా క్యర్బన్ క్యగితానిని  తీసుకొని ర్యగి 
కప్పబడిన బో రు్డ ప్కై బ్గించండి.   (పటం 1)

3 పవర్ సప్కల్ల   చేయడం  కొరకు  తయారు చేయబడ్డ  పవర్ సప్కల్ల  
యొకక్ PCB సర్కక్యూట్ ప్యయాటర్ని డయాగ్రమ్  ని బయటకు 
తీయండి  .

4 అంజీర్ 2లో ఉననిటు్ల గ్య క్యర్బన్ పేపర్ ప్కై సర్కక్యూటని మ్రనాను 
(స్కటీప్-2లో ర్యగి ధరించిన బో రు్డ ప్కై అమరచాండి) ఫిక్సి చేయండి. 
ద్ానిని మీ బో ధకుడు తనిఖీ చేయండి.

టేరాస్ింగ్  చేస్ేటపుపెడు లేఅవుట్ డ్వరా యింగ్ ష్రట్ జార్తప్ో కుండ్వ  
అనేక చోట్ల  జిగురు టేపులను ఉపయోగ్తంచండి.
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5 అనిని లోపలి వలయాలు మరియు ప్కరుగుతునని రంధరా వలయాల  
మధయాలో స్కంటర్ పంచ్ ఉపయోగించి పంచ్ గురుతి లను తయారు 
చేయండి.

పంచింగ్ అనదే్ి ర్యగ్త వసతి ్రంప్కై ఒక గురుతి ను వ్ేయడ్వనిక్్క మాతరామే 
మర్తయు క్్య్ల డ్ మీద రంధరాం చేయడ్వనిక్్క క్్యదు. 

6 2H ప్కనిసిల్  ఉపయోగించి అనిని  ప్యయాడ్ లను టేరాస్ చేయండి 
మరియు ట్రరా క్ లను కన�క్టీ చేయండి. 

టేరాసి్ంగ్ చేస్ేటపుపెడు అధ్ిక బ్లానిని ఉపయోగ్తంచవదు్ద , 
ఎందుకంటే ఇద్ి లేఅవుట్ మర్తయు క్్యర్బన్ క్్యగ్తతం రెండింట్టన్ 
విచిఛిననిం చసేుతి ంద్ి.    అద్ే సమయంలో,  చ్వలా

7 సర్కక్యూట్ ప్యయాటర్ని   డయాగ్రమ్ ష్ీట్ మరియు క్య్ల డ్  ప్కై ఫిక్సి 
చేయబడ్డ  క్యర్బన్ పేపర్ రెండింటినీ బయటకు  తీయండి.

8 ర్యగి వసతి ంైప్కై నమ్రనా యొకక్ మొతతిం గురితించబడిన ముదరా  
స్పషటీంగ్య కనిపసిుతి ంద్ో  లేద్ో  తనిఖీ  చేయండి.      క్యకపో తే  
పదున�ైన చిట్రక్ 2బ్ ప్కనిసిల్ ఉపయోగించి ముదరా స్పషటీంగ్య 
కనిపించేలా తాకండి. 

9 ఈటీహెచ్-రెససి్కటీంట్ ఇంక్ ప్కనుని లేద్ా చకక్టి ప్కయ్ంటింగ్ బరాష్ 
మరియు ఇండియన్ ఇంక్/    ఎనామిల్ ప్కయ్ంట్ ఉపయోగించి, 
పటం 3 లో ఉనని  నమ్రనాను  సిర్య చేయండి.

స్ిర్య గుర్తతించబ్డిన నమూన్వ వృత్వతి లు మర్తయు రేఖ్లకు 
క్ొంచెం మించి పరావహిస్ేతి , ద్్వనిని సర్తద్ిద్దడ్వనిక్్క

10  సిర్యను 5  నుండి 10 నిమిష్్యలు ఆరనివవాండి. 

11  పదున�ైన చిట్రక్ కతితి  లేద్ా సగం ష్ేవింగ్ బే్ల డ్   ఉపయోగించి  
ఉద్ేదుశ్ంచబడిన నమ్రనా వ్�లుపల  అధిక ప్కయ్ంట్ పరావ్్యహాలను 
సరిచేయండి.     నమ్రనాను కనీసం  3   నుండి 4 గంటలు  
ఎండలో ఆరనివవాండి. 

డెై్రయింగ్ ప్రర్తయడ్ ఉపయోగ్తంచిన   స్ిర్య/ప్కయింట్ మీద 

12  మీ పనిని మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య తనిఖీ చేయండి.

ట్రస్క్ 2: ప్కయింటెడ్ లామినేట్  బ్ో ర్డ్ మర్తయు  పిస్ిబ్ప్కై రంధ్్వరా లు తవవాడం 

1 సుమారు సగం తీసుక్టండి ల్టరు యొకక్ లూక్య ప్య్ల సిటీక్ లో 
గోరువ్�చచాని నీరు తటటీ యొకక్ ఇంచు మించు 30 cm x 15 cm.

మితిమీర్తన ప్కద్ద  టేరాను తీసుక్ోవదు్ద , ఎందుకంటే మీరు ప్కద్ద  
పర్తమాణంలో ఎట్టచుంగ్ ద్్వరా వణ్వనిని తయారు చేయాలిస్ 
ఉంటుంద్ి, ఇద్ి ఎట్టచుంగ్ పూరతియిన తర్యవాత విస్ిరేయాలిస్ 
ఉంటుంద్ి.

2  గోరువ్�చచాని నీరు తటటీ యొకక్ ఇంచు మించు 30 cm x 15 cm.

3 హాయాండ్ గ్ల్ల జులు ధరించండి.  నీటిలో మ్రడు చెంచాల  FeCl3 
ఎచాంట్ జోడించండి  మరియు ఒక గ్యజు ర్యడ్  ఉపయోగించి 
ద్రాా వణానిని  కలపండి. 

FeCl3 ద్్వరా వణం  నగని చర్య్మనిక్్క హానికరం.

4 జారు the ప్కయ్ంట్ చేయబడింద్ి ర్యగి క్య్ల డ్ పలక పీసీబీ-1 
(తయారు చేయబడింద్ి) లో పని 1) లోనిక్క FeCl3 మరియు 
నీరు కరిగినద్ి తో the ర్యగి క్య్ల డ్ పకక్ ముఖ్ం ప్కైక్క మరియు 
స్పషటీమై�ైన. (పటం) 1)

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.160
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ద్్వరా వణ్వనిని చ్వలా వ్ేగంగ్య కద్ిలించవదు్ద , ఎందుకంటే 
ఇది్ క్ొనినిస్్యరు్ల  ప్కయింట్ ను తొలగ్తంచవచుచు మర్తయు 
అవసరమెైన నమూన్వలను కూడ్వ తొలగ్తంచవచుచు.

5 టేరాను ప్కైక్క మరియు క్క్రంద్ిక్క, ఎడమ  మరియు కుడి వ్�ైపుకు 
కద్ిలించండి (పటం 2) తద్ావార్య ద్రాా వణం  ఎచింగ్ పరాక్క్రయను 
ప్కంచడంలో తగినంతగ్య పేరార్రపించబడుతుంద్ి. స్కటీప్ 4ను 10-15 
నిమిష్్యల ప్యటు పునర్యవృతం చేయండి మరియు ర్యగి కపి్పన 
ర్యగి యొకక్ ప్కయ్ంట్ చేయని భ్రగ్యనిని గమనించండి.

ఎచింగ్ పూరతియిన   తరువ్్యత బ్ో రుడ్   యొక్క  ప్కయింట్ 
చేయని   భ్యగం గోధుమ లేద్్వ  బ్ో రుడ్  రంగులో కనిపిసుతి ంది్.

6  తీసుక్ట బయలు the పలక నుండి the FeCl3 కరిగినద్ి మరియు 
తనిఖీ విజువల్ గ్య అయ్తే the ప్కయ్ంట్ చేయబడలేదు ర్యగి is 
పూరితిగ్య చకెక్బడింద్ి. క్యకపో తే, బో రు్డ ను తిరిగి పరిష్్యక్రంలోక్క 
ఉంచండి మరియు అనుమతించండి పలక కు ఉండిపో ండి లో the 
కరిగినది్ కొరకు 5-10 నిమిష్్యలు.

FeCl3 ద్్వరా వణం యొక్క  గ్యఢతను బ్ట్ట్ర ,  ఎట్టచుంగ్ సమయం 
10 నుండి 30 నిమిష్్యల వరకు మారవచుచు.

7 తీసుక్ట బయలు the పలక నుండి the FeCl3 కరిగినద్ి మరియు 
కడుగు the పలక కూలంకషంగ్య లో రనినింగ్ నీరు.

8 కొది్దుగ్య డిటరెజ్ంట్ పౌడర్ ను అప్కల్ల   చేసి  మళ్్ల రనినింగ్ వ్్యటర్ లో 
కడిగ్రయాలి. 

9  బో రు్డ ను బహిరంగ గ్యలిలో లేద్ా ఫ్యయాన్  ముందు ఉంచడం ద్ావార్య  
ఆరనివవాండి.

10  మందప్యటి బరాష్ ఉపయోగించి బో రు్డ  యొకక్ ప్కయ్ంటెడ్ వ్�ైపు 
సననిగ్య లేద్ా ఆలక్హాల్ లేద్ా ప్కట్రరా ల్ పూయండి మరియు   పొ డి 
బటటీను ఉపయోగించి సిర్యను తొలగించండి.

11 ప్కయ్ంట్ పూరితిగ్య తొలగించబడే వరకు మరియు ర్యగి నమ్రనా 
స్పషటీంగ్య కనిపించే వరకు దశ  10ని పునర్యవృతం  చేయండి.

12 పిరాంటెడ్ సర్కక్యూట్ బో రు్డ ను నీటితో కడిగి, ఒక గుడ్డ    ముకక్ను  
ఉపయోగించి ఆరబ్రటటీండి  .

13 పటం 3లో చూపించిన విధంగ్య ఒక చెకక్ బ్ర్ల క్ తో బో రు్డ ను ఫిక్సి  

14 0.8   మిమీ డిరాల్ బ్ట్  తో  అమరిచాన   హాయాండ్-డిరాల్/పుష్-డిరాల్-
గన్ ఉపయోగించి  , వృతాతి క్యర నమ్రనాల  మధయాలో పంచ్ చేసిన 
ప్యయ్ంట్ల  వదదు  రంధరాా లను   తవవాండి.

నమె్మద్ిగ్య మర్తయు స్ిథిరంగ్య డిరాల్  చేయండి.  అజాగ్రతతిగ్య 
డిరాలి్లంగ్ చేయడం వల్ల    పూర్తతి వృత్వతి క్్యర ర్యగ్త నమూన్వను 
దూరం చేయవచుచు.

15 2 మిమీ  డిరాల్ బ్ట్ ఉపయోగించడం ద్ావార్య మ్రల మౌంటింగ్ 
ప్యయ్ంట్ల  వదదు   రంధరాా లను తవవాండి. 

16 డిరాల్ చేసిన బో రు్డ ను బర్ని  మరియు ఇతర మురిక్క నుండి గుడ్డ  
లేద్ా బరాష్  ఉపయోగించి శుభరాం  చేయండి. 

17 మీ పనిని మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య తనిఖీ చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.160
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.7.161
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్య్రరీ నిక్ ప్్యరా క్్ట్రస్

ట్టరాగ్గర్తంగ్ క్ొరకు UJT మర్తయు  యాంపి్ల ఫ్కైయర్ వలే FET  కలిగ్తన స్్యధ్్వరణ సరూ్కయూట్ లను నిర్త్మంచండి 
(Construct simple circuits containing UJT for triggering and FET as an amplifier)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• ట్టరాగ్గర్ మర్తయు టెస్్ర  క్ొరకు UJT ర్తలాక్ేస్షన్ ఆస్ిలేటర్ ని నిర్త్మంచండి
• JFET యొక్క స్్కపెసి్ఫిక్ేషన్ తో టెర్త్మనల్స్ ని గుర్తతించండి మర్తయు  N-ఛ్వనెల్ JFET ని టెస్్ర  చేయండి
• JFET ఉపయోగ్తంచి AC వ్ోలే్ర జ్ యాంపి్ల ఫ్కైయర్ ని నిర్త్మంచండి మర్తయు   లాభ్యనిని కనుగొనండి
• విభినని ఫ్రరాక్ెవాన్స్ల వద్ద   యాంపి్ల ఫ్కైయర్ యొక్క  లాభం యొక్క గ్య్ర ఫ్ ను ప్్య్ల ట్  చేయండి.

అవసర్యలు (Requirements)

టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• టైెనైీ టూల్ క్కట్ - 1 No.
• డూయాయల్ ఛానల్ ఆసిలో్ల సోక్ ప్ 20 మై�గ్యహెర్ట్జ్ - 1 No.
• పవర్ సప్కల్ల  య్రనిట్ 0-30V 2A వ్ేరియబుల్ - 1 No.
• ఫంక్షన్ జనర్రటర్ 2 నుంచి 200 హెర్ట్జ్ - 1 No.

మెటీర్తయల్స్/ క్్యంపో్ నెంట్ లు (Materials/ Components)

• జనరల్ పర్పస్ పిసిబ్ (4 x 8)స్కం.మీ. - 1 No.
• UJT 2N2646 - 1 No.
• క్యర్బన్ నిరోధక్యలు - 1/4 వ్్యట్ 
 47W  - 1 No.
 470W  - 1 No.
 2.2 KW, 470 KW  - 1 No.
• పొ టనెిషియోమీటర్ 1/2 w, 470 KW - 1 No.

• Capacitor 0.02 μf, 25V - 1 No.
• హ్ుకప్ వ్�ైరు్ల  - as reqd.
• అతుకు - as reqd.
• N-ఛానల్ యొకక్ వివిధ రక్యలు, JFET    

(JFET - BF 245 B/BFW 10) - 4 Nos.
• సీ్ల వ్సి - ఎరుపు, ఆకుపచచా, పసుపు, నలుపు   

(ఒకొక్కక్టి  2 స్కం.మీ పొ డవు )  - 4 Nos.
• కెప్యసిటరు్ల  : 5.6 hF -డిస్క్ రకం - 1 No.
 270 hF - 1 No.
 6.8 μF/24V ఎలక్టటీరా లెైట్ - 1 No.
• నిరోధక్యలు - క్యర్బన్ ఫిల్్మ - 1/4 W 1MW , 47KW , 
 10KW 12 KW - 1 No each

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్క్ 1: ట్టరాగ్గర్  క్ొరకు UJT ర్తలాక్ేస్షన్ ఆస్ిలేటర్ ని  నిర్త్మంచండి మర్తయు ద్్వనిని టెస్్ర  చేయండి

1 సర్కక్యూట్ డయాగ్రమ్ ను సూచించడం ద్ావార్య  స్యధారణ 
పరాయోజన PCBప్కై రిలాక్రసిషన్ ఆసిలేటర్  ని అస్కంబుల్  చేయండి 
(పటం 1)

2  వ్�ైర్్డ ఆసిలేటర్ ను మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య తనిఖీ చేయ్ంచండి.

3  నిర్రదుశ్త DCతో సర్కక్యూట్ ని శక్కతివంతం  చేయండి.

4 ఎమిటర్ మరియు బేస్ మధయా CRO ఉపయోగించడం ద్ావార్య 
పేరార్రపించే పల్సి ని చెక్ చేయండి మరియు టేబుల్ 1లో ఈ వే్వ్ 
ర్కప్యలను స్కక్చ్ చేయండి  .

5  టేబుల్ వదదు  తీసుకునని రీడింగ్ నుంచి ఫీరాకెవానీసిని లెక్కక్ంచండి. 
1 మరియు ద్ిగువ  ఇవవాబడ్డ  ఫ్యరు్మలాలను వరితింపజ్రయండి.    
పొ టనెిషియోమీటర్ ను కనిషటీ, గరషిటీ  మరియు మధయా పొ జిషన్ 
లో  ఉంచండి,   తరంగ ర్కప్యల వివర్యలను  టేబుల్ 1లో రిక్యర్్డ 
చేయండి. 

 ఫీరాకెవానీసి = 1/t, ఇకక్డ ‘t’  అనేది్ స్కకన్లలో క్యల వయావధి.

 క్యల వయావధి (కండిషన్ 1) t =  C = 0.02 μFD మరియు R2 
ఒక తీవరా చివరలో  ఉననిపు్పడు (R2 = 0) 

 సమయ స్కకను్ల  = (R1 + R2) x C ఇకక్డ R1 & R2 ఓమ్సి లో 
ఉంట్రయ్

  ఫర్యద్ లో సి
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 R1 = 2K2 ఓమ్సి మరియు R2 = 470 K ఓమ్సి వ్ేరియబుల్ 
వ్్యలూయా ఆఫ్ R2  మధయా = 235 K ఓమ్సి

  అవతలి చివర R 2 = 470 K ఓమ్సి

6  పనిని మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య   తనిఖీ చేయండి.

పట్ట్ర క 1

క్రమసంఖ్యా   అవుట్ పుట్ టెర్త్మనల్స్ వద్ద  వ్ేవ్ ఫ్యర్్మ వ్్యయాపితి [మారుచు] ‘t’ క్్యల వయావధ్ి ప్ౌనఃపునయాం

1

2

3

 ఒక  చివరన POT 

 మిడిల్ పొ జిషన్ లో POT

 మరో చివరన  POT 

ట్రస్క్ 2:  AC/FET యాంపి్ల ఫ్కైయర్ ని నిర్త్మంచండి  మర్తయు టెస్్ర  చేయండి  మర్తయు గ్య్ర ఫ్ ని  ప్్య్ల ట్ చేయండి

1 చితరాం 1  ని చూడండి మరియు N-ఛానల్ FETని ఉపయోగించి 
AC వ్ోలేటీ జ్ యాంపి్ల ఫ్కైయర్ ను నిరి్మంచండి.

బ్్రరాడ్ బ్ో రుడ్  లేద్్వ జిపిస్ిబ్ప్కై సరూ్కయూట్   ను నిర్త్మంచండి.  ఒకవ్ేళ 
మీరు    GPCBప్కై సరూ్కయూట్  ని వ్ెైర్తంగ్ చేసుతి ననిట్ల యితే, అద్ి  
ప్్యడెైప్ో కుండ్వ  చూసుక్ోవడం క్ొరకు 

2  వ్�ైర్్డ సర్కక్యూట్ ను మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య తనిఖీ చేయండి.

3 పవర్ ఆన్ వ్�ైర్్డ సర్కక్యూట్. ఫీడ్   ఇన్ పుట్, 10 kHz వదదు  
మరియు  100mV దశలో్ల   1mV నుంచి 1V వరకు లెవల్.  CRO 
ఉపయోగించి సంబంధిత అవుట్ పుట్  లెవల్సి ని  లెక్కక్ంచండి 
మరియు టేబుల్  1లో రిక్యర్్డ చేయండి.

4 స్కటీప్ 3 వదదు  రిక్యర్్డ చేయబడ్డ  రీడింగ్ ల నుంచి,   యాంపి్ల ఫ్కైయర్ 
యొకక్ లాభ్రనిని లెక్కక్ంచండి మరియు రిక్యర్్డ చేయండి.

5   రిక్యర్్డ చేయబడ్డ  రీడింగ్ లను మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య  తనిఖీ 
చేయండి.

6 40    KHz,   80 KHz, 100 KHz, 120 KHz   మరియు 
టేబుల్ 2లో     150   KHz  ఫీరాకెవానీసిల వదదు  400 mV ఇన్ పుట్ 
తో  యాంపి్ల ఫ్కైయర్  యొకక్ లాభ్రనిని  లెక్కక్ంచండి.

7  పనిని మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య   తనిఖీ చేయండి.

పట్ట్ర క 1

ఇన్ పుట్ ఫ్రరాక్ెవాన్స్ : 10 KHZ లాభం = అవుట్ పుట్ వ్ోలే్ర జ్

             ఇన్ పుట్ వ్ోలే్ర జ్క్రమస

ంఖ్యా
ఇన్ పుట్ 
వ్ోలే్ర జ్

అవుట్ 
పుట్ 
వ్ోలే్ర జ్

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

100 mV

200 mV

300 mV

400 mV

500 mV

600 mV

700 mV

800 mV

900 mV

1 V

పట్ట్ర క 2

Input volt లాభం = అవుట్ పుట్ వ్ోలే్ర జ్

           ఇన్ పుట్ వ్ోలే్ర జ్ఫ్రరాక్ెవాన్స్ kHz

40

80

100

120

150

8  గ్య్ర ఫ్ ఇన్ పుట్/అవుట్ పుట్ వ్ోలేటీ జ్ వరెసిస్ గయె్న్   ను 
మొదటి సందరభాంలో వలె మరియు రెండవ సందరభాంలో ఫీరాకెవానీసి 
వరెసిస్ గెయ్న్  ను ప్య్ల ట్ చేయండి. 

9  గ్య్ర ఫ్ ను ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య ఆమోద్ించండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.161
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.7.162
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్య్రరీ నిక్ ప్్యరా క్్ట్రస్

స్్యధ్్వరణ విదుయాత్ సరఫర్యలో లోప్్యలను పర్తష్కర్తంచండి (Troubleshoot defects in simple power 
supplies)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• బ్రాడ్జ్  రెక్్క్రఫయర్ మర్తయు క్ెప్్యస్ిటర్ ఫిల్రర్ కలిగ్తన పవర్ సప్కల్ల  యొక్క  దశ్ల వ్్యరీ టరాబ్ుల్ షూట్టంగ్ చేపట్రండి
• ప్్యరా బ్్ల మ్ టీరా మర్తయు   సరీవాస్ ఫ్ో్ల  డయాగ్రమ్ ద్్వవార్య  పవర్ సప్కల్ల  యొక్క   టరాబ్ుల్ షూట్ యొక్క ష్్యర్్ర కట్ పద్ధతిని చేపట్రండి. 

అవసర్యలు (Requirements)

టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• టైెనైీల క్కట్  - 1 No.

మెటీర్తయల్స్/ క్్యంప్ో నెంట్ లు (Materials/ Components)

• ఫిలటీర్ తో బ్రాడ్జ్  రెక్కటీఫ్కైయర్ పవర్ సప్కల్ల  సర్కక్యూట్  - 1 No.
• విడిభ్రగ్యలు  - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్క్ 1: బ్రాడిజ్  రెక్్క్రఫ్కైయర్ విదుయాత్ సరఫర్యలో లోప్్యలను  పర్తష్కర్తంచండి

1 ఇవవాబడ్డ  పవర్ సప్కల్ల  బో రు్డ లో, పటం 1 చూడండి.  ద్ిగువ జాబ్తా 
చేయబడిన శ్్యరీరక లోప్యలలో ద్ేనిన�ైనా తనిఖీ చేయండి;   
గమనించిన లోపం(లు)ను పటిటీక 1లో రిక్యర్్డ చేయండి

– లూజ్/ఓప్కన్ వ్�ైర్ కన�క్షను్ల .

– లూజ్/ఓప్కన్ క్యంపో న�ంట్ లెడ్ కన�క్షను్ల .

– డైె ైసో ల్డర్ ప్యయ్ంటు్ల .

– సో ల్డర్ సే్రరి క్యరణంగ్య టెరి్మనల్సి  తగ్గడం లేద్ా వ్�ైర్ చివరలు 
లేద్ా క్యంపో న�ంట్ ల్డ్సి యొకక్ చెడు సిక్నినింగ్/ వంగడం.

2 సర్కక్యూట్ వ్�ైరింగ్ ని టేరాస్  చేయండి మరియు ఈ క్క్రంద్ివ్్యటి 
యొకక్ కరెక్టీ న�స్ ని చెక్ చేయండి.

–  డయోడ్ ల యొకక్ పో లారిటీ

–  పో లరెైజ్్డ  కెప్యసిటర్ల పో లారిటీ. 

  ఒకవ్ేళ లోప్యలు  ఉననిటు్ల గ్య తేలినట్లయ్తే పో లారిటీలను  
సరిచేయండి మరియు  గమనించిన లోప్యనిని  నమోదు చేయండి 
మరియు పటిటీక 1లో పో లారిటీని సరిచేయండి.

3  పవర్  సప్కల్ల క్క కన�క్టీ చేయబడ్డ  పవర్ క్యర్్డ యొకక్ వ్�ైరు  చివరలో్ల   
ఒకద్ానిని తెరవండి  .  (పటం 2)

 ఇద్ి  పవర్ క్యర్్డ  నుండి  ట్రరా న్సి ఫ్యర్మర్ ప్కైమైరీని డిస్ కన�క్టీ 
చేసుతి ంద్ి. 

4 కంటినూయాటీ టెసటీర్ ఉపయోగించి,  ద్ిగువ పరేొక్నని ఏవ్�ైనా  లోప్యల  
కొరకు పవర్ క్యర్్డ  ని చెక్  చేయండి మరియు గమనించిన  లోపం 
ఏవ్�ైనా  ఉంటే రిక్యర్్డ చేయండి;

–  ప్ల గ్ లో వ్�ైర్లను తెరవండి లేద్ా కుద్ించండి.

–  2-క్టర్ క్రబుల్ లో వ్�ైర్లను తెరవండి లేద్ా కుద్ించండి. 

5 ట్రరా న్సి ఫ్యర్మర్ ప్కైమైరీ వ్�ైండింగ్  యొకక్ కంటనిూయాటీని చెక్ 
చేయండి.  ఒకవ్ేళ తెరిచి లేద్ా చిననిగ్య  కనిపించినట్లయ్తే  , 
క్యయ్ల్సి రిక్యర్్డ లోప్యనిని నమోదు చేస్యతి య్.

6 ట్రరా న్సి ఫ్యర్మర్ యొకక్ స్కకండరీ వ్�ైండింగ్ టెరి్మనల్సి వదదు   సో ల్డర్ 
చేయబడ్డ  వ్�ైర్లను తొలగించండి (పటం 3).   స్కకండరీ వ్�ైండింగ్ 
ల యొకక్ కంటినూయాటీని చెక్ చేయండి. మీ పరిశీలనను రిక్యర్్డ 
చేయండి.

7 పరాతి డయోడ్ యొకక్ ఒక సీసం తెరవండి (పటం 4).  డయోడ్ 
ల యొకక్ కండిషన్  చెక్ చేయండి. మీ  పరిశీలనను పటిటీక 1లో 
నమోదు చేయండి.
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పట్ట్ర క 1

క్రమసంఖ్యా లోపభూయిష్ర 
క్్యంప్ో నెంట్ యొక్క  

పేరు

 గమనించిన లోపం 
యొక్క సవాభ్యవం

 రీపే్ల స్ చేయాలిస్న  
క్్యంప్ో నెంట్ 
స్్కపెస్ిఫికే్షన్

క్్యంప్ో నెంట్  లకు 
సమానమెైనవి ఏవ్ెైన్వ 

ఉంటే భరీతి చేయాలి

 క్్యంపో్ నెంట్ యొక్క  
స్్కపెస్ిఫిక్ేషన్ లు

 భరీతి చేయాలి

మచుచా సో ల్డర్్డ ప్యయ్ంట్ డెై ైసో ల్డర్ ....... ....... డీ-సో ల్డర్ చేయబడింది్

8  కెప్యసిటర్  యొకక్ ల్డ్ లలో ఒకద్ానిని తెరవండి.    కెప్యసిటర్ 
యాక్షన్ టెస్టీ  నిరవాహించడం ద్ావార్య  ఫిలటీర్ కెప్యసిటర్ యొకక్ 
కండిషన్  చెక్ చేయండి.   మీ పరిశీలనను పటిటీక 1లో నమోదు 
చేయండి.   

9 బీ్ల డర్/లోడ్ రెసిసటీర్ యొకక్  కండిషన్ చెక్ చేయండి.  మీ 
పరిశీలనలను పటిటీక 1లో నమోదు చేయండి.

10  లోప్యలను ప్కై దశలలో రిక్యర్్డ చేయండి,  మీ బో ధకుడి ద్ావార్య  
తనిఖీ చేయండి.  లోపభ్రయ్షటీంగ్య ఉనని క్యంపో న�ంట్ లను 
మారచాడానిక్క అతడి ఆమోదం పొ ందండి.

11 గురితించిన లోపభ్రయ్షటీ క్యంపో న�ంట్ లను భరీతి చేయడం కొరకు 
కొతతి  క్యంపో న�ంట్ లను సేకరించండి మరియు టెస్టీ   చేయండి.

12 లోపభ్రయ్షటీమై�ైన క్యంపో న�ంట్ లను కొతతి  క్యంపో న�ంట్ లతో 
రీపే్ల స్ చేయండి మరియు టసెిటీంగ్  సమయంలో ఓప్కన్ చేయబడ్డ  
అనిని కన�క్షన్ లను సో ల్డర్ తిరిగి ఇవవాండి.

13 సరీవాస్్డ  పవర్ సప్కల్ల ని AC మై�య్న్సి క్క కన�క్టీ చేయండి మరియు 
మై�య్న్సి సప్కల్ల ని ఆన్ చేయండి. సరీవాసింగ్ తర్యవాత హెడి్డ ంగ్ ఫ్కైనల్ 
కండిషన్ క్క్రంద టేబుల్ 2లో అవుట్ పుట్ కండిషన్ ను చెక్ చేసి 
రిక్యర్్డ చేయండి.

అవుట్ పుట్ కు   సరీవాస్ చేయబ్డడ్    ద్్వని కంటే ఇతర 
సమసయాలు ఉండవచుచు.   సమసయాను గమనించిన విధంగ్య 
ర్తక్్యర్డ్  చేయండి.

ఒకవ్ేళ సరీవాసి్ంగ్ పరాక్్క్రయను చేపట్ట్రన తరువ్్యత కూడ్వ 
PSU నుంచి అవుట్ పుట్ లేనట్ల యితే,  మీ ఇన్ స్ర రుక్రర్ ని 
సంపరాది్ంచండి.

14  పనిని మీ బో ధకుడి ద్ావార్య   తనిఖీ చేయ్ంచండి.

  సరీవాసింగ్ తరువ్్యత విదుయాత్ సరఫర్య యొకక్ తుద్ి సి్థతి

a) అవుట్ పుట్ వ్ోలేటీ జ్ స్య్థ య్

b)  అవుట్ పుట్ DCలో రిపుల్ వ్ోలేటీ జ్ Vr(p-p) 

ట్రస్క్ 2: ష్్యర్్ర కట్/లాజికల్ అప్ోరా చ్ పద్ధతిని ఉపయోగ్తంచి  పవర్ సప్కల్ల లో  లోప్్యలను పర్తష్కర్తంచడం 

1 మీట ‘ఆన్’ the ఇచిచాంద్ి వికల అధిక్యరం సరఫర్య య్రనిట్ 
మరియు నమోదు the గురితించబడింద్ి లోపం లో నమోదు ష్ీట్.

2 గురితించిన లోప్యనిక్క సంబంధించిన సమసయా చెటుటీ ను రిఫర్   
చేయండి.

3  విదుయాత్ సరఫర్యలో గురితించిన లోప్యనిని బటిటీ  సరీవాస్ ఫో్్ల  సీకెవాన్సి 
(SFS-1) లేద్ా (SFS-2) రిఫర్ చేయండి.  లోపభ్రయ్షటీమై�ైన 
పవర్ సప్కల్ల ని సరీవాస్ చేయడం కొరకు లాజికల్ సీకెవాన్సి ని 
అనుసరించండి  .

4 నమోదు the గురితించబడింద్ి భ్రగం లోప్యలు మరియు నివ్్యరణ 
కొలత తీసుకునానిరు లో బల్ల  1 యొకక్ నమోదు ష్ీట్

ఏద్ెైన్వ క్్యంప్ో నెంట్ లో లోపం ఉననిటు్ల  కనుగొనబ్డినపుపెడలా్ల ,  
ద్్వని రకం, లోపం యొక్క క్్యరణం మర్తయు ఇతర వివర్యలను 
ర్తక్్యర్డ్ ష్రట్   యొక్క టబే్ుల్ 1లో నమోదు చేయండి.

ఏద్ెైన్వ క్్యంపో్ నెంట్ రపీే్ల స్  చేయబ్డినపుపెడలా్ల , రీపే్ల స్ 
చేయబ్డడ్  క్్యంప్ో నెంట్ యొక్క స్్కపెస్ిఫికే్షన్ ని ర్తక్్యర్డ్ ష్రట్  
యొక్క టేబ్ుల్ 1లో ర్తక్్యర్డ్ చేయండి. 

5 మీ పనిని మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య తనిఖీ చేయండి.

6 సరీవాసింగ్ తరువ్్యత విదుయాత్ సరఫర్య యొకక్ తుద్ి సి్థతి.

a) అవుట్ పుట్ వ్ోలేటీ జ్ స్య్థ య్ :

b) అవుట్ పుట్ DCలో రిపుల్ వ్ోలేటీ జ్ Vr(p-p):  

7 సరీవాస్ ఫో్్ల  చార్టీ 1 & 2 ని రిఫర్ చేయండి  మరియు అపోరా చ్  
యొకక్ క్రమానిని అనుసరించండి.

8  సమసయాను టీరా-చార్టీ 1 & 2 (PTC-1 & PTC-2) అర్థం  చేసుక్టండి 
మరియు ఖ్చిచాతమై�ైన లోపం/రిపేర్ ని  గురితించండి.

పట్ట్ర క 1

క్రమసం
ఖ్యా

లోపభూయిష్ర 
క్్యంప్ో నెంట్ 
యొక్క  పేరు

 గమనించిన 
లోపం యొక్క 
సవాభ్యవం

 లోపం యొక్క 
సంభ్యవయా 
క్్యరణం(లు)

 రపీే్ల స్ చేయాలిస్న  
క్్యంప్ో నెంట్ యొక్క 
స్్కపెస్ిఫిక్ేషన్ లు

 రీపే్ల స్ చేయబ్డడ్     
క్్యంపో్ నెంట్ లకు సమా
నమెైనవి  ఏవ్ెైన్వ ఉంటే

 రీపే్ల స్ చేయబ్డడ్  
క్్యంప్ో నెంట్ యొక్క 
స్్కపెస్ిఫిక్ేషన్

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.162
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.7.163
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్య్రరీ నిక్ ప్్యరా క్్ట్రస్

SCR, DIAC,  TRIAC మర్తయు IGBT ద్్వవార్య పవర్ కంట్రరా ల్ సరూ్కయూట్ ని నిర్త్మంచండి (Construct 
power control circuit by SCR, DIAC, Triac and IGBT)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
•  TRIAC మర్తయు DIAC ఉపయోగ్తంచి లాయాంప్ డిమ్మర్-కమ్-ఫ్యయాన్ స్్రపెడ్ రెగుయాలేటర్ ని అస్్కంబ్ుల్  చేయండి మర్తయు టెస్్ర  చేయండి
•  SCR ఉపయోగ్తంచి పవర్  కంట్రరా ల్ సరూ్కయూట్ ను నిర్త్మంచడం మర్తయు పరీకి్ంచడం
•   IGBTని ఉపయోగ్తంచి పవర్ కంట్రరా ల్ సరూ్కయూట్ ను నిర్త్మంచండి మర్తయు టెస్్ర  చేయండి.

అవసర్యలు (Requirements)

టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• సో ల్డరింగ్ ఐరన్ - 25W/240V - 1 No.
• టైెనైీస్ టూల్ క్కట్ - 1 No.
• లాయాంప్ లోడ్ (60 వ్్యట్సి 240V) - 1 No.
• Table fan, 80 watts 240V - 1 No.
•  బ్ట్ తో హాయాండ్ డిరాలి్లంగ్ మై�ష్ిన్ (8 మిమీ) - 1 No.
• య్రనివరసిల్ మోట్రర్ 500W/240V - 1 No.

మెటీర్తయల్స్ (Materials)
•  పల్సి కొరకు పల్సి మాడూయాల్ ను పేరార్రపించడం 

జనర్రటర్  - 1 No.
• పిరాంటెడ్ సర్కక్యూట్ బో రు్డ   - 1 No.
• నిరోధక్యలు 
- 180 ఓమ్సి 1w ±5%  - 1 No.
- 4K7 12 w 5%  - 1 No.
- 470 కె ఓమ్సి 1/4w 5%  - 1 No.
• పొ టనెిషియోమీటర్ ల్నియర్ 250K, 16 
 మిమీ ప్య్ల సిటీక్ ష్్యఫ్టీ - 1 No.
• కెప్యసిటర్ 0.1 mF 415 Volts - 4 Nos
• సో ల్డర్ (రెసిన్) 60:40 - as reqd.

• సో ల్డరింగ్ ఫ్్ల క్సి (రెసిన్) 60:40  - as reqd.
• ఐజీబీటీ - హెచ్జ్టీజీ 12ఎన్ 60- (ప్యయాక్)  - 1 No.
• స్యధారణ పరాయోజనం PCB  - 1 No.
• TRIAC BT 136 లేద్ా తతసిమానమై�ైనద్ి  - 1 No.
• DIAC D3202 లేద్ా తతసిమానము  - 1 No.
• ఇండకటీర్ (25 SWG, లెథర్యయ్డ్ క్యగితంతో తయారు 

చేయబడిన  10mm ఫ్కరెైైట్ ర్యడ్ ప్కై 40 మలుపులు) - 1 No.
• నిరోధక్యలు - 10K, 2W  - 1 No.
 470 W   - 1 No.
 1 KW  - 2 Nos.
• Pot మీటరు్ల , 1KW , 1W  - 1 No.
• కెప్యసిటరు్ల  - 2.2 కె పిఎఫ్ డిస్క్  - 1 No.
 100 పీఎఫ్ 
• SCR - C 106D లేద్ా తతసిమానము  - 1 No.
• ట్రరా నిసిసటీర్ - బ్డి 135  - 1 No.
 BD 136  - 1 No.
• డయోడ్ - 1 N 4007  - 6 Nos.
• కన�క్కటీంగ్ క్రబుల్సి - 1sq.mm/650V  - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్క్ 1: TRIAC మర్తయు DIAC ఉపయోగ్తంచి పవర్ కంట్రరా ల్ సరూ్కయూట్ ని  నిర్త్మంచండి

1 పిరాంటెడ్ సర్కక్యూట్ బో ర్్డ (పిసిబ్)ని శుభరాం చేయండి.  సర్కక్యూట్ 
క్యంపో న�ంట్ లను చెక్ చేయండి మరియు వ్్యటి  పని పరిసి్థతిని 
ధృవీకరించండి.

2 సర్కక్యూట్ ను సూచిసూతి  కంట్రరా ల్ సర్కక్యూట్ ని అస్కంబుల్ 
చేయండి. పటం 1a & 1b మరియు PCBలో చూపించబడ్డ  
సీక్మాటిక్ డయాగ్రమ్ layout పటం. (పటం) 2)

ఈ కనెక్షన్ ల క్ొరకు మలీ్ర స్్య్ర రు ండ్ ఫ్్క్ల క్్కస్బ్ుల్ ఇనుస్లేటెడ్ వ్ెైర్ 
ని ఉపయోగ్తంచండి  , ఎందుకంటే ఈ వ్ెైర్ లు ఎ.స్ి. మెయిన్స్ 
వ్ోలే్ర జ్ మర్తయు క్ొనిని వందల మిలీ్ల యాంపియర్ ల క్రమం 
యొక్క ప్కద్ద  విదుయాత్  ను కలిగ్త ఉంట్యయి.
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3 ఏద్ెైనా ఇనుసిలేటెడ్ మై�టీరియల్ ప్కై పిసబి్ని ఉంచండి.   
పొ టనెిషియోమీటర్ (POT)ని మిడ్ పొ జిషన్ లో ఉంచండి. గ్యయాంగ్ 
బ్రక్సి ప్కై అమరిచాన ఏసీ మై�య్న్సి సింగిల్ పో ల్ సింగిల్ తరోా  (ఎస్ 
పిఎస్ టి) సివాచ్ ను   ‘ఆఫ్’గ్య ఉంచండి. 

4 మై�య్న్సి అవుట్ పుట్ స్యకెట్ వదదు  టెస్టీ  లాయాంప్ ని కన�క్టీ  చేయండి 
(గ్యయాంగ్ బ్రక్సి ప్కై అమరచాబడింద్ి).

5 వ్�ైర్్డ సర్కక్యూట్ కు ఏసీ మై�య్న్సి సప్కల్ల ని కన�క్టీ చేయండి.   గ్యయాంగ్ 
బ్రక్సి లో అమరిచాన SPST సివాచ్ ని ఆన్ లో ఉంచండి.  ద్ీపం 
వ్�లుగుతోంద్ో  లేద్ో  చెక్ చేసుక్టండి.

ఒకవ్ేళ ద్ీపం  వ్ెలగకప్ో తే, మెయిన్స్    సప్కల్ల ని ఆఫ్ చేస్ి  , మీ 
బ్ో ధకుడిని సంపరాది్ంచండి.

6 POT పొ జిషన్  మారుతుంద్ి, తద్ావార్య అవుట్ పుట్ లాయాంప్ 
యొకక్ క్యంతి తీవరాత క్రమంగ్య తగు్గ తుంద్ి మరియు కనిషటీంగ్య/
సునాని అవుతుంద్ి.    POT  యొకక్  ఒక తీవరా స్య్థ నం వదదు  ద్ీపం 
తీవరాత యొకక్ సి్థతిని రిక్యర్్డ చేయండి.   (పటిటీక 1 చూడండి)

పటిటీక 1

 కుండ (వి.ఆర్.1) ఒక విపరీతమై�ైన పొ జిషన్  లో ఉననిపు్పడు 
లాయాంప్ ఇంటెనిసిటీ  యొకక్ సి్థతి   

క్యంతి తీవరాత చాలా మందంగ్య, ఆఫ్ గ్య లేద్ా అటువంటిద్ిగ్య

7  పిఒటిని కనిషటీ స్య్థ నం నుండి గరషిటీ  స్య్థ నానిక్క మారచాడం  ద్ావార్య 
ద్ీపం యొకక్ తీవరాతను క్రమంగ్య  ప్కంచండి. POT  యొకక్ ఇతర 
తీవరామై�ైన పొ జిషన్  వదదు  క్యంతి తీవరాతను చెక్ చేయండి మరియు 
రిక్యర్్డ చేయండి.  (పటిటీక 2 చూడండి)

పటిటీక 2

కుండ VR, మరో తీవరామై�ైన పొ జిషన్    లో ఉననిపు్పడు  
లాయాంప్ తీవరాత యొకక్ సి్థతి 

క్యంతి తీవరాత చాలా మందంగ్య, ఆఫ్ గ్య లేద్ా అటువంటిద్ిగ్య 
నమోదు  చేయబడవచుచా.

8 వ్�ైర్్డ లాయాంప్ డిమ్మర్ సర్కక్యూట్  సంతృపితి కరంగ్య    పనిచసేోతి ందని   
ధృవీకరించడానిక్క  6 మరియు 7 దశలను మరికొనినిస్యరు్ల  
పునర్యవృతం    చేయండి.  ద్ానిని మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య  చెక్ 
చేసుక్టండి.

9 లాయాంప్ డిమ్మర్ సర్కక్యూట్ యొకక్ కంట్రరా ల్్డ  అవుట్ పుట్ వదదు  
కన�క్టీ చేయబడ్డ  లాయాంప్ లోడ్ ని తొలగించండి.  వ్�ైర్్డ సర్కక్యూట్  
యొకక్ నియంతిరాత AC అవుట్ పుట్ కు టేబుల్  ఫ్యయాన్ ని కన�క్టీ 
చేయండి.

‘10 సర్కక్యూట్ కు సివాచ్ ‘ఆన్’ AC మై�య్న్సి సరఫర్య. POTని ఒక 
చివర నుండి మరొక చివరక్క మారచాండి. POT యొకక్ కనిషటీ, 
మధయా మరియు గరిషటీ  స్య్థ నంలో ఫ్యయాన్ వ్ేగ్యనిని గమనించి రిక్యర్్డ 
చేయండి.

లాయాంప్ డిమ్మర్-కమ్-ఫ్యయాన్ స్్రపెడ్ కంట్రరా లర్   చ్వలా 
బ్హ్ుముఖ్ మర్తయు చ్వలా ఉపయోగకరమెైన గ్యడెజ్ట్.   
ఏద్ెైన్వ ఉపయోగకరమెైన పరాయోజనం  క్ోసం నిర్త్మంచబ్డిన 
ఈ ప్్యరా జెకు్ర ను మీరు ఉపయోగ్తంచుక్ోవచుచు మర్తయు  అనిని 
తపపెనిసర్త నియంతరాణ మర్తయు రక్షణ పర్తకర్యలతో తగ్తన 
ప్కటె్రలో  అస్్కంబ్ుల్  చేయవచుచు.

11  తెచుచాక్ట నీ పని వ్�తిక్కన గుండా నీ బో ధకుడు.

ట్రస్క్ 2: స్ిలిక్్యన్ కంట్రరా ల్డ్  రెక్్క్రఫ్కైయర్ (SCR) ఉపయోగ్తంచి పవర్ కంట్రరా ల్ సరూ్కయూట్ ను నిర్త్మంచండి

1 ఇవవాబడ్డ  కొలతల కొరకు ఒక PCBని సదిధాం చేయండి.  పిసిబ్ప్కై  
సో ల్డరింగ్ పొ జిషన్  తో  క్యంపో న�ంట్ ల పరిమాణాలను తనిఖీ  
చేయండి.   అవసరమై�ైతే పిసబి్ ట్రరా క్   యొకక్ కొలతలను కొది్దుగ్య 
మారచాండి. 

2 పిసిబ్ ట్రరా క్ లను తనిఖీ చేయండి మరియు పిసిబ్ని శుభరాం 
చేయండి.

3 క్యంపో న�ంట్  లు  పనిచేసే సి్థతిని ధృవీకరించడం కొరకు టెస్టీ  
చేయండి.

4 సర్కక్యూట్  సీక్మాటిక్ (పటం 1) మరియు పిసిబ్ లేఅవుట్ 
డయాగ్రమ్ ను సూచిసూతి  పిసిబ్ప్కై పవర్ కంట్రరా ల్ సర్కక్యూట్ ను     
వ్�ైర్ చేయండి.   వ్�ైర్్డ సర్కక్యూట్ ను మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య తనిఖీ 
చేయండి.

5 తగిన వ్�ైర్లను ఉపయోగించి  పిసిబ్ప్కై వ్�ైర్్డ సర్కక్యూట్ తో POT, 
సివాచ్, 6A ఫ్్లష్ టెైప్ స్యకెట్, 3 క్టర్ క్రబుల్ మై�య్న్సి 3-పిన్ ట్రప్ 
కొరకు కన�క్షన్ లు చేయండి.  మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య వ్�ైరింగ్ చెక్ 
చేయ్ంచుక్టండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.163
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చేయబ్డడ్  వ్ెైర్ కనెక్షన్ లు వ్ెైర్డ్ పవర్ కంట్రరా ల్ సరూ్కయూట్  ని 
టెస్్ర   చేయడం క్ొరకు  చేయబ్డత్వయి.    భదరాత మర్తయు 
టెసి్్రంగ్  స్ౌలభయాం క్ొరకు  తయారు చేయబ్డడ్  అనిని కనెక్షన్ 
లో్ల  తగ్తనంత వ్ెైర్  ప్ొ డవులను ఉంచండి.

6 సీ్పడ్  కంట్రరా లర్  సర్కక్యూట్ యొకక్  అవుట్ పుట్ వదదు  టెస్టీ  
లాయాంప్ లోడ్ ను కన�క్టీ చేయడం  ద్ావార్య వ్�ైర్్డ సర్కక్యూట్  యొకక్ 
పనితీరును   పరీకి్ంచండి. వ్ేగం  యొకక్ రెండు విపరీత 
స్య్థ నాలను తీసుకువచేచా ద్ీపం వ్�లుగును కనుగొనండి   .

7  టేబుల్ ఫ్యయాన్ ని లోడ్ గ్య  ఉపయోగించి సీ్పడ్ కంట్రరా లర్ ని  టెస్టీ  
చేయండి మరియు మీ  పరిశీలనను రిక్యర్్డ చేయండి.

8 PCB మరియు ఇతర అనుబంధ ఐటమ్ లను అస్కంబుల్  
చేయండి, తద్ావార్య వ్�ైర్్డ సీ్పడ్ కంట్రరా లర్ ఉపయోగం కొరకు 
సిదధాంగ్య ఉంటుంద్ి.  ద్ానిని మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య  చెక్ చేసుక్టండి.

ఈ వ్ెైర్డ్ సరూ్కయూట్  ని  కంట్రరా ల్ సరూ్కయూట్ క్ొరకు ఏద్ెైన్వ 
స్్రపెడ్ కంట్రరా ల్ పరాయోజనం క్ొరకు ఉపయోగ్తంచడం క్ొరకు 
సమరథివంతంగ్య ఉపయోగ్తంచవచుచు  . అనిని తపపెనిసర్త 
నియంతరాణ మర్తయు రక్షణ పర్తకర్యలతో ఒక ప్కటె్రలో 
ఉంచబ్డుతుంద్ి.

9  మీ పని మరియు రిక్యర్్డ చేయబడ్డ  రీడింగ్ లను మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ 
ద్ావార్య  తనిఖీ చేయండి.

వ్ెైర్డ్ మర్తయు టెస్్ర  చేయబ్డిన యూనివరస్ల్ స్్రపెడ్ కంట్రరా లర్ 
ఏద్ెైన్వ ఆచరణ్వత్మక అనువరతిన్వల క్ోసం సమరథివంతంగ్య 
ఉపయోగ్తంచబ్డుతుంద్ి. క్్యబ్ట్ట్ర , చేస్ిన ప్్యరా జెక్్ర పనిని 
భదరాపరచండి  మర్తయు అవసరమెైనపుపెడలా్ల  ద్్వనిని 
ఉపయోగ్తంచండి.

ట్రస్క్ 3: ఇనుస్లేటెడ్ గేట్ బ్్రైప్ో లార్ ట్యరా నిస్స్రర్ (ఐజిబ్ట్ట) ఉపయోగ్తంచి పవర్ కంట్రరా ల్ సరూ్కయూట్ నిర్త్మంచండి

1  పటం   పరాక్యరం వలయానిని  తీగ చేయండి.  (పటం 1)

క్్యంపో్ నెంట్ లను ఒక స్్యధ్్వరణ పరాయోజన PCBప్కై స్ో లడ్ర్  
చేయండి మర్తయు కనెక్షన్ క్ొరకు  క్ేబ్ుల్స్ ని   కనెక్్ర చేయండి.

2  ఇన్ పుట్ ఎసి సింగిల్ ఫేజ్ సప్కల్ల ని   120Vకు స్కట్ చేయండి 
మరియు సప్కల్ల    ప్యయ్ంట్ లు E1 & E2కు  ఒక విభిననిం ద్ావార్య 
కన�క్టీ చేయండి.

3 టిరాగ్గరింగ్ పల్సి జనర్రటర్ ని ‘ఆన్’ చేయండి మరియు పల్సి 
కంట్రరా ల్  మినిమమ్ పొ జిషన్  స్కట్ చేయండి.

4  వ్ేరియాక్ ను ‘ఆన్’ చేయండి.

5 AC/DC మోట్రరును తిప్పడం కొరకు టిరాగ్గరింగ్ పల్సి కంట్రరా ల్ ని 
ప్కంచండి.

యూనివరస్ల్ మోట్యర్ అస్్యధ్్వరణ ధవానితో నెమ్మద్ిగ్య 
తిరుగుతుంద్ి.

6 కంట్రరా ల్ సర్కక్యూట్ మరియు టిరాగ్గర్ పల్సి సర్కక్యూట్  రెండింటినీ 
‘ఆఫ్’ చేయండి. 

7 వ్ేరియాక్ వ్ోలేటీ జ్ 240V స్కట్ చేయండి మరియు టిరాగ్గరింగ్ పల్సి 
ని ‘ఆన్’ చేయండి.

8 టిరాగ్గర్ కంట్రరా ల్ నాబ్ ను నియంతిరాంచడం ద్ావార్య వ్ేగ్యనిని తగి్గంచండి.  
మోట్రరు  అధిక వ్ేగంతో  తిరుగుతుంటే.. 

రెండు  సరూ్కయూట్ లను సి్వాచ్ ఆఫ్ చేయండి.  యూనివరస్ల్ 
మోట్యర్ లోడ్ లేకుండ్వ  నడపడ్వనిక్్క  అనుమతించబ్డదు.

ట్టరాగ్గర్ పల్స్ కంట్రరా ల్  యొక్క వ్ెైవిధ్్వయానిక్్క  అనుగుణంగ్య 
మోట్యర్ ఆర్ పిఎమ్ మారుతుందని ధృవీకర్తంచుక్ోండి.

9  తెచుచాక్ట ఇద్ి వ్�తిక్కన తో నీ బో ధకుడు.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.163
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.7.164
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్య్రరీ నిక్ ప్్యరా క్్ట్రస్

IC ఉపయోగ్తంచి వ్ేర్తయబ్ుల్ DC స్్క్రబ్లెైజ్డ్  పవర్ సప్కల్ల ని నిర్త్మంచండి (Construct variable DC 
stabilized power supply using IC)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• వ్ేర్తయబ్ుల్ IC నియంతిరాత విదుయాత్ సరఫర్యను నిర్త్మంచడం మర్తయు పరీక్ించడం 
• వివిధ లోడ్ మర్తయు ర్తపుల్ ర్తజెక్షన్ వద్ద  వ్ోలే్ర జ్ రెగుయాలేషన్ ని టెస్్ర  చేయండి.

అవసర్యలు (Requirements)

టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• టెైనైీల క్కట్                                          - 1 No.
• సో ల్డరింగ్ ఇనుము 25W/250V               - 1 No.
• డిజిటల్ మల్టీమీటర్                               - 1 No.

మెటీర్తయల్స్ (Materials)

• స్యధారణ పరాయోజనం PCB                       - 1 No.
• ట్రరా న్సి ఫ్యర్మర్ ను క్కందకు ద్ించండి, 
 240 V : 24 V, 
 12-0-12, 24VA                                 - 1 No.
• డయోడ్సి, 1N4002 లేద్ా 
 BY127 లేద్ా ద్ానిక్క సమానం                   - 6 as reqd.
• కెప్యసిటరు్ల  
 2200 μF, 50V, ఎలక్టటీరా లెైటిక్                   - 1 No.
 25 μF, 50V, ఎలక్టటీరా లెైటిక్                       - 1 No.

 10 μF, 50V, ఎలక్టటీరా లెైటిక్ 100 μF,   - 1 No.
 సిర్యమిక్ డిస్క్                                     - 1 No.
• ఎల్ఈడీ, రెడ్  - 1 No.
• నిరోధక్యలు 
 4K7, పొ టనెిషియోమీటర్, క్యర్బన్, రోటరీ 2K2,  - 1 No.
 క్యర్బన్, 1/2 W  - 1 No.
 220W, క్యర్బన్, 1/4W  - 1 No.
• 3-టెరి్మనల్ వ్ోలేటీ జ్ రగెుయాలేటర్, LM317T, 
 To - 220 ప్యయాక్రజీ  - 1 No.
• 1A,  ఫూయాజ్ హ్ో ల్డర్ తో సో్ల  బో్ల  ఫూయాజ్  - 1 No.
• వ్�ైర్లను హ్ుక్ అప్ చేయండి  - as reqd.
• Resin cored solder  - 20 cms.
•  TO-220 ప్యయాక్రజీ కొరకు హీట్ సింక్  - 1 No.
• రియోస్యటీ ట్ 100W  1 A   - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

1 అనిని  క్యంపో న�ంట్ లు మంచి పనితీరును ధృవీకరించడం కొరకు 
టెస్టీ  చేయండి.  IC LM317T యొకక్  స్క్పసిఫిక్రషన్ లను రిక్యర్్డ 
చేయండి.

2 ది్గువ పేరొక్నని లోప్యల కొరకు ఇవవాబడ్డ  స్యధారణ పరాయోజన 
PCBని తనిఖీ చేయండి మరియు వ్్యటిని సరిచేయండి లేద్ా  
కొతతి  బో రు్డ ను తీసుక్టండి  ;

• విరిగిన పట్రటీ లు

• జాయ్న్ చేయబడ్డ  ట్రరా క్ లు

• మ్రసుకుపో య్న రంధరాా లు

3 ఆలక్హాల్ లేద్ా ఇతర క్ర్లనింగ్ ఏజెంట్లను ఉపయోగించి పిసిబ్ 
యొకక్ ర్యగి  వ్�ైపును శుభరాం చేయండి.   పీసీబీని  కడిగి, తుడిచి, 
ఆరబ్రట్రటీ లి.

4  చితరాం 1లో చూపిన సర్కక్యూట్ సీక్మాటిక్ ను సూచిసూతి , ఇచిచాన 
స్యధారణ పరాయోజన PCBప్కై వ్ేరియబుల్ రెగుయాలేటెడ్ అవుట్ పుట్ 
పవర్ సప్కల్ల ను ర్కపొ ంద్ించండి.

ట్యరా న్స్ ఫ్యర్మర్ మినహా అనిని క్్యంప్ో నెంట్ లను  GEN-PCBప్కై 
అమర్యచులి.  IC 317 Tతో తగ్తన హీట్ స్ింక్ ఉపయోగ్తంచండి.

గమనిక :   ఇవవాబ్డడ్  PCBప్కై ఫూయాజ్ మర్తయు ట్యరా న్స్ ఫ్యర్మర్  
మినహా అనిని క్్యంప్ో నెంట్ లు స్ో లడ్ర్

5  మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య  వ్�ైరింగ్ యొకక్  కరెక్టీ న�స్ మరియు నీట్ 
న�స్ చెక్ చేయండి.

6  (240:24V) ట్రరా న్సి ఫ్యర్మర్ యొకక్   స్కకండరీని వ్�ైర్్డ సర్కక్యూట్ 
కు కన�క్టీ చేయండి.  మై�య్న్సి సప్కల్ల ని సివాచ్ ఆన్ చేయండి.

మంట, ధూమప్్యనం వ్ేడెక్కడం,   ఏద్ెైన్వ క్్యంప్ో నెంట్ లో 
స్్యపెర్్క లు  కనిపించినట్ల యితే వ్ెంటనే మెయిన్ సప్కల్ల ని స్ివాచ్ 
ఆఫ్  చేయండి మర్తయు మీ ఇన్ స్ర రుక్రర్ కు  ర్తప్ో ర్్ర చేయండి.   
ICని   చెక్ చేయండి మర్తయు అద్ి వ్ేడెక్కకుండ్వ చూసుక్ోండి.

7 నియంతరాణ లేని DC ఇన్ పుట్ మరియు  నో-లోడ్ కండిషన్  
క్కంద రెగుయాలేటర్ యొకక్ కనిషటీ, గరషిటీ  వ్ేరియబుల్ వ్ోలేటీ జీని 
లెక్కక్ంచండి మరియు రిక్యర్్డ చేయండి. 

8 అసతిమించు the ఉత్పతితి  కు +15 volts మరియు బరువు the 
ఉత్పతితి  ఉపయోగించడం a లోడింగ్ rheostat లో మై�టుటీ  యొకక్ 
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200 mA ప్కైక్క కు 600 mA. లో పరాతి మై�టుటీ  కొలత మరియు 
నమోదు the ఉత్పతితి  వ్ోలేటీ జ్ మరియు the రిపుల్ వ్ోలేటీ జీలు.

లోడ్ కరెంట్ 600mAకు పర్తమితం చేయబ్డింద్ి, ఎందుకంటే    
ICక్్క  హీట్-స్ింక్ అంద్ించబ్డుతుంద్ి  , ఇద్ి అనువ్ెైనద్ి  
క్్యకప్ో వచుచు.

9 రెగుయాలేటర్ యొకక్ అవుట్ పుట్ రగెుయాలేషన్ మరియు రిపుల్ 
తిరసక్రణను  లెక్కక్ంచండి  మరియు రిక్యర్్డ చేయండి.

10 DC కరెంట్ మీటర్ (0-1A ర్రంజ్) ఉపయోగించడం ద్ావార్య లోడ్ 
టెరి్మనల్సి ని ష్్యర్టీ  చేయండి మరియు ష్్యర్టీ సర్కక్యూట్ ఫో ల్్డ  బ్రయాక్ 
పొ రా టెక్షన్ కరెంట్ లెవల్  ని రిక్యర్్డ చేయండి.

11  రీడింగ్ లను మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య  తనిఖీ చేయండి.

పర్తశీలన మర్తయు పట్ట్ర క ష్రట్

1 ఇవవాబ్డడ్     3-టెర్త్మనల్ రెగుయాలేటర్ IC యొక్క స్్కపెస్ిఫిక్ేషన్ లు

 నెంబ్రు టెైప్ చేయండి ప్్యయాక్ేజీ రకం
అవుట్ పుట్ వ్ోలే్ర జ్

గర్తష్ర  అవుట్ పుట్ కరెంట్
మిన్. మాయాక్స్.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.164
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.7.165
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్య్రరీ నిక్ ప్్యరా క్్ట్రస్

లాజిక్  గేటు్ల  మర్తయు సరూ్కయూట్ లను  ఉపయోగ్తంచడం ద్్వవార్య వివిధ లాజిక్ లప్కై ప్్యరా క్్ట్రస్  
చేయండి(Practice on various logics by use of logic gates and circuits)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
•  లాయాంప్ మర్తయు స్ివాచ్ లను ఉపయోగ్తంచి OR గేటును నిర్త్మంచండి  మర్తయు ద్్వని  సతయా  పట్ట్ర కను ధృవీకర్తంచండి
•  IC-7432 ఉపయోగ్తంచి OR  గేటును నిర్త్మంచండి  మర్తయు ద్్వని  సతయా  పట్ట్ర కను ధృవీకర్తంచండి
•  ద్ీప్్యలు మర్తయు స్ివాచ్ లను  ఉపయోగ్తంచి గేటును నిర్త్మంచండి  
•  IC-7408 ఉపయోగ్తంచి గేటును నిర్త్మంచండి మర్తయు ద్్వని  సతయా  పట్ట్ర కను ధృవీకర్తంచండి
•  గేటును నిర్త్మంచవదు్ద   మర్తయు ట్యరా నిస్స్రర్ ఉపయోగ్తంచి టూరా త్ టేబ్ుల్ ని ధృవీకర్తంచండి
•  IC 7404 ఉపయోగ్తంచి  న్వట్ గేటును నిర్త్మంచండి  మర్తయు ద్్వని  సతయా పట్ట్ర కను ధృవీకర్తంచండి.

అవసర్యలు (Requirements)

టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• టెైనైీస్ క్కట్ - 1 No.
• రెగుయాలేటెడ్ డీసీ విదుయాత్ సరఫర్య య్రనిట్
 5V/500mA - 1 No.
• DC వ్ోల్టీ  మీటర్ (MC) 0-10V/మల్టీమీటర్ - 1 No.
• డేట్ర మానుయావల్ - 1 No.
• డిజిటల్ ఐసీ టెసటీర్ - 1 No.

మెటీర్తయల్స్/ క్్యంప్ో నెంట్ లు (Materials/ Components)

• సింగిల్ పో ల్ సివాచ్ ఏద్ెైనా రకం/
 ట్రగిల్ సివాచ్ 240V/6A  - 2 Nos
• లాయాంప్ - 250V/100W  - 1 No.
• LED, ఎరుపు (5mm)  - 2 Nos.
• ఐ.సి.లు
 7408 క్యవాడ్ మరియు గ్రట్  - 1 No.
 7432 - 1 No.
• కన�క్కటీంగ్ వ్�ైరు్ల  - as reqd.
• సో ల్డర్, ఫ్్ల క్సి - as reqd.
• IC బేస్, 14 పిన్  - 2 Nos.

• DC పవర్ సప్కల్ల  5V - 1 No.
• SPDT సివాచ్ లు  - 2 Nos.
 (సూక్ష్మ ట్రగిల్ )
• జనరల్ పర్పస్ ఐసీ  - 1 No.  
 టెస్టీ  బో ర్్డ/పిన్ బో ర్్డ
• ట్రరా నిసిసటీర్ బ్సి 147 - 1 No.
• నిరోధక్యలు, క్యర్బన్ ఫిల్్మ, 1/4w
 1KW - 2 Nos.
 330W - 2 Nos.
• LED (t5mm)
 ఆకుపచచా - 2 Nos.
• IC 7404 (హెక్సి ఇనవారటీర్) - 1 No.
• IC 4049 (హెక్సి ఇనవారటీర్) - 1 No.
• IC బేస్ 14-పిన్ - 2 Nos.
• హ్ుకప్ వ్�ైర్
 ఎరుపు రంగు 50 స్కం.మీ  - as reqd.

బ్ర్ల క్ 50 reqd.cm  - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్క్ 1: లాయాంప్ తో రెండు స్ివాచ్ లను ఉపయోగ్తంచి  OR గేటును నిర్త్మంచండి మర్తయు ద్్వని టూరా త్ టేబ్ుల్ ని ధృవీకర్తంచండి

1 పటం 1ను చూడండి మరియు టెస్టీ  బో ర్్డ/పిన్ బో రు్డ ప్కై OR గ్రట్ 
సర్కక్యూట్  ని వ్�ైర్  చేయండి.

2 టేబుల్ 1లో ఇవవాబడ్డ  విధంగ్య సర్కక్యూట్ యొకక్ A మరియు B 
లకు లాజిక్ లెవల్ ఇన్ పుట్ లను వరితించండి  .  పరాతి సందరభాంలో  
అవుట్ పుట్ లాయాంప్ పరిసి్థతిని రిక్యర్్డ చేయండి మరియు ద్ాని 
సతయా  పటిటీకను ధృవీకరించండి.

3 రిక్యర్్డ చేయబడ్డ  రీడింగ్ లను మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య  తనిఖీ 
చేయండి.  
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పటిటీక 1

సివాచ్ లు మరియు లాయాంప్ ఉపయోగించి OR-గ్రట్ యొకక్ టూరా త్ 
టేబుల్

Logic input Logic output

ఒక SW1 B SW2 Y = A + B ద్ీపం

0

0

1

1

0

1

0

1

ట్రస్క్ 2: IC-7432 ఉపయోగ్తంచి క్్యవాడ్  టూ ఇన్ పుట్ లేద్్వ గేటును నిర్త్మంచండి

1 ఇవవాబడ్డ  IC-7432 యొకక్ వివర్యలను డేట్ర మానుయావల్ కు  
సంబంధించి రిక్యర్్డ షీ్ట్  యొకక్ టేబుల్ 1లో రిక్యర్్డ   చేయండి. 

2 జనరల్ పర్పస్ IC  టెస్టీ  బో ర్్డ యొకక్ IC  బేస్ లోక్క   IC-
7432ను చొపి్పంచండి.  

3 పటం 1లో   ICక్క  ఇతర  సర్కక్యూట్ కన�క్షన్ లు చేయండి.

4 మొదటి   OR   గ్రటుకు (పటం 1  ) టేబుల్ 3లో ఉనని విధంగ్య  
ఇన్ పుట్ లాజిక్ లెవల్సి ని అప్కల్ల   చేయడం కొరకు SW 1  
మరియు SW2 సివాచ్ లను స్కట్ చేయండి.   అవుట్ పుట్ లాజిక్  
స్య్థ య్ని రిక్యర్్డ చేయండి మరియు ద్ాని సతాయానిని ధృవీకరించండి 
టేబుల్ 2.

5 IC  యొకక్  మిగిలిన మ్రడు OR గ్రట్ల  కొరకు దశ 4ను 
పునర్యవృతం  చేయండి.

6 గ్రట్ల  యొకక్ రిక్యర్్డ చేయబడ్డ  అవుట్ పుట్   ఆధారంగ్య టేబుల్ 
3లో పరాతి OR గ్రటు  యొకక్ సి్థతి గురించి మీ  ముగింపును 
ర్యయండి   .

7 రిక్యర్్డ చేయబడ్డ  రీడింగ్ లను మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య చెక్ అప్ 
చేయ్ంచుక్టండి.

గటే్ల  ఇన్ పుట్ మర్తయు అవుట్ పుట్ వద్ద  చేస్ిన కనెక్షన్ లను 
డిస్ కనెక్్ర చేయండి. తదుపర్త పనుల క్ొరకు IC 7432ను 
బ్ో రుడ్ ప్కై   ప్ల గ్ చేయడ్వనిక్్క   అనుమతించండి.

పట్ట్ర క 2

నిజం బ్ల్ల  యొక్క OR-gate ఉపయోగ్తంచడం

తరక్ం ఇన్ పుట్  పిన్ న�ంబరు వదదు  అవుట్ పుట్ లాజిక్.

A B
3

గ్రట్-1

6

గ్రట్-2

8

గ్రట్-3

11

గ్రట్-4

0

0

1

1

0

1

0

1

 ICలో గ్రటు  యొకక్ పరిసి్థతి:

పట్ట్ర క 1

ఐ.స్ి.

సంఖ్యా రకం
మొతతిం సంఖ్యా.  

యొక్క

గుండుసూదులు

ఇన్ పుట్ వ్ోలే్ర జ్ అవుట్ పుట్ వ్ోలే్ర జ్ విస్ిసి/విడిడి

హ్ో ద్్వ
 ICRANGE 

యొక్క ఉష్ో్ణ గ్రతతర్కం- 0 లాజిక్- 1 తర్కం- 0 తర్కం - 1 max. నిమిషం

7432

7402

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.165
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ట్రస్క్ 3: లాయాంప్ తో రెండు స్ివాచ్ లను ఉపయోగ్తంచి  గేటును నిర్త్మంచండి మర్తయు ద్్వని యొక్క టూరా త్ టేబ్ుల్ ని ధృవీకర్తంచండి

1 పటం 1ని చూడండి మరియు బో ర్్డ సివాచ్ లు మరియు లాయాంప్ 
టెస్టీ  ఉపయోగించి  AND గ్రట్ సర్కక్యూట్ ని నిరి్మంచండి.

2 వ్�ైర్్డ సర్కక్యూట్ ను  మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య తనిఖీ చేయండి.

3  టేబుల్ 4లో ఇవవాబడ్డ  ఇన్ పుట్ లు A & B లకు విభినని లాజిక్ 
లెవల్సి ని వరితించండి  .   సంబంధిత అవుట్ పుట్ లాజిక్ లెవల్ 
మరియు లాయాంప్ సి్థతిని  రిక్యర్్డ చేయండి.

4 పనిని మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య   తనిఖీ చేయండి.

పట్ట్ర క 1

 సి్వాచ్ లు మర్తయు   లాయాంప్ ఉపయోగ్తంచి  మర్తయు గేటు యొక్క టూరా త్ టబే్ుల్

ఇన్ పుట్ ఉతపెతితి

లాజిక్ స్్యథి యి
 ఇన్ పుట్ లుగ్య ఇవవాబ్డడ్  సమాన 

వ్ోలే్ర జ్ స్్యథి యి లాజిక్ 

స్్యథి యి

వ్ోలే్ర జ్ 

స్్యథి యి
LED స్ే్రటస్ 
(ఆన్/ఆఫ్)

A B A B

0 0

0 1

1 0

1 1

బహిరంగ బహిరంగ

ట్రస్క్ 4: IC (7408) ఉపయోగ్తంచి  ఒక మర్తయు  గేటును నిర్త్మంచడం మర్తయు పరీక్ించడం

1 IC 7408 (AND)  ఉపయోగించి సర్కక్యూట్ కన�క్షన్ లు (పటం 
1) చేయండి.

2 గ్రట్-1 (పిన్సి 1 &  2 మధయా) మరియు రిక్యర్్డ అవుట్ పుట్ (పిన్ 
3)  వరకు ఇన్ పుట్ లు  A మరియు B లకు విభినని లాజిక్ 
లెవల్సి ని వరితించండి.

3 ఇన్ పుట్ మరియు  అవుట్ పుట్ వదదు  సర్కక్యూట్ ని తగిన విధంగ్య 
సవరించడం ద్ావార్య IC 7408లోని ఇతర AND గ్రట్ల    కొరకు దశ 
2ను పునర్యవృతం  చేయండి. 

4 టేబుల్ 1 వదదు  సతయా  పటిటీకను   ధృవీకరించిన తరువ్్యత ష్ీట్ లో  
IC యొకక్  సి్థతిని ముగించండి.

5 పనిని మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య   తనిఖీ చేయండి.

పట్ట్ర క 1

  గేటు IC-7408 యొక్క సతయా పట్ట్ర క

Input అవుట్ పుట్ Y = A· B

తర్కం A చదును B Y1

(పిన్ 3)

Y2

(పిన్ 6)

Y3

(పిన్ 8)

Y4

(పిన్ 11)

0               0

0               1

1                0      

1                1

గ్రటు పరసిి్థతి[మారుచా]

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.165
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ట్రస్క్ 5: వివికతి క్్యంప్ో నెంట్ లను ఉపయోగ్తంచి న్వట్ గేట్ ని నిర్త్మంచండి మర్తయు ద్్వని  సతయా  పట్ట్ర కను ధృవీకర్తంచండి

1 స్యధారణ పరాయోజన PCBప్కై పటం 1లో చూపించిన విధంగ్య వివికతి 
భ్రగ్యలను  ఉపయోగించి నాట్ గ్రట్ ను నిరి్మంచండి  .  ద్ానిని మీ 
ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య చెక్ చేసుక్టండి.

2 5V పటం 1ని అప్కల్ల  చేయడం ద్ావార్య సర్కక్యూట్ ప్కై పవర్ చేయండి.   
ఇన్ పుట్ కు లాజిక్ లెవల్-0ని  వరితింపజ్రయండి (ద్ిగువ గమనిక  
చూడండి)  మరియు  వ్ోల్టీ  మీటర్ రీడింగ్, ద్ానిక్క సమానమై�ైన 
లాజిక్ లెవల్ మరియు LED యొకక్  సి్థతిని రిక్యర్్డ చేయండి.

సరూ్కయూట్ యొక్క ఇన్ పుట్ టెర్త్మనల్ గ్ర్ర ండింగ్ 
చేయబ్డినపుపెడు, ఇద్ి లాజిక్ 0 వర్తతింపజేయడ్వనిక్్క 
సమానం.  ఇన్ పుట్ టెర్త్మనల్స్ ను తెర్తచి ఉంచడం లాజిక్ 0 
స్్యథి యిక్్క సమానం క్్యదని గమనించండి.

3 ఇన్ పుట్ కు లాజిక్ లెవల్-1 వరితింపజ్రయండి (ద్ిగువ గమనిక  
చూడండి)   మరియు  వ్ోల్టీ  మీటర్ రీడింగ్, ద్ానిక్క సమానమై�ైన 
లాజిక్ లెవల్ మరియు LED యొకక్  సి్థతిని రిక్యర్్డ చేయండి.

సరూ్కయూట్ యొక్క ఇన్ పుట్  ద్ేనిక్్క కనెక్్ర చేయబ్డినపుపెడు 
+5V,  ఇద్ి లాజిక్ 1 వర్తతింపజేయడ్వనిక్్క  సమానం.

4 రిక్యర్్డ చేయబడ్డ       విలువలను  ధృవీకరించడానిక్క  మరియు 
ఇనవారషిన్ లాజిక్  యొకక్ లాజిక్ లెవల్సి మరియు  క్యన�సిప్టీ  
గురించి స్పషటీమై�ైన అవగ్యహ్న  కలిగి ఉండటం కొరకు  స్కటీప్సి 3 & 
4ను  కొనినిస్యరు్ల   రిపీట్ చేయండి  .

5 NOT గ్రట్ యొకక్ పనితీరును పొ ందండి మరియు రిక్యర్్డ చేయబడ్డ  
రీడింగ్ లను (టేబుల్ 1) మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య ధృవీకరించండి.

పట్ట్ర క 1

ఇన్ పుట్ ఉతపెతితి

లాజిక్ 
స్్యథి యి

వ్ోలే్ర జ్ 
స్్యథి యి

లాజిక్ 
స్్యథి యి

వ్ోలే్ర జ్ 
స్్యథి యి

LED స్ే్రటస్ 
ఆన్/ఆఫ్

ట్రస్క్ 6: ట్యరా నిస్స్రర్-ట్యరా నిస్స్రర్ లాజిక్ (TTL) యొక్క టూరా త్ టేబ్ుల్ ని  ధృవీకర్తంచండి  గేట్ IC 7404 క్్యదు

1   ఇవవాబడ్డ  IC 7404 కొరకు  ద్ిగువ వివర్యలను నమోదు 
చేయండి. 

• తయారదీ్ారు పేరు[మారుచా]

• ఐసి న�ంబరు

• ప్యయాక్రజీ రకం[మారుచా ]

• IC కుటుంబ రకం

•  పిన్ నంబర్లతో ఇంటరనిల్ కన�క్షన్ డయాగ్రమ్

వ్్యయాయామం మర్తయు IC డేట్య బ్ుక్  యొక్క పటం 1ను 
పరాస్్యతి విసూతి ,  పట్ట్ర క- 6లో  ఈ క్్క్రంద్ి రీడింగ్ లను నమోదు 
చేయండి.

2 జనరల్ పర్పస్ IC  టెస్టీ  బో ర్్డ/పిన్ బో ర్్డ ప్కై పటం 1లో  చూపించబడ్డ  
నాట్ గ్రట్ టెస్టీ   సర్కక్యూట్  ను నిరి్మంచండి.  నిరి్మంచిన సర్కక్యూట్ 
ను మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య తనిఖీ చేయండి.

3 వ్�ైర్్డ సర్కక్యూట్ యొకక్  IC బేస్  లో ICని చొపి్పంచండి.  సర్కక్యూట్  
కు అనుగుణంగ్య IC చొపి్పంచబడిందని ధృవీకరించుక్టండి  .

4 DC సప్కల్ల  (+ 5V)ని వ్�ైర్్డ సర్కక్యూట్ కు సివాచ్ ఆన్  చేయండి 
మరియు IC  ఎకుక్వగ్య వ్ేడెక్కక్ంద్ా అని చెక్ చేయండి.  ఒకవ్ేళ 
IC వ్ేడెకుక్తుననిట్లయ్తే, పవర్ సప్కల్ల ని సివాచ్ ఆఫ్ చేయండి 
మరియు మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ని సంపరాది్ంచండి. 

5 IC  వదదు  VCC మరియు GND పిన్ ల వదదు   వ్ోలేటీ జీ స్య్థ య్ని 
లెక్కక్ంచండి,  సప్కల్ల   ICక్క  చేరుకుంటుననిదని  ధృవీకరించండి.

6 వ్�ైర్్డ IC నాట్ సర్కక్యూట్ యొకక్   ఇనవారటీర్ 1 యొకక్ ఇన్ పుట్ 
కు  లాజిక్ 0 (లో/గ్ల్ర ండ్/0 వ్ోల్టీ) అప్కల్ల   చేయండి.   అవుట్ పుట్ 
వ్ోలేటీ జ్, సంబంధిత లాజిక్ లెవల్ మరియు LED యొకక్  సి్థతిని 
రిక్యర్్డ చేయండి. 

7 అద్ే ఇనవారటీర్ యొకక్ ఇన్ పుట్ వదదు  లాజిక్ 1 (హెై/+ 5V) 
ఇవవాండి  మరియు స్కటీప్ 8లో చేసిన  విధంగ్య  అవుట్ పుట్ లను 
రిక్యర్్డ  చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.165
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8 రిక్యర్్డ చేయబడ్డ  రీడింగ్ లను మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య  తనిఖీ 
చేయండి.

9 పిన్సి 3 మరియు 4 మధయా తదుపరి నాట్ గ్రట్ ని టెస్టీ  చేయడం 
కొరకు సర్కక్యూట్ యొకక్ వ్�ైరింగ్ ని సవరించండి . ద్ానిని మీ ఇన్ 
సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య చెక్ చేసుక్టండి.

10 ఇతర నాట్ గ్రట్ల ను పరీక్ించడం కొరకు 8, 9 మరియు 11 దశలను 
పునర్యవృతం చేయండి. the IC.

ఒకవ్ేళ ఏద్ెైన్వ గేటు లోపభూయిష్రంగ్య ఉననిటు్ల  
కనుగొనబ్డితే, ద్్వనిని  ర్తక్్యర్డ్ చేయండి  మర్తయు మీ 
బ్ో ధకుడిని సంపరాది్ంచండి.

11 మీ పనిని మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య తనిఖీ చేయండి.

సరూ్కయూట్  ను విచిఛిననిం చేయవదు్ద .    తదుపర్త 
వ్్యయాయామానిక్్క ఇద్ి అవసరం.

12 ద్ిగువ  ఇవవాబడ్డ  సూచనలను అనుసరించి CMOS నాట్ గ్రట్ 
IC, CD4079 కొరకు 1 నుండి   11 దశలను పునర్యవృతం  
చేయండి; 

– ఒక్ర బో రు్డ ప్కై సర్కక్యూట్  ను వ్ేర్ర పరాదే్శంలో నిరి్మంచండి.

– సర్కక్యూట్  ని స్కటప్ చేసిన  తరువ్్యత  , ముందుకు స్యగడానిక్క 
ముందు ద్ానిని చెక్ చేయండి. 

–  VCC కొరకు 12 వ్ోలుటీ ల DC ఉపయోగించండి.

– సీఎంఓఎస్ ఐసీల క్టసం  లాజిక్-1  వీసీసీక్క సమానం  .

  కనీస లాజిక్-హెై ఇన్ పుట్ వ్ోలేటీ జ్ ఉండాలి = 2/3 VCC.  
మరియు, గరిషటీ  లాజిక్-తకుక్వ ఇన్ పుట్ వ్ోలేటీ జ్  = 1/3 
VCC క్యవచుచా.

13  పనిని మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య   తనిఖీ చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.165
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.7.166
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్య్రరీ నిక్ ప్్యరా క్్ట్రస్

CRO ఉపయోగ్తంచి రెక్్క్రఫ్కైయర్, స్ింగ్తల్ స్ే్రజ్ యాంపి్ల ఫ్కైయర్ మర్తయు ఆస్ిలేటర్ యొక్క వ్ోలే్ర జ్ 
మర్తయు  కరెంట్ క్ొరకు వ్ేవ్ ఆక్్యర్యలను జనరేట్ చేయడం  మర్తయు పరాదర్తశించడం (Generate and 
demonstrate wave shapes for voltage and current of rectifier, single stage amplifier 
and oscillator, using CRO)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• అవుట్ పుట్ వ్ేవ్ ఫ్యర్యనిని టెస్్ర  చేస్ే  బ్రాడ్జ్  రెక్్క్రఫ్కైయర్ ని నిర్త్మంచండి
• RC ఫిల్రర్ లేకుండ్వ మర్తయు ఫిల్రర్ తో  వ్ేవ్ ఆక్్యర్యనిని టెస్్ర   చేయండి మర్తయు ర్తపుల్ ఫ్యయాక్రర్ లెక్్క్కంచండి
• ఒక స్్యధ్్వరణ స్ి్మత్ యాంపి్ల ఫ్కైయర్ ల యొక్క తరంగ ఆక్్యర్యలను పరీక్ించండి మర్తయు  ఇన్ పుట్ మర్తయు అవుట్ పుట్ తరంగ్యలతో తేడ్వను 

గుర్తతించండి
• హారీ్లలీ ఆస్ిలేటర్ అవుట్ పుట్ వ్ేవ్ ఆక్్యర్యనిని పరీక్ించండి  మర్తయు ఫ్రరాకె్వాన్స్ని గుర్తతించండి.

అవసర్యలు (Requirements)
టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• టైెనైీల క్కట్ - 1 No.
• ఓసిలో్ల సోక్ ప్, 20 మై�గ్యహెర్ట్జ్, డూయాయల్ టేరాస్   - 1 No.
• వ్ోల్టీ  మీటర్ MC 0-30V                         - 1 No.
• మల్టీమీటర్                                         - 1 No.
• ఫంక్షన్ జనర్రటర్                                  - 1 No.
• నియంతిరాత DC పవర్ సప్కల్ల  12V/1A            - 1 No.

మెటీర్తయల్స్/ క్్యంప్ో నెంట్ లు (Materials/ Components)

• బ్రరాడ్ బో రు్డ    - 1 No.
• Diode IN4007 - 4 Nos.
• రెససిటీర్ 470W - 1 No.
• స్కటీప్ డౌన్ ట్రరా న్సి ఫ్యర్మర్,
 240V 24V 500mA - 1 No.
• మల్టీ స్యటీ ్ర ండ్ వ్�ైర్, ఎరుపు, నీలం 
  600V గ్ర్రడ్ యొకక్ 19/0.3 - as reqd.
• 3 Pin plug 6A 250V  - 1 No.
• ఎలక్టటీరా లెైట్ కెప్యసిటర్ 10 μFD/25V - 1 No. 

• రెసిసటీర్ 10K/1W                               - 1 No.
• ట్రరా నిసిసటీర్ బ్ఎఫ్ 195                           - 1 No.
• Capacitors - 0.01and 0.1μfd              - 3 Nos.
• గ్యయాంగ్ కెప్యసిటర్ 25-2జె                      - 1 No.
• నిరోధక్యలు - 82K, 18K, 3.9K, 
 390W /1/4W                                   - 1 each
• మీడియం వ్ేవ్ ఆసిలేటర్ క్యయ్ల్             - 1 No.
• ట్రరా నిసిసటీర్, SL 100 లేద్ా తతసిమాన డయోడ్ 
 IN914/OA79                                  - 1 No.
• కెప్యసిటర్, 100 μF/25 V, ఎలక్టటీరా లెైట్, యాక్కసిల్  - 1 No.
• కెప్యసిటర్, 25 μF/25 V, ఎలక్టటీరా లెైట్, యాక్కసిల్  - 2 Nos.
• నిరోధక్యలు 1/4 W, క్యర్బన్ 
 120 W  - 1 No.
 470 W   - 1 No.
 1.2 KW   - 1 No.
 5.6 kW  - 1 No.
• హ్ుక్-అప్ వ్�ైరు్ల   - 20 cms

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్క్ 1:

ట్యస్్క 1 క్ొరకు  ఎకస్ర్ స్్కైజ్ నెంబ్రు 2.7.155 చూడండి

ట్రస్క్ 2: ఆర్ స్ి  ఫలి్రర్ తో  బ్రాడ్జ్  రెక్్క్రఫ్కైయర్ లలో అలల యొక్క క్ొలత మర్తయు అలల క్్యరక్్యలను లెక్్క్కంచండి  

1 ఇప్పటిక్ర నిరి్మంచిన  వంతెనలో  ఫిలటీర్ సర్కక్యూట్ ను నిరి్మంచాలి.  
(పటం 1)

2 ట్రస్క్ 1 యొకక్ 2 నుండి 6 దశలను పునర్యవృతం  చేయండి.   
కొలవబడిన  విలువలను పటిటీక  1 మరియు 2   లో నమోదు 
చేయండి.
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పట్ట్ర క 1

స్ిథితి ఇన్ పుట్ ఎస్ి అవుట్ పుట్ DC ఎస్ి పరాకంపనలు
ర్తపుల్ ఫ్యయాక్రర్ = AC ripple Voltage

                               DC వ్ోలే్ర జ్

 RC ఫిలటీర్ లేకుండా

 RC ఫిలటీర్ తో

పట్ట్ర క 2

సి్థతి

 కెప్యసిటర్ లేకుండా అవుట్ పుట్ వ్ేవ్ ఫ్యరం

 కెప్యసిటర్ తో అవుట్ పుట్ వ్ేవ్ ఏర్పడుతుంద్ి.

ట్రస్క్ 3: CE యాంపి్ల ఫ్కైయర్ యొక్క  వ్ోలే్ర జ్ గెయిన్ A2ను గుర్తతించండి  మర్తయు ఇన్ పుట్ మర్తయు అవుట్ పుట్ వ్ేవ్ ఆక్్యర్యలను వ్ేరు చేయండి

1 CE   యాంపి్ల ఫ్కైయర్  యొకక్ వలయానిని పటం  1లో నిరి్మంచండి

2 Vcc కొలతను వరితింపజ్రయండి  మరియు టేబుల్ 1లో  Iమరియు  
IB  లను  రిక్యర్్డ చేయండి. 

3 ఫంక్షన్ జనర్రటర్ నుంచి ఇన్ పుట్ ని అప్కల్ల  చేయండి మరియు 
CRO  ఉపయోగించడం యొకక్ వ్ోలేటీ జ్ లాభ్రనిని లెక్కక్ంచండి.   
ఇన్ పుట్ మరియు అవుట్ పుట్ తరంగ్యలను గమనించండి.

4 CE యాంపి్ల ఫ్కైయర్ ల యొకక్ ఇన్ పుట్ మరియు అవుట్ పుట్ 
వ్ేవ్ ఆక్యర్యలను రిక్యర్్డ చేయండి.

5  మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ తో చెక్  చేసుక్టండి.

పట్ట్ర క 1

ట్ర్యన్సిస్టర్ 
నెంబ్రు

ప్రస్తుతం 
కలెక్టర్   ఐ.సి.

బ్ేస్ కరెంట్ 
నేనుB

V ల్యభం
ఇన్ పుట్ వేవ్ 

ఆక్యర్యలు
అవుట్ పుట్ వేవ్ 

ఆక్యర్యలు
 ఇన్ పుట్ మరియు అవుట్ 

పుట్ వేవ్ మధ్య సంబ్ంధం

ట్రస్క్ 4: హారీ్లలీ ఆసి్లేటర్ ని అస్్కంబ్ుల్ చేయండి మర్తయు తరంగ్యలను పరీక్ించండి,  విభినని క్ెప్్యస్ిటర్ విలువలతో ఫ్రరాక్ెవాన్స్ని కనుగొనండి

1 క్యంపో న�ంట్ లు మంచి పనితీరును ధృవీకరించడం కొరకు వ్్యటిని 
టెస్టీ  చేయండి.

2  పటం 1ను సూచిసూతి  హారీట్లీ ఆసిలేటర్ సర్కక్యూట్ ను అస్కంబుల్ 
చేయండి.

3 అనుసంధించు మరియు మీట మీద + 12V-DC సరఫర్య కు 
the వ్�ైర్్డ చుటుటీ . తనిఖీ కు నిర్యధా రించుక్టండి అద్ి the ట్రరా నిసిసటీర్ is 
క్యదు తేవడం వ్ేడెక్కక్ంద్ి.

ట్యరా నిస్స్రర్  వ్ేడెకు్కతుననిట్ల యితే, సప్కల్ల ని స్ివాచ్ ఆఫ్ చేయండి  
మర్తయు మీ ఇన్ స్ర రుక్రర్ ని సంపరాద్ించండి.

4  ఫీరాకెవానీసిని కొలవడానిక్క MW  OSC క్యయ్ల్ యొకక్  స్కకండరీ 
టెరి్మనల్సి ని CRO స్కట్ కు కన�క్టీ చేయండి.

5  సీ్రరిన్ ప్కై  స్పషటీమై�ైన స్కైనసో య్డల్ వ్ేవ్   పొ ందడానిక్క CRO టెైమ్ 
బేస్  ని సరుదు బ్రటు చేయండి.  డోలనాల యొకక్ వ్్యయాపితి  మరియు  

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.166
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ఫీరాకెవానీసిని లెక్కక్ంచండి మరియు ద్ిగువ  పరిశీలనలను నమోదు 
చేయండి:

i)  డోలనాల వ్్యయాపితి

ii) పౌనఃపునయాం యొకక్ డోలనాలు

ఒకవ్ేళ డోలన్వలు కనిపించనట్ల యితే, గ్యయాంగ్ క్ెప్్యస్ిటర్ ను 
టూయాన్ చేయండి.  ఇపపెట్టక్్ట డోలన్వలు కనిపించకప్ో తే, మీ 
బ్ో ధకుడిని సంపరాది్ంచండి. 

6 మీ   ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య   ఆసిలేటర్ యొకక్ పనితీరును తనిఖీ 
చేయండి.

7 గ్యయాంగ్ కెప్యసిటర్ ని ఒక చివరకు స్కట్  చేయండి.   డోలనాల 
యొకక్ వ్్యయాపితి  మరియు ఫీరాకెవానీసిని లెక్కక్ంచండి మరియు  పటిటీక 
1లో నమోదు  చేయండి.

8 గ్యయాంగ్ కెప్యసిటర్ ని అవతలి చివరకు స్కట్ చేయండి.  డోలనాల 
యొకక్ వ్్యయాపితి  మరియు ఫీరాకెవానీసిని  లెక్కక్ంచండి మరియు పటిటీక 
1లో నమోదు చేయండి.

9  గ్యయాంగ్ కెప్యసిటర్ యొకక్  పొ జిషన్ ని సుమారుగ్య మిడ్ పొ జిషన్ 
కు స్కట్  చేయండి.  డోలనాల యొకక్ వ్్యయాపితి  మరియు ఫీరాకెవానీసిని  
లెక్కక్ంచండి మరియు పటిటీక 1లో నమోదు చేయండి.

10  రిక్యర్్డ చేయబడ్డ  రీడింగ్ ని మీ ఇన్ సటీ ్రకటీర్ ద్ావార్య చెక్ చేయండి.

పట్ట్ర క 1

 గ్య్యంగ్ కెప్యసిటర్ యొక్క స్థ్యనం
 వోల్టుల యొక్క వ్య్యప్తి  గరిష్ట 

స్థ్యయికి చేరుకుంటుంది
Hz లో ఫ్ర్రక్వెన్స్ర

 ఒక చివరన..

 మరో చివర  మిడ్ 

 పొజిషన్

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్తవ్ెైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.7.166
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.8.167(i)
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ వైెైరింగ్

ఇండక్షన్ మోట్ార్ యొక్్క  స్్యథా నిక్ మరియు రిమోట్ క్ంట్్రరో ల్  క్ొరక్ు క్ంట్్రరో ల్ క్్యయాబినెట్ యొక్్క లేఅవుట్,  
అసై�ంబుల్  క్ంట్్రరో ల్ ఎలిమెంట్ లు మరియు వైెైరింగ్ యాక్్ససరీలను డిజై�ైన్ చేయడం(Design layout 
of control cabinet, assemble control elements and wiring accessories for local and 
remote control of induction motor)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు.
• రిమోట్ క్ంట్్రరో ల్ క్ొరక్ు క్ంట్్రరో ల్ మరియు పవర్ సర్క్కయూట్ గీయండి
• క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ వైెైరింగ్ యాక్్ససరీలు రిమోట్  క్ంట్్రరో ల్  పై�ై లేఅవుట్ ను మార్్క చేయండి
• యాక్్ససరీలను ఫిక్్స చేయడం క్ొరక్ు డిరోల్ మరియు ట్ాయాప్ చేయండి
• DIN ర�ైల్ మరియు యాక్్ససరీలను మౌంట్ చేయండి
• యాక్్ససరీలను వైెైర్ అప్ చేయండి
• ర్కట్ింగ్, బంచింగ్ మరియు క్ట్్రడం ద్్వవార్య వైెైరింగ్ ని అమర్చండి
• ఇండక్షన్ మోట్ార్ యొక్్క  స్్యథా నిక్ మరియు రిమోట్ క్ంట్్రరో ల్ క్ొరక్ు క్ంట్్రరో ల్   ప్్యయానెల్ ని ట్ెస్్ర  చేయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 ట్ూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Instruments)

•  ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ - 1 No.
• స్్కర్రరైబర్ 100 మి.మీ - 1 No.
• బ్లలే డ్  తో హ్యాక్యసా ఫ్్రరేమ్ - 300 మి.మీ. - 1 No.
• హ్యాండ్ డ్్రరేల్లేంగ్ మెషిన్ 6 మిమీ స్యమర్థ్యం - 1 No.
• HSS డ్్రరేల్ బిట్ 6mm & 4mm - 1 No.
• గుండ్రేని ముక్ుకు  150 మి.మీ. - 1 No.
• కిరింపింగ్ టూల్ 200 మిమీ - 1 No.
ఎక్్వవాప్ మెంట్/మెషినులు  (Equipments/Machines)

• డ్్రజిటల్ మల్టీమీటర్ - 1 No.

• మగె్గర్ 500V - 1 No.

•  క్యంటాక్టీర్ 4 పో ల్, 16A,240V - 1 No.

• థర్మల్ ఓవర్ లోడ్ రిలే 10A, 415V - 1 No.

• రిమోట్ స్్రటీషను - 1 No.

• ఓవర్ లోడ్ రిలే 15A, 415V - 1 No.

మెటీ్రియల్్స (Materials)

• పుష్ బటన్ ఎరుపు /ఆక్ుపచ్్చ  - 1 each
• హో ల్డర్ తో ఇండ్్రకేటర్ లాయాంప్ 
 (ఎరుపు, పసుపు, నీలం)  - 1 each
• MCB 4 ధ్ురే వం 16A , 415V  - 1 No.
• జాతి మార్య్గ లు DIN ర�ైలు  - 1 m
• జి - ఛానల్   - 1 m
• వ్�రర్ కిలేప్ లు  - 2 m
• ట్రి్మనల్ క్న�క్టీరులే   - as reqd.
• వ్�రర్ ఫ్్కరురి ల్  - as reqd.
• గ్్రరిమెట్సా  - as reqd.
• లగ్/థింబుల్  - as reqd.
• కేబుల్ బ�రండ్్రంగ్ పట్టటీలు మరియు బటన్ లు  - 10m
• న�రలాన్ కేబుల్ బంధాలు  - 15 Nos.
• PVC 1.5 చ్దరపు మిమీ ర్యగ్ి కేబుల్ 660V 
 (ఎరుపు, నలుపు, పసుపు, నీలం, ఆక్ుపచ్్చ)  - as reqd.
• వివిధ్ రక్యల స్్కరజు బో ల్టీ  మరియు గ్ింజ  - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్కు 1 :  క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ వైెైరింగ్  క్ొరక్ు ఉపయోగించే క్ంట్్రరో ల్ యాక్్ససరీలు మరియు వైెైరింగ్ యాక్్ససరీలను గురితించండి. 

 క్ంట్్రరో ల్  ప్్యయానెల్ వైెైరింగ్ క్ొరక్ు  ఉపయోగించే క్ంట్్రరో ల్ ఎలిమెంట్ ల యొక్్క నిజైమెైన ఐట్మ్ లను ఇన్ స్ర రుక్్రర్ క్్రమం తప్పక్ుండ్వ అమర్య్చలి, 
ఒక్వైేళ స్్యధ్యాం క్్యనట్లు యితే, వై్యట్ి పైేర్లలు  లేక్ుండ్వ ఇమేజ్ లను అంద్ించ్వలి. సై�్పసైిఫిక్ేషన్ మరియు ఉపయోగ్యలు/రక్్యలతో వై్యట్ిని ఎలా 
గురితించ్వలో అతడు వివరించగలడు.

1 ఇమేజ్ ల నుంచి  నిజమెైన ఆబ�జెక్టీ లు (లేదా) నుంచి క్ంట్రరే ల్ 
ఎల్మెంట్ లను గురితించ్ండ్్ర.

2 ఇవ్వబడ్్డ  స్్రపేస్ క్ు వయాతిరేక్ంగ్్య  క్ంట్రరే ల్ ఎల్మెంట్ ల యొక్కు 
ప్రరు మరియు రక్యనిని ర్యయండ్్ర  మరియు వ్్యటి స్్కపేస్ిఫ్ికేషన్ 
మరియు ఉదేదేశ్యాం/అపిలే కేషన్ ని టేబుల్ 1లో  ర్యయండ్్ర.

3  గురితించిన అంశ్యలను మీ ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ తో తనిఖీ చేయండ్్ర. 
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పటి్్రక్ 1 

క్్రమసంఖ్యా
క్ంట్్రరో ల్ ఎలిమెంట్ లు మరియు 

వైెైరింగ్ యాక్్ససరీల పైేర్లలు   
(రియల్ లేద్్వ ఇమేజ్ నుంచి)

మూలక్్యల రక్్యలు ( ప్్రరో టె్క్్వ్రవ్ / 
క్ంట్్రరో ల్ మొదల�ైనవి)

సై�్పసైిఫికే్షనులు ఉద్ేదేశ్యాం / అపైిలు క్ేషన్

1

2

3

4

5

6

7

8

టాస్కు 2: లేఅవుట్ ను అభివృది్ధి  చేయండి  మరియు లేఅవుట్  ని  క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ లో మార్్క చేయండి

 గమనిక్: ఇండక్షన్ మోట్ార్ యొక్్క    లోక్ల్  మరియు  
రిమోట్ క్ంట్్రరో ల్ యొక్్క పవర్ మరియు క్ంట్్రరో ల్ సర్క్కయూట్ తో 
ప్్యట్ు ఇన్ స్ర రుక్్రర్  ఖ్ాళీ క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్  ని  అంద్ించ్వలి.

1 లేఅవుట్ డ్యాగరిమ్ గ్ీయండ్్ర

2 అవసరమెైన   యాక�సాసరీలను స్్కలెక్టీ చేస్ి చెక్ చేయండ్్ర.

3 స్్టటీల్ రూల్ మరియు స్ి్రరైబర్  ఉపయోగ్ించి  క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ 
లోపల లేఅవుట్ ను మార్కు చేయండ్్ర.

4 లేఅవుట్ డ్యాగరిమ్ పరేక్యరం ఐసో లేటర్ లు మరియు క్ంట్రరే ల్ 
డ్్రవ్�రజ్ లు మొదలెరన వ్్యటికి రంధరాే లను ఫ్ిక్సా చేయడ్ం  కొరక్ు 
మార్కు చేయండ్్ర. 

5 లేఅవుట్ పరేక్యరం డ్్రఐఎన్ ర�ైల్, ‘జి’ ఛానల్ మరియు రేస్ వ్ేలను 
మార్కు చేయండ్్ర మరియు  క్ట్ చేయండ్్ర.  క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ 
లోపల వ్్యటిని ఫ్ిక్సా చేయడ్ం కొరక్ు దానిప్కర డ్్రరేల్సా యొక్కు 
ప్యయింటలేను మార్కు  చేయండ్్ర.

6 ఇండ్్రకేటర్ లాయాంప్ మరియు పుష్ బటన్  సి్్వచ్ లను ఫ్ిక్సా  
చేయడ్ం కొరక్ు  క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ యొక్కు ముందు డ్ోర్ లో డ్్రరేల్  
రంధరాే లను మార్కు చేయండ్్ర.

7 వ్�రర్ లను  రన్ చేయడ్ం కొరక్ు క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ డ్ోర్ లోని వ్�రర్ 
కిలేప్ ల కొరక్ు ఫ్ికిసాంగ్  రంధరాే లను మార్కు   చేయండ్్ర.  (పటం 1)

8 క్ంట్రరే ల్  డ్్రవ్�రజ్ లు, డ్్రఐఎన్ ర�ైల్సా,  ‘G’ ఛానల్ మరియు రేస్ వ్ేస్ 
లను మారికుంగ్  క్ు అనుగుణంగ్్య ఫ్ిక్సా చేయడ్ం కొరక్ు క్ంట్రరే ల్ 
ప్యయాన�ల్ పక్కున డ్్రరేల్సా  చేయండ్్ర. 

9  రేస్ వ్ేస్, డ్్రఐఎన్ ర�ైల్సా మరియు జి ఛానల్  లో   రంధరాే లు 
చేయండ్్ర.

10 ఫ్ికిసాంగ్  స్క్రరూ,  బో ల్టీ  మరియు నట్సా  ఉపయోగ్ించి క్ంట్రరే ల్ 
యాక్సాసరీస్ రేస్ వ్ేస్, DIN ర�ైల్సా  మరియు G ఛానల్ ని  ఫి్క్సా 
చేయండ్్ర.

11 ఇండ్్రకేటర్ లాయాంప్, పుష్ బటన్ మరియు వ్�రర్ కిలేప్ ల  కొరక్ు 
ప్యయాన�ల్ యొక్కు డ్ోర్ మీద మారికుంగ్  క్ు అనుగుణంగ్్య డ్్రరేల్సా  
చేయండ్్ర.  (పటం 2)

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.167(i)
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టాస్కు 3: ఇండక్షన్ మోట్ార్ యొక్్క  స్్యథా నిక్ మరియు రిమోట్ క్ంట్్రరో ల్ క్ొరక్ు క్ంట్్రరో ల్ మరియు పవర్ సర్క్కయూట్ గీయండి మరియు వైెైర్  చేయండి

1 క్ంట్రరే ల్ సరూకు్యట్ మరియు పవర్ సరూకు్యట్ గ్ీయండ్్ర మరియు  
మీ ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ తో చెక్ చేయండ్్ర మరియు ధ్ృవీక్రించ్ండ్్ర.  
(పటం 1 మరియు 2)

2 క్ంట్రరే ల్ మరియు పవర్ సరూకు్యట్ లో ట్రి్మనల్ న�ంబరును 
లేబుల్ చేయండ్్ర.

3 లేఅవుట్   పరేక్యరం కేబుల్ ను కొలవండ్్ర మరియు క్తితిరించ్ండ్్ర.

4  లేఅవుట్  పరేక్యరం ట్రి్మనల్సా  యొక్కు  ర�ండ్ు చివరలోలే   
ఫ్్కరూరి ల్ నోస్  ను చొపిపేంచ్ండ్్ర మరియు రేస్ మార్య్గ లోలే  వ్�రరలేను  
ఒకొకుక్కుటిగ్్య  నడ్పండ్్ర.   వ్�రరలే  క్యరి స్ ఓవర్  ను నివ్్యరించ్ండ్్ర.

 సులభమెైన మెయింట్ెనెన్్స మరియు రిపైేర్   క్ొరక్ు క్ొనిని 
అదనపు ప్్ర డవు  వైెైరలును రేస్  మార్యగా లోలు  వద్ిలివైేయండి.

     క్్య్ర స్ ను నివై్యరించడ్వనిక్్వ - మొదట్ నిలువు వైెైరలును   
నడపవచు్చ  , తర్లవై్యత సమాంతర పర్లగు చేయవచు్చ.

5 తీగ చివరలను సి్కున్  చేయండ్్ర మరియు తగి్న లగ్సా/ థింబుల్సా 
తో  కిరింప్ చేయండ్్ర. 

6 క్ంట్రరే ల్ సరూకు్యట్  మరియు ట్రి్మనల్సా  /ఫ్్కరూరి ల్ టేబుల్  
పరేక్యరము   క్ంట్రరే ల్ సరూకు్యట్ వ్�రర్ లను క్న�క్టీ  చేయండ్్ర.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.167(i)
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7 పవర్ సరూకు్యట్  డ్యాగరిమ్ మరియు ట్రి్మనల్సా/ఫ్్కరూరి ల్ 
వివర్యలక్ు అనుగుణంగ్్య పవర్ సరూకు్యట్ యొక్కు వ్�రరలేను క్న�క్టీ  
చేయండ్్ర.

 లూజ్ క్నెక్షన్ మరియు అధిక్ బిగుతును నివై్యరించండి.

8  రేస్ మార్య్గ లోలే   వ్�రరలేను  రూట్  చేయండ్్ర.   కేబుల్ బ�రండ్్రంగ్ పట్టటీలు 
మరియు బటన్  ఉపయోగ్ించి   రేస్ మార్య్గ లోలే  వ్�రరలేను నొక్కుండ్్ర 
మరియు క్టటీండ్్ర.  

9  వ్�రరింగ్ ప్కర PVC రేస్ మార్య్గ లను క్వర్ చేయండ్్ర.

 రేస్ మార్యగా లను క్వర్   చసేైేట్పు్పడు క్ేబుల్ క్్రషింగ్ 
చేయక్ుండ్వ అవసరమెైన జైాగ్రతతిలు తీసుక్ోండి.

10 హింజ్్డ  డ్ోరలేలో వ్�రరలే యొక్కు “U” లూప్ లను తయారు చేయండ్్ర.   
కేబుల్  ను గుదుదే కొని  తలుపులక్ు క్టాటీ ల్. 

11  ప్యయాన�ల్ డ్ోర్ లో   కేబుల్సా ని  పట్టటీ కోవడ్ం కొరక్ు వ్�రర్ కిలేప్ లను  
తగి్న పరేదేశ్యలోలే  ఫ్ిక్సా చేయండ్్ర.

 యూ లూప్ ప్్యయానెల్ డోర్ యొక్్క క్దలిక్ మరియు 
మూసైివైేతక్ు   అంతర్యయం క్లిగించర్యదు.

12  డ్యాగరిమ్  మరియు ట్రి్మనల్  వివర్యలక్ు అనుగుణంగ్్య ఇన్ 
క్మింగ్ మరియు అవుట్ గ్్రయింగ్ ట్రి్మనల్సా ని క్న�క్టీ  చేయండ్్ర.

 క్ేబుల్్స లో  ఒత్తిడిని  నివై్యరించడ్వనిక్్వ గ్ర్ర మెట్ లను 
ఉపయోగించండి.

13  ప్యయాన�ల్ మరియు డో్ర్ ను ఎర్తి  చేయండ్్ర.

14 ప్యయాన�ల్ యొక్కు ఇనుసాలేషన్ ర�స్ిస్్కటీన్సా  ని లెకికుంచ్ండ్్ర.

 ఒక్వైేళ IR విలువ 1 Meg ఓహ్మ్ క్ంట్ే తక్ు్కవగ్య 
ఉననిట్లు యితే,  తగిన నివై్యరణ చరయా తీసుక్ోండి.

15 మోటార్ యొక్కు ఫుల్ లోడ్ క్ర�ంట్ క్ు   అనుగుణంగ్్య  ఓఎల్ ఆర్ 
ని స్్కట్  చేయండ్్ర.

 పూరితి వైెైరింగ్  తో క్ూడిన ఒక్ స్్యధ్వరణ క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ పట్ం 
3లో చూపైించబడింద్ి.

16 మోటార్ యొక్కు స్య్థ నిక్ మరియు రిమోట్ క్ంట్రరే ల్ ని ట్స్టీ  
చేయండ్్ర.

17 మీ బో ధ్క్ుడ్్రతో నియంతరేణ ఆపరేషన్ ని చ్్కపించి, తనిఖీ 
చేయండ్్ర.

 వైెైరింగ్ తొలగించిన తర్లవై్యత,ద్్వనిని ఇన్ స్ర రుక్్రర్  ద్్వవార్య  
ధ్ృవీక్రించుక్ోండి మరియు సబ్ సైీక్�వానిషియల్ ఎక్్సర్ సై�ైజుల  
క్ొరక్ు అనిని ఫిట్ి్ర ంగ్ లను భదరోపరచండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.167(i)
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.8.167(ii)
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ వైెైరింగ్

 ఇండక్షన్ మోట్ార్ యొక్్క ఫ్యరవార్డ్ మరియు రివర్్స ఆపరేషన్ క్ొరక్ు క్ంట్్రరో ల్ క్్యయాబినెట్  యొక్్క డిజై�ైన్ 
లేఅవుట్, అసై�ంబుల్ క్ంట్్రరో ల్ ఎలిమెంట్్స మరియు వైెైరింగ్ యాక్్ససరీలు (Design layout of control 
cabinet, assemble control elements and wiring accessories for forward and reverse 
operation of induction motor)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• మోట్ార్ యొక్్క ఫ్యరవార్డ్ మరియు రివర్్స ఆపరేషన్ క్ొరక్ు క్ంట్్రరో ల్ మరియు పవర్ సర్క్కయూట్ గీయండి
• క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ పై�ై  లేఅవుట్ ని మార్్క  చేయండి
• యాక్్ససరీలను వైెైర్ అప్ చేయండి
• ర్కట్ింగ్, బంచింగ్ మరియు క్ట్్రడం ద్్వవార్య వైెైరింగ్ ని అమర్చండి
• ఇండక్షన్ మోట్ార్ యొక్్క  ఫ్యరవార్డ్ మరియు రివర్్స క్ొరక్ు  క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ ని టె్స్్ర  చేయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 ట్ూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Instruments)

•  ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ - 1 No.
• స్్కర్రరైబర్ 100 మి.మీ - 1 No.
• బ్లలే డ్  తో హ్యాక్యసా ఫ్్రరేమ్ - 300 మి.మీ. - 1 No.
• హ్యాండ్ డ్్రరేల్లేంగ్ మెషిన్ 6 మిమీ స్యమర్థ్యం - 1 No.
• HSS డ్్రరేల్ బిట్ 6mm & 3mm - 1 No.
• గుండ్రేని ముక్ుకు  150 మి.మీ. - 1 No.
• కిరింపింగ్ టూల్ 200 మిమీ - 1 No.
ఎక్్వవాప్ మెంట్/మెషినులు  (Equipments/Machines)

• డ్్రజిటల్ మల్టీమీటర్ - 1 No.

• మగె్గర్ 500V - 1 No.

• ఎయిర్ బ్లరేక్ క్యంటాక్టీర్ 4పో ల్, 16A, 240V - 2 No.

• ఓవర్ లోడ్ రిలే 15A, 415V - 1 No.

మెటీ్రియల్్స (Materials)

• బటన్ ఎరుపు/ఆక్ుపచ్్చ/పసుపు పుష్ చేయండ్్ర  - 1 each
•  హో ల్డర్ తో ఇండ్్రకేటర్ లాయాంప్  - 5 Nos.
• MCB 4 పో ల్ 16A  - 1 No.
• [మారు్చ ] జాతి మార్య్గ లు  - 2 m
• వ్�రర్ కిలేప్ లు  - 4 Nos.
• DIN ర�ైలు /G - ఛానల్  - 1 m
• 1.5 sq.mm ర్యగి్ కేబుల్ 660V 
 (ఎరుపు, నలుపు, పసుపు, నీలం, ఆక్ుపచ్్చ)     - as reqd.
•  ట్రి్మనల్ క్న�క్టీరులే   - as reqd.
•  వ్�రర్ ఫ్్కరురి ల్  - as reqd.
•  గ్్రరిమెట్సా  - as reqd.
•  లగ్/థింబుల్ - as reqd.
• కేబుల్ బ�రండ్్రంగ్ పట్టటీలు మరియు బటన్ లు  - as reqd.
• న�రలాన్ కేబుల్ బంధాలు  - as reqd.
• వివిధ్ రక్యల స్్కరజు బో ల్టీ  మరియు గ్ింజ  - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

 ఉద్్వ.2.8.167 (i)  లో  ఉపయోగించిన క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ బో ర్లడ్ ను ఈ వై్యయాయామం  క్ొరక్ు ఉపయోగించడ్వనిక్్వ  అమరి్చన యాక్్ససరీలతో  
నిలుపుక్ోవై్యలి్స  ఉంట్ుంద్ి.  

టాస్కు 1: లేఅవుట్ గీయండి  మరియు లేఅవుట్  ని క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ లో  మార్్క చేయండి

1  ఇండ్క్షన్ మోటార్ యొక్కు ఫ్యర్వర్్డ మరియు రివర్సా క్ంట్రరే ల్ 
కొరక్ు  లేఅవుట్ డ్యాగరిమ్ గ్ీయండ్్ర.

2 అవసరమెైన   యాక�సాసరీలను స్్కలెక్టీ చేస్ి చెక్ చేయండ్్ర.

3  అదనపు యాక్సాసరీల కొరక్ు స్్టటీల్ రూల్ మరియు స్్కర్రరైబర్ 
ఉపయోగి్ంచ్డ్ం దా్వర్య క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ లోపల లేఅవుట్  ని 
మార్కు చేయండ్్ర.

4  లేఅవుట్ డ్యాగరిమ్ పరేక్యరము యాక్సాసరీలు మొదలెరన వ్్యటి 
కొరక్ు నియంతరేణను ఫ్ిక్సా చేయడ్ం  కొరక్ు రంధరాే లను మార్కు 
చేయండ్్ర.   (పటం 1)

5 లేఅవుట్  పరేక్యరం  డ్్రఐఎన్ ర�ైల్, ‘జి’ ఛానల్ మరియు రేస్ వ్ేలను 
మార్కు చేయండ్్ర మరియు  క్ట్ చేయండ్్ర.   క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ 
లోపల వ్్యటిని  ఫ్ిక్సా  చేయడ్ం కొరక్ు దానిప్కర  డ్్రరేల్సా యొక్కు 
ప్యయింటలేను మార్కు చేయండ్్ర. 
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6  ఇండ్్రకేటర్ లాయాంప్ మరియు పుష్ బటన్  సి్్వచ్ లను ఫ్ిక్సా  
చేయడ్ం కొరక్ు  క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ యొక్కు ముందు డ్ోర్ లో డ్్రరేల్  
రంధరాే లను మార్కు చేయండ్్ర.

7 వ్�రర్ లను  రన్ చేయడ్ం కొరక్ు క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ డ్ోర్ లో వ్�రర్ 
కిలేప్ లను ఫ్ిక్సా  చేయడ్ం కొరక్ు రంధరాే లను మార్కు   చేయండ్్ర.  
(పటం 1)

8  ఫి్క్సా స్క్రరూ మరియు బో ల్టీ  నట్సా  ఉపయోగ్ించి క్ంట్రరే ల్ 
యాక్సాసరీలు,  రేస్ వ్ేస్, డ్్రఐఎన్ ర�ైల్సా మరియు ‘G’ ఛాన�ల్ ని 
ఫ్ిక్సా చేయండ్్ర.

9  ఇండ్్రకేటర్ లాయాంప్, పుష్ బటన్ మరియు వ్�రర్  కిలేప్ ల  కొరక్ు 
ప్యయాన�ల్ యొక్కు డ్ోర్ మీద  డ్్రరేల్సా చేయండ్్ర.

టాస్కు 2 :   ఇండక్షన్ మోట్ార్ యొక్్క  ఫ్యరవార్డ్ మరియు రివర్్స (F/R) క్ంట్్రరో ల్ క్ొరక్ు క్ంట్్రరో ల్  మరియు పవర్ సర్క్కయూట్ ని  వైెైర్ చేయండి

1 క్ంట్రరే ల్ మరియు పవర్ సరూకు్యట్ గ్ీయండ్్ర మరియు క్ర�క్టీ న�స్ 
చెక్ చేయండ్్ర.  (పటం 1 & 2)

2 క్ంట్రరే ల్ మరియు పవర్ సరూకు్యట్ లో ట్రి్మనల్ న�ంబరును 
లేబుల్ చేయండ్్ర.

3  లేఅవుట్ పరేక్యరం కేబుల్ ను కొలవండ్్ర మరియు క్తితిరించ్ండ్్ర.

 రేస్ వైేస్, డిఐఎన్ పట్ా్ర లు,  క్ంట్్రరో ల్ ట్ారో న్్స ఫ్యరమ్ర్ మరియు 
ఐస్ో లేట్ర్ మొదల�ైన వై్యట్ితో క్ూడిన ఒక్ స్్యధ్వరణ క్ంట్్రరో ల్ 
ప్్యయానెల్.

4 లేఅవుట్   పరేక్యరం ట్రి్మనల్సా యొక్కు  ర�ండ్ు చివరలోలే  ఫ్్కరూరి ల్ 
న�ంబరును  చొపిపేంచ్ండ్్ర.

 సులభమెైన మెయింట్ెనెన్్స మరియు రిపైేర్   క్ొరక్ు క్ొనిని 
అదనపు ప్్ర డవు  వైెైరలును రేస్  మార్యగా లోలు  వద్ిలివైేయండి.

5 రేసు మార్య్గ లోలే  వ్�రరలేను ఒకొకుక్కుటిగ్్య నడ్పండ్్ర. వ్�రరలే క్యరి స్ ఓవర్ ను 
నివ్్యరించ్ండ్్ర.

 క్్య్ర స్ ఓవర్  ను నివై్యరించడ్వనిక్్వ, మొదట్  వరి్రక్ల్ వైెైర్ ను రన్ 
చేయండి, తర్లవై్యత సమాంతర రన్ లు చేయండి.

6 వ్�రర్ చివరలను చ్ర్మం చేయండ్్ర మరియు తగ్ిన లగ్ లు/ 
థింబుల్సా తో కిరింప్ చేయండ్్ర.

7 సరూకు్యట్ డ్యాగరిమ్ పరేక్యరం క్ంట్రరే ల్ మరియు పవర్ సరూకు్యట్ 
లను క్న�క్టీ చేయండ్్ర.  (పటం 1 & 2)

8 రేస్ మార్య్గ లోలే   వ్�రరలేను  రూట్  చేయండ్్ర.   కేబుల్ బ�రండ్్రంగ్ పట్టటీలు 
మరియు బటన్  ఉపయోగ్ించి   రేస్ మార్య్గ లోలే  వ్�రరలేను నొక్కుండ్్ర 
మరియు క్టటీండ్్ర. 

 అదనపు వైెైర్లలు   ఏవైెైన్వ ఉంట్ే   వంపులు లేద్్వ రేస్ మార్యగా లోలు  
వద్ిలివైేయండి. 

9 వ్�రరింగ్ ప్కర PVC రేస్ మార్య్గ లను క్వర్ చేయండ్్ర.

 రేస్ మార్యగా లను   క్వర్  చేసైేట్పు్పడు క్ేబుల్  క్్రషింగ్ 
జైరగక్ుండ్వ అవసరమెైన జైాగ్రతతిలు తీసుక్ోండి.

10 హింజ్్డ  డ్ోరలేలో వ్�రరలే యొక్కు “U” లూప్ లను తయారు చేయండ్్ర.  
గుతితి  వ్ేస్ి  తలుపులక్ు కేబుల్ క్టాటీ ల్. 

11  ప్యయాన�ల్ డ్ోర్ లో   కేబుల్సా ని  పట్టటీ కోవడ్ం కొరక్ు వ్�రర్ కిలేప్ లను  
తగ్ిన పరేదేశ్యలోలే  ఫ్ిక్సా చేయండ్్ర.

 ‘U’ లూప్ భంగం క్లిగించక్ుండ్వ చూసుక్ోండి ప్్యయానెల్ తలుపు 
యొక్్క క్దలిక్ మరియు మూసైివైేయడం.

12 రేఖాచితరేం మరియు ట్రి్మనల్ వివర్యల పరేక్యరం ఇన్ క్మింగ్మ 
రియు అవుట్ గ్్రయింగ్ ట్రి్మనల్ లను క్న�క్టీ చేయండ్్ర.

 కే్బుల్్స లో  ఒత్తిడిని  నివై్యరించడ్వనిక్్వ గ్ర్ర మెట్ లను 
ఉపయోగించండి.

13  ప్యయాన�ల్, డ్ోర్ మరియు మెటల్ పరకి్ర్యలను ఎర్తి  చేయండ్్ర.

14 ప్యయాన�ల్ యొక్కు ఇనుసాలేషన్ ర�స్ిస్్కటీన్సా  ని లెకికుంచ్ండ్్ర.

 ఒక్వైేళ IR విలువ 1 Meg ఓహ్మ్ క్ంట్ే తక్ు్కవగ్య 
ఉననిట్లు యితే,  తగిన నివై్యరణ చరయా తీసుక్ోండి.

15 మోటార్ యొక్కు ఫుల్ లోడ్  క్ర�ంట్ క్ు    అనుగుణంగ్్య ఓవర్ 
లోడ్ రిలే (OLR)ని స్్కట్  చేయండ్్ర. 

16  ఇండ్క్షన్ మోటార్ ఆపరేషన్ యొక్కు  ఫ్యర్వర్్డ మరియు రివర్సా 
కొరక్ు క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ ని ట్స్టీ చేయండ్్ర.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.167(ii)
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 ప్్యయానెల్ డోర్ యొక్్క  క్దలిక్ మరియు మూసైివైేతక్ు ‘U’ 
లూప్   అంతర్యయం క్లిగించక్ుండ్వ చూసుక్ోండి.

17 మోటారు పనిచసేుతి ననిపుపేడ్ు స్కచిక్  దీప్యలు సరిగ్్య్గ  
పనిచేసుతి నానియో లేదో  తనిఖీ  చేయండ్్ర.

18 క్ంట్రరే ల్   ప్యయాన�ల్ (F/R) పనిచసేుతి ందని  అప్రరూ వల్ కొరక్ు మీ 
ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ క్ు చ్్కపించ్ండ్్ర.

 గమనిక్ :  ఉద్్వ.2.8.167.i)లో మీర్ల చేసైిన వైెైరింగ్ ను 
తొలగించండి మరియు  తదుపరి వై్యయాయామం 2.8.167(iii) 
క్ొరక్ు అమరి్చన మిగిలిన  పరిక్ర్యలను సంరక్ించండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.167(ii)
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.8.167(iii)
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ వైెైరింగ్

రొట్ేషన్  ద్ిశ్ను మార్చడం  ద్్వవార్య ఆట్్రమేట్ిక్ స్్య్ర ర్-డెలా్ర  స్్య్ర ర్రర్ క్ొరక్ు క్ంట్్రరో ల్ క్్యయాబినెట్ యొక్్క 
లేఅవుట్,  క్ంట్్రరో ల్ ఎలిమెంట్ లు మరియు వైెైరింగ్ యాక్్ససరీలను అసై�ంబుల్ చేయడం  (Design layout 
of control cabinet, assemble control elements and wiring accessories for automatic 
star-delta starter with change of direction of rotation)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు.
• భరోమణ    ది్శ్ను మార్చడం ద్్వవార్య ఆట్్రమేట్ిక్ స్్య్ర ర్ డెలా్ర  స్్య్ర ర్రర్  యొక్్క క్ంట్్రరో ల్ మరియు  పవర్ సర్క్కయూట్  గీయండి.
• క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ పై�ై  లేఅవుట్ ని మార్్క  చేయండి
• DIN ర�ైల్ మరియు యాక్్ససరీలను మౌంట్ చేయండి
• యాక్్ససరీలను వైెైర్ అప్ చేయండి
• ర్కట్ింగ్, బంచింగ్ మరియు క్ట్్రడం ద్్వవార్య  వైెైరింగ్ ని  అమర్చండి
•  భరోమణ ద్ిశ్ను మార్చడం ద్్వవార్య  ఆట్్రమేట్ిక్ స్్య్ర ర్-డెలా్ర  స్్య్ర ర్రర్ క్ొరక్ు క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్  ని  ట్ెస్్ర   చేయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 ట్ూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Instruments)

•  ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ - 1 No.
• స్్కర్రరైబర్ 100 మి.మీ - 1 No.
• బ్లలే డ్  తో హ్యాక్యసా ఫ్్రరేమ్ - 300 మి.మీ. - 1 No.
• హ్యాండ్ డ్్రరేల్లేంగ్ మెషిన్ 6 మిమీ స్యమర్థ్యం - 1 No.
• HSS డ్్రరేల్ బిట్ 6mm & 3mm - 1 No.
• గుండ్రేని ముక్ుకు  150 మి.మీ. - 1 No.
• కిరింపింగ్ టూల్ 200 మిమీ - 1 No.
ఎక్్వవాప్ మెంట్/మెషనిులు  (Equipments/Machines)

• డ్్రజిటల్ మల్టీమీటర్ - 1 No.
• మెగ్గర్ 500 వి - 1 No.
• Contactor 4 పో ల్, 16A, 240V, 2 No+2NC   - 5 Nos.
• ట్రమర్ 1 న�ం+ 1 ఐఎన్ స్ి రిలే  - 1 No.
 పట్టటీలు మరియు బటనులే  

మెట్ీరియల్్స (Materials)

• ఆక్ుపచ్్చ/ఎరుపు/ఆక్ుపచ్్చ బటన్ నొక్కుండ్్ర  - 1 each
•  హో ల్డర్ తో ఇండ్్రకేటర్ లాయాంప్   - 5 Nos.
• ఓవర్ లోడ్ రిలే 0-15A, 415V  - 1 No.
• MCB 3 పో ల్ 25A , 415V  - 1 No. 
•  జాతి మార్య్గ లు  - 2 m
• వ్�రర్ కిలేప్ లు  - 4 Nos.
• 1.5 sq.mm క్యపర్ కేబుల్ 650V
 (ఎరుపు, నలుపు, పసుపు, నీలం, ఆక్ుపచ్్చ)  - as reqd.
• ట్రి్మనల్ క్న�క్టీర్ లు  - as reqd.
• వ్�రర�ఫెరూరి ల్  - as reqd.
•  గ్్రరిమెట్సా  - as reqd.
• లగ్/థింబుల్  - as reqd.
• కేబుల్  - as reqd.
• న�రలాన్ కేబుల్ ట్రలు  -10 Nos.
• వివిధ్ స్్కరజు బో ల్టీ  మరియు గ్ింజ  - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

  Ex.No లో ఉపయోగించిన  క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ బో ర్లడ్ .  2.8.167 (ii)  ని ఈ వై్యయాయామం క్ొరక్ు  ఉపయోగించడం క్ొరక్ు అమరి్చన 
యాక్�్ససరీలతో   నిలుపుక్ోవై్యలి్స ఉంట్ుంద్ి.

టాస్కు 1: లేఅవుట్ గీయండి  మరియు లేఅవుట్  ని క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ లో  మార్్క చేయండి

1 భ్రేమణ  దశి్ను మార్చడ్ం దా్వర్య ఆట్రమేటిక్ స్యటీ ర్ డ్ెలాటీ  స్యటీ రటీర్ 
కొరక్ు లేఅవుట్ డ్యాగరిమ్ గ్ీయండ్్ర.

2 అవసరమెైన   యాక�సాసరీలను స్్కలెక్టీ చేస్ి చెక్ చేయండ్్ర.

3 స్్టటీల్ రూల్ మరియు స్ి్రరైబర్  ఉపయోగ్ించి  క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ 
లోపల లేఅవుట్ ను మార్కు చేయండ్్ర.

4 లేఅవుట్ డ్యాగరిమ్ పరేక్యరము క్ంట్రరే ల్ యాక్సాసరీలు మొదలెరన 
వ్్యటి కొరక్ు రంధరాే లను ఫ్ిక్సా చేయడ్ం కొరక్ు మార్కు చేయండ్్ర.  
(పటం 1)

5 లేఅవుట్ పరేక్యరం డ్్రఐఎన్ ర�ైల్, ‘జి’ ఛానల్ మరియు రేస్ వ్ేలను 
మార్కు చేయండ్్ర మరియు  క్ట్ చేయండ్్ర.  క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ 
లోపల వ్్యటిని ఫ్ిక్సా చేయడ్ం కొరక్ు దానిప్కర డ్్రరేల్సా యొక్కు 
ప్యయింటలేను మార్కు  చేయండ్్ర.
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6  ఇండ్్రకేటర్ లాయాంప్ మరియు పుష్ బటన్  సి్్వచ్ లను ఫ్ిక్సా  
చేయడ్ం కొరక్ు  క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ యొక్కు ముందు డ్ోర్ లో డ్్రరేల్  
రంధరాే లను మార్కు చేయండ్్ర.

7 వ్�రర్ లను  రన్ చేయడ్ం కొరక్ు క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ డ్ోర్ లోని వ్�రర్ 
కిలేప్ ల కొరక్ు ఫి్కిసాంగ్  రంధరాే లను మార్కు   చేయండ్్ర.  (పటం 1)

8 క్ంట్రరే ల్  యాక్సాసరీలు, డ్్రఐఎన్ ర�ైల్సా,  ‘G’ ఛానల్ మరియు రేస్ 
వ్ేస్ లను మారికుంగ్  క్ు అనుగుణంగ్్య ఫ్ిక్సా చేయడ్ం కొరక్ు 
క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ పక్కున డ్్రరేల్సా  చేయండ్్ర.

9 రేస్ వ్ేస్, డ్్రఐఎన్ ర�ైల్సా మరియు జి ఛానల్  లో   రంధరాే లు 
చేయండ్్ర.

10 స్క్రరూలు మరియు  బో ల్టీ  నట్  ఉపయోగ్ించి క్ంట్రరే ల్ యాక్సాసరీస్ 
రేస్ వ్ేస్, డ్్రఐఎన్ ర�ైల్సా  మరియు G ఛానల్ ని ఫ్ిక్సా  చేయండ్్ర.

11 ఇండ్్రకేటర్ లాయాంప్, పుష్ బటన్ మరియు వ్�రర్ కిలేప్ ల కొరక్ు 
ప్యయాన�ల్ యొక్కు డ్ోర్ మీద డ్్రరేల్సా  చేయండ్్ర.

టాస్కు 2: ఆట్్రమేట్ిక్ స్్య్ర ర్ డెలా్ర   స్్య్ర ర్రర్ క్ొరక్ు  క్ంట్్రరో ల్ మరియు పవర్ సర్క్కయూట్ ని  రొటే్షన్ మరియు ట్ెస్్ర   యొక్్క ద్ిశ్ను మార్చడం ద్్వవార్య  
 వైెైర్ చేయండి

1   క్ంట్రరే ల్ సరూకు్యట్ మరియు పవర్ సరూకు్యట్   డ్యాగరిమ్ గీ్యండ్్ర 
మరియు మీ ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ తో చెక్ చేయండ్్ర.  (పటం 1 & 2)

 రేస్ వేైస్, డిఐఎన్ ర�ైల్్స,  క్ంట్్రరో ల్ ట్ారో న్్స ఫ్యరమ్ర్ మరియు 
ఐస్ో లేట్ర్ తో క్ూడిన ఒక్ స్్యధ్వరణ క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్.

2 క్ంట్రరే ల్ మరియు పవర్ సరూకు్యట్ లో ట్రి్మనల్ న�ంబరును 
లేబుల్ చేయండ్్ర.

3 కొలత మరియు క్తితిరించ్ు  కేబుల్ లాంటి  లేఅవుట్..

 రేస్ వైేలతో అమర్చబడిన స్్యధ్వరణ నియంతరోణ ప్్యయానెల్, DIN 
ర�ైలు, నియంతరోణ ట్ారో న్్స ఫ్యరమ్ర్ మరియు ఐస్ో లేట్ర్.

4 లేఅవుట్   పరేక్యరం ట్రి్మనల్సా యొక్కు  ర�ండ్ు చివరలోలే  ఫ్్కరూరి ల్ 
ఎరి్థంగ్ ప్యయాన�ల్, తలుపు, నియంతరేణ పరిక్ర్యలు.

 సులభమెైన మెయింటె్నెన్్స మరియు రిపైేర్   క్ొరక్ు క్ొనిని 
అదనపు ప్్ర డవు  వైెైరలును రేస్  మార్యగా లోలు  వద్ిలివైేయండి.

5 రేసు మార్య్గ లోలే  వ్�రరలేను ఒకొకుక్కుటిగ్్య నడ్పండ్్ర. వ్�రరలే క్యరి స్ ఓవర్ ను 
నివ్్యరించ్ండ్్ర.

    క్్య్ర స్ ను నివై్యరించడ్వనిక్్వ - మొదట్ నిలువు వైెైరలును   
నడపవచు్చ  , తర్లవై్యత సమాంతర పర్లగు చేయవచు్చ.

6 వ్�రర్ చివరలను స్ికున్ చేయండ్్ర మరియు తగ్ిన లగ్సా/ థింబుల్సా తో 
కిరింప్ చేయండ్్ర.

7 క్ంట్రరే ల్ సరూకు్యట్  డ్యాగరిమ్   పరేక్యరము  పవర్ మరియు 
క్ంట్రరే ల్ సరూకు్యట్ వ్�రర్ లను క్న�క్టీ చేయండ్్ర. 

8  రేస్ మార్య్గ లోలే   వ్�రరలేను  రూట్  చేయండ్్ర.   కేబుల్ బ�రండ్్రంగ్ పట్టటీలు 
మరియు బటన్  ఉపయోగ్ించి   రేస్ మార్య్గ లోలే  వ్�రరలేను నొక్కుండ్్ర 
మరియు క్టటీండ్్ర.  

 అదనపు తీగలు  ఏవైెైన్వ ఉంటే్ వంగడం లేద్్వ రేస్ మార్యగా లోలు  
వద్ిలేయండి.

9  వ్�రరింగ్ ప్కర PVC రేసు మార్య్గ లను క్వర్ చేయండ్్ర.

 రేస్ మార్యగా లను   క్వర్  చేసైేట్పు్పడు క్ేబుల్  క్్రషింగ్ 
జైరగక్ుండ్వ అవసరమెైన జైాగ్రతతిలు తీసుక్ోండి.

9  వ్�రరింగ్ ప్కర PVC రేసు మార్య్గ లను క్వర్ చేయండ్్ర.

10 హింజ్్డ  డ్ోరలేలో వ్�రరలే యొక్కు “U” లూప్ లను తయారు చేయండ్్ర.   
కేబుల్  ను గుదుదే కొని  తలుపులక్ు క్టాటీ ల్. 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.167(iii)
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11 నాట్టకో  తీగ కిలేప్ లు వదదే  అనువు పరేదేశ్యలు క్ు పట్టటీ   కేబుల్సా 
లో t ప్యయాన�ల్ తలుపు.

 ‘U’ లూప్ ప్్యయానెల్ డోర్ యొక్్క క్దలిక్ మరియు మూసైివైేతక్ు   
అంతర్యయం క్లిగించర్యదు.

12  డ్యాగరిమ్  మరియు ట్రి్మనల్  వివర్యలక్ు అనుగుణంగ్్య ఇన్ 
క్మింగ్ మరియు అవుట్ గ్్రయింగ్ ట్రి్మనల్సా ని క్న�క్టీ  చేయండ్్ర.

 క్ేబుల్్స లో ఒత్తిడిని  నివై్యరించడ్వనిక్్వ గ్ర్ర మెట్ లను 
ఉపయోగించండి.

13  భ్ూమి ప్యయాన�ల్, తలుపు, నియంతరేణ పరిక్ర్యలు.

14  ప్యయాన�ల్ యొక్కు ఇనుసాలేషన్ నిర్రధ్క్తను కొలవండ్్ర.

 IR విలువ 1 Meg ohm క్ంట్ే తక్ు్కవగ్య ఉంట్ే, తీసుక్ోండి 
తగిన నివై్యరణ చరయా.

15 యొక్కు ప్రరితి లోడ్ క్ర�ంట్ క్ు అనుగుణంగ్్య OLRని స్్కట్ చేయండ్్ర 
మోటార్.

16 మోటారుతో ప్యయాన�ల్ ను క్న�క్టీ చేయండ్్ర మరియు ఆట్ర స్యటీ ర్ ను 
పరీక్్రంచ్ండ్్ర భ్రేమణ దిశ్ మారుపేతో డ్ెలాటీ  స్యటీ రటీర్.

17  మీ బో ధ్క్ుడ్్రకి పని చసేుతి నని నియంతరేణ ప్యయాన�ల్ ను చ్్కపించ్ు 
మరియు దానిని ఆమోదించ్ండ్్ర.

 గమనిక్: మీర్ల Ex.2.8.167(i)లో చేసైినట్ులు గ్య వైెైరింగ్ 
తొలగించండి మరియు  తదుపరి వై్యయాయామం 2.8.167(iv) 
క్ొరక్ు అమర్చబడడ్  మిగిలిన  పరిక్ర్యలను సంరక్ించండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.167(iii)
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.8.167(iv)
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ వైెైరింగ్

మూడు మోట్ారలు యొక్్క సైీక్�వానిషియల్ క్ంట్్రరో ల్ క్ొరక్ు క్ంట్్రరో ల్ క్్యయాబినెట్ యొక్్క డిజై�ైన్ లేఅవుట్, 
అసై�ంబుల్ క్ంట్్రరో ల్ ఎలిమెంట్ లు మరియు వైెైరింగ్ యాక్్ససరీలు   (Design layout of control 
cabinet, assemble control elements and wiring accessories for sequential control of 
three motors)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• మూడు మోట్ారలు  యొక్్క సైీక్�వానిషియల్  క్ంట్్రరో ల్ క్ొరక్ు క్ంట్్రరో ల్ మరియు పవర్ సర్క్కయూట్ గీయండి.
• క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ పై�ై  లేఅవుట్ ని మార్్క  చేయండి
• DIN ర�ైల్ మరియు యాక్్ససరీలను మౌంట్ చేయండి
• యాక్్ససరీలను వైెైర్ అప్ చేయండి
• ర్కట్ింగ్, బంచింగ్ మరియు క్ట్్రడం ద్్వవార్య  వైెైరింగ్ ని  అమర్చండి
• 3 మోట్ారలు  యొక్్క సైీక్�వానిషియల్ క్ంట్్రరో ల్ క్ొరక్ు క్ంట్్రరో ల్  ప్్యయానెల్ ని ట్ెస్్ర   చేయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 ట్ూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Instruments)

• ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ - 1 No.
• స్్కర్రరైబర్ 100 మిమీ  - 1 No.
• బ్లలే డ్  తో హ్యాక్యసా ఫ్్రరేమ్- 300 ఎంఎం - 1 No.
• హ్యాండ్ డ్్రరేల్లేంగ్ మెషిన్ 6 మిమీ క�ప్యస్ిట్ట - 1 No.
• HSS డ్్రరేల్ బిట్ 6mm & 3mm - 1 No.
• గుండ్రేని ముక్ుకు  పొ డ్వు 150 మి.మీ - 1 No.
• కిరింపింగ్ టూల్ 200 mm - 1 No.
ఎక్్వవాప్ మెంట్/మెషినులు  (Equipments/Machines)

• డ్్రజిటల్ మల్టీమీటర్ - 1 No.
• మగె్గర్ 500 వి - 1 No.
• ఎయిర్ బ్లరేక్ క్యంటాక్టీర్ 4 పో ల్, 16A, 240V - 3 No.
• థర్మల్ ఓవర్ లోడ్ రిలే 0 -15A, 415V            - 3 Nos.
• క్ంట్రరే ల్ టరాే న్సా ఫ్యర్మర్ 415V/240V,200VA  - 1 No.
• ట్రమ్ క్ంట్రరే ల్ టరాే న్సా ఫ్యర్మర్ 415V,
 1 న�ంబరు + 1 NC                                    - 2 Nos.

మెటీ్రియల్్స (Materials)

• ఎం.స్ి.బి. 4 గడ్ క్రరి 415V, 16A - 1 No.
• పుష్ బటన్ ఎరుపు /ఆక్ుపచ్్చ - 1 each
•  హో ల్డర్ తో ఇండ్్రకేటర్ లాయాంప్                       - 7 Nos.
•  ల్మిట్ స్ి్వచ్ లు 1NO+INC                       - 2 Nos.
•  క్యయారియర్ తో ఫ్రయాజ్ బ్లస్ - 9 No.
• MCB 2 పో ల్ 4A                                       - 1 No.
• MCB సి్ంగ్ిల్ పో ల్ 2A - 1 No.
• రేస్   వ్ేస్ - 2 m
• వ్�రర్ కిలేప్ లు - 4 Nos.
• డ్్రఐఎన్ ర�ైలు / జి ఛానల్  - 1 m
• 1.5 sq.mm క్యపర్ కేబుల్ 660V
 (ఎరుపు, నలుపు, పసుపు, నీలం, ఆక్ుపచ్్చ)  - as reqd.
• ట్రి్మనల్ క్న�క్టీర్ లు - as reqd.
• వ్�రర్ ఫ్్కరూరి ల్ - as reqd.
• Grommets - as reqd.
• లగ్/థింబుల్ - as reqd.
• కేబుల్ బ�రండ్్రంగ్ పట్టటీలు మరియు బటనులే  - as reqd.
• న�రలాన్ కేబుల్ ట్రలు - 10 Nos.
• వివిధ్ స్్కరజు బో ల్టీ  మరియు గ్ింజ  - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

  ఉద్్వ.2.8.167(iii)  లో ఉపయోగించిన క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్    బో ర్లడ్ ను ఈ వై్యయాయామం క్ొరక్ు   ఉపయోగించడం క్ొరక్ు యాక్్ససరీలను 
అమరి్చ  ఉంచ్వలి.

టాస్కు 1: లేఅవుట్ గీయండి  మరియు లేఅవుట్  ని క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ లో  మార్్క చేయండి

 గమనిక్ :   ఇండక్షన్ మోట్ార్ యొక్్క  లోక్ల్ మరియు   
రిమోట్ క్ంట్్రరో ల్ యొక్్క పవర్ మరియు క్ంట్్రరో ల్ సర్క్కయూట్ తో 
ప్్యట్ు ఇన్ స్ర రుక్్రర్ లు  ఖ్ాళీ క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ ని  అంద్ించ్వలి.

1  మూడ్ు మోటారలే యొక్కు  స్్టక�్వనిషియల్ క్ంట్రరే ల్ కొరక్ు లేఅవుట్ 
డ్యాగరిమ్ గ్ీయండ్్ర  .

2  అవసరమెైన   యాక�సాసరీలను స్్కలెక్టీ చేస్ి చెక్ చేయండ్్ర.
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3   స్్టటీల్ రూల్ మరియు స్ి్రరైబర్  ఉపయోగ్ించి  క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ 
లోపల లేఅవుట్ ను మార్కు చేయండ్్ర.

4   లేఅవుట్ డ్యాగరిమ్ పరేక్యరం ఐసో లేటరులే  మరియు క్ంట్రరే ల్ 
టరాే న్సా ఫ్యర్మర్ మొదలెరన వ్్యటికి రంధరాే లను ఫ్ిక్సా చేయడ్ం  
కొరక్ు మార్కు చేయండ్్ర. 

5  లేఅవుట్ పరేక్యరం డ్్రఐఎన్ ర�ైల్, ‘జి’ ఛానల్ మరియు రేస్ వ్ేలను 
మార్కు చేయండ్్ర మరియు  క్ట్ చేయండ్్ర.  క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ 
లోపల వ్్యటిని ఫ్ిక్సా చేయడ్ం కొరక్ు దానిప్కర డ్్రరేల్సా యొక్కు 
ప్యయింటలేను మార్కు  చేయండ్్ర.

6  ఇండ్్రకేటర్ లాయాంప్ మరియు పుష్ బటన్  స్ి్వచ్ లను ఫ్ిక్సా  
చేయడ్ం కొరక్ు  క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ యొక్కు ముందు డ్ోర్ లో డ్్రరేల్  
రంధరాే లను మార్కు చేయండ్్ర.

7  వ్�రర్ లను  రన్ చేయడ్ం కొరక్ు క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ డ్ోర్ లోని వ్�రర్ 
కిలేప్ ల కొరక్ు ఫ్ికిసాంగ్  రంధరాే లను మార్కు   చేయండ్్ర.  (పటం 1)

8   ఐసో లేటర్, క్ంట్రరే ల్  టరాే న్సా ఫ్యర్మర్, డ్్రఐఎన్ ర�ైల్సా, ‘జి’ ఛానల్ 
మరియు మారికుంగ్  క్ు అనుగుణంగ్్య రేస్  వ్ేస్ ను ఫ్ిక్సా  
చేయడ్ం కొరక్ు క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ పక్కున డ్్రరేల్సా చేయండ్్ర.

9  రేస్ వ్ేస్, డ్్రఐఎన్ ర�ైల్సా మరియు జి ఛానల్  లో   రంధరాే లు 
చేయండ్్ర.

10 ఫ్ికిసాంగ్ స్క్రరూ  ఉపయోగి్ంచి రేస్ వ్ేస్, డ్్రఐఎన్ ర�ైల్సా మరియు జి 
ఛానల్ ని  ఫ్ిక్సా చేయండ్్ర.

11  ఇండ్్రకేటర్ లాయాంప్, పుష్ బటన్ మరియు వ్�రర్ కిలేప్ ల  కొరక్ు 
ప్యయాన�ల్ యొక్కు డ్ోర్ మీద మారికుంగ్  క్ు అనుగుణంగ్్య డ్్రరేల్సా  
చేయండ్్ర.  (పటం 1)

టాస్కు 2:  మూడు మోట్ారలు యొక్్క సైీక్�వానిషియల్  క్ంట్్రరో ల్ క్ొరక్ు క్ంట్్రరో ల్ మరియు పవర్ సర్క్కయూట్ ని వైెైర్  చేయడం మరియు ట్ెస్్ర  చేయడం

1  క్ంట్రరే ల్ మరియు పవర్ సరూకు్యట్ డ్యాగరిమ్ గ్ీయండ్్ర  మరియు  
మీ ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ తో చెక్ చేయండ్్ర.  (పటం 1&2)

2  క్ంట్రరే ల్ మరియు పవర్ సరూకు్యట్ లో ట్రి్మనల్ న�ంబరును 
లేబుల్ చేయండ్్ర.

3  లేఅవుట్   పరేక్యరం కేబుల్ ను కొలవండ్్ర మరియు క్తితిరించ్ండ్్ర. 4  లేఅవుట్   పరేక్యరం ట్రి్మనల్సా యొక్కు  ర�ండ్ు చివరలోలే  ఫ్్కరూరి ల్ 
న�ంబరును  చొపిపేంచ్ండ్్ర.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.167(iv)
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  సులభమెైన మెయింట్ెనెన్్స మరియు రిపైేర్   క్ొరక్ు క్ొనిని 
అదనపు ప్్ర డవు  వైెైరలును రేస్  మార్యగా లోలు  వద్ిలివైేయండి.

5  రేసులో   వ్�రరలేను  ఒకొకుక్కుటిగ్్య నడ్పండ్్ర.   వ్�రరలే  క్యరి స్ ఓవర్  ను 
నివ్్యరించ్ండ్్ర.

  శిలువను నివై్యరించడ్వనిక్్వ -  నిలువు వైెైరలుపై�ై హారిజైాంట్ల్ రన్ 
చేయవచు్చ. 

6   తీగ చివరలను స్ికున్  చేయండ్్ర మరియు తగ్ిన లగ్సా/ థింబుల్సా 
తో  కిరింప్ చేయండ్్ర. 

7  సరూకు్యట్ డ్యాగరిమ్ పరేక్యరము పవర్ మరియు క్ంట్రరే ల్ 
సరూకు్యట్ వ్�రర్ లను  క్న�క్టీ చేయండ్్ర.

8  రేసు మార్య్గ లోలే  వ్�రరలేను రూట్ చేయండ్్ర. కేబుల్ బ�రండ్్రంగపే ట్టటీలు 
మరియు     బటన్ ను ఉపయోగ్ించి రేసు మార్య్గ లోలే  వ్�రర్ లను 
పంచ్ చేయండ్్ర మరియు క్టటీండ్్ర.

  అదనపు వైెైర్లలు   ఏవైెైన్వ ఉంట్ే   వంపులు లేద్్వ రేస్ మార్యగా లోలు  
వద్ిలివైేయండి.

9  వ్�రరింగ్ ప్కర PVC రేస్ మార్య్గ లను క్వర్ చేయండ్్ర.

    రేస్ మార్యగా లను క్వర్  చసేైేట్పు్పడు క్ేబుల్  క్్రషింగ్ క్్యక్ుండ్వ 
ఉండట్ానిక్్వ అవసరమెైన జైాగ్రతతిలు తీసుక్ోండి. 

10 హింజ్్డ  డ్ోరలేలో వ్�రరలే యొక్కు “U” లూప్ లను తయారు చేయండ్్ర.   
కేబుల్  ను గుదుదే కొని  తలుపులక్ు క్టాటీ ల్. 

11  ప్యయాన�ల్ డ్ోర్ లో కేబుల్ లను పట్టటీ కోవడ్ానికి తగ్ిన  పరేదేశ్యలలో 
వ్�రర్ కిలేప్ లను పరిషకురించ్ండ్్ర.         

  ‘U’ లూప్ ప్్యయానెల్ డోర్ యొక్్క క్దలిక్ మరియు మూసైివైేతక్ు   
అంతర్యయం క్లిగించర్యదు.       

12 డ్యాగరిమ్ మరియు ట్రి్మనల్  వివర్యలక్ు అనుగుణంగ్్య  ఇన్ 
క్మింగ్  మరియు ఔట్ గ్్రయింగ్ ట్రి్మనల్సా ని క్న�క్టీ చేయండ్్ర.   

  క్ేబుల్్స లో  ఒత్తిడిని  నివై్యరించడ్వనిక్్వ గ్ర్ర మెట్ లను 
ఉపయోగించండి.

13 ఎర్తి ప్యయాన�ల్, డ్ోర్, క్ంట్రరే ల్ టరాే న్సా ఫ్యర్మర్ మరియు మోటారులే .

  బహుళ ఎర్తి లను  ఉపయోగించినట్లు యితే, ఒక్ స్్యధ్వరణ ఎర్తి 
ట్ెరిమ్నల్్స మరియు సైి్ర రుప్ లను ఉపయోగించండి.

14 ప్యయాన�ల్ యొక్కు ఇనుసాలేషన్ ర�స్ిస్్కటీన్సా  ని లెకికుంచ్ండ్్ర  .

  ఒక్వైేళ IR విలువ 1 Meg ఓహ్మ్ క్ంట్ే తక్ు్కవగ్య 
ఉననిట్లు యితే,  తగిన నివై్యరణ చరయా తీసుక్ోండి.

15 మోటార్ యొక్కు ఫుల్ లోడ్ క్ర�ంట్ క్ు   అనుగుణంగ్్య  ఓఎల్ ఆర్ 
ని స్్కట్  చేయండ్్ర.

15 3 మోటారులే  స్్టక�్వనిషియల్ ఆపరేషన్ కోసం క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ ను 
పరీక్్రంచ్ండ్్ర.

  గమనిక్: వైెైరింగ్ తొలగించండి మరియు   తదుపరి వై్యయాయామం 
క్ొరక్ు ప్్యయానెల్ తో అమరి్చన మిగిలిన క్ంట్్రరో ల్ ఎలిమెంట్ లను 
సంరక్ించండి  .  2.8.168.

16 రిపో ర్టీ చేయండ్్ర మరియు మీ ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ తో  తనిఖీ చేయండ్్ర. 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.167(iv)
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.8.168
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ వైెైరింగ్

వైెైరింగ్ డయాగ్రమ్  పరోక్్యరం క్ంట్్రరో ల్ క్్యయాబినెట్ యొక్్క వైెైరింగ్,  XLPE కే్బుల్్స ఛ్వనలింగ్, ట్ెైయింగ్  
మరియు   చెక్ చేయడం మొదల�ైనవి చేపట్్రండి (Carryout wiring of control cabinet as per 
wiring diagram, bunching of XLPE cables channeling, tying and checking etc.)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు.
• వైెైరింగ్ డయాగ్రమ్ ప్్యయానెల్ బో ర్లడ్  మరియు వైెైర్ అప్ ని ధ్ృవీక్రించండి
• క్్య్ర స్ లింక్డ్ ప్్యలిథిలీన్ (XLPE) క్ేబుల్్స
• క్ేబుల్్స ని ఛ్వనల్ చేయండి మరియు క్ట్్రండి 
• వైెైరింగ్ తనిఖీ చేయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 ట్ూల్్స/ఎక్్వవాప్ మంెట్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Equipments/
Instruments)

• ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ - 1 No.
• మల్టీమీటరులే   - 1 No.
• వ్�రర్ క్టటీర్/సి్టీ ్రపపేర్ - 1 No.
• హ్యాండ్ డ్్రరేల్లేంగ్ మెషిన్ 6 మిమీ క�ప్యస్ిట్ట - 1 No.
• HSS డ్్రరేల్ బిట్ 6mm & 3mm - 1 No.
• గుండ్రేని ముక్ుకు  పొ డ్వు 150 మి.మీ - 1 No.
• కిరింపింగ్ టూల్ 200 mm - 1 No.

 మెట్ీరియల్్స (Materials)

• ప్యయాన�ల్ బో రు్డ  - 3’x2’x1’ -  ర�క్కులు క్ల్గ్ిన ఫరేంట్ డ్ోర్ 
 క్ల్గి్న మెటల్  బాక్సా  - 1 No.
• DIN పటాటీ లు/రేస్ మార్య్గ లు  - as reqd.

• స్క్రరూలు, గి్ంజలు మరియు బో ల్టీ  లు  - as reqd.
•  కిలేప్ లను క్టటీడ్ం  - as reqd.
• Ferrule  - as reqd.
• పివిస్ి ఛానల్  - as reqd.
• జి ఛానల్  - as reqd.
•  ట్రి్మనల్ క్న�క్టీర్  - as reqd.
• బ�ల్టీ  టరాే ప్ లు  - as reqd.
• XLPE కేబుల్ 1.5 sq.mm 600V  - as reqd.
• 1 sq.mm కేబుల్ (ర్యగ్ి)  - as reqd.
• వ్�రర్ స్్టలే వ్ లు  - as reqd.
• వ్�రర్ కిలేప్ లు  - as reqd.
•  గ్్రరిమెట్సా  - as reqd.
• అరటి స్యక�ట్టలే  (5 మి.మీ)   - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్కు 1 :బంచింగ్, ఛ్వనలింగ్,  ట్ెైపైింగ్ మరియు చెక్్వంగ్ మొదల�ైన వై్యటి్తో రేఖ్ాచితరోం పరోక్్యరం వైెైర్  అప్ క్ంట్్రరో ల్ క్్యయాబినెట్

  ఉద్్వ.2.8.167(iv)  లో ఉపయోగించిన క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్     బో ర్లడ్ ను ఈ వై్యయాయామం క్ొరక్ు   ఉపయోగించడం క్ొరక్ు క్ంట్్రరో ల్ యాక్్ససరీలను 
బిగించ్వలి్స ఉంట్ుంద్ి.    వైెైరింగ్ XLPE క్ేబుల్్స   ఉపయోగించడం  క్ొరక్ు.

1  రేఖాచితరేం పరేక్యరం వ్�రరింగ్ రేఖాచితరాే నిని గ్ీయండ్్ర మరియు వ్�రర్ 
అప్ చేయండ్్ర.

 ల�ైన్ క్ంట్్రరో లర్, నూయాట్రోల్ మరియు గ్ర్ర ండ్ క్నెక్షన్ ల క్ొరక్ు 
ఉపయోగించే క్ేబుల్్స యొక్్క క్లర్ క్ోడింగ్ ని అనుసరించండి.

  పరకి్ర్యల  ఇంట్ర్ క్నెక్షనలు ను ఒక్ే రంగులో  ఉపయోగించవచు్చ. 
సపై�లలు  ల�ైన్, లోడ్ ల�ైన్ క్ు క్లర్ క్ోడ్ చేయాలి మరియు ఫ�ర్క్ర ల్ 
ఉపయోగించి నంబర్ చేయాలి.

2  ట్ర కిలేప్ లు  మరియు వ్�రర్ కిలేప్ లను  ఉపయోగ్ించ్డ్ం దా్వర్య 
XLPE కేబుల్సా ని బంచ్ చేయండ్్ర. 

3 అధిక్ సంఖయాలో  ఉనని కేబుల్సా కొరక్ు బ�ల్టీ  టరాే ప్ లను అప్కలలే  
చేయండ్్ర.

4 ముందు డ్ోర్  క్ు క్న�క్టీ చేయబడ్్రనపుపేడ్ు కేబుల్సా   గుంపుప్కర U 
లూప్  ని తయారు చేయండ్్ర.

5 కేబుళ్లేను  చ్క్కుగ్్య క్టటీడ్ం కొరక్ు అధిక్ ట్ర చివరలు మరియు 
ఇతర అధిక్ భాగ్్యలను క్తితిరించ్ండ్్ర. 

 ప్్యయానెల్ బో ర్లడ్ ను శుభరోం  చేయండి మరియు తదుపరి ఎక్్సర్ 
సై�ైజ్ నెంబర్ల 2.8.169 క్ొరక్ు భదరోపరచండి.

6 ప్యయాన�ల్ బో రు్డ లో చేస్ిన  పనిని మీ ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ క్ు చ్్కపించ్ండ్్ర  
మరియు అప్రరూ వల్ పొ ందండ్్ర.
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7  వ్�రరింగ్  సరిగ్్య్గ  ఉందా అని చెక్  చేయండ్్ర.

టాస్కు 2: క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ ని 3 ఫేజ్ ఇండక్షన్ మోట్ార్ తో క్నెక్్ర చేయండి

1  3 ఫ్్రజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ తో  క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ కొరక్ు సరూకు్యట్ 
డ్యాగరిమ్ గీ్యండ్్ర.  (పటం 1)

2  క్ండ్క్టీ వ్�రరింగ్ లో   క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ ని 3 ఫ్్రజ్ మోటార్ క్ు వ్�రర్ 
చేయండ్్ర.  

3  మోటారుక్ు డ్బుల్ ఎరితింగ్  అందించాల్.

4 మోటార్  తో  క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్    క్ంట్రరే ల్సా సరిగ్్య్గ  పనిచేయడ్ం  
కొరక్ు వ్�రరింగ్ ని ట్స్టీ చేయండ్్ర. 

5 మోటార్  యొక్కు భ్రేమణ దిశ్ను మార్చడ్ం కొరక్ు క్ంట్రరే ల్ 
ప్యయాన�ల్  యొక్కు క్ంట్రరే ల్ లను చెక్  చేయండ్్ర.

6  మీ ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ తో చెక్  చేసుకోండ్్ర.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.168
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.8.169
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ వైెైరింగ్

వివిధ్ క్ంట్్రరో ల్ ఎలిమెంట్ లను (ఉద్్వ. సర్క్కయూట్ బ్రరోక్ర్లలు , రిలేలు, క్్యంట్ాక్్రర్లలు  మరియు ట్ెైమర్ లు 
మొదల�ైనవి) మౌంట్  చేయండి. (Mount various control elements (e.g) circuit breakers, 
relays, contactors and timers etc.)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• మార్్క చేయబడడ్  పరోదే్శ్యలోలు    రంధ్వరో లను తవవాండి
• సర్క్కయూట్ బ్రరోక్ర్ లు, రిలేలు, క్్యంట్ాక్్రర్లలు  మరియు ట్ెైమర్ లను మౌంట్ చేయండి
• కే్బుల్్స ని  క్ంట్్రరో ల్ ఎలిమెంట్  లక్ు క్నెక్్ర  చేయండి. 

 అవసర్యలు (Requirements)

 ట్ూల్్స/ఎక్్వవాప్ మంెట్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Equipments/
Instruments)

• ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ - 1 No.
• మల్టీమీటర్ - 1 No.
• వ్�రర్ క్టటీర్/సి్టీ ్రపపేర్ - 1 No.
• స్కది ఫ్్కరల్ స్్కట్ - 1 No.
• రౌండ్ ఫ్్కరల్ స్్కట్ - 1 No.
• హ్యాండ్ డ్్రరేల్లేంగ్ మెషిన్ (ఎలకిటీరిక్) 6 మిమీ - 1 No.
• హ్ఫ్ రౌండ్ ఫ్్కరల్ స్క్మత్-150 మిమీ - 1 No.
• ఫ్్యలే ట్ ఫ్్కరల్ స్క్మత్-150 మిమీ - 1 No.

మెట్ీరియల్్స (Materials)

• MCB 4 పో ల్, 415V/16A - 1 No.
• OLR- 3 ఫ్్రజ్ 415V/0-15A - 1 No.
• క్యంటాక్టీ లు - 3 ఫ్్రజ్, 415V/
 16A 240V క్యయిల్ - 5 Nos.
• ట్రమర్ - 1 దశ్, 10 స్్కక్నులే  - 2 Nos.
• పుష్ బటన్ - 240V, NC/NO 
 ఎరుపు & ఆక్ుపచ్్చ - 4 Nos
•  హో ల్డర్ RYBతో దీప్యనిని  స్కచించ్డ్ం - 3 Nos
• ల్మిట్ స్ి్వచ్ - 1 No.
• ఆన్-ఆఫ్ ర్రటరీ సి్్వచ్ 3 ఫ్్రజ్ 32A - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

 ఎక్్స.నెం.2.8.168లో  ఉపయోగించిన   ప్్యయానెల్ బో ర్లడ్ ను ఈ వై్యయాయామం క్ొరక్ు  ఉపయోగించ్వలి.

టాస్కు 1: మౌంట్ింగ్  పరకి్ర్యలను మార్్క చేయండి మరియు  రంధ్వరో లు చేయండి

1 పరిక్ర్యలను  అమర్య్చల్సాన నాలుగు ప్యయాన�ల్ బో రు్డ లప్కర బ్లస్ ప్రలే ట్ 
యొక్కు మొతతిం వ్�రశ్యలాయానిని లెకికుంచ్ండ్్ర. 

2  సరూకు్యట్ బ్లరేక్ర్, క్యంటాక్టీర్, పుష్ బటన్, ఓఎల్ఆర్, ఆన్-ఆఫ్ 
ర్రటరీ స్ి్వచ్, ట్రమర్ మొదలెరన పరిక్ర్యలను మౌంట్ చేయడ్ానికి 
అవసరమెైన ప్యరే ంతానిని గురితించ్ండ్్ర మరియు తనిఖీ  చేయండ్్ర: 
అందుబాట్టలో ఉనని  మొతతిం పరిమాణం పరేక్యరం.

3  సరూకు్యట్ బ్లరేక్ర్, క్యంటాక్టీరలేను మౌంట్ చేయడ్ానికి DIN ర�ైలు 
మరియు రేస్ మార్య్గ లను ఎక్కుడ్ పరిషకురించాలో ప్రలే ట్ లను 
గురితించ్ండ్్ర. (చితరేం 1)

 మౌంట్ింగ్ పరిక్ర్యల క్ోసం  లేఅవుట్  ను మార్్క  చేసైేట్పు్పడు  , 
ఇద్ి మొతతిం ప్్యరో ంత్వనిక్్వ సమానంగ్య పంపైిణీ చేయబడుతుంద్ి. 
అనిని ఐట్మ్ లను ఒక్ే చివర ఫిక్్స చేయవదుదే .  భవిషయాతుతి  
అవసర్యల క్ోసం క్ొంత సథాలానిని క్ేట్ాయించండి.

4 గ్ింజ మరియు బో లుటీ ల  పరిమాణానికి ఎలకిటీరిక్ డ్్రరేల్  దా్వర్య 
రంధ్రేం చేయండ్్ర.   రంధరాే ల   దా్వర్య బో ల్టీ   స్్ర్వచ్్ఛగ్్య  లేక్పో తే, 
బో ల్టీ  ను స్్ర్వచ్్ఛగ్్య  ఉంచ్డ్ానికి  స్కది గుండ్రేని ఫ్్కరల్ లేదా ప్కదదే  

బిట్ లను  ఉపయోగి్ంచ్ండ్్ర.

5  బ్లస్ ప్రలే ట్ లోని లేఅవుట్   పరేక్యరం పరకి్ర్యలను ఫ్ిక్సా చేయండ్్ర  , 
పరేతి పరకి్రం  యొక్కు దృఢత్వం మరియు పొ జిషన్ క్ర�క్టీ న�స్ ని 
చెక్ చేయండ్్ర మరియు దానిని చెక్ చేయండ్్ర.
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టాస్కు 2 : పరకి్ర్యలను నియంత్రోంచడ్వనిక్్వ క్ేబుల్్స ను క్నెక్్ర చేయండి మరియు క్ంట్ినూయాటీ్ని తనిఖీ చేయండి 

1  పరిక్ర్యనికి క్న�క్టీ చేయడ్ానికి ముందు క్ంటిన్కయాట్ట కోసం XLPE 
కేబుల్సా చెక్  చేయండ్్ర మరియు  బిగ్ించ్ండ్్ర.

2  అనిని కేబుల్ లను సంబంధిత ట్రి్మనల్సా క్ు  క్న�క్టీ చేయండ్్ర  
మరియు బ్లస్ ప్రలే ట్ లో అమరి్చన పరకి్ర్యలక్ు క్న�కిటీంగ్ 
ప్యయింటలేను క్న�క్టీ చేయండ్్ర.

3 రిలే క్యయిల్, క్యంటాక్టీర్ క్యయిల్ మొదలెరన వ్్యటిని  వరికుంగ్ 
వ్ోలేటీ జ్ యొక్కు బాహయా వనరుక్ు క్న�క్టీ చేయండ్్ర మరియు  
ముఖయాంగ్్య స్యధారణంగ్్య కోలే జ్ (NC) మరియు స్యధారణంగ్్య 
తెరిచే (NO)  లో  పుష్ బటన్ లు మరియు క్యంటాక్టీ ల యొక్కు 
క్యంటాక్టీ లు లేక్ుండ్ా ఫంక్షన్ ని ధ్ృవీక్రించ్ండ్్ర.

4 ఆమోదం  కోసం మీ బో ధ్క్ుడ్్రకి నివ్ేదించ్ండ్్ర. 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.169
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.8.170
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ వైెైరింగ్

క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ లో అవసరమెైన క్ొలత పరిక్ర్యలు మరియు సై�న్వ్సర్ లను గురితించడం మరియు  ఇన్ 
స్్య్ర ల్ చేయడం (Identify and install required measuring instruments and sensors in 
control panel)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు.
• విదుయాత్ పరిమాణ్వలను క్ొలవడ్వనిక్్వ పరిక్ర్యలను  గురితించడం మరియు ఫిక్్స చేయడం
•  సై�న్వ్సర్ లను గురితించండి మరియు ద్్వనిని ప్్యయానెల్ బో ర్లడ్ పై�ై బిగించండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 ట్ూల్్స/ఎక్్వవాప్ మంెట్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Equipments/
Instruments)

• ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ - 1 No.
• వ్�రర్ క్టటీర్/సి్టీ ్రపపేర్ - 1 No.
• హ్ర్్డ డ్్రరేల్లేంగ్ మెషిన్ (ఎలకిటీరిక్ల్) 6 మిమీ
• స్కది ఫ్్కరల్ స్్కట్ (5 స్్కట్) - 1 Set.
• రౌండ్ ఫ్్కరల్ స్క్మత్ - 150 మిమీ - 1 No.
• ఫ్్యలే ట్ ఫ్్కరల్ స్క్మత్ - 150 మిమీ - 1 No.
• టాకోమీటర్ - డ్్రజిటల్ - 3 1/2  - 1 No.
 డ్్రజిట్ తో ప్యట్ట టాచ్ర జనరేటర్ స్్కట్ - 1 No.
• సి్ంగ్ిల్ ఫ్్రజ్ ఫ్్టరేక�్వనీసా మీటర్ డ్్రజిటల్ 
 - 3 1/2 అంక�లు - 1 No.

• ట్ంపరేచ్ర్ ఇండ్్రకేటర్ - డ్్రజిటల్
 3 1/2 డ్్రజిట్ - థరి్మసటీర్ స్్కనాసార్ 
 యూనిట్ తో ప్యట్ట - 1 No.
• వ్ోల్టీ  మీటర్ - 0-600V - డ్్రజిటల్ - 1 No.
• వ్ోల్టీ  మీటర్ - 0-300V - డ్్రజిటల్ - 1 No.
• యాంపియర్ మీటర్ 0-30A డ్్రజిటల్ 
 31/2 డ్్రజిట్ - 3 Nos.

 మెటీ్రియల్్స (Materials)

• గి్ంజ మరియు బో ల్టీ  (వివిధ్ పరిమాణాలు) - as reqd.
• వ్్యషర్ (ఆరి్డనరీ & స్ిప్రరైంగ్ ట్రప్) 
 కిలేషటీమెైన పరిమాణాలు - as reqd.
• 1 sq.mm కేబుల్ - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

 ఎక్్స.నెం.2.8.169లో ఉపయోగించిన ప్్యయానెల్  బో ర్లడ్ ను యాక్్ససరీలతో ఈ వై్యయాయామం క్ొరక్ు ఉపయోగించ్వలి.

టాస్కు 1: ఫ్రోంట్  ప్్యయానెల్ పై�ై ప్్యయానెల్ మీట్ర్లలు  మరియు ఇండిక్ేట్ర్ లను ఫిక్్స చేయండి 

1 ఈ క్ంట్రరే ల్  ప్యయాన�ల్ క్ు అనువ్�రన  సర�ైన శ్రరిణి పరిక్ర్యలను  
(వ్ోల్టీ  మీటర్, అమీ్మటర్ మొదలెరనవి) గురితించ్ండ్్ర మరియు 
ఎంచ్ుకోండ్్ర.

2  ఈ క్ంట్రరే ల్ ప్యయాన�ల్ కొరక్ు  అవసరమెైన స్్కనాసార్ లను (ఉష్ోణో గరిత 
మరియు వ్ేగం కొరక్ు) గురితించి ఎంచ్ుకోండ్్ర.

 క్ంట్్రరో ల్ డివైెైజ్ లను బ్రస్ క్వర్ పై�ై, ఇండకి్ేట్రలును ఫ్రోంట్ 
ప్్యయానెల్ పై�ై అమర్య్చలి్స ఉంట్ుంద్ి.  ఇన్ సు్ర రు మెంట్ లక్ు  
క్నెక్్ర  చేయడం క్ొరక్ు సంబంధిత ప్్యయింట్లు లో వైెైరింగ్  
నిలిపిైవైేయబడుతుంద్ి.    ముందు ప్్యయానెల్ లో సై�న్వ్సర్ అవుట్ 
పుట్ లను నిలిపైివైేయడ్వనిక్్వ సర�ైన స్్యక్�ట్ లను అంద్ించ్వలి్స 
ఉంట్ుంద్ి.

3  ఫరేంట్ ప్యయాన�ల్ ప్కర   ఇండ్్రకేటర్ లను ఫ్ిక్సా  చేయడ్ం కొరక్ు 
పొ జిషన్ లను మార్కు చేయండ్్ర (లెరన్ ఇండ్్రకేటర్ లు, టిరేపిపేంగ్ 
ఇండ్్రకేటర్ లు మొదలెరనవి)

4 ఫరేంట్ ప్యయాన�ల్ ప్కర   మీటరులే  మరియు ఇతర ఫ్ిక్సార్ లను  బిగ్ించ్డ్ం 
కొరక్ు రంధరాే లు చేయండ్్ర. 

5 ముందు ప్యయాన�ల్ లో మీటరులే  మరియు స్కచిక్లను 
పరషికురించ్ండ్్ర.

 ఫ్రోంట్ ప్్యయానెల్ లో ఫిక్్వ్సంగ్ పై�ై గ్యయాడెజెట్ ల పంపైిణీ ఏక్రీత్గ్య 
ఉండ్వలి.  ఫ్రోంట్ ప్్యయానెల్ పై�ై మంచి లుక్ ర్యవడ్వనిక్్వ సర�ైన 
అమరిక్ మరియు పంపైిణీ  అవసరం. డివైెైజ్ లను ఒక్ చ్రట్ 
క్్య్ర ప్  చేయవదుదే  మరియు   పట్ం 1లో ఉననిట్ులు గ్య ల�ైన్ 
ఇండిక్ేట్ర్, ట్ిరోప్ ఇండిక్ేట్ర్ వంటి్ పరిక్ర్యలు ఫ్రోంట్ ప్్యయానెల్  
పై�ై భాగంలో ఉండ్వలని సూచించండి.

6 తగ్ిన కేబుల్సా ఉపయోగ్ించి ఫరేంట్ ప్యయాన�ల్ లో ఫ్ిటిటీంగ్ ని వ్�రర్ 
చేయండ్్ర.

 తగిన క్ేబుల్్స ఉపయోగించి ఫ్రోంట్ ప్్యయానెల్ లో ఫిటి్్ర ంగ్ ని వైెైర్ 
చేయండి.
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 అవసరమెైతే  ఫ్రోంట్ ప్్యయానెల్ బో ర్లడ్ లో కే్బుల్్స  ను బంచ్ 
చేయడం లేద్్వ ట్ెైప్ చేయడం చేయాలి.

7 ప్యయాన�ల్ బో రు్డ  లోపల వ్�రర్ చేయబడ్్డ  కేబుల్సా యొక్కు క్ంటిన్కయాట్టని 
చెక్ చేయండ్్ర.

8 మీ ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ క్ు రిపో ర్టీ చేయండ్్ర.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.170
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.8.171
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ వైెైరింగ్

ద్్వని  పనితీర్ల క్ొరక్ు  క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ ని ట్ెస్్ర   చేయండి. (Test the control panel for its 
performance)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు.
• అమరి్చన  పరకి్ర్యలతో ఏద్ెైన్వ ష్యర్్ర సర్క్కయూట్ ఎరితింగ్ క్ొరక్ు క్ంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ ని టె్స్్ర  చేయండి
• క్నెక్్ర చేయబడడ్  క్ంట్్రరో ల్ పరిక్ర్యలతో ఎరితింగ్ ప్్యయింట్్స క్నెక్షన్ లను టె్స్్ర   చేయండి 
• ప్్యయానెల్ బో ర్లడ్   యొక్్క పని పరిసైిథాత్ని ఉతేతిజైపరచండి మరియు పరీక్ించండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 ట్ూల్్స/ఎక్్వవాప్ మంెట్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Equipments/
Instruments)

• ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ - 1 No.
• మెగ్గర్ 1000V - 1 No.

మెటీ్రియల్్స (Materials)

• ల్డ్ లను క్న�క్టీ చేయడ్ం - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

 Ex.No. 2.8.170 క్ొరక్ు ఉపయోగించే ప్్యయానెల్ బో ర్లడ్ ను పూరితి యాక్్ససరీలు మరియు వైెైరింగ్ తో ఈ ఎక్్సర్ సై�ైజ్ క్ొరక్ు ఉపయోగించ్వలి.

 ఈ ఎక్్సర్ సై�ైజ్ నెం.2.8.171 క్ొరక్ు యాక్్ససరీలు మరియు వైెైరింగ్ తో క్ూడిన ప్్యయానెల్ బో ర్లడ్ ను సంరక్ించ్వలి్స ఉంట్ుంద్ి.

1 క్యంటాక్టీ సరూకు్యట్ బ్లరేక్ర్ లు మొదలెరన వ్్యటి  యొక్కు ఇనుసాలేషన్ 
ర�స్ిస్్కటీన్సా (IR) విలువను తనిఖీ చేయండ్్ర, (పటం 1) పటిటీక్ 1లో 
విలువలను  నమోదు చేయండ్్ర. 

2 ఏదెరనా ష్్యర్టీ సరూకు్యట్/ఓప్కన్ సరూకు్యట్  లోపం ఉననిదా అని 
చెక్ చేయండ్్ర.  (పటం 1)

 ఏద్ెైన్వ IR విలువ అస్్యధ్వరణంగ్య లేద్్వ చ్వలా తక్ు్కవగ్య 
క్నిపిైసైేతి ,  మీ బో ధ్క్ుడిని సంపరోది్ంచండి.

3 ప్యయాన�ల్ బో రు్డ క్ు సప్కలలే ని ‘ఆన్’ చేయండ్్ర మరియు  లెరన్ ఇండ్్రకేటర్, 
మీటరులే  మొదలెరన వ్్యటి విధ్ులను ధ్ృవీక్రించ్ండ్్ర.   

4 క్యంటాక్టీర్ ని ట్స్టీ చేయండ్్ర,  పుష్ బటన్ సి్్వచ్, ట్రమర్ ని దాని 
ఫంక్షన్  కొరక్ు ట్స్టీ  చేయండ్్ర.  పటిటీక్ 1 లో   సి్్థతిని నమోదు 
చేయండ్్ర. 

5 మోటారును ‘ఆన్’ చేయండ్్ర మరియు స్్కనాసార్  ల యొక్కు  
విధ్ులను తనిఖీ చేయండ్్ర (వ్ేగం మరియు ఉష్ోణో గరిత)

 ఏద్ెైన్వ క్ంట్్రరో ల్  పరకి్రంలో లోపం ఉననిట్ులు గ్య 
క్నుగొననిట్లు యితే, క్ొతతి  క్ంట్్రరో ల్ పరిక్ర్యలను మార్చండి 
మరియు ద్్వనిని పరీక్ించండి.

6  మీ పరీక్షను ప్రరితి  చేయండ్్ర మరియు ఆమోదం  కోసం మీ 
బో ధ్క్ుడ్్రకి చ్్కపించ్ండ్్ర.
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పటి్్రక్ 1

క్్రమసంఖ్యా అంశ్యల  వివరణ M లో మెగగార్ విలువ క్ండిషన్ ఓక్ే / న్వట్ ఓక్ే

1
2
3
4
5
6
7
8
9

ఓవర్ లోడ్ రిలే
Contactor
సరూకు్యట్ బ్లరేక్ర్
వ్ోలటీమీటర్
అమే్మటర్
ఫ్్టరేక�్వనీసా మీటర్
ఉష్ోణో గరిత స్కచిక్
టాకోమీటర్/రివలూయాషన్ కౌంటర్
స్కచిక్లు

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.171
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.9.172
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎసైి/డసిైి మోట్ార్ డెైైవ్ లు

 థెైరిస్రర్ లు/DC  డెైైవ్ ఉపయోగించి DC మోట్ార్ యొక్్క వైేగ నియంతరోణను నిరవాహించండి. (Perform 
speed control of DC motor using thyristors/DC drive)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు.
• DC డైైెవ్ యొక్్క  నేమ్ పైేలు ట్  వివర్యలను చదవడం మరియు అరథాం చేసుక్ోవడం 
• DC డైైెవ్ యొక్్క ఇన్ పుట్/అవుట్ పుట్ ట్ెరిమ్నల్్స  ని  లోడ్ ఆపరేట్ చేయడ్వనిక్్వ మోట్ార్ క్ు క్నెక్్ర  చేయండి
• DC డైైెవ్  ఉపయోగించి మోట్ార్ వైేగ్యనిని నియంత్రోంచండి  మరియు 1/4వ, 1/2వ, 3/4వ వంతు లోడ్ తో మోట్ార్ ని  ఆపరేట్ చేయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 ట్ూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Instruments)

• ఇనుసాలేట్డ్ క్యంబినేషన్ ప్కలలేయరులే  150 మి.మీ. - 1 No.
• స్క్రరూ డ్ెరవైర్ 200 మి.మీ - 1 No.
• క్న�క్టీర్ స్క్రరూ డె్రవైర్ 100 మిమీ - 1 No.
• ఎలక్టటీరిషియన్ క్తితి  100 మి.మీ. - 1 No.
• గుండ్రేని ముక్ుకు  150 మి.మీ. - 1 No.
• MC వ్ోల్టీ  మీటరులే  - 0 - 250 V - 1 No.
ఎక్్వవాప్ మెంట్/మెషనిులు  (Equipments/Machines)

• DC మోటార్ 3 HP, 220Vతో ప్యట్ట  
 DC జనరేటర్ 2KW, 220V - 1 No.

• లాయాంప్ లోడ్ : 2000 W (500W x 4) - 1 No.
• DC డ్ెరవై్ 3HP, 220V - 1 No.

మెట్ీరియల్్స (Materials)

• PVC ఇనుసాలేట్డ్ స్యటీ ండ్ర్్డ క్యపర్ కేబుల్ 
 1.5 sq.mm, 660V - 15 m.
• PVC ఇనుసాలేట్డ్ ఫ్్కలే కిసాబుల్ కేబుల్ 14/0.2 mm - 3 m.
•  ఇనుసాలేషన్ టేప్                       - 7 No.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్కు 1: లోడ్ ఆపరేట్ చేయడం  క్ొరక్ు DC డెైైవ్ యొక్్క ఇన్ పుట్/అవుట్ పుట్ టె్రిమ్నల్్స ని DC మోట్ార్ క్ు క్నెక్్ర చేయండి

1 ఇవ్వబడ్్డ  మోటార్ DC డ్ెరవై్ మరియు లాయాంప్ లోడ్  యొక్కు నేమ్ 
ప్రలే ట్ వివర్యలను  నమోదు చేయండ్్ర.  పటిటీక్ 1

2 DC మోటార్ మరియు DC డ్ెరవై్  యొక్కు ట్రి్మనల్సా చెక్ చేయండ్్ర 
మరియు  గురితించ్ండ్్ర. 

ద్ీపం లోడ్

మెయిన్ స్ి్వచ్/MCBతో క్న�క్టీ చేయండ్్ర,  వయాకితిగత ఆన్ - ఆఫ్ 
సదుప్యయం ఉనని ఎన్ కోలే జర్ లో అమరి్చన 500 W కిలేయర్ లాయాంప్ 
ల యొక్కు 4 న�ంబరులతో  క్న�క్టీ  చేయండ్్ర.

పట్ి్ర క్ 1

తయ్యర్ట మరియు 
SI.No

రేటింగ్ మెయిన్స్ V

రేటడ్ె్ పవర్ KW

3 డ్ెరవై్ క్వర్ తొలగి్ంచ్ండ్్ర.  అంతర్గత క్న�క్షన్ ని గురితించ్ండ్్ర 
మరియు టేరేస్ చేయండ్్ర మరియు  దానిని ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ దా్వర్య 
ఆమోదించ్ండ్్ర. 

4  మోటార్ యొక్కు రేటింగ్    పరేక్యరంగ్్య ICTP సి్్వచ్/MCB, కేబుల్సా 
మరియు ఫ్రయాజ్ - వ్�రర్  ఎంచ్ుకోండ్్ర.

5 సరూకు్యట్ డ్యాగరిమ్ గ్ీయండ్్ర మరియు  ICTP, MCB, డ్ెరవై్ 
మరియు మోటారును క్న�క్టీ చేయండ్్ర మరియు దానిని ఇన్ 
సటీ ్రక్టీర్ దా్వర్య ఆమోదించ్ండ్్ర.  పటం 1)
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6 మెయిన్ సి్్వచ్, DC డ్ెరవై్ మరియు మోటార్  కొరక్ు డ్బుల్ ఎర్తి 
ని  స్వతంతరేంగ్్య క్న�క్టీ  చేయండ్్ర.

7 తనిఖీ the సరఫర్య మరియు నిర్యధా రించ్ుకోండ్్ర కొరక్ు ఉచితమెైన 
రేటింగ్ యొక్కు fuses ముఖయామెైన మీట పరేక్యరం క్ు the మోటర్ 
రేటింగ్.

 DC డెైైవ్ ల యొక్్క సర�ైన క్నెక్షన్ లేక్ప్ో వడం  ష్యక్ మరియు 
మెట్ీరియల్ డ్వయామేజ్  క్ు ద్్వరితీసుతి ంద్ి.

టాస్కు 2: విభినని లోడ్ మరియు  వైేగం యొక్్క  పర్యమీట్ర్ సై�ట్ చేయడం  ద్్వవార్య వైేగ్యనిని నియంత్రోంచండి

1 కోడ్ తో తగ్ిన మోడ్ల్  DC డ్ెరవై్ ని ఎంచ్ుకోండ్్ర.  (పటం 1)

2 MCB, DC డ్ెరవై్, MG స్్కట్ మరియు లాయాంప్ లోడ్ ని క్న�క్టీ  
చేయండ్్ర.  (పటం 2)

3 పవర్ సప్కలలే ని స్ి్వచ్ ఆన్  చేయండ్్ర.

4 ఆన్ బటన్ నొక్కుండ్్ర  మరియు లోడ్  చేయడ్ానికి  ముందు 
టాకోమీటర్ ఉపయోగ్ించ్డ్ం దా్వర్య  మోటార్ యొక్కు వ్ేగ్్యనిని 
లెకికుంచ్ండ్్ర.  రీడ్్రంగ్ లను టేబుల్ 1లో రిక్యర్్డ చేయండ్్ర. 

5 ఒక్ లాయాంప్ ని ‘ఆన్’ చేయడ్ం దా్వర్య మోటార్ ని 1/4వ వంతు 
లోడ్ తో లోడ్ చేయండ్్ర.  లోడ్ ట్రి్మనల్ లో క్ర�ంట్, వ్ోలేటీ జ్, 
ఫ్్టరేక�్వనీసా మరియు వ్ోలేటీ జీని  రిక్యర్్డ  చేయండ్్ర,  వ్ేగ్్యనిని మార్చండ్్ర 
మరియు రీడ్్రంగ్ లను గమనించ్ండ్్ర.

పట్ి్ర క్ 1

క్్రమసంఖ్్య బరువు
  వోల్ట్ులో ఆర్మేచర్ 

వోల్ట్ేజైీ
వోల్ట్ులో ఫ్ీల్డ్ 

వోల్ట్ేజై్

బరువు
ఆర్ పిఎమ్ లో 
మోట్్యరు వేగంవోల్టే్జై్ 

(వోల్ట్్స్)
క్రెంట్్ (య్యంప్)

1
2
3
4

1/4th

1/2th 

3/4th

ప్కర్తి

6 మోటారును మరింత లోడ్ చసే్ి, మర్ర లాయాంప్ ఆన్ చేయండ్్ర 
(ఇపుపేడ్ు మొతతిం లోడ్  (500 W + 500W=1000W).  అనిని  
రడీ్్రంగ్ లను టేబుల్ 2లో  రిక్యర్్డ చేయండ్్ర.    1/2 వ లోడ్ తో  
వ్ేగ్్యనిని మార్చండ్్ర మరియు పటిటీక్ 1 లో రీడ్్రంగ్ లు మరియు 
రిక్యర్్డ లను  గమనించ్ండ్్ర.

7  3/4వ లోడ్ (500+ 500 + 500= 1500W) క్ు మరింత లోడ్ 
చేయండ్్ర మరియు దశ్ 5ను పునర్యవృతం చేయండ్్ర మరియు 
రీడ్్రంగ్ ని టేబుల్ 4లో రిక్యర్్డ చేయండ్్ర.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.172

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



202

 మోట్ార్లను తక్షణమే సైివాచ్ ఆఫ్ చేయండి, ఒక్వైేళ ఏద్ెైన్వ 
సక్్రమంగ్య ఉననిట్ులు  గమనించినట్లు యితే,  మీ ఇన్ స్ర రుక్్రర్ ని 
సంపరోది్ంచండి.

8 ఒక్వ్ేళ్ మోటారు  3/4వవంతు లోడ్ చేస్ిన తరువ్్యత రేట్డ్ 
ఫ్్టరేక�్వనీసాని మెయింట్రన్ చేసుతి ంటే.  మోటార్ ని ఫుల్ లోడ్ (500+ 
500 + 500+500=2000W) క్ండ్్రషన్ క్ు లోడ్  చేయండ్్ర 
మరియు అనినింటిని ‘ఆన్’ చేయండ్్ర. నాలుగు దీప్యలు .  అనిని 
రీడ్్రంగులను రిక్యర్్డ చేయండ్్ర మరియు దశ్ -5ను పునర్యవృతం 
చేయండ్్ర.

9  నొక్ుకు ‘ఆఫ్’ మీట ఒక్స్యరి ఇది is ప్రర�తతిన మరియు తనిఖీ the 
రీడ్్రంగ్ లు మీరు రిక్యర్్డ చేశ్యరు.

 మోట్ార్ల అధిక్ లోడ్ లో  పని  చసేైినపు్పడు ఫీరోక్�వాన్్స 
గణన్యంగ్య తగిగాతే;   మోట్ార్లను   నడపవదుదే .  మీ 
బో ధ్క్ుడితో  సంపరోద్ించండి.

10 అనిని క్న�క్షన్ మరియు సప్కలలే  కేబుల్సా తొలగి్ంచ్ండ్్ర మోటారు 
మరియు సరఫర్య.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.172
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.9.173
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎసైి/డిసిై మోట్ార్ డెైైవ్ లు

థెైరిస్రర్ లు/  ఎసిై   డెైైవ్ ఉపయోగించడం ద్్వవార్య వైేగ నియంతరోణ మరియు ఎసైి మోట్ార్ ల భరోమణ 
ది్శ్ను త్పైి్పక్ొట్్రడం  (Perform speed control and reversing the direction of rotation of AC 
motors by using thyristors/AC drive)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• AC డైైెవ్ యొక్్క నేమ్ పైేలు ట్ వివర్యలను చదవడం మరియు అరథాం చేసుక్ోవడం 
• AC మోట్ార్  ద్్వవార్య AC డెైైవ్ యొక్్క ఇన్ పుట్/అవుట్ పుట్ టె్రిమ్నల్్స ని క్నెక్్ర చేయండి
• ఎసైి డైైెవ్ పై�ై ఆపరటే్ింగ్ బట్న్ లను గురితించండి
• AC డైైెవ్  ఉపయోగించడం ద్్వవార్య మోట్ార్ ల వైేగ్యనిని నియంత్రోంచండి
•  AC డైైెవ్  ఉపయోగించడం ద్్వవార్య 3 ఫేజ్ ఇండక్షన్ మోట్ార్ యొక్్క భరోమణ ద్ిశ్లను  రివర్్స చేయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 ట్ూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Instruments)

• ఇనుసాలేట్డ్ క్యంబినేషన్ ప్కలలేయరులే  
 150 మి.మీ. - 1 No.
• స్క్రరూ డ్ెరవైర్ 200 మి.మీ - 1 No.
• క్న�క్టీర్ 100 మిమీ - 1 No.
• ఎలక్టటీరిషియన్ క్తితి  100 మి.మీ. - 1 No.
• గుండ్రేని ముక్ుకు  150 మి.మీ. - 1 No.

ఎక్్వవాప్ మెంట్/మెషినులు  (Equipments/Machines)

• 3 ఫ్్రజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ 5 H.P/415V - 1 No.
• ఎస్ి డ్ెరవై్ 3 ఫ్్రజ్ 415 వి, 2 హెచ్ పి - 1 No.

మెటీ్రియల్్స (Materials)

• PVC ఇనుసాలేట్డ్ స్యటీ ండ్ర్్డ క్యపర్ కేబుల్ 
 1.5 sq.mm - 15 m
• PVC ఇనుసాలేట్డ్ ఫ్్కలే కిసాబుల్ కేబుల్ 
 14/0.2 mm - 2 m 
• ఇనుసాలేట్డ్ టేప్ - 1 m
•  ఫ్రయాజ్ వ్�రర్ - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్కు 1: AC  డైైెవ్ యొక్్క ఇన్ పుట్/అవుట్ పుట్ ట్ెరిమ్నల్్స ని AC మోట్ార్  ద్్వవార్య  క్నెక్్ర చేయండి

1   ఇవ్వబడ్్డ  మోటార్ మరియు AC డ్ెరవై్ యొక్కు  నేమ్ ప్రలే ట్ 
వివర్యలను  నోట్ చేయండ్్ర మరియు వ్్యటిని  టేబుల్ 1 &  2లో 
నమోదు చేయండ్్ర.

2  3  - ఫ్్రజ్ ఇండ్క్షన్ మోటార్ యొక్కు  ట్రి్మనల్సా గురితించ్ండ్్ర 

పటి్్రక్ 1

ఎసైి మోట్ార్ నేమ్ పైేలు ట్ - వివర్యలు

 తయారీదారు................................................  

 మోడ్ల్......................................................  

 పవర్.........................................................KW/HP 

 వ్ోలేటీ జ్............................................................ వ్ోల్టీ

 రేట్డ్ ఫ్్టరేక�్వనీసా................................................. Hz 

 స్్టపేడ్............................................................. RPM 

 ఇనుసాలేషన్ క్యలే స్............................................. 

    రేట్డ్ క్ర�ంట్................................................... A
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పటి్్రక్ 2

 తయారీదారు................................................................................           మోడ్ల్ :.......................................                                

 I/P వ్ోలేటీ జ్.......................................................................................... V   

 I/P ఫ్్టరేక�్వనీసా........................................................................................ Hz   

 O/P ఫ్్టరేక�్వనీసా....................................................................................... Hz  

 స్్టరియల్ ఇంటర్ ఫ్్రస్ ట్రప్........................................................................

 అవుట్ పుట్ వ్ోలేటీ జ్................................................................................ V

3  AC డ్ెరవై్ యొక్కు అంతర్గత సరూకు్యట్ ని గురితించ్ండ్్ర మరియు టేరేస్   
చేయండ్్ర మరియు  దానిని ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ దా్వర్య ఆమోదించ్ండ్్ర.

4  సి్్వచ్/MCB, కేబుల్సా మరియు ఫ్రయాజ్ - వ్�రర్ రేటింగ్ చెక్ చేయండ్్ర 
మరియు మోటార్ రేటింగ్ తో  మాయాచ్  చేయండ్్ర.

5  ICTP, డ్ెరవై్, మోటార్ యొక్కు క్న�క్షన్ డ్యాగరిమ్ గ్ీయండ్్ర 
మరియు దానిని  ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ దా్వర్య ఆమోదించ్ండ్్ర. 

6  ఆమోదించ్బడ్్డ  డ్యాగరిమ్ పరేక్యరం మోటార్, AC డ్ెరవై్, మెయిన్ 
సి్్వచ్ ని క్న�క్టీ చేయండ్్ర మరియు ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ ని చెక్ చేయండ్్ర.  
(పటం  1)

7  పరేధాన స్ి్వచ్, AC డ్ెరవై్ మరియు మోటారు కోసం స్వతంతరేంగ్్య 
డ్బుల్ ఎర్తి ను క్న�క్టీ చేయండ్్ర.

  AC డెైైవ్ యొక్్క సర�ైన క్నెక్షన్ లేక్పో్ వడం  వలలు  ష్యక్ 
మరియు మెట్ీరియల్ డ్వయామేజ్ జైర్లగుతుంద్ి.

టాస్కు 2: మోట్ార్ ని  క్నెక్్ర చేయండి, రన్ చేయండి మరియు విభినని వైేగం యొక్్క  పర్యమీట్ర్ ని సై�ట్ చేయండి 

1   తగ్ిన మోడ్ల్ ఎస్ి డ్ెరవై్ రక్యనిని  ఎంచ్ుకోండ్్ర.

2   అవుట్ పుట్  ట్రి్మనల్సా U  /T1, V/T2, W/T3, మోటార్ 
క్ు  క్న�క్టీ చేయబడ్్రనపుపేడ్ు, AC డ్ెరవై్ ఇన్ పుట్ పవర్ సప్కలలే ని 
ట్రి్మనల్సా R  /L1,   S  /L2, T/L3తో క్న�క్టీ చేయండ్్ర మరియు  
వ్�రర్   చేయండ్్ర  .  (పటం.1)

3   పవర్ సప్కలలే  మెయిన్ ను స్ి్వచ్ ఆన్  చేయండ్్ర.

4   రన్/స్యటీ ప్ బటన్ నొక్కుండ్్ర.   మోటారు రన్  అవుతుంది. (పటం 1 
టాకోమీటర్ ఉపయోగి్ంచి మోటార్  యొక్కు  వ్ేగ్్యనిని లెకికుంచ్ండ్్ర 
మరియు  దానిని RPM రిక్యర్్డ చేయండ్్ర.

5  ఫ్్టరేక�్వనీసాని ప్కంచ్ండ్్ర మరియు తగి్్గంచ్ండ్్ర  మరియు మోటారు 
యొక్కు  వ్ేగంలో  మారుపేను తనిఖీ చేయండ్్ర. 

6  నొక్ుకు ‘ఆపండ్్ర’ గుండ్ీ మరియు తిపుపే ‘ఆఫ్’ ముఖయామెైన 
అధిక్యరం సరఫర్య క్ు సరఫర్యను నిల్పివ్ేయండ్్ర.

7  పరేధాన కోసం స్వతంతరేంగ్్య డ్బుల్ భ్ూమిని క్న�క్టీ చేయండ్్ర స్ి్వచ్, 
AC డ్ెరవై్ మరియు మోటార్.

  ఎ.సిై. డెైైవ్ యొక్్క సర�ైన క్నెక్షన్ లేక్ప్ో వడం  వలలు  ష్యక్ 
మరియు మటె్ీరియల్ డ్వయామేజ్ జైర్లగుతుంద్ి.

టాస్కు 3 : ఎసైి డైైెవ్  లో సై�ట్ చేయడం ద్్వవార్య   ఎసైి మోట్ార్ లో రొట్ేషన్ ద్ిశ్ను రివర్్స చేయండి

1  విదుయాత్ సరఫర్య పరేధాన స్ి్వచ్ ఆన్ చేయండ్్ర.

2   క్ట రన్/స్యటీ ప్ బటన్ నొక్కుండ్్ర (రిఫర�న్సా పటం 1). మోటారు 
ముందుక్ు స్యగ్ే  దిశ్లో నడ్ుసుతి ంది.

3  రివర్సా డ్ెరర�క్షన్ కోసం పర్యమితిని స్్కట్ చేయండ్్ర. (రిఫ. మూరితి 1

4  రన్/స్యటీ ప్, బటన్ క్టని  ప్కరేస్  చేయండ్్ర,  మోటార్ రివర్సా దిశ్లో 
నడ్ుసుతి ంది. 

5  మోటార్ ని  ఆపడ్ం కొరక్ు స్యటీ ప్ బటన్ నొక్కుండ్్ర.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.173

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



205

  AC డైైెవ్ యొక్్క సర�ైన క్నెక్షన్ లేక్ప్ో వడం  వలలు  ష్యక్ 
మరియు మటె్ీరియల్ డ్వయామేజ్ జైర్లగుతుంద్ి.

  మీర్ల క్్టని  పై�రోస్ చసేుతి ననిపు్పడు మోట్ార్ రన్ అవుతుంద్ి 
మరియు  మీర్ల  క్్టని  విడిచిపై�ట్ే్రట్పు్పడు   ఆగపి్ో తుంద్ి.

6   పవర్ సప్కలలే ని ‘ఆఫ్’ చేయండ్్ర మరియు డ్ెరవై్ ని  డ్్రస్ క్న�క్టీ చేయండ్్ర  

  తక్ు్కవ వైేగంతో మోట్ార్లను ఎక్ు్కవసైేపు నడపవదుదే . 
ఎందుక్ంట్ే ఫ్యయాన్ వైేగం తక్ు్కవగ్య ఉండట్ం వలలు  మోట్ార్ 
క్ూలింగ్ పరోభావవంతంగ్య ఉండదు.  క్్యబట్ి్ర  మోట్ార్ల  
వేైడెక్ు్కతుంద్ి.

  మీ ఇన్ సైి్రట్ూయాట్  లో డెైైవ్ యొక్్క తయారీ నమూన్వను బట్ి్ర

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.173
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పవర్ (Power)  ఎక్్సర్ సై�ైజ్  2.9.174
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎసైి/డసిైి మోట్ార్ డెైైవ్ లు

SCR ఉపయోగించి యూనివర్సల్  మోట్ార్ సైీ్పడ్ క్ంట్్రరో లర్ ను నిరిమ్ంచండి మరియు ట్ెస్్ర  చేయండి.  
(Construct and test a universal motor speed controller using SCR)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• పైిసైిబిపై�ై  యూనివర్సల్ మోట్ార్ సైీ్పడ్ క్ంట్్రరో లర్ సర్క్కయూట్ ను వైెైర్  చేయండి మరియు ద్్వనిని టె్స్్ర  చేయండి
• ఒక్  గ్యయాంగ్ బాక్్స లో POT మరియు స్్యక్�ట్ లతో ప్్యట్ు  వైెైర్డ్ PCBని అసై�ంబుల్  చేయండి మరియు ట్ెస్్ర  చేయండి
• లాయాంప్, ఫ్యయాన్, ఎలక్్వ్రరీక్ డిరోలిలుంగ్ మెషిన్ తో సైీ్పడ్ క్ంట్్రరో లర్ ని ట్ెస్్ర  చేయండి
• క్్యంట్ాక్్ర ట్ెైప్ ట్ాక్ోమీట్ర్ ఉపయోగించి స్్యధ్యామయి్యయా క్నిష్ర మరియు గరషి్ర  వైేగ సర్లదే బాట్ును తనిఖీ చేయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 ట్ూల్్స/ఇన్ సు్ర రు మంెట్్స (Tools/Instruments)

• ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ - 1 Set.
• ఎలకిటీరిక్ హ్యాండ్ డ్్రరేల్లేంగ్ మెషిన్ - 1 No.
• అవసరమెైన అటాచ్ మెంట్ లతో 
 క్యంటాక్టీ ట్రప్ టాకోమీటర్ - 1 No.
• 40W లేదా అంతక్ంటే తక్ుకువ లాయాంప్  
 తో వ్�రర్్డ లాయాంప్  హో ల్డర్ (ట్స్టీ  లాయాంప్) - 1 No.
• ఏదెరనా తయారీ యొక్కు మెయిన్ ఆపరేట్డ్ 
 టేబుల్ ఫ్యయాన్ - 1 No.

 మెటీ్రియల్్స/క్్యంప్ో నెంట్ లు (Materials/Components)

• నిర్రధ్క్యలు - 1 No.
-  R1 = 10K.5W
-  R2 = 470 ohms ± 5%, 1/4W - 1 No.
-  R3 & R4 = 1K ఓమ్సా ± 5%, 1/4W - 2 Nos.
-  పొ ట్నిషియోమీటర్ (RV1) = 1K, 1W - 1 No.
• క�ప్యస్ిటరులే  - 1 No.
-  C1 = 2U2, 63V - 1 No.
- C2 = 100 nf (Polyester) - 1 No.
• స్్కమీ క్ండ్క్టీరులే [మారు్చ] - 1 No.
- SCR - C106D లేదా తతసామాన లేదా   
 400V యొక్కు ఏదెరనా SCR మరియు 
 పరేసుతి త రేటింగ్ 3 Amp క్ంటే ఎక్ుకువ - 1 No.
- Q1 BD135 లేదా తతసామానము - 1 No.
- Q2 BD136 లేదా తతసామానము  - 1 No.

-  (D1,D2) IN4004 - 2 Nos.
• ఇతర అంశ్యలు - 1 No.

-  పటం 2లో ఉనని విధ్ంగ్్య పిస్ి బో రు్డ  కోడ్   
 తయారు చేయాల్.  - 1 No.
-  క్ండ్్రక్టీ వ్�రరింగ్ కొరక్ు ఉపయోగి్ంచే
  100 x 75 mm గ్్యయాంగ్ బాక్సా - 1 No.
- హైెలం ష్టట్ 100 x 75 మిమీ x 3
  మిమీ మందం - 1 No.
-  గ్్యయాంగ్ బాక్సా ప్కర హెైలం ష్టట్ ను ఫ్ిక్సా 
 చేయడ్ం కొరక్ు స్్కల్ఫె థెరేడ్్రంగ్ స్క్రరూ  
 3mm x 10mm - 6 Nos.
- 3mm x 20mm స్క్రరూ మరియు గి్ంజ  - 4 Nos.
 (గ్్యయాంగ్ బాక్సా లోపల PCBని ఫ్ిక్సా చేయడ్ానికి) 
- స్్రపేసర్ లు 3mm x 10mm (గ్్యయాంగ్ బాక్సా నుంచి 
 PCBని వ్ేరు చేయడ్ానికి) - 4 Nos.
- 5అంప్సా, 3 కోర్ కేబుల్ (మెయిన్సా క్యర్్డ) - 2 m.
- 240V, 6 యాంప్సా ఫ్లేష్ ట్రప్ స్యక�ట్ - 1 No.
- 240V, 6 యాంప్సా, ఫ్లేష్ ట్రప్ ఎస్్టపే స్ి్వచ్ - 1 No.
- 240V, 6 యాంప్సా, 3 పిన్ పలే గ్ - 1 No.
-   16 మిమీ ప్యలే స్ిటీక్ ష్్యఫ్టీ క్ు నాబ్ అనువ్�రనది  - 1 No.
-  SCR కొరక్ు హీట్ స్ింక్ (తగ్ిన పరిమాణం) - 1 No.
- ట్రి్మనల్ స్ిటీ ్రప్ 3 వ్ే - 1 No.
- ఫ్్కలే కిసాబుల్ వ్�రర్, 5 యాంప్సా, 240V 
 (ఎరుపు, నీలం, ఆక్ుపచ్్చ) - 0.5m.
- హుక్ప్ వ్�రర్ - 1 m.
- ర�స్ిన్ కోర్ సో ల్డరింగ్ లెడ్ - 20cms.

విధానం (PROCEDURE)

1 ఇవ్వబడ్్డ  కొలతల కొరక్ు  PCBని తయారు  చేయండ్్ర (పటం 1).     
పసిి్బిప్కర సో ల్డరింగ్ పొ జిషన్ తో క్యంపో న�ంట్  ల పరిమాణాలను 
తనిఖీ చేయండ్్ర.    అవసరమెైతే పసి్ిబి టరాే క్   యొక్కు కొలతలను 
కొదిదేగ్్య మార్చండ్్ర. 

2 పిసి్బి టరాే క్ లను తనిఖీ చేయండ్్ర మరియు పసి్ిబిని శుభ్రేం 
చేయండ్్ర.

3 క్యంపో న�ంట్  లు  పనిచేస్్ర సి్్థతిని ధ్ృవీక్రించ్డ్ం కొరక్ు ట్స్టీ  
చేయండ్్ర.

4 పటం 2లోని  సరూకు్యట్ స్్టకుమాటిక్ మరియు   పిస్ిబి లేఅవుట్  
డ్యాగరిమ్ (పటం 3)  ను స్కచిస్కతి  పసి్ిబిప్కర స్్టపేడ్ క్ంట్రరే లర్ 
సరూకు్యట్ ను వ్�రర్   చేయండ్్ర.  వ్�రర్్డ సరూకు్యట్ ను మీ ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ 
దా్వర్య తనిఖీ చేయండ్్ర.
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5 తగి్న   వ్�రరలేను ఉపయోగ్ించి    పసి్ిబిప్కర వ్�రర్్డ సరూకు్యట్ తో POT  
, స్ి్వచ్,  5A ఫ్లేష్ ట్రప్ స్యక�ట్, మెయిన్సా 3 కోర్ కేబుల్ మెయిన్సా 
3-పిన్ టాప్ కొరక్ు  క్న�క్షన్ లు చేయండ్్ర.  మీ ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ దా్వర్య  
వ్�రరింగ్ చెక్ చేయించ్ుకోండ్్ర. 

 వైెైర్ క్నెక్షన్ లు  చేయబడత్వయి, పట్ం 3లో ఉననిట్ులు గ్య 
వై్యట్ిని గ్యయాంగ్ బాక్్స లో అసై�ంబిలు ంగ్ చేయడ్వనిక్్వ ముందు వైెైర్డ్ 
సైీ్పడ్ క్ంట్్రరో లర్ సర్క్కయూట్ ని ట్ెస్్ర  చేయాలి.  అందువలలు  భదరోత  
మరియు ట్ెసైి్రంగ్  స్ౌలభయాం  క్ొరక్ు తయార్ల చేయబడడ్  అనిని 
క్నెక్షన్ లోలు  తగినంత వైెైర్ ప్్ర డవులను ఉంచండి.

6 స్్టపేడ్  క్ంట్రరే లర్  సరూకు్యట్ యొక్కు  అవుట్ పుట్ వదదే  ట్స్టీ  
లాయాంప్ లోడ్ ను క్న�క్టీ చేయడ్ం  దా్వర్య వ్�రర్్డ సరూకు్యట్  యొక్కు 
పనితీరును   పరీక్్రంచ్ండ్్ర. వ్ేగం  యొక్కు ర�ండ్ు విపరీత 
స్య్థ నాలను తీసుక్ువచే్చ  దీపం వ్�లుగును తనిఖీ చేయండ్్ర.

 ఒక్వైేళ లాయాంప్ బ్ైైట్ నెస్    మారనట్లు యితే  , వైెైర్డ్ సర్క్కయూట్/
క్నెక్షన్ లోలు  ప్్ర జిషన్  ని మార్చండి.

7 టేబుల్ ఫ్యయాన్ ని లోడ్ గ్్య  ఉపయోగ్ించి స్్టపేడ్ క్ంట్రరే లర్ ని  ట్స్టీ  
చేయండ్్ర మరియు మీ  పరిశీలనను రిక్యర్్డ చేయండ్్ర.

8 PCB మరియు ఇతర అనుబంధ్ ఐటమ్ లను అస్్కంబుల్ 
చేయండ్్ర, తదా్వర్య  పటం 4లో చ్్కపించిన విధ్ంగ్్య వ్�రర్్డ స్్టపేడ్ 
క్ంట్రరే లర్ ఉపయోగి్ంచ్డ్ానికి స్ిదధాంగ్్య ఉంది.  గ్్యయాంగ్ బాక్సా ప్కర ప్కర 
హెైలం ష్టట్ ను ఫ్ిక్సా చేయడ్ానికి  ముందు మీ ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ దా్వర్య 
తనిఖీ చేయండ్్ర. 

9 అస్్కంబిలే ంగ్  సమయంలో  ఎలాంటి పొ రప్యట్టలే  జరగలేదని 
ధ్ృవీక్రించ్డ్ం కొరక్ు స్్టపేడ్ క్ంట్రరే లర్ యూనిట్  యొక్కు ఫ్్కరనల్ 
అస్్కంబిలే ంగ్ చేస్ిన తరువ్్యత 5 మరియు 6 దశ్లను పునర్యవృతం  
చేయండ్్ర.  చేస్ిన పరిశీలనలను రిక్యర్్డ  చేయండ్్ర.

10   ఎలకిటీరిక్ డ్్రరేల్ గన్ ను లోడ్ గ్్య  క్న�క్టీ చేయడ్ం దా్వర్య మరియు  
స్్టపేడ్ క్ంట్రరే ల్ POT  యొక్కు క్నిషటీ, మధ్యా మరియు   గరిషటీ  
స్య్థ నాల  వదదే  గన్ యొక్కు వ్ేగ్్యనిని కొలవడ్ం దా్వర్య దాని వే్గ 
నియంతరేణ పరిధి కొరక్ు యూనివరసాల్ మోటార్  స్్టపేడ్ క్ంట్రరే లర్ 
యూనిట్  ని పరీక్్రంచ్ండ్్ర. 

11 వ్ేగ్్యనిని టేబుల్ 1లో రిక్యర్్డ చేయండ్్ర. POT యొక్కు  విభినని వ్ేగ   
నియంతరేణ స్య్థ నాల   వదదే  ఎలకిటీరిక్ డ్్రరేల్ గన్  యొక్కు  వ్ేగ్్యనిని 
కొలవడ్ానికి క్యంటాక్టీ ట్రప్ టాకోమీటర్ ఉపయోగ్ించ్ండ్్ర  . 

12  మీ పని మరియు రిక్యర్్డ చేయబడ్్డ  రీడ్్రంగ్ లను మీ ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ 
దా్వర్య  తనిఖీ చేయండ్్ర.

 వైెైర్డ్ సైీ్పడ్ క్ంట్్రరో లర్ యొక్్క సై�్పసైిఫిక్ేషన్ లను ఒక్ క్్యగితంపై�ై 
ర్యయండి మరియు సర్క్కయూట్  అసై�ంబుల్ చేయబడడ్  గ్యయాంగ్ 
బాక్్స వైెనుక్ భాగంలో అత్క్్వంచండి.

13  దానిని మీ ఇన్ సటీ ్రక్టీర్ దా్వర్య  చెక్ చేసుకోండ్్ర.

 వైెైర్డ్ మరియు ట్ెస్్ర  చేయబడడ్  యూనివర్సల్ మోట్ార్ 
సైీ్పడ్ క్ంట్్రరో లర్ ఏద్ెైన్వ ఆచరణ్వతమ్క్ అనువరతిన్వల క్ొరక్ు 
సమరథావంతంగ్య ఉపయోగించబడుతుంద్ి.  క్్యబటి్్ర  చేసైిన 
ప్్యరో జై�క్ు్ర   పనిని భదరోపరచండి మరియు అవసరమెైనపు్పడలాలు  
ఉపయోగించండి  .

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.174
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బలలు  1

స్్యథా నం క్ుండ  ఆర్ పైిఎమ్ లో వైేగం

క్నీస 
మధ్యా
గరిష్ఠ ం

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివైెైస్డ్  2022) - వై్యయాయామం  2.8.174
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.10.175
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఇన్్వర్్రర్ మరియు యుపిఎస్

వ్ోల్ట్ర జ్ స్్ట్రబిల�ైజర్ మరియు యుపిఎస్ యొక్్క సర్్క్కయూట్ లన్ు  అస్్టంబుల్  చేయండి (Assemble 
circuits of voltage stabilizer and UPS)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
•  పసి్ిబిప్టై వ్ోల్ట్ర జ్ స్్ట్రబిల�ైజర్ సర్్క్కయూట్ నిరిమించండి
•  స్్ట్రబిల�ైజర్ ని దాని తక్ు్కవ మరియు అధిక్ క్టాఫ్ రేంజ్ ల క్ొర్క్ు టెస్్ర  చేయండి
• అస్్టంబుల్ చేయబడ్్డ  PCB మాడ్్యయాల్స్/సర్్క్కయూట్ బో ర్్డ్డ లతో ‘ఆన్’ ల�ైన్ UPSన్ు అస్్టంబుల్ చేయండి
• దాని పనితీర్్డ క్ొర్క్ు  ‘ఆన్’ ల�ైన్ UPS ని టెస్్ర  చేయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• ట్రనైీస్ టూల్ కిట్                                     - 1 No.
• మల్టీమీటర్                                           - 1 No.
• ఎసి వ్ోల్టీ  మీటర్ 0-300 V                        - 1 No.
• Variac 0-300V/1A                              - 1 No.

మెటీరియల్స్ (Materials)

• స్యధారణ ప్్రయోజనం PCB  - 1 No.
• ట్ర్ర నిసిస్టీరులు  - బిసి 147/157  - 2 Nos.
  CL 100  - 2 Nos.
• Diode IN 4007  - 2 Nos. 
• Zener diode 6V/0.5A  - 1 No.
• LED, ఎరుప్ు మరియు ఆకుప్చ్్చ               - No each.
• ఇండకటీర్ - 21 SWG ఫెరిరిట్ కోర్ 100 
 మలుప్ులు  - 2 Nos.
• Capacitor - 330 μFd/12V  - 3 Nos
 100 μFd/12V  - 4 Nos.

• నిరోధక్యలు క్యర్బన్ ఫిల్మ్ 1/2 W 
 1K5, 3K3, 1K                                   - 2 Nos. each
 560 W , 100 W                                 - 2 Nos. each
 4K7, 47K                                        - 3 Nos. each
 1K Pot                                             - 1 No.
• ఎలక్యటీరా నిక్ రిలే - 170V - 270 V/6V మౌల్డ్  
 రకం : 3 పని్బ క్ - బూస్టీ మెయిన్సి ట్ర్ర న్సి 
 ఫ్యరమ్ర్ 170V - 270V - 1 KVA 0-6 A, 
 0-6 V AC                                         - 1 No.
• ఆన్ ల�రన్ యుపిఎస్ యొక్క  అసెంబుల్డ్  
 మాడ్యయాల్సి లేదా పిసిబిలు                        - 1 Set.
• పెండెంట్ హో లడ్రలులో అమరి్చన ప్్రక్యశవంతమెైన 
 దీప్యలు                                               - 1 No.
•  వ్�రరులు /కేబుల్సి ని కన�క్టీ చేయడం                  - as reqd.
• అతుకు;  ఫ్లు క్సి మొదల�రనవి                        - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్్క 1 :  పిస్ిబిప్టై వ్ోల్ట్ర జ్ స్్ట్రబిల�ైజర్ సర్్క్కయూట్  నిరిమించండి
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1  స్ర్క్కయూట్  ప్్రక్యరం స్యధారణ ప్్రయోజన పిసిబిలోని క్యంపో న�ంట్ 
లను  సో లడ్ర్  చేయండి (ప్టం 1).   పిసిబిలో ట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్ర్ ని 
ఫిక్సి  చేయవదుదు .

2   ట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్ర్ వ్�రండింగ్ ట్రిమ్నల్సి  తో కన�క్టీ  చేయడం కొరకు 
PCB నుంచి వ్�రరులు  లేదా కేబుల్సి ని కన�క్టీ  చేయండి.

3 వ్�రరింగ్ ప్ూరితి చేయండి మరియు PCBని శుభ్్రం చేయండి; వ్�రరింగ్ 
యొక్క  స్ర�ైనదా అని చెక్ చేయండి.  

4 స్ర్క్కయూట్ ను ప్రీక్ించ్డం కోస్ం ట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్ర్ ఇన్ ప్ుట్ వ్�రర్ లను 
వ్ేరియాక్ కి కన�క్టీ చేయండి. సెటీబిల�రజర్ యొక్క అవుట్పపుట్లలు  
ప్్రక్యశించే దీప్యనిని కన�క్టీ చేయండి. (చిత్రం 2)

5 వరియాక్   కు   స్పెలలు ని ‘ఆన్’ చేయండి మరియు  స్యధారణ LED 
గ్ోలు  మరియు  అవుట్ ప్ుట్  లాయాంప్ వ్�లుగుతూ ఉండే వరకు 
వ్ోలేటీ జీని   న�మమ్దిగ్్య  పెంచ్ండి. 

6 సివిచ్ ఆఫ్ చేయండి,  లాయాంప్ తొలగ్ించ్ండి మరియు  వ్ోల్టీ  మీటర్ 
లను కన�క్టీ చేయండి.   వ్ేరియక్ పొ జిషన్    మార్చవదుదు .

Fig 2
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7 మీట ‘ఆన్’ the స్రఫర్య మరియు ర్యస్ుకో కింద the వ్ోలేటీ జ్ లో 
బలలు  1.

8 వ్ేరియాక్ వ్ోలేటీ జీని పెంచ్డం మరియు తగి్గించ్డం దావిర్య బల్్క-
బూస్టీ చ్రయాను ప్రీక్ించ్ండి,  వ్ేరియాక్ వ్ోలేటీ జీ పెరుగుతుంది.  

9 వ్ోల్టీ  మీటర్ చెక్ చేయండి, ప్య్ర రంభ్ంలో  వ్ోలేటీ జీ పెరుగుదలను  
చ్్యపించ్డం ప్య్ర రంభిస్ుతి ంది;   క్యనీ స్యధారణ వ్ోలేటీ జీకి  
ప్డిపో తుంది. వ్ోలేటీ జ్  ర�ండింటినీ నోట్ చేస్ుకోండి; ఔట్ ప్ుట్ లో 
వ్ోలేటీ జ్ మరియు వ్ేరియాక్ ట్రిమ్నల్సి వదదు  వ్ోలేటీ జ్.  ప్టిటీక 1  లో 
రిక్యర్డ్ చేయండి.

10 వ్ేరియాక్ యొక్క వ్ోలేటీ జీని తగి్గించ్ండి  మరియు వ్ోల్టీ  మీటర్  
రీడింగ్  ని గమనించ్ండి.    వ్ోల్టీ  మీటర్ వ్ోలేటీ జి తగుగి తుంది  క్యని 
దాని స్యధారణ స్యథా నానిని తిరిగ్ి పొ ందుతుంది.

11 ఈ ట్రమ్ వ్ోలేటీ జీని గమనించ్ండి:  అవుట్ ప్ుట్ వదదు  వ్ోలేటీ జ్ 
మరియు   టేబుల్ 1లో వ్ేరియాక్ ట్రిమ్నల్ వ్ోలేటీ జ్.

వ్ేరియాక్ వ్ోలు్ర న్ు మారేచేటప్పపుడ్ు వ్ోల్ట్ర జ్   మార్న్ట్ల యితే;   
మీ బో ధక్ుడిని  సంప్రదించండి.

12 అనిని కన�క్షన్ లను తొలగ్ించ్ండి  మరియు మీ వ్ోలేటీ జ్ 
రీడింగులను  మీ బో ధకుడు ఆమోదించ్ండి.

పట్ట్ర క్ 1 

క్్రమసంఖ్యా వ్ేరియాక్ వ్ోల్ట్ర జ్ పొ జిషన్ వ్ేరియాక్ టరెిమిన్ల్ వ్ోల్ట్ర జ్ (వ్ోల్్ర) అవ్పట్ ప్పట్ వ్ోల్ట్ర జ్ (వ్ోల్్ర)

1

2

3

మిడిల్ పొ జిషన్ లో Variac knob

మిడిల్ పొ జిషన్ నుంచి పెంప్ు

మిడిల్ పొ జిషన్ నుంచి తగుగి దల

ట్రస్్క 2:  వ్�ైర్్డ పిసి్బి మాడ్్యయాల్స్ ఉపయోగించి ‘ఆన్’ ల�ైన్ యుపిఎస్ అస్్టంబి్ల ంగ్

1 ట్రస్్క 1లోని బ్రలు క్ డయాగరిమ్ ని రిఫర్ చేయండి మరియు PCB 
వ్�రర్డ్ మాడ్యయాల్సి ని అమర్చండి. 

2 ట్రస్్క 1లోని ప్టం 2లోని బ్రలు క్ డయాగరిమ్  ప్్రక్యరము PCB 
మాడ్యయాల్సి  ని వ్�రర్ చేయండి మరియు ప్టం 1 ప్్రక్యరం   కరిమానిని 
చెక్ చేయండి. 

3 బ్రయాటరీ ట్రిమ్నల్సి ను కుదించ్కుండా ఛార్జ్ చేయబడడ్  బ్రయాటరీని 
కన�క్టీ చేయండి. ప్య్ర రంభ్ంలో ఒక సింగ్ిల్ పో ల్ సివిచ్ లను  బ్రయాటరీ 
స్ర్క్కయూట్  తో కన�క్టీ  చేయండి.

4 ఇన్ ప్ుట్ ని EMI ఫిలటీర్ కు కన�క్టీ చేయండి. ఏవ్�రనా స్ర్క్కయూట్ 
స్మస్యాలు ఉనానియా అని తనిఖీ చేయండి.  స్ర్క్కయూట్ 240V 
ACని ‘ఆన్’ చేయండి.      వ్ోల్టీ  మీటర్ లతో అవుట్ ప్ుట్ చెక్ 
చేయండి. మీటర్ రీడింగ్ ని టేబుల్ 1లో రిక్యర్డ్ చేయండి.

ఒక్వ్ేళ   ఇది   ఏద�ైనా వ్ోల్ట్ర జీని   స్యచించన్ట్ల యితే  మరియు  
మీ ఇన్ స్ర రుక్్రర్ ని సంప్రదించండి.

5  బ్రయాటరీని ‘ఆన్’ చేయండి.  అవుట్ ప్ుట్ లో  వ్ోలేటీ జీని తనిఖీ 
చేయండి మరియు రీడింగ్ ని టేబుల్   1లో రిక్యర్డ్ చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్�ైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.10.175
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6 మెయిన్సి 240Vని ‘ఆఫ్’  చేయండి మరియు అవుట్ ప్ుట్ లో 
వ్ోలేటీ జీని తనిఖీ చేయండి,  వ్ోలేటీ జీని టేబుల్  1లో రిక్యర్డ్ చేయండి.

ఒక్వ్ేళ వ్ోల్ట్ర జ్ ల్టన్ట్ల యితే మీ ఇన్ స్ర రుక్్రర్ ని సంప్రదించండి.

7 అవుట్ ప్ుట్ లో ఇన్ క్యండిసెంట్ లాయాంప్  ని కన�క్టీ చేయండి.   4 
నుండి 6  దశలను ప్ునర్యవృతం చేయండి .

8 ఇన్ ప్ుట్ స్పెలలు  220V ఉననిప్ుపుడు లాయాంప్ ప్్రక్యశవంతంగ్్య 
మారడానిని గమనించ్ండి.  ‘ఆన్’ మరియు ‘ఆఫ్’  సివిచ్ 
చేయబడింది.

ఒక్వ్ేళ దీపం   వ్�లుగుతూ ల్టదా మసక్బార్న్ట్ల యితే  , మీ 
ఇన్ స్ర రుక్్రర్ ని సంప్రదించండి.

9  మీ రీడింగ్ లను మీ ఇన్ స్టీ ్రకటీర్ దావిర్య ఆమోదించ్ండి.

పట్ట్ర క్ 1

క్్రమసంఖ్యా ఇన్ ప్పట్ సప్టల్ల  
వ్ోల్ట్ర జ్

అవ్పట్ ప్పట్ వ్ోల్ట్ర జ్ (వ్ోల్్ర)

1

2

‘ఆన్’

‘ఆఫ్’

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్�ైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.10.175
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.10.176
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఇన్్వర్్రర్ మరియు యుపిఎస్

ఎమర్జజెన్స్ ల�ైట్ స్ిద్్ధం చేయండి (Prepare an emergency light)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• పసి్ిబిప్టై క్్యంపో న�ంట్  లన్ు అస్్టంబుల్  చేయండి మరియు ఎమర్జజెన్స్ ల�ైట్ క్ొర్క్ు ఛారిజెంగ్ సర్్క్కయూట్ నిరిమించండి
• ఎమర్జజెన్స్ ల�ైట్ క్ొర్క్ు ఇన్్వర్్రర్ సర్్క్కయూట్ ని అస్్టంబుల్  చేయండి
• ఎమర్జజెన్స్ ల�ైట్  క్ొర్క్ు ఛారిజెంగ్ సర్్క్కయూట్ మరియు ఇన్్వర్్రర్ సర్్క్కయూట్ లన్ు అస్్టంబుల్  చేయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మెంట్స్ (Tools/Instruments)

• సో లడ్రింగ్ ఐరన్ 10W, 240V - 1 No.
• వ్�రర్ సిటీ ్రప్పుర్ 150 మిమీ - 1 No.
• Tweezer 150mm - 1 No.
• ఇనుసిలేట్డ్ గుండ్రని ముకు్క  150 మిమీ - 1 No.
• ఇనుసిలేట్డ్ వ్�రర్ కటటీర్ 150 మిమీ - 1 No.
• మల్టీమీటర్ - 1 No.

మెటీరియల్స్ (Materials)

• సెటీప్ డౌన్ ట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్ర్ సెంటర్ ట్రయాప్ చేయబడింది 
 240/7.5-0-7.5V, 2A     - 1 No.
• Rectifier diode in 5402                              - 3 Nos.
• ల�డ్ యాసిడ్ బ్రయాటరీ 6వీ, 10ఏహెచ్, 
 మెయింట్న�న్సి ఫ్ర్ర రకం     - 1 No.
• ట్లగ్ిల్ సవిిచ్ 2A, 240V SPST     - 1 No.
• ట్లగ్ిల్ సవిిచ్ 2A, 240 DPST     - 1 No.
• రిలే 6V DC, 5Aతో  ఒక ‘NO’ మరియు 
 ఒక ‘ఎనీసి’     - 1 No.
• ఫూయాజ్  యూనిట్ ను ఫూయాజ్ 0.5A (గ్్యలు స్ రకం) 
 తో ఫూయాజ్ చేయండి.     - 1 No.
•  ఫూయాజ్ యూనిట్ ను ఫూయాజ్ 2.5A (గ్్యలు స్ రకం) 
 తో ఫూయాజ్ చేయండి     - 1 No.
• ఎల్ఈడీ హో లడ్ర్ 5 ఎంఎం     - 2 Nos.

• ఎల్ఈడీ 5 ఎంఎం ర�డ్ - 1 No.
• ఎల్ఈడీ 5 ఎంఎం ఆకుప్చ్్చ - 1 No.
• నిరోధం 1K, 1/4W  - 1 No.
• నిరోధం 2.2K, 5 W  - 2 Nos.
• నిరోధం 2.2 W  1/4 W  - 1 No.
• క�ప్యసిటర్ 10 mF, 25V  - 1 No.
• క�ప్యసిటర్ 1000 mF, 25V  - 1 No.
• Soldering flux - 10 gms.
• స్యఫ్టీ సో లడ్ర్ 60% స్రస్ం మరియు 40% టిన్  - 50 gms.
• జనరల్ ప్రపుస్ పిసిబి 150 మిమీ x 100 మిమీ  - 1 No.
• PVC ఇనుసిలేట్డ్ టిన�నిడ్ క్యప్ర్ కేబుల్ 14/0.38 
 మిమీ  - as reqd.
• పి.వి.సి. ఇనుసిలేషన్ టేప్ 20 మి.మీ, 10 మీ  - 1 roll
• స్్య్రరూ రకం ఇనా్కండిసెంట్ లాయాంప్ 6V 15W  - 1 No.
• హీట్ సింక్ తో ట్ర్ర నిసిస్టీర్ 2N 3055  - 1 No.
• ర�సిసెటీన్సి 50W, 5W  - 1 No.
• క�ప్యసిటర్ 2.2 mF, 250V  - 1 No.
• Inverter transformer 6V, 20W  - 1 No.
• తగి్న ష్రట్ మెటల్ బ్రక్సి లో  20W టూయాబ్ తో 
 ఫ్ోలు రోసెంట్ టూయాబ్ ల�రట్ ఫిటిటీంగ్ ప్ూరితి  చేయండి   - 1 Set.
• సిలిక్యన్ గ్ీరిజ్  - 5 gms.

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్్క 1 : ఎమర్జజెన్స్ ల�ైట్ క్ొర్క్ు ఛారిజెంగ్ సర్్క్కయూట్ ని నిరమిించండి

1 ఒక స్యధారణ ఎమర�జ్నీసి ల�రట్ స్ర్క్కయూట్  యొక్క స్ర్క్కయూట్ 
డయాగరిమ్ (ప్టం 1) గ్ీయండి.

2 స్ర్క్కయూట్  లోని ప్్రతి క్యంపో న�ంట్ ని గురితించ్ండి  .

3 సేకరించిన భ్రగ్్యలను వ్్యటి  ప్రిసిథాతి  కొరకు ప్రీక్ించ్ండి.

4  స్యంకేతిక ఆవశయాకత మరియు సౌందరయా    భ్రవనకు  అనుగుణంగ్్య 
PCBపెర  బ్రయాటరీ  మినహా క్యంపో న�ంట్ లను అమర్చండి. 

5 PCB యొక్క క్యంపో న�ంట్ ల యొక్క  లేఅవుట్ గ్ీయండి.

6  ప్రస్రబీలోని క్యంపో న�ంటలును  ఆయా ప్్రదేశ్యలోలు  మౌంట్  చేయాలి.

7 ప్టం 1 ప్్రక్యరము సో లడ్ర్  క్యంపో న�ంట్ లను   సో లడ్ర్  చేయండి.

సో ల్డరింగ్ చేస్ేటప్పపుడ్ు క్్యంపో న�ంట్ లు సర్జైన్ పో లారిటీని 
నిర్య్ధ రిస్యతా యి.

8  స్ర్క్కయూట్ డయాగరిమ్ ప్్రక్యరం కన�క్షన్  చెక్ చేయండి.

9 బ్రయాటరీని ఛార్జ్ చేయడం కొరకు ఏస్ర స్పెలలు ని సివిచ్ ఆన్ చేయండి.  

10  ఎరుప్ు LED    యొక్క మెరుప్ును తనిఖీ చేయండి  , ఇది 
దీనికి స్్యచ్న ఎసి స్రఫర్య ఉనికి.
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11  బ్రయాటరీ సివిచ్ ‘  ఆఫ్   ‘ చేసిన తరువ్్యత,  ఏస్ర స్పెలలు ని ‘ఆఫ్’ చేసి, 
లాయాంప్ ని ‘ఆన్’ చేసి  , ఎమర�జ్నీసి ల�రట్  ప్నితీరును  గమనించ్ండి 
మరియు ఇండికేటర్ గ్ీరిన్ LED ‘ఆన్’ అని చెక్ చేయండి. 

ఎమర్జజెన్స్ ల�ైట్ బాయాటరీని పూరితాగ్య  డిశ్్యచేర్జె చేయడానిక్ి  
అన్ుమతించవద్ుదు .

ట్రస్్క 2: ఎమర్జజెన్స్ ల�ైట్ క్ొర్క్ు  ఇన్్వర్్రర్ సర్్క్కయూట్ ని నిరిమించండి

1 ఎమర�జ్నీసి  టూయాబ్ ల�రట్    స్ర్క్కయూట్  యొక్క స్ర్క్కయూట్ డయాగరిమ్ 
ని డయాగరిమ్ ప్్రక్యరం గురితించ్ండి.   (ప్టం 1)

2 స్ర్క్కయూట్ యొక్క ప్్రతి క్యంపో న�ంట్  ని గురితించ్ండి  .

3 ఇనవిరటీర్ స్ర్క్కయూట్  తయారు చేయడం కొరకు  PCBలోని 
క్యంపో న�ంట్ లను  సో లడ్ర్ చేయండి.  (ప్టం 1)

ఇన్్వర్్రర్ సర్్క్కయూట్ న్ు ఒక్ ప్రతేయాక్ చిన్్న PCBలో అస్్టంబుల్  
చేయడ్ం మంచిది.

4 ఇనవిరటీర్ స్ర్క్కయూట్ బో రుడ్ ను ఛారిజ్ంగ్ స్ర్క్కయూట్  తో మార్్క  
చేయండి. 

5 ఫ్ోలు రోసెంట్ టూయాబ్ ల�రట్ ను కన�క్టీ చేసిన తరువ్్యత ఎమర�జ్నీసి ల�రట్ 
ని ట్స్టీ  చేయండి  .

6 ఛారిజ్ంగ్ యూనిట్, ఇనవిరటీర్ మరియు ఫో్లు రోసెంట్ టూయాబ్ లను 
బ్రక్సి  /కేస్ లో శ్యశవితంగ్్య ఫిక్సి   చేయండి.

7 స్్యచించిన LED ర�డ్ మరియు గీ్రిన్ స్రిగ్్యగి   ప్నిచేస్ుతి నానియా 
అని చెక్ చేయండి.

8  ప్నిని ఇన్ స్టీ ్రకటీర్ దావిర్య చెక్ చేయండి మరియు ఆమోదించ్ండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్�ైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.10.176
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.10.177
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఇన్్వర్్రర్ మరియు యుపిఎస్

బాయాటరీ ఛార్జెర్ మరియు ఇన్్వర్్రర్ యొక్్క సర్్క్కయూట్ లన్ు అస్్టంబుల్ చేయండి (Assemble circuits of 
battery charger and inverter)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• పసి్ిబిప్టై వ్�ైర్్డ చేయబడ్్డ  బాయాటరీ ఛారిజెంగ్ సర్్క్కయూట్ ని అస్్టంబుల్  చేయండి మరియు దానిని టెస్్ర  చేయండి
• ఇన్్వర్్రర్ న్ు నిరిమించడ్ం మరియు పరీక్ించడ్ం.

 అవసర్యలు (Requirements)
 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మెంట్స్ (Tools/Instruments)

• ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ - 1 Set.
• సో లడ్రింగ్ ఇనుము 35W/250V - 1 No.
• డీ సో లడ్రింగ్ గన్ 65W/250V - 1 No.
• స్యటీ ర్ స్్య్రరూ డెరవైర్ సెట్ - 1 Set.
 ( 6 స్ంఖ్యాల సెట్) 
• అమీమ్టర్ 0-10  ఎ.సి. - 1 No.
• వ్ోల్టీ  మీటర్ 0-50V M.C - 1 No.
• డిజిటల్ మల్టీమీటర్ (31/2 అంక�లు) - 1 No.

ఎకి్్వప్ మెంట్ లు/మెషని్రీ(Equipments/Machinery )

• Auto transformer 0-270 V-5A - 1 No.
• సెటీప్ డౌన్ ట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్ర్ 240/40V, 300VA - 1 No.
•  సెంటర్ ట్రయాపింగ్ తో ఛారజ్ర్ ట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్ర్ 
6V-0-6V,500mA - 1 No.
• స్రల్డ్  మెయింట్న�న్సి - 1 No.
ఉచిత బ్రయాటరీ 6V/120AH 
• రిలేస్ డబుల్ పో ల్                                     - 3 Nos.

మెటీరియల్స్ (Materials)

• ప్రస్రబీ -115 -స్యధారణ ప్్రయోజనం     - 2 Nos.
• ప్ుష్ బటన్ సివిచ్ లు    - 2 Nos.
• ట్లగ్ిల్ సవిిచ్ లు 250V/6A     - 2 Nos.
• Diodes 1N4002     - 4 Nos.
• వంతెన 1N112 కొరకు డయోడ్ లు     - 4 Nos.

• క�ప్యసిటరులు  -250mf /12V  - 1 No.
• నిరోధక్యలు,10W  1W  - 1 No.
• Pot 1.5W /10W  - 1 No.
• లో వ్ోలేటీ జ్ లాయాంప్ 6.3V  - 1 No.
•  ఫూయాజ్ 250 mA  - 1 No.
• నియాన్ లాయాంప్  - 1 No.
• Buzzer 250V  - 1 No.
• సో లడ్రింగ్ ఫ్లు క్సి మరియు 60/40 సో లడ్ర్  - as reqd.
• Diode IN 5402  - 3 Nos.
• ఎల్ఈడీ : ఎరుప్ు , ఆకుప్చ్్చ  - 1 No.
• ట్ర్ర నిసిస్టీర్ - 2ఎన్ 3055  - 1 No.
• ర�సిస్టీర్ : 2.2W , 22W , 50W                          - 1 No each.
 1K (1 వ్్యట్)      - 2 Nos.
• ఎలకోటీరా ల�రట్ క�ప్యసిటరులు  1000 mfd/25V, 
 10 mfd, 25V                                       - 2 Nos each.
• 2.2 mfd/250V    - 1 No.
• రిలే NC/No 6V  - 1 No.
• Transformer 240V/7.5 - 0 - 75V, 2A  - 1 No.
• ఇనవిరటీర్ ట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్ర్- ఐరన్ కోర్ లామినేట్డ్ 
 21 SWG - 25 మలుప్ులు,
 29 SWG - 15 మలుప్ులు - పెరమైరీ
 36 SWG - 285 మలుప్ులు - సెకండరీ  - 1 No.
• ఫూయాజ్ 2.5A, 0.5A                                  - 1 No each.
• SP సివిచ్ లు (ట్లగి్ల్ - 6V)  - 2 Nos.

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్్క 1 : బాయాటరీ ఛారిజెంగ్ సర్్క్కయూట్ ని  అస్్టంబుల్ చేయండి 

1 తగ్ిన పిసిబి (వ్�రర్డ్ పిసిబి) మరియు ఇతర క్యంపో న�ంట్ లను 
ఎంచ్ుకోండి

2 అనిని క్యంపో న�ంట్ లను చెక్  చేయండి.   మంచి కండిషన్ కొరకు 
ట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్ర్, రిలేలు, బ్రయాటరీ

3 పిసిబిపెర  ట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్రులు   మరియు ఇతర భ్రగ్్యలను  నిరిమ్ంచ్ండి.  
(ప్టం 1)

4 ఛారజ్ర్ ట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్ర్ (X1)ని ఆట్ల ట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్ర్ (X2)కు కన�క్టీ 
చేయండి.

5 అనుస్ంధించ్ు the అప్్రధాన యొక్క ఛారజ్ర్ ప్రివరతికం (X1) కు 
స్రిచేయబడిన వ్్యటిని స్రఫర్య చేసే ఫుల్ వ్ేవ్ బి్రడ్జ్  ర�కిటీఫెరయర్ 
వ్ోలేటీ జ్ కు the బ్రయాటరీ కిరింద వ్�ల కట్పటీ  గుండా అమీమ్టర్, volt-
meter మరియు పొ ట్నిషియోమీటర్.

మెయిన్  ఏసీ్ సప్టల్ల   ఛార్జెర్ సర్్క్కయూట్ క్ు  క్ట్  అయిన్ప్పపుడ్ు 
స్్ట్రప్ డౌన్ టా్ర న్స్  ఫ్యర్మిర్ (ఎక్స్ 3) క్ట్ ఆఫ్ రిల్టన్ు శక్ితావంతంగ్య 
ఉంచుతుంది  .  ఛార్జెర్ సర్్క్కయూట్ క్ు    ఎస్ి మెయిన్ సప్టల్ల ని  
క్ట్ చేయడ్ం క్ొర్క్ు  రిల్ట (RL1)  ఉపయోగించబడ్ుతుంది.
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6 రిలే (RL 1)  యొక్క  పో ల్ (P1)ని  A.C మెయిన్ స్పెలలు కి కన�క్టీ 
చేయండి మరియు కన�క్టీ పో ల్ (P2) స్ర్క్కయూట్  కట్  చేయబడింది.

7 స్యధారణంగ్్య తెరిచే (N/O) పిన్ కు పో ల్సి (P1 & P2) 
కన�క్టీ  చేయండి, ఇది స్ర్క్కయూట్ కు ‘ఆఫ్’ AC మెయిన్ స్పెలలు ని 
మారుస్ుతి ంది.

8 బ్రయాటరీ పో లారిటీని చెక్ చేయడం  కొరకు ట్స్టీ  సివిచ్ (S3)ని కన�క్టీ 
చేయండి.

ఛార్జెర్ రసీ్్టట్  చేయడానికి్ రీస్్టట్  సి్్వచ్ (S4)  
ఉపయోగించబడ్ుతుంది,  ఏద�ైనా లోపం సంభవించిన్ప్పపుడ్ు 
మరియు ఛార్జెర్ క్ట్ చేయబడని్ప్పపుడ్ు.   ఆన్/ఆఫ్ క్ొర్క్ు 
సి్్వచ్ (S1).

9 AC మెయిన్ స్పెలలు  యొక్క ఇన్ ప్ుట్ కు ఆన్/ఆఫ్ సివిచ్ (S1)ని 
కన�క్టీ  చేయండి.

స్యధార్ణంగ్య పూరితాగ్య ఛార్జె చేయబడని్ ల�డ్ యాస్ిడ్ బాయాటరీ 
వ్ోల్ట్ర జ్ 2.1 V/స్్టల్, ఆన్ ఛార్జె సమయంలో మరియు 2.7 
V/స్్టల్ వర్క్ు  ప్టంచవచుచే. ఒక్ బాయాటరీ యొక్్క వ్ోల్ట్ర జ్ ఆ  
బాయాటరీలోని స్్టల్స్ సంఖ్యాక్ు బహుళంగ్య ఉంటుంది. పూరితాగ్య 
డిశ్్యచేర్జె చేయబడ్్డ  క్ండిషన్ ప్టై వ్ోల్ట్ర జ్   1.8 V.

10 డయోడ్ లు నియాన్ లాయాంప్ లు, ఫూయాజ్ లు, క�ప్యసిటర్, ర�సిస్టీర్, 
బజర్, లో వ్ోలేటీ జ్ లాయాంప్ లను స్ర్క్కయూట్ లో మాదిరగి్్య స్ర�ైన 
పొ జిషన్ లో  కన�క్టీ  చేయండి.

11 అనిని PCB కన�క్షన్ లను సో లడ్ర్ చేయండి   మరియు ఎలాంటి 
ష్యర్టీ స్ర్క్కయూట్  చేయకుండా PCBని  శుభ్్రం చేయండి. 

12 బ్రయాటరీని ఛార్జ్ చేయడానికి ముందు ఆట్ల ట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్ర్ (X2)  
జీరో ల�వల్ పొ జిషన్ లో సెట్  చేయండి.

13 S1,S2 & S5 సివిచ్ లను ఓపెన్ పొ జిషన్ లో ఉంచ్ండి.

14 బ్రయాటరీని ఛారజ్ర్ అవుట్ ప్ుట్ ట్రిమ్నల్ కు కన�క్టీ చేయండి 
(బ్రయాటరీ ప్యజిటివ్ పో ల్ కు ప్యజిటివ్ ట్రిమ్నల్ మరియు  బ్రయాటరీ 
న�గటివ్ పో ల్ కు న�గ్�టివ్ ట్రిమ్నల్) మరియు సివిచ్ S3ని 
మూసవి్ేయండి. 

15 డయోడ్ D9 దావిర్య కన�క్టీ చేయబడడ్  వ్ోల్టీ  మీటర్ లోని రీడింగ్ 
లను చెక్  చేయండి మరియు సివిచ్ S3.

ఒక్వ్ేళ బాయాటరీని తప్పపు/రివర్స్ పో లారిటీలో క్న�క్్ర 
చేసి్న్ట్ల యితే, అప్పపుడ్ు డ్యోడ్ బాయాటరీ వ్ోల్ట్ర జీని బా్ల క్ 
చేసుతా ంది మరియు వ్ోల్్ర  మీటర్ లో రీడింగ్ ఉండ్ద్ు.  వ్ోల్్ర  
మీటర్ చద్వడ్ం క్ొర్క్ు క్న�క్షన్ ని ఛార్జె చేయడ్ం దా్వర్య 
బాయాటరీ పో లారిటీని  సరిచేయండి.

16 ఆట్లట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్ర్ (X2)  యొక్క జీరో పొ జిషన్ ని ఉంచ్డం 
దావిర్య మెయిన్ ఆన్/ఆఫ్ సివిచ్ (S1)ని కోలు జ్  చేయండి 

మరియు నియాన్ లాయాంప్ (N1) మరియు లాయాంప్ (L1) ‘ఆన్’ను 
స్్యచిస్యతి యి.  

17 ఛార్జ్   చేయాలిసిన  బ్రయాటరీ  యొక్క  వ్ోలేటీ జీకి దగగిరగ్్య   రీడింగ్ ని 
వ్ోల్టీ  మీటర్ చ్్యపించే వరకు  ఆట్ల ట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్ర్ యొక్క సటెిటీంగ్  
ని జీరో పొ జిషన్ నుంచి న�మమ్దిగ్్య మార్చండి. 

18 ఛారిజ్ంగ్ సివిచ్   (S2)ని ‘ఆన్’ చేయండి మరియు ఆట్ల ట్ర్ర న్సి 
ఫ్యరమ్ర్ ని మార్చడం దావిర్య వ్ోలేటీ జీని పెంచ్ండి, అవస్రమెైన  
ఛారిజ్ంగ్ కర�ంట్ (5 Amp) అమీమ్టర్ దావిర్య  ప్్రదరిశించ్బడుతుంది.

19 బ్రయాటరీని ఛార్జ్ చేయడం కొరకు ఛారజ్ర్ ని ఆన్ లో ఉంచ్ండి. 
అవస్రం చ్దును.

 బాయాటరీ పూరితాగ్య     ఛార్జె చేయబడిన్ట్ల యితే ఆటోమేట్టక్ క్ట్-
ఆఫ్ సర్్క్కయూట్  బాయాటరకీ్ి  సప్టల్ల ని ‘ఆఫ్’  చసేుతా ంది, మరియు  
పొ టనెిషియోమీటర్ VR1 దా్వర్య ప్రవహించే ఛారిజెంగ్ క్ర్జంట్ ని 
ఆటోమేట్టక్ గ్య ‘ఆఫ్’ చేసుతా ంది.   ఆఫ్ రిల్ట ఆర్ ఎల్ 1.

బాయాటరీని పూరితాగ్య ఛార్జె చేస్ిన్ప్పపుడ్ు   పొ టెనిషియోమీటర్ 
దా్వర్య క్ర్జంట్  ప్టర్్డగుతుంది మరియు డ్యోడ్ D7 మరియు 
D8 దా్వర్య రిల్ట RL1 శక్ితావంతం చేయబడ్ుతుంది, మరియు 
రిల్ట RL1 (ca) యొక్్క సతా ంభం N/O క్్యంటాక్్ర క్ు క్న�క్్ర 
చేయబడ్ుతుంది, ఇది  ఆటో టా్ర న్స్ ఫ్యర్మిర్ X2క్ు ప్రధాన్ 
AC సప్టల్ల ని నిలిపవి్ేసుతా ంది మరియు ఎర్్రర్  ఇండకి్ేటర్ బజర్ 
మరియు వ్్యరి్నంగ్ నియాన్ ‘N2’ స్ి్వచ్ ఆన్ చసేుతా ంది.  దీపం.

20 సివిచ్  (S5)  దావిర్య  బజర్ ని ‘ఆఫ్’ చేయండి.

చార్జెర్ రీస్్టట్ అయి్యయా   వర్క్ు ఎర్్రర్ ఇండికే్టర్  నియాన్ లాయాంప్ 
(ఎన్ 2) మరియు  బజర్  ఆన్ లో   ఉంటాయి.

21 రీసెట్ సివిచ్ (S4) నొక్కండి, ప్్రకిరియను మరోస్యరి కొనస్యగి్ంచాలంటే 
మాత్రమే

సమసయాన్ు  సరిదిద్దుక్ుండా  రీస్్టట్ స్ి్వచ్  నొకి్్కతే అది క్ట్ 
ఆఫ్ న్ు యాకి్్రవ్ేట్ చేస్ి మళ్్ల తక్షణమే పనిచసేుతా ంది. ఛార్జెర్ ని 
రీస్్టట్ చేయడానికి్,  రసీ్్టట్ బటన్ (S4)ని    ఒక్  స్్టక్న్ు ప్యటు  
నొక్్య్కలి,  క్్జప్యస్ిటర్ C1, డిశ్్యచేర్జె చేయడానిక్ి మాత్రమే.

బ్రయాటరీని   ఛారిజ్ంగ్ చేసేటప్ుపుడు ఈ కిరింది జాగరితతిలు ప్యటించాలి. 

1 ఎలకోటీరా ల�రట్    స్యథా యి పేలు టలు  నుండి  1.2 సెం.మీ  ఉండాలి  .

2 ఎలకోటీరా ల�రట్ స్యథా యి తకు్కవగ్్య ఉననిటలుయితే సేవిదనజలానిని    
ఎలకోటీరా ల�రట్ కు  జోడించ్ండి   (ఎలకోటీరా ల�రట్ కు ఆమాలు నిని 
జోడించ్కూడదు   ).

3 బ్రయాటరీ వ్ేగం తగగికపో తే బ్రయాటరీని నిరంతరం ఛార్జ్ చేయండి.    
బ్రయాటరీని  చ్లలుబరచ్డం  కొరకు  37°C కంటే ఎకు్కవసపే్ు 
ఛారిజ్ంగ్ ఆప్ండి. 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్�ైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.10.177
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ట్రస్్క 2: ఇన్్వర్్రర్ సర్్క్కయూట్ నిరమిించండి మరియు టెస్్ర  చేయండి

ఎమర్జజెన్స్ ల�ైట్ క్ోసం తయార్్డ చేస్ిన్ ఇన్్వర్్రర్ 
(ఉదా. న�ం.2.10.176)  న్ు  ఈ వ్్యయాయామం క్ోసం 
ఉపయోగించవచుచే.

1   ఎమర�జ్నీసి ల�రట్ లో  అసెంబిలు ంగ్ చేసిన  ఇనవిరటీర్ స్ర్క్కయూట్  ను 
సేకరించ్ండి.  (ప్టం 1) (ఉదా. స్ంఖ్యా 2.10.176)

2 టూయాబ్ ల�రట్ తొలగ్ించ్ండి మరియు ట్రిమ్నల్సి ఫ్ర్రగ్్య చేయండి. 

3 మెయిన్సి యొక్క ట్రిమ్నల్సి ని స్పెలలు కి కన�క్టీ  చేయండి  మరియు 
‘ఆన్’ చేయండి. 

4 స్ంబంధిత LED లు మెరుస్ుతి నానియో లేదో  చెక్ చేయండి  
మరియు అవుట్ ప్ుట్ వ్ోలేటీ జీని ల�కి్కంచ్ండి.

5 ఇనవిరటీర్ స్ర్క్కయూట్ ను స్పెలలు తో కన�క్టీ చేయండి.  మెయిన్ AC 
స్పెలలు ని డిస్ కన�క్టీ చేయండి మరియు లోడ్ ని కన�క్టీ చేయడం 
దావిర్య ఇనవిరటీర్ యొక్క అవుట్ ప్ుట్ ని  ట్స్టీ     చేయండి  
మరియు ప్నితీరును నోట్ చసే్ుకోండి.

6   నివ్ేదిక నీ బో ధకుడు మరియు తెచ్ు్చకో అతని ఆమోదం.

ఇన్్వర్్రర్  యొక్్క బాయాక్ప్ సమయాని్న తనిఖీ  చేయండి 
మరియు తయారీ మాన్ుయావల్  తో దానిని ధృవీక్రించండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్�ైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.10.177
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.10.178
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఇన్్వర్్రర్ మరియు యుపిఎస్

టెస్్ర  విశ్్ల్లషణ, లోప్యలు మరియు రిపేర్ వ్ోల్ట్ర జ్ స్్ట్రబిల�ైజర్, ఎమర్జజెన్స్ ల�ైట్ మరియు UPS (Test analyse, 
defects and repair voltage stabilizer, emergency light and UPS)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
•  లోప్యని్న విశ్్ల్లషించండి మరియు వ్ోల్ట్ర జ్ స్్ట్రబిల�ైజర్ రిపేర్ చేయండి
•  ఎమర్జజెన్స్ ల�ైట్ యొక్్క రిపేర్ మరియు మెయింటెన�న్స్
•  లోప్యని్న విశ్్ల్లషించండి మరియు  యుపిఎస్ లోని లోప్యలన్ు  సరిచేయండి. 

 అవసర్యలు (Requirements)
 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• ట్రనైీస్ టూల్ కిట్  - 1 Set.
• Connector స్్య్రరూ డెరవైర్ సెట్  - 1 Set.
• Line /నియాన్ ట్స్టీర్ 500 V  - 1 No.
• సో లడ్రింగ్ ఐరన్ 35 W/250V  - 1 No.
• Desoldering gun  - 1 No.
• మల్టీమీటర్ (అనలాగ్ (లేదా) డిజిటల్)  - 1 No.
•  మీటర్ పెర క్యలు ంప్  - 1 No.

ఎకి్్వప్ మెంటు్ల  (Equipments)

• క్యమన్ యుపిఎస్ 625 VA/12 V  - 1 No.
•  ఆప్రేషన్ మానుయావల్ (మెయింట్న�న్సి ఫ్ర్ర బ్రయాటరీ) 
 తో స్రల్డ్  ల�డ్ యాసిడ్ బ్రయాటరీ 12 V/120AH  - 1 No.

• కోరి  20 మగె్్యహెర్ట్జ్/ డ్యయాయల్ టే్రస్  - 1 No.
•  ఉదా:  లో వ్ోలేటీ జ్ సెటీబిల�రజర్  యొక్క అసెంబుల్ 
 చేయబడడ్  స్ర్క్కయూట్.  క్యదు.  4.4.183
• ఉదా:  లో ఎమర�జ్నీసి ల�రట్ యొక్క అసెంబుల్ చేయబడడ్  
 స్ర్క్కయూట్.  క్యదు.  4.4.184
•  Exలో ‘ఆన్ ల�రన్’ UPS  యొక్క అసెంబుల్ చేయబడడ్  
 స్ర్క్కయూట్.  క్యదు.  4.4.183

మెటీరియల్స్/క్్యంపో న�ంట్ లు (Materials/ components)

• విడిభ్రగ్్యలు  - as reqd.
• Solder 60/40  - as reqd.
• Soldering flux  - as reqd.
• వ్�రర్ లను కన�క్టీ చేయడం  - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్్క 1 : సరీ్వస్ ఫో్్ల  స్ీక్్జ్వన్స్ (SFS)  సహాయంతో  వ్ోల్ట్ర జ్ స్్ట్రబిల�ైజర్  యొక్్క   లోపం మరియు మర్మమితుతా న్ు విశ్్ల్లషించండి

1   సెటీబిల�రజర్  లోని క్యంపో న�ంట్ లు/భ్రగ్్యలోలు  ఏదెరనా ష్యర్టీ స్ర్క్కయూట్ 
కొరకు స్పెలలు ని కన�క్టీ చేయడానికి ముందు స్ర్క్కయూట్ ని  జాగరితతి గ్్య 
తనిఖీ చేయండి. 

2 మెయిన్ స్పెలలు  కేబుల్ ని ఓమ్ మీటర్ కు కన�క్టీ చేయండి మరియు  
స్ర్క్కయూట్ ని  ‘ఆన్’ చేయడం దావిర్య ర�సిసెటీన్సి చెక్ చేయండి (AC 
మెయిన్ లకు  కన�క్టీ చేయాలని  గమనించ్ండి) 

ఒక్వ్ేళ ఇది ‘0’ నిరోధాని్న చ్యపిస్ేతా ,  అది డ�డ్ ష్యర్్ర  న్ు 
స్యచిసుతా ంది.   మీ బో ధక్ుడిని  సంప్రదించండి.

3 ష్యర్టీ స్ర్క్కయూట్  కొరకు ట్సిటీంగ్ చేసిన తరువ్్యత ఏదెరనా ఓపెన్ 
స్ర్క్కయూట్ ను విజువల్ గ్్య లేదా ఓమ్ మీటర్ దావిర్య చెక్ చేయండి. 
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ఒక్వ్ేళ మీటర్ అన్ంతాని్న చ్యపిస్ేతా  అంటే ఓప్టన్ సర్్క్కయూట్.  
ల్టక్పో తే, ఇది ఆరోగయాక్ర్మెైన్ సర్్క్కయూట్ అయితే, ఇది  క్ొంత 
నిరోధక్ పఠనాని్న చ్యప్పతుంది.

4  మీటర్ రీడింగ్ దావిర్య స్ర్క్కయూట్ సిథాతిని విశ్లలుషించ్ండి.

5  ఒకవ్ేళ  సెటీబిల�రజర్ లో ష్యర్టీ స్ర్క్కయూట్ లోప్ం  ఉననిటలుయితే,  దానిని 
స్పెలలు  మెయిన్సి  కు కన�క్టీ చేయండి మరియు ‘ఆన్’ చేయండి.   చెక్ 
చేయండి యూనిట్  యొక్క లక్షణాలు  , మరియు లక్షణాలను 
రిక్యర్డ్ చేయండి.  స్రీవిస్ ఫ్ోలు  స్రక�విన్సి   స్హాయంతో లోప్యనిని 
విశ్లలుషించ్ండి.

ట్రస్్క 2: ట్రబుల్ షూట్టంగ్ స్ీక్్జ్వన్స్ బా్ల క్ సహాయంతో ఎమర్జజెన్స్ ల�ైట్ యొక్్క  రిపేర్ మరియు మెయింటెన�న్స్

1  మెట్పటీ  1 కు 5 మీద లాంటి అదే లాంటి వ్�ంబడించ్ు లో ప్ని 1 . 
రిఫర్ చేయండి the సేవ ప్్రవహించ్ు అనుకరిమం ప్టం మరియు 
ముగ్ించ్ు ఇది. (ప్టం) 1)

ఎక్ు్కవ క్్యంపో న�ంట్  లతో క్ూడని్ స్ింగిల్ ఫ్యల్్ర  ల్టదా మల్్ర 
ఫ్యల్్ర  ఉండ్వచుచే  .    క్్యంపో న�ంట్ల  బరి్నంగ్,  డ�ైై సో ల్డరింగ్, 
లూజ్ క్న�క్షన్ మొద్ల�ైన్ వ్్యట్టని  క్న్ుగొన్డానికి్ విజువల్ చ�క్  
సహాయపడ్ుతుంది.   జాగ్రతతాగ్య విజువల్ చ�క్ చేయడ్ం  చాలా 
అవసర్ం.

ట్రస్్క 3:  యుపిఎస్ ని ఎంచుక్ోండి మరియు లోప్యలన్ు గురితాంచండి మరియు సరిదిద్దుండి 

1  ఇవవిబడడ్  UPS యొక్క నేమ్ పేలు ట్ వివర్యలను  చ్దవండి 
మరియు అరథాం చేస్ుకోండి. 

UPS ట్రప్                        ఆన్ ల�రన్/ఆఫ్ ల�రన్

మోడల్ 

ప్వర్ రేటింగ్                              VA

క్యలానుగుణంగ్్య మారుపు                            మీ సెక

బ్రయాటరీ రేటింగ్ .........

బ్రయాకప్ స్మయం                                 గంటలు

2 యుపిఎస్ తో యుపిఎస్  ను ‘ఆన్’ చేయండి.  ‘ప్లు గ్ ఇన్

3 దీని కొరకు ఆన్/ఆఫ్/ట్స్టీ/సెరల�న్సి బటన్ నొక్కండి మరియు 
ప్ట్పటీ కోండి. ఎకు్కవ కంట్ ఒకటి ర�ండవ వరకు “ల�రన్ నారమ్ల్ 
‘ఎల్ఈడీ ప్చ్్చ ల�రట్పలు  పెరకి. (అంటే U.పి.ఎస్. .’ ON’ మరియు 
తయారు కొరకు ఉప్యోగం)

ఒక్వ్ేళ ఆక్ుపచచే   LED వ్�లగక్పో తే, సంభావయా క్్యర్ణాలు 
(i) బటన్ నొక్్కబడ్క్పో వడ్ం (ల్టదా) 10V (iii)  క్ంటే తక్ు్కవ 
బాయాటరీ యొక్్క వ్ోల్ట్ర జ్ క్ు నొక్్కడ్ం (ii) PCB - వ్�ైఫలయాం 
మరియు (iv) లోడ్ బాయాటరీ వద్దు  20 W క్ంటే తక్ు్కవగ్య  
ఉండ్వచుచే.  భంగి.

4 యుపిఎస్ ని సెల్ఫ్ ట్సిటీంగ్ చేయడం దావిర్య స్మస్యాను 
గురితించ్ండి మరియు  ట్రబుల్ షూట్ స్రక�విన్సి బ్రలు క్ డయాగరిమ్ 
(ప్టం 1) ని  రిఫర్ చేయడం దావిర్య ఈ లోప్యనిని స్రిదిదదుండి. 

5 ‘ఆఫ్’ చేయడానికి యుపిఎస్ నొక్కండి మరియు “ల�రన్ నారమ్ల్” 
లేదా  “బ్రయాకప్”  LED ‘ఆఫ్’  అయి్యయా వరకు ఆన్/ఆఫ్/ట్స్టీ/
సెరల�న్సి బటన్ ని 3 సెకనలు  కంటే  ఎకు్కవసేప్ు ప్ట్పటీ కోండి. 

6 సివిచ్  యొక్క సిథాతిని తనిఖీ చేయండి, (లేదా)    బ్రయాకప్ LED 
(ప్స్ుప్ు LED) (లేదా) సివిచ్ ని 3 సెకనలు  కంటే ఎకు్కవసపే్ు 
నొక్కండి మరియు  యుపిఎస్ ‘ఆఫ్’ చేయనటలుయితే స్మస్యాను 
స్రిదిదదుండి. 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్�ైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.10.178
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అతయావసర్ పరిస్ిథితులో్ల  యుపిఎస్ న్ు సరగి్యగా  శకి్తావంతం 
చేయడానిక్ి,  అవ్పట్ ప్పట్ స్ి్వచ్  న్ు ‘ఆఫ్’ పొ జిషన్ క్ు 
మార్చేడ్ం మరియు పవర్  క్్యర్్డ న్ు మెయిన్ సప్టల్ల  న్ుంచి  డిస్ 
క్న�క్్ర చేయడ్ం సర్జైన్ మార్గాం.

7 యుపిఎస్ మరియు  బ్రయాటరీని ‘ఆఫ్’ చేయడం  కొరకు 3 సెకనలు  
కంటే ఎకు్కవ స్మయం  ఆన్/ఆఫ్/ట్స్టీ/సెరల�న్సి సివిచ్ నొక్కండి.

8  బ్రయాకప్  (ఎల్ఈడీ ఎలోలు ) చెక్ చేస్ుకోండి.

ఎలో్ల  ఎల్ఈడీ (బాయాక్ప్) ల�ైటు్ల  ‘ఆఫ్’ అయితే యూపీఎస్, 
బాయాటరీ ‘ఆఫ్’ పొ జిషన్ల్ల  ఉంటాయి.    ఒక్వ్ేళ  బాయాక్ LED 
‘ఆఫ్’ క్్యన్ట్ల యితే, ఇది ఎల్ల ప్పపుడ్్య బాయాటరీ మోడ్ వద్దు  
యుపిఎస్ ని స్యచిసుతా ంది  .     ఈ లోప్యనిక్ి క్్యర్ణాలు  పవర్ 
క్్యర్్డ, ఫూయాజ్ ల్టదా స్యధార్ణ వ్ోల్ట్ర జ్ ప్టర్గడ్ం క్్యవచుచే. 

9 తనిఖీ the సిథాతి యొక్క అధిక్యరం తాడు, ఎ.సి. ఫూయాజ్, 
అస్యధారణ వ్ోలేటీ జ్ మరియు ప్రస్రబీ..

10 ట్రబుల్ షూటింగ్ స్రక�విన్సి బ్రలు క్ డయాగరిమ్ ను స్్యచించ్డం 
దావిర్య స్మస్యాను స్రిదిదదుండి  (ప్టం 1)

11 నొకు్క the ఆన్/ఆఫ్/ట్స్టీ మౌనం గుండీ తకు్కవ కంట్ ఒకటి 
ర�ండవ ఎప్ుపుడు ఎ.సి. మెయిన్సి స్రఫర్య is దొరుకు ప్రిశీలించ్ు 
the ఆప్రేషన్ యుపిఎస్

ఒక్వ్ేళ యుపిఎస్ బాయాటరీ మోడ్ లో లోడ్ ప్టై పనిచేస్ేతా , 
అప్పపుడ్ు బాయాటరీ LED ల�ైటు్ల  వ్�లిగిపో తాయి, ఇది యుపిఎస్ 
‘ఆన్’ ల�ైన్ ఆపరేషన్  లో ఉంద్ని స్యచిసుతా ంది. 

ఒక్వ్ేళ యుపిఎస్ బాయాటరీ మోడ్  లో లోడ్ ప్టై     
పనిచేయన్ట్ల యితే  మరియు వ్�ంటనే ‘ఆన్’ ల�ైన్ ఆపరేషన్ క్ు 
తిరిగి  వచిచే ర్జడ్-LEDని ల�ైట్ చేస్ిన్ట్ల యితే,  బాయాక్ప్ సమయం 
బాయాటరీ చాలా తక్ు్కవగ్య  ఉంద్ని ఇది   స్యచిసుతా ంది.     రీపే్ల స్ 
చేయాలి  (ల్టదా) రీఛార్జె చేయాలి. 

12  వ్�ంటనే కనీస్ం నాలుగు గంటల ప్యట్ప  బ్రయాటరీ రీఛార్జ్  చేయాలి. 

13 రీఛార్జ్ చేయబడిన బ్రయాటరీతో UPSని తనిఖీ చేయండి మరియు 
ప్రీక్ించ్ండి మరియు ఫిగ్ 1, ట్రబుల్ షూటింగ్ీసి క�విన్సి బ్రలు క్ 
రేఖ్ాచిత్ార నిని స్్యచించ్డం దావిర్య లోప్యనిని స్రిదిదదుండి.

“రపీే్ల స్ బాయాటరీ” (ఎర్్డప్ప ఎల్ఈడీ) ఇంక్్య ఆన్ లో 
ఉన్్నట్ల యితే,  బాయాటరీని మార్చేండి.

14  ‘బ్రయాకప్’ మోడ్ లో  ఆన్/ఆఫ్/ట్స్టీ/సెరల�న్సి బటన్  ని 1 సెకన్ 
కనాని  తకు్కవసేప్ు  పె్రస్ చేయండి  , వినబడే అలారంను 
గమనించ్ండి, అది  ‘నిశశిబదుం’గ్్య ఉండాలి.

ఒక్వ్ేళ  ‘తక్ు్కవ బాయాటరీ (ల్టదా) ఓవర్ లోడ్ పరిసి్థితులో్ల  
పనిచేయక్పో తే.

15 యుపిఎస్  యొక్క ఆప్రేషన్ ని ఆప్డం కొరకు  సెరల�న్సి బటన్  
నొకే్కటప్ుపుడు   బీపింగ్ అలారం చెక్ చేయండి.

దీని్న బాయాక్ప్ మోడ్ లో ఆపేస్ేతా  యూపీఎస్ నార్మిల్ లో ఉంద్ని 
స్యచిసుతా ంది.  క్్యన్,   బీప్ సౌండ్ అలార్ంలు క్ొన్స్యగితే, 
యుపిఎస్ ఓవర్ లోడ్  అయింద్ని   స్యచిసుతా ంది. 

16  ఎలోలు  LED (బ్రయాకప్) వ్�లుగుతుననిప్ుపుడు బీపింగ్  ఆప్డానికి 
అలారంల స్మయంలో బటన్ (ఆన్/ఆఫ్  ) నొక్కండి.

17  యుపిఎస్ కు  గరషిటీంగ్్య కన�క్టీ చేయబడడ్  లోడ్ ని చెక్ చేయండి 
మరియు బీప్ అలారం లభ్యాం అయి్యయాంత వరకు అదనప్ు డిస్ 
కన�క్టీ చేయడం దావిర్య ఈ లోప్యనిని స్రిదిదదుండి. 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్�ైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.10.178
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.10.179
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఇన్్వర్్రర్ మరియు యుపిఎస్

సరీ్వస్ మెయింటెైన్ చేయండి  మరియు బాయాటరీ ఛార్జెర్ మరియు ఇన్్వర్్రర్ లన్ు ట్రబుల్ షూట్ చేయండి 
(Maintain service and troubleshoot battery charger and inverter)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• స్ేవన్ు నిర్్వహించండి  మరియు బాయాటరీ ఛార్జెర్ న్ు  ట్రబుల్ షూట్ చేయండి 
• ఇన్్వర్్రర్ ని ట్రబుల్ షూట్ చేయడ్ం మరియు రిపేర్ చేయడ్ం.

 అవసర్యలు (Requirements)

 టూల్స్/ఎక్ి్వప్ మెంటు్ల  (Tools/Equipments)

• ట్రనైీస్ కిట్ - 1 No.
• మల్టీమీటర్ - 1 No.

మెటీరియల్స్/క్్యంపో న�ంట్ లు (Materials/ components)

• Ex.No లో ఇప్పుటికే నిరిమ్ంచిన స్ర్క్కయూట్ లను సేకరించ్ండి.  
2.10.177

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్్క 1: బాయాటరీ ఛార్జెర్ యొక్్క సరీ్వస్ మరియు ట్రబుల్ షూట్

1 ప్టం 1లో ఉననిట్పలు గ్్య Ex.2.10.177లో   తయారు చేయబడడ్  
బ్రయాటరీ ఛారజ్ర్ స్ర్క్కయూట్ ను గురితించ్ండి  .

2 బ్రయాటరీ కన�కిటీంగ్ ట్రిమ్నల్సి  వదదు   ఛారిజ్ంగ్ వ్ోల్టీ   లభ్యాత కొరకు 
స్ర్క్కయూట్ తనిఖీ చేయండి.

3 ఫూయాజ్ క్యయారియర్  లో అందించ్బడడ్  ఫూయాజ్ ని చెక్ చేయండి.   
ఒకవ్ేళ వ్ోలేటీ జ్ అందుబ్రట్పలో  లేకపో తే..  

4 బి్రడ్జ్  ర�కిటీఫెరయర్ అవుట్ ప్ుట్ వదదు   వ్ోలేటీ జ్ అవుట్ ప్ుట్ ని 
మల్టీమీటర్  తో ట్స్టీ   చేయండి.
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5 ఒకవే్ళ లోప్భ్ూయిషటీమెైన రీపేలు స్ మెంట్  లు కనుగ్ొనబడినటలుయితే 
బి్రడిజ్  ర�కిటీఫెరడ్ డయోడ్ ల  యొక్క ప్రిసిథాతులను  తనిఖీ చేయండి.  
ఒకవే్ళ వ్ోలేటీ జ్ లభ్యాం క్యకపో తే.  

6 బి్రడ్జ్  న�ట్ వర్్క కు AC ఇన్ ప్ుట్ చెక్  చేయండి.    డయోడులు   ఓకే 
అయితే.

7 రిలే క్యంట్రక్టీ లను చెక్  చేయండి మరియు;   ఆట్ల ట్ర్ర న్సి 
ఫ్యరమ్ర్ యొక్క ప్య్ర ధమిక వదదు   స్పెలలు  అందుబ్రట్పలో  ఉండేలా 
చ్్యస్ుకోవ్్యలి. ఏస్ర అందుబ్రట్పలో లేకపో తే.

8 ఛారిజ్ంగ్ స్ర్క్కయూట్ రిపేర్ చేయబడిన తరువ్్యత ఛారిజ్ంగ్ కంట్ల్ర ల్ 
స్ర్క్కయూట్  నారమ్ల్ గ్్య ప్నిచేస్ుతి ందో  లేదో  చెక్   చేయండి.

9 ఎసి మెయిన్సి యొక్క ఆట్ల కట్రఫ్ ‘ఆఫ్’ అని చెక్ చేయండి, 
బ్రయాటరీ  ప్ూరితిగ్్య ఛార్జ్ చేయబడింది.

10  రిలే ట్రిమ్నల్సి వదదు   పొ ట్నిషియోమీటర్ మరియు వ్ోలేటీ జ్ కు 
కన�క్టీ చేయబడడ్   డయోడ్ ని చెక్ చేయండి,  ఒకవ్ేళ ఆట్ల కట్రఫ్ 

ప్నిచేయడం లేదా ప్నిచేయడం లేనటలుయితే, మరియు రిలే  
ట్రిమ్నల్ (పో ల్) వదదు  వ్ోలేటీ జ్ ఉననిటలుయితే ఆట్ల కట్రఫ్ స్రే.

11 బ్రయాటరీ యొక్క కండిషన్ లను చెక్ చేయండి, ప్ూరితిగ్్య   ఛార్జ్ 
చేయబడడ్  బ్రయాటరీ  రేట్డ్  వ్ోలేటీ జ్ కంటే 20% ఎకు్కవ లోడ్ లో  
DC వ్ోలేటీ జ్ ని చ్్యపిస్ుతి ంది. 

బాయాటరీ వ్ోల్ట్ర జ్ (లోడ్ ల్టద్ు) రేటెడ్ వ్ోల్ట్ర జీలో 70% క్ంటే 
తక్ు్కవగ్య పడిపో వడానికి్ అన్ుమతించవద్ుదు . అలాగ్జైతే   
బాయాటరీ  ప్పన్ర్్డద్్ధర్ణ  క్ష్రం.

12 బ్రయాటరీ  ఛారిజ్ంగ్ చేసేటప్ుపుడు చెక్  చేయండి;   కణాల  నుండి   
స్ులభ్ంగ్్య వ్్యయువు బయటకు  ర్యవడానికి  సేవిదనజలం  
మరియు ట్లప్రలను  తొలగ్ించేలా చ్్యస్ుకోండి. 

13 ప్నిని ప్ూరితి చేయండి మరియు ఆమోదం కోస్ం మీ బో ధకుడికి 
చ్్యపించ్ండి.

ట్రస్్క 2: ఇన్్వర్్రర్ సర్్క్కయూట్ యొక్్క సరీ్వస్ మరియు ట్రబుల్ షూట్ 

1  ఉదాలో తయారు చేసిన వలయానిని  గురితించ్ండి.   న�ం.2.10.177 
(ఇనవిరటీర్ స్ర్క్కయూట్) మరియు  యాకిటీవ్ క్యంపో న�ంట్ లను 
గురితించ్ండి.   (ప్టం 1).

2 ష్యర్టీ స్ర్క్కయూట్ మరియు ఓపెన్ స్ర్క్కయూట్ ప్రీక్షను నిరవిహించ్ండి.

3 AC వ్ోలేటీ జ్ కి బ్రయాటరీ కన�క్టీ ను తీసివ్ేయండి, మెయిన్సి ‘ఆన్’తో 
ఇనవిరటీర్ అవుట్ ప్ుట్ ను తనిఖీ చేయండి.

4 ఇనవిరటీర్ ట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్ర్ పెరమైరీ మరియు సెకండరీ వ్�రండింగ్ ల 
కొనస్యగ్ింప్ును తనిఖీ చేయండి. ఒకవ్ేళ అవుట్ ప్ుట్ లేదు.

5 ట్ర్ర నిసిస్టీర్ 2N3055 మరియు బేస్ స్రఫర్యను తనిఖీ చేయండి. 
ట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్ర్ స్రిగ్్యగి  ఉంటే,

6 రిలే యొక్క NC అందించిన ఫూయాజ్ ని తనిఖీ చేయండి మరియు 
రిలే ప్రిచ్యాల ప్రిసిథాతులను తనిఖీ చేయండి.

7 మెయిన్సి ట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్ర్ కు దివితీయంగ్్య ఉనని ర�కిటీఫెరయర్ 
డయోడ్ లు మరియు బీలు డర్ ర�సిస్టీర్ కన�క్షన్ లను తనిఖీ చేయండి.

8 మెయిన్సి ట్ర్ర న్సి ఫ్యరమ్ర్ పెరమైరీ మరియు సెకండరీ వ్�రండింగ్ లను 
తనిఖీ చేయండి. ప్్రధాన ఫూయాజ్ ను తనిఖీ చేయండి.

9 మరమమ్తుతి  ప్ూరతియిన తర్యవిత అవుట్ ప్ుట్ వ్ోలేటీ జీని తనిఖీ 
చేయండి బ్రయాటరీ కన�క్షనులు  లేకుండా.

10 అవుట్ ప్ుట్ అందుబ్రట్పలో ఉంటే ఛార్జ్ చేయబడిన బ్రయాటరీని 
కన�క్టీ చేయండి మరియు దానిని ఆప్రేట్ చేయండి మరియు 
దాని ప్నిని నిర్యధా రించ్ండి. బ్రయాటరీ నిరవిహణ ట్రస్్క 1లో 
వివరించ్బడింది మరియు అదే అనుస్రించ్ండి.

11  ప్నిని ప్ూరితి చేసి, ఆమోదం కోస్ం మీ బో ధకుడికి చ్్యపించ్ండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్�ైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.10.179
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.10.180
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఇన్్వర్్రర్ మరియు యుపిఎస్

బాయాటరీతో ఇన్్వర్్రర్ ని  ఇన్ స్య్ర ల్  చేయండి మరియు ఆపరేషన్ క్ొర్క్ు  దానిని డొమెసి్్రక్ వ్�ైరింగ్ క్ు  
క్న�క్్ర చేయండి (Install an inverter with battery and connect it in domestic wiring for 
operation)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• ఇన్ స్య్ర ల్ చేయడ్ం క్ొర్క్ు ఇన్్వర్్రర్ యొక్్క సర్జైన్ రేట్టంగ్ ఎంచుక్ోండి
• ఇంటో్ల  ఇన్్వర్్రర్ క్ు  అన్ువ్�ైన్ సథిలాని్న ఎంచుక్ోండి
• బాయాటరీ యొక్్క సర్జైన్ రేట్టంగ్ మరియు  ఇన్్వర్్రర్ తో ఉంచాలిస్న్ ప్రదశే్్యని్న  ఎంచుక్ోండి
• ఇన్్వర్్రర్ ని ఇన్ స్య్ర ల్  చేయండి మరియు లోడ్ క్ు క్న�క్షన్ ఇవ్వండి 
• ‘ఆఫ్’ మరియు ‘ఆన్’ సప్టల్ల  మెయిన్స్  లో ఇన్్వర్్రర్ యొక్్క మంచి పనితీర్్డ  క్ొర్క్ు టెస్్ర   చేయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మెంట్స్ (Tools/Instruments)

• ట్రనైీల కిట్  - 1 Set.
• పో రటీబుల్ ఎలకిటీరాక్ డి్రలిలుంగ్ మెషిన్ 6 మి.మీ  - 1 No.
• స్యటీ ర్ హెడ్ స్్య్రరూ డెరవైర్ సెట్ (  సెట్ 6 మిమీ)  - 1 No.
• ర్యల్ జంప్ర్ న�ం.8  - 1 No.
• 150 మి.మీ కోత  - 1 No.
• D.E స్యపునర్ సెట్ 6mm-25mm  - 1 Set.
• బ్రల్ పెరన్ స్ుతితి  0.75 కిలోలు  - 1 No.
• సింగ్ిల్ ఫేజ్ ఎనరీజ్ మీటర్ 250V/15A  - 1 No.
• Multi Pin స్యక�ట్ 3/5 pin  250V/6A  - 1 No.

ఎకి్్వప్ మెంటు్ల / మెషని్రీ (Equipments/ Machinery)

• 200W/250V/6A -inverter  - 1 No.
• బ్రయాటరీ 12వీ/120ఏహెచ్  - 1 No.

మెటీరియల్స్/క్్యంపో న�ంట్ లు (Materials/ components)

• 4 వ్ే ఎంస్రబీ -20ఏ  - 1 No.
• 1.5 మి.మీ 2 పి.వి.సి.  ర్యగి్ (1/18)తీగలు         - as Reqd.
• ఆట్ల వ్�రరులు  (చికు్కకుననివి)                            - as Reqd.
• I.C.D.P సివిచ్ 16A/250V  - 1 No.
• 4 వ్ే MCB/ICDP20 A సివిచ్  - 1 No.
• Power socket 250 V/16A  - 1 No.
• మల్టీ పిన్ వ్్యల్ స్యక�ట్ 250V/6A (2 ఇన్ వన్)
 తో సివిచ్ తో  - 1 No.
• గ్ీరిజ్/వ్్యసెలిన్                                              - as Reqd.

విధానం (PROCEDURE)

ట్రస్్క 1 :డొమెసి్్రక్ వ్�ైరింగ్ లో  క్న�క్్ర  చేయడ్ం క్ొర్క్ు  బాయాటరీతో  ఇన్్వర్్రర్ ఎంచుక్ోండి, ఇన్ స్య్ర ల్ చేయండి 

1 ఫ్యయాన్,  లాయాంప్ మొదల�రన ఆ ఇంట్లలు  మొతతిం కన�క్టీ చేయబడడ్  
లోడ్ ను ప్రిగణనలోకి తీస్ుకొని ఇనవిరటీర్ యొక్క తగ్ిన రేటింగ్ 
ఎంచ్ుకోండి. 

ఇన్్వర్్రర్ యొక్్క రేట్టంగ్ ఇన్్వర్్రర్ క్్ట యొక్్క 60% క్్జప్యస్ిటీని 
మించర్యద్ు. (100వ్్యట్ ఇన్్వర్్రర్ క్ొర్క్ు, మొతతాం లోడ్ 60W 
మించర్యద్ు).

2 మంచి వ్�ంటిలేషన్ అందుబ్రట్పలో ఉనని ఇనవిరటీర్ ఇన్ స్యటీ ల్ 
చేయడానికి స్ర�ైన   స్థాలానిని  ఎంచ్ుకోండి.

ఇన్్వర్్రర్ ఇన్ స్రల్టషన్ చసే్ే ప్రదేశం D.P స్ి్వచ్ మరియు ఎన్రీజె 
మీటర్ పొ జిషన్ క్ు ద్గగార్గ్య ఉండాలి.

3 ఇనవిరటీర్ మరియు వ్�ంటిలేషన్ కు దగగిరగ్్య ఉనని బ్రయాటరీని   ఇన్ 
స్యటీ ల్ చేయడానికి స్ర�ైన ప్్రదేశ్యనిని ఎంచ్ుకోండి   .

4 ఇన్ స్యటీ ల్ చేయండి the ఇనవిరటీర్ మరియు బ్రయాటరీ దగగిర కు ప్్రతి 
వ్ేరేది__________.

ఇన్్వర్్రర్ క్ు ద్్యర్ంగ్య  బాయాటరీని  అందించవద్ుదు .  ఒక్వ్ేళ 
ఇన్్వర్్రర్ క్ు మూస్ివ్ేయాలి ఎంద్ుక్ంటే ఇది వ్�ైర్ 
యొక్్క  నిరోధం వల్ల   విద్ుయాత్ న్ష్య్ర ని్న  తగిగాంచడ్ంలో 
సహాయపడ్ుతుంది. 

5 1.5 mm2 వ్�రర్ తో ఇనవిరటీర్ కు వ్�రరింగ్ కన�క్షన్  చేయండి.

6 మెయిన్సి  స్పెలలు  నుంచి మూడు పిన్ అవుట్ ప్ుట్ స్యక�ట్ లను 
కన�క్టీ చేయండి (ప్టం 1)

7 ఇనవిరటీర్ పెర ప్యజిటివ్ ట్రిమ్నల్  కొరకు అందించ్బడడ్    ప్్రదేశ్యనికి 
బ్రయాటరీ యొక్క  ప్యజిటివ్ ట్రిమ్నల్ ని (అంటే ర�డ్ వ్�రర్) కన�క్టీ  
చేయండి. 
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8 బ్రయాటరీ యొక్క న�గటివ్ ట్రిమ్నల్ ను (అంటే బ్రలు క్ వ్�రర్) ఇనవిరటీర్ 
యొక్క న�గటివ్ ట్రిమ్నల్ కోస్ం అందించిన ప్్రదేశ్యనికి కన�క్టీ 
చేయండి.

ఇన్్వర్్రర్  క్ు బాయాటరీ టరెిమిన్ల్స్ ని క్న�క్్ర చేస్ేటప్పపుడ్ు ప్రతేయాక్ 
ఆటో వ్�ైర్్లన్ు ఉపయోగించండి, స్యధార్ణ 3/20 (ల్టదా)7/20 
వ్�ైర్ లన్ు ఉపయోగించవద్ుదు   మరియు బాయాటరీ  పూరితాగ్య ఛార్జె 
చేయబడింద్ని ధృవీక్రించుక్ోండి.  

9 ట్రిమ్నల్  తుప్ుపును తగి్గించ్డం   కొరకు  బ్రయాటరీ ట్రిమ్నల్సి పెర 
గీ్రిజ్ (లేదా) వ్్యసెలిన్ ఉంచ్ండి.

10 కన�క్షన్  ప్ూరితి చేయండి ఇనవిరటీర్  అవుట్ ప్ుట్ స్యక�ట్ నుంచి 
అవుట్ ప్ుట్ తీస్ుకోండి మరియు లోడ్ కు  ప్వర్ ఇవవిడం  
కొరకు దానిని ఉప్యోగ్ించ్ండి. 

ఇన్్వర్్రర్ అవ్పట్ ప్పట్ ని  లోడ్ క్ు క్న�క్్ర చేయడ్ం  క్ొర్క్ు 
క్ేవలం 1/18 వ్�ైర్్డన్ు మాత్రమే ఉపయోగించండి మరియు 
3/20 ల్టదా 7/20 వ్�ైర్ లన్ు ఉపయోగించవద్ుదు .

11 ఇనవిరటీర్ అవుట్ ప్ుట్ స్యక�ట్ యొక్క ఫేజ్ అవుట్ ప్ుట్ పిన్ 
నుంచి వ్్యల్ ప్యయాన�ల్ లోని ఆన్/ఆఫ్ సివిచ్ ని కన�క్టీ చేయండి  
(ప్టం 1)

12 ఇనవిరటీర్ అవుట్ ప్ుట్ మరియు మెయిన్సి AC స్పెలలు  ర�ండింటి 
యొక్క ఒక స్యధారణ న్యయాట్రల్ ల�రన్ ని కన�క్టీ చేయండి.                    

13 ఇనవిరటీర్ ఔట్ ప్ుట్ స్యక�ట్ నుంచి సివిచ్ లకు  ఫేజ్ ల�రన్  కొరకు 
ఒక వ్�రర్ ని మాత్రమే కన�క్టీ చేయండి.

14 ఒక బలు్బ, ఒక ఫ్యయాన్ (A) మరియు 2 పిన్ స్యక�ట్ లకు కన�క్షన్ 
ఇవవిండి  , ప్టం 1లో ఉనని విధంగ్్య ఇనవిరటీర్ అవుట్ ప్ుట్ కు  
మాత్రమే ఇవవిండి.

15 గదిలోని ఇతర ప్రికర్యలను అంటే టూయాబ్ ల�రట్, ఫ్యయాన్ (బి) 
మరియు 3 పిన్ స్యక�ట్ లను నేరుగ్్య మెయిన్సి ఎసి ల�రన్ కు 
కన�క్టీ చేయండి.

పవర్ ‘ఆఫ్’ సమయంలో ర్జండ్ు పిన్ స్యక్్జట్  లప్టై  తక్ు్కవ 
వ్్యటేజ్ లోడ్ మాత్రమే  క్న�క్్ర చేయబడ్ుతుంది.  హీటర్, గీజర్, 
HPలోని మోటార్ లు మొద్ల�ైన్ హెవీ లోడ్ ని ఈ స్యక్్జట్

16 కన�క్షన్ చ్్యపించ్ండి  మరియు దానిని మీ బో ధకుడు   
ఆమోదించ్ండి.

17 ప్వర్ ‘ఆఫ్’ మరియు ప్వర్ రిటర్నిస్ స్మయంలో ఇనవిరటీర్ 
యొక్క ఆప్రేషన్ ను తనిఖీ చేయండి.

మెయిన్ సప్టల్ల  ‘ఆన్’ అయితే   ఇన్్వర్్రర్ క్ు  క్న�క్్ర చేయబడని్ 
లోడ్ మెయిన్ ఎస్ి     సప్టల్ల ని పొ ంద్ుతుంది మరియు మెయిన్స్ 
ఎస్ి సప్టల్ల కి్ నేర్్డగ్య క్న�క్్ర చేయబడిన్ ఇతర్ పరిక్ర్యలు  క్ూడా 
మెయిన్ సప్టల్ల ప్టై పనిచేస్యతా యి  .  (పటం 2ఎ)

పవర్ షట్   డౌన్ సమయంలో మెయిన్స్  ఏస్ీకి్ నేర్్డగ్య క్న�క్్ర 
అయిన్  డవి్�ైస్ లు  పనిచేయడ్ం  మానసే్యతా యి  మరియు 
ఇన్్వర్్రర్  క్ు క్న�క్్ర చేయబడిన్ పరిక్ర్యలు ఇన్్వర్్రర్ అవ్పట్ 
ప్పట్ ప్టై పనిచేస్యతా నే ఉంటాయి  .   మెయిన్స్ ఎస్ి సప్టల్ల  తిరిగి 
వచిచేన్ప్పపుడ్ు ఇన్్వర్్రర్ మళ్్ల లోడ్ న్ు దాని అవ్పట్ ప్పట్ క్ు 
క్న�క్్ర చేసుతా ంది.    (పటం 2 బి)

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్�ైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.10.180
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.11.181
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - పవర్ జనరేషన్ మరియు సబ్ స్్ట్రషన్

థర్్మల్ పవర్ ప్్యలా ంట్ యొక్్క లేఅవుట్ గీయండి  మరియు విభిన్న లేఅవుట్ ఎలిమెంట్ యొక్్క విధులను 
గురితించండి (Draw layout of thermal power plant and identify function of different layout 
element)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
•  థర్్మల్ పవర్ ప్్యలా ంట్ ని సందరిశించండి  మరియు ప్్యలా ంట్ లోని వివిధ దశలను  గురితించండి
•  థర్్మల్ పవర్ ప్్యలా ంట్ యొక్్క ప్రతి దశ యొక్్క విధిని వివరించడం  
•  థర్్మల్ పవర్ ప్్యలా ంట్ యొక్్క స్్క్కమాటిక్ డయాగ్రమ్ తయార్ు  చేయండి మరియు గీయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)
మెటీరియల్స్ (Materials)

• డ్రాా యింగ్ షీట్  - 1 No.
• పనెిసిల్ (హెచిబి)  - 1 No.

• Eraser  - 1 No.
• స్్కకేల్ -300 మి.మీ  - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

ఇన్ స్ర ్రక్్రర్   ట్రనైీలను   సమీపంలోని థర్్మల్ పవర్ ప్్యలా ంట్ క్ు  తీసుక్ెళ్లా  పవర్  స్్ట్రషన్ యొక్్క వివిధ  దశలను    సందరశిించవచుచు మరియు  
ప్రతి దశ యొక్్క విధులను  వివరించవచుచు. 

 పవర్ స్్ట్రషన్   లోనిక్ి ప్రవ్ేశించడానిక్ి ముందు   ఇన్ స్ర ్రక్్రర్ పవర్ ప్్యలా ంట్ క్ు సంబంధించిన అని్న భద్రతా నిబంధనలను  ట్రనైీలక్ు వివరించాలి. 

1 థర్మల్ పవర్ ప్్యలా ంట్ యొక్కే దశలను సందర్్శశించండ్ి  .

a. బొ గుగు  మర్్శయు బూడ్ిద నిర్వహణ ఏర్్యపాటు

b. ఆవిర్్శ ఉత్పాత్తి  ప్్యలా ంట్ 

c. ఆవిర్్శ టర్్బబిన్

d. ఆల్టర్్ననేటర్

e. దాణా నీటి సరఫర్్య

f. శీత్లీక్రణ అమర్్శక్

2 ఆవిర్్శని ఉత్పాత్తి  చసే్్క ప్్యలా ంట్ యొక్కే  దిగువ  భాగ్యలను గుర్్శతించండ్ి  
మర్్శయు వ్్యటి విధులను పటి్టక్  1లో ర్్యయండ్ి.

పటి్ర క్ 1

 భాగ్యలు ర్క్ం ప్రమేయం

a   బాయిలర్

b   సూపర్ హీటర్

c   ఎక్యనమీజర్

d   ఎయిర్ పీరా-హీటర్

e   టర్్బబిన్

f   Condenser

g   క్ూలింగ్ టవర్

h   నీటి శుదిధి  గది

3  ఆవిర్్శ టర్్బబిన్  వివర్్యలను   నోట్  చేసుక్ుని డ్�ైర్ీలో నమోదు 
చేయాలి.

4 ఆల్టర్్ననేటర్ యొక్కే వివిధ భాగ్యలను గుర్్శతించండ్ి మర్్శయు  నేమ్ 
ప్కలా ట్ వివర్్యలను  పటి్టక్ 2లో నమోదు  చేయండ్ి.

పటి్టక్ 2

 దశ సంఖ్యా _________________ స్ింగ్శల్ / మూడు

 క్ప్్యస్ిటీ __________________ KVA / MVA

 వ్ేగం _____________________ RPM

 అవుటుపాట్ వ్ోల్ట్ట జ్ _______________ వ్ోల్్ట

 పరాసుతి త్ _____________________ Amp.

 ఫ్ీరాక్్వనీసి ___________________ Hz

 ఉతేతిజిత్ క్ర్ం్ట్ ____________ Amp.

 Sl.No___________________________

 త్యార్ీ సంవత్సిరం____________

 మోడల్ సంఖ్యా _____________________

5 మీరు సందర్్శశించిన  థర్మల్ పవర్ స్్క్టషన్ యొక్కే స్ీకేమాటిక్ 
డయాగ్రమ్  ను మీ ర్్శక్యరుడు లో గీయండ్ి మర్్శయు మీ ఇన్ స్ట ్రక్్టర్ 
దా్వర్్య త్నిఖీ చేయండ్ి.

6 మెయిన్ స్ె్టప్-అప్ టరాా న్సి ఫ్యర్మర్ స్ెపాస్ిఫ్ిక్నషన్ మర్్శయు  క్ూలింగ్ 
అర్్నంజ్ మెంట్ ల రక్యనినే నోట్ చేసుకోండ్ి.
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ట్రనైీలక్ు స్యధార్ణ మార్్గదర్శిక్త్వం క్ొర్క్ు ఇవ్వబడ్డ  థర్్మల్ 
ప్్యలా ంట్ యొక్్క నమూనా స్్క్కమాటిక్ డయాగ్రమ్ పటం పటం 
1. ట్రనైీలు తాము సందరశిించిన ప్్యలా ంట్ యొక్్క స్్క్కమాటిక్ 
డయాగ్రమ్ ను తయార్ు చేస్ి గీయాలి.

7 పవర్ స్్క్టషన్ నుండ్ి పరాస్యరమయి్యయా వ్ోల్ట్ట జ్ పర్్శధులను 
గమనించండ్ి.

బాయిలర్ ట్ంపరేచర్ పరిధి మరియు ట్ంపరేచర్ క్ంట్ర్ర ల్ చేస్్ట 
విధానం మరియు బాయిలర్ లో  ఉపయోగించే థర్మ్మక్పుల్స్ 
ర్క్్యలను నోట్  చేసుక్ోండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్�రస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.11.181
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.11.182
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - పవర్ జనరేషన్ మరియు సబ్ స్్ట్రషన్

హై�ైడల్ పవర్ ప్్యలా ంట్ యొక్్క లేఅవుట్ గీయండి  మరియు విభిన్న లేఅవుట్ ఎలిమెంట్ ల యొక్్క 
విధులను గురితించండి (Draw layout of hydel power plant and identify functions of different 
layout elements)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• జలవిదుయాత్ ప్్యలా ంట్ యొక్్క  వివిధ దశలను సందరిశించడం  
• జలవిదుయాత్ ప్్యలా ంట్ యొక్్క ప్రతి దశ యొక్్క విధులను వివరించడం
• హై�ైడ్ర్ర  ప్్యలా ంట్ యొక్్క  స్్క్కమాటిక్ డయాగ్రమ్ తయార్ు  చేయండి మరియు గీయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)
మెటీరియల్స్ (Materials)

• డ్రాా యింగ్ షీట్  - 1 No.
• పనెిసిల్ (హెచిబి)  - 1 No.

• Eraser  - 1 No.
• స్్కకేల్ -300 మి.మీ  - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

ఇన్ స్ర ్రక్్రర్  ట్రనైీలను   సమీప జలవిదుయాత్ క్ేంద్ా్ర నిక్ి తీసుకె్ళ్లా పవర్ స్్ట్రషన్ యొక్్క  వివిధ  దశలను  సందరిశించవచుచు  మరియు ప్రతి దశ 
యొక్్క విధులను  వివరించవచుచు.

 పవర్ స్్ట్రషన్   లోనిక్ి ప్రవ్ేశించడానిక్ి ముందు   ఇన్ స్ర ్రక్్రర్ పవర్ ప్్యలా ంట్ క్ు సంబంధించిన అని్న భద్రతా నిబంధనలను  ట్రనైీలక్ు వివరించాలి. 

1 జలవిదుయాత్  క్నందరాం యొక్కే దశలను  సందర్్శశించండ్ి  , అనగ్య 
(1) హెైడ్రాా లిక్ నిర్్య్మణాలు (2) వ్్యటర్ టర్్బబిన్ లు (3) విదుయాత్ 
పర్్శక్ర్్యలు.

2 ఒక్ జలవిదుయాత్ ప్్యలా ంట్ యొక్కే దిగువ దశలను గుర్్శతించండ్ి 
మర్్శయు  వ్్యటి విధులను పటి్టక్ 1లో ర్్యయండ్ి.

పటి్ర క్ 1

 భాగ్యలు ర్క్ం ప్రమేయం

a   ఆనక్ట్ట

b సి్పాల్ మార్్యగు లు

c హెడ్ వర్కేస్

d సర్జ్ టాయాంక్

6 పెన్ స్య్ట క్సి

f తోక్ జాత్

g డ్రాా ఫ్్ట  ట్యయాబ్

h టర్్బబిన్

3 వ్్యటర్ టర్్బబిన్   వ్ేగం  , ఇత్ర వివర్్యలను  నోట్  చేసుక్ుని డ్�ైర్ీలో 
నమోదు చేయాలి.

4 ఆల్టర్్ననేటర్  యొక్కే వివిధ భాగ్యలను  గుర్్శతించండ్ి మర్్శయు  
నేమ్ ప్కలా ట్ వివర్్యలను పటి్టక్ 2లో  నమోదు చేయండ్ి. 

5 మీ    ర్్శక్యరుడు లో జలవిదుయాత్  క్నందరాం  యొక్కే  సీ్కేమాటిక్ 
అమర్్శక్ను  గీయండ్ి మర్్శయు మీ  ఇన్ స్ట ్రక్్టర్ దా్వర్్య త్నిఖీ 
చేయండ్ి.

6 పరాధాన సె్్టప్-అప్ టరాా న్సి ఫ్యర్మర్ స్ెపాస్ిఫ్ిక్నషన్ లు మర్్శయు  
శీత్లీక్రణ ఏర్్యపాటలా   రక్యనినే నోట్  చేసుకోండ్ి. 

7 పవర్ టరాా న్సి ఫ్యర్మర్   యొక్కే క్ూలింగ్ అమర్్శక్,  వ్్యటర్ క్ూలింగ్ 
ల్టదా మర్్నద�ైనా రక్యలుగ్య ఉండ్ేలా  చూసుకోండ్ి  .

పటి్ర క్ 2

 దశ సంఖ్యా _________________ స్ింగ్శల్ / మూడు

 క్ప్్యస్ిటీ __________________ KVA / MVA

 వ్ేగం _____________________ RPM

 అవుటుపాట్ వ్ోల్ట్ట జ్ _______________ వ్ోల్్ట

 పరాసుతి త్ _____________________ Amp.

 ఫ్ీరాక్్వనీసి ___________________ Hz

 ఉతేతిజిత్ క్ర్ం్ట్ ____________ Amp.

 Sl.No___________________________

 త్యారీ్ సంవత్సిరం____________

 మోడల్ సంఖ్యా _____________________
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8 టరాా న్సి మిటింగ్ వ్ోల్ట్ట జ్ ర్్నంజ్ మర్్శయు నెంబరును గమనించండ్ి.   
టరాా న్సి మిషన్ ల�ైనులా .

9 పవర్ స్్క్టషన్ యొక్కే మొత్తిం స్యథా పిత్ స్యమరథా్యం మర్్శయు  పీక్ 
లోడ్ అవర్సి  వద్ద  క్లిస్ి పనిచేస్్క గర్్శష్ట  టర్్బబిన్ లను నమోదు  
చేయండ్ి.

10  మీ పర్్శశీలనను మీ బో ధక్ుడ్ికి చూపించండ్ి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్�రస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.11.182
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.11.183
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - పవర్ జనరేషన్ మరియు సబ్ స్్ట్రషన్

టా్ర న్స్ మిషన్/డిసి్్ర ్రబూయాషన్ సబ్ స్్ట్రషన్ సందర్శిన (Visit to transmission/distribution substation)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• సబ్  స్్ట్రషన్ యొక్్క   టా్ర న్స్ మిషన్ మరియు డిస్ి్ర ్రబూయాషన్ ల�రన్ ని సందరశిించడం మరియు ట్ర్రస్ చేయడం 
• డిస్ి్ర ్రబూయాషన్ సబ్ స్్ట్రషన్ యొక్్క  వర్ుస దశలోలా  పరిక్ర్యలను గురితించడం  
• లేఅవుట్ తయార్ు చేయండి  మరియు టా్ర న్స్ మిషన్ మరియు డిస్ి్ర ్రబూయాషన్ సబ్ స్్ట్రషన్   యొక్్క స్ింగిల్ ల�రన్ డయాగ్రమ్ గీయండి
• ప్రధాన సబ్ స్్ట్రషన్  యొక్్క టా్ర న్స్ మిషన్ మరియు డిస్ి్ర ్రబూయాషన్ ల�రన్ ని సందరిశించండి మరియు గురితించండి.

 అవసర్యలు (Requirements)
మెటీరియల్స్ (Materials)

• డ్రాా యింగ్ షీట్  - 1 No.
• పనెిసిల్ (హెచిబి)  - 1 No.

• Eraser  - 1 No.
• స్్కకేల్ -300 మి.మీ  - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

ఇన్ స్ర ్రక్్రర్ ట్రనైీలను దగ్గర్లోని టా్ర న్స్ మిషన్/డిస్ి్ర ్రబూయాషన్ మెయిన్ సబ్ స్్ట్రషన్ క్ు తీసుక్ెళ్లావచుచు మరియు ఎకి్్వప్ మెంట్ ల ప్టర్ు, వ్్యటి 
స్్పపెస్ిఫిక్ేషన్ మరియు పనితీర్ును వివరించవచుచు మరియు సబ్ స్్ట్రషన్ ని సందరిశించేటపుపెడు భద్రతా నియంత్రణను ప్్యటించాలని 
ట్రనైీలను ఆదే్శించవచుచు. 

1 టరాా న్సి మిషన్ మర్్శయు డ్ిస్ి్ట ్రబూయాషన్ పరాధాన సబ్ స్్క్టషన్ ను 
సందర్్శశించండ్ి.

2 టరాా న్సి మిషన్/డ్ిస్ి్ట ్రబూయాషన్ సబ్ స్్క్టషన్ ల యొక్కే స్ీక్్వనిషియల్ 
దశలను గుర్్శతించండ్ి.

3  టరాా న్సి ఫ్యర్మరులా , ఫ్ీడరులా ,  సర్కకే్యట్ బ్రరాక్రులా , ఐసో ల్టటర్,   CT & 
PT మొదల�ైన  వివిధ పర్్శక్ర్్యలను జనర్్నటర్ నుంచి క్నూసి్యమర్ 
ప్్యయింట్ ల వరక్ు టరాా న్సి మిషన్ మర్్శయు  డ్ిస్ి్ట ్రబూయాషన్ సబ్ 
స్్క్టషన్  క్్రమంలో ట్రరాస్ చేయండ్ి మర్్శయు గుర్్శతించండ్ి. 

4  ఎర్్శతింగ్ స్ిస్టమ్ ని నోట్ చేసుకోండ్ి.  పరాధాన  సబ్ స్్క్టషన్ లో   స్ిస్టమ్ 

ఎర్్శతింగ్ ఏర్్యపాటు చేశ్యరు.  విభిననే విలువలను  గమనించండ్ి. 
ఎర్తి గుంత్లో పరాదర్్శశించే ఎర్తి ర్్స్ిస్ె్టన్సి.  ఏ ఎకి్వప్ మెంట్/ఇన్ 
స్టల్టషన్ క్ు  త్క్ుకేవ ఎర్తి ర్్స్ిస్ె్టన్సి వ్్యలూయా మర్్శయు క్్రమరహిత్ 
విలువ   అవసరమో నమోదు  చేయండ్ి.   ఫ్ీడర్ ల మధయా 
క్నెక్షన్ కొరక్ు ఉపయోగ్శంచే  బో లు క్ండక్్టర్ లను గుర్్శతించండి్.

5 వ్్యటి వివర్్యలను పటి్టక్ 1లో నమోదు చేయండి్ (ప్కరు, 
స్ెపాస్ిఫ్ిక్నషన్ మర్్శయు విధులు) 

6 టరాా న్సి మిషన్ మర్్శయు డ్ిస్ి్ట ్రబూయాషన్ సబ్ స్్క్టషన్ లను చూపించే 
1&2  గణాంక్యలను చూడండ్ి.

పటి్ర క్ 1

క్్రమసంఖ్యా   ఎకి్్వప్ మెంట్ యొక్్క ప్టర్ు స్్పపెస్ిఫిక్ేషనులా ప్రమేయం

1
2
3
4
5
6
7
8

7 పెటు్ట  the పరాదేశ్యలు యొక్కే పర్్శక్ర్్యలు[మారుచు] మర్్శయు 
గీయు the ఏక్ గీత్ పటం యొక్కే పరాస్యరం మర్్శయు పంచుకోవడం 
సబ్ స్్క్టషన్, ఏది మీరు క్లిగ్శనది సందర్్శశించారు.

ఇద్ి  మీ మార్్గదర్శిక్త్వం క్ొర్క్ు ఇవ్వబడ్డ  రఖే్ాచితా్ర లు (పటం 
1&2) లాగ్య ఉండవచుచు.  ఈ వ్్యయాయామం యొక్్క  సంబంధిత 
స్ిద్ాధా ంతాని్న  క్ూడా చూడండి.

8   మీ ఇన్ స్ట ్రక్్టర్ తో చ�క్  చేసుకోండ్ి.
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Fig 1

Fig 2

ట్ర్్యన్స్ మిషన్ సబ్ స్టేషన్

డిస్ట్ర్ిబ్యూషన్ సబ్ స్టేషన్

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్�రస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.11.183

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



231

పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.11.184
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - పవర్ జనరేషన్ మరియు సబ్ స్్ట్రషన్

సందరిశించిన సబ్ స్్ట్రషన్ యొక్్క వ్్యసతివ సర్్క్కయూట్ డయాగ్రమ్ గీయండి  మరియు వివిధ క్్యంప్ో న�ంట్ 
లను సూచించండి (Draw actual circuit diagram of substation visited and indicate various 
components)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• సబ్ స్్ట్రషన్ ను సందరిశించడం మరియు వివిధ క్్యంప్ో న�ంట్ లను నోట్ చేసుక్ోవడం 
• క్్యంప్ో న�ంట్  లతో సబ్ స్్ట్రషన్ యొక్్క వ్్యసతివ సర్్క్కయూట్ డయాగ్రమ్ గీయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

మెటీరియల్స్ (Materials)

• డ్రాా యింగ్ షీట్  - 1 No.
• పనెిసిల్ (హెచిబి)  - 1 No.

• Eraser  - 1 No.
• స్్కకేల్ -300 మి.మీ  - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

1 మీ ఇన్ స్ి్టట్యయాట్ క్ు దగగురగ్య ఉననే సబ్ స్్క్టషన్ ని   మీ ఇన్ 
స్ట ్రక్్టర్ తో సందర్్శశించండ్ి  మర్్శయు ఈ కి్రంది విధంగ్య  ఇన్ స్య్ట ల్ 
చేయబడడు  వివిధ క్యంప్ో నెంట్ లను నోట్ చేసుకోండ్ి.

• ఇన్ క్మింగ్ ప్్ర రా టెక్షన్ పర్్శక్ర్్యలు మర్్శయు వ్్యటి ఇన్ స్టల్టషన్ 
లు.

• టరాా న్సి ఫ్యర్మర్ స్ెపాస్ిఫ్ిక్నషన్ - వ్ోల్ట్ట జ్ ర్్నటింగ్ క్ప్్యస్ిటీ క్ూలింగ్ 
మెథడ్, ఎర్్శతింగ్, హెచ్ టీ, ఎల్ టీ టెర్్శ్మనల్ క్నెక్షనులా .

• సీ్టీలు, పీటీల ఏర్్యపాటు, వ్్యటి క్నెక్షనులా ..

• ఓవర్ వ్ోల్ట్ట జ్, అండర్ వ్ోల్ట్ట జ్, ఓవర్ క్ర్్ంట్, ఎర్తి ఫ్యల్్ట  ర్్శల్టలు 
మర్్శయు వ్్యటి రక్షణలు - ఎర్్శతింగ్ - మొదల�ైన వ్్యటిని ఇన్ 
స్య్ట ల్ చేయడం.

• ఐసో ల్టటరులా , ఎర్తి స్ి్వచ్ లు, ఫ్ీడరలా క్నబుల్ టెర్్శ్మనేషన్ లు 
మర్్శయు ల�ైట్సి అర్్స్్ట  లు మొదల�ైన వ్్యటి స్యథా నం.

• మటి్ట  గుంత్ల సంఖ్యా మర్్శయు వ్్యటి నిర్ోధక్ విలువలు- 
క్్రమానుగత్ నిర్వహణ మర్్శయు పర్ీక్షా విధానం.

• వినియోగదారులక్ు సబ్ స్్క్టషన్ లో ఉపయోగ్శంచే లోడ్ 
డ్ిస్ి్ట ్రబూయాషన్ పదధిత్.

• గర్్శష్ట  డ్ిమాండ్ మర్్శయు పరయావ్ేక్షణ కొరక్ు సబ్ స్్క్టషన్ లో 
అనుసర్్శంచే పదధిత్ులు.

• సబ్ స్్క్టషన్ మెయింటెనెన్సి చార్్ట మర్్శయు  విదుయాత్ పూర్్శతిగ్య  
నిలిపివ్ేయబడక్ుండ్ా నిర్వహణ    చేపట్ర్ట  పదధిత్ులు. 

• సబ్ స్్క్టషన్  లో  గమనించిన ల్టదా నేరుచుక్ుననే ఇత్ర 
అంశ్యలు ఏవ్ెైనా  ఉనానేయి.

2 మీరు  వ్్యసతివంగ్య సందర్్శశించిన సబ్ స్్క్టషన్ యొక్కే సర్కకే్యట్ 
డయాగ్రమ్ గీయండి్ మర్్శయు వివిధ క్యంప్ో నెంట్ లతో  సబ్ 
స్్క్టషన్ యొక్కే ల్టఅవుట్ డయాగ్రమ్ గీయండ్ి మర్్శయు మీ  నోట్ 
బుక్ లో ల్టఅవుట్ గీయండ్ి.

3  మీ ఇన్ స్ట ్రక్్టర్ తో చ�క్  చేసుకోండ్ి.
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.11.185
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - పవర్ జనరేషన్ మరియు సబ్ స్్ట్రషన్

లేఅవుట్ ప్్యలా న్ తయార్ు  చేయండి మరియు సౌర్ విదుయాత్ వయావస్థ  యొక్్క  విభిన్న అంశ్యలను  గురితించండి 
(Prepare layout plan and identify different elements of solar power system)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• సో లార్ పవర్ ప్్యలా ంట్  యొక్్క వివర్యలను సందరిశించడం మరియు వివరించడం 
• సో లార్ ప్్యలా ంట్ లో ఉపయోగించే క్్యంప్ో న�ంట్ లను గురితించడం మరియు గురితించడం  మరియు వ్్యటి విధులను ర్యయడం
• సో లార్ పవర్ ప్్యలా ంట్ యొక్్క స్్క్కమాటిక్ డయాగ్రమ్ తయార్ు  చేయండి మరియు గీయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)
మెటీరియల్స్ (Materials)

• డ్రాా యింగ్ షీట్  - 1 No.
• పనెిసిల్ (హెచిబి)  - 1 No.

• Eraser  - 1 No.
• స్్కకేల్ -300 మి.మీ  - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

ఇన్ స్ర ్రక్్రర్  ట్రనైీలను సమీపంలోని సో లార్ పవర్ ప్్యలా ంట్ క్ు  తీసుకె్ళ్లా పవర్ స్్ట్రషన్ యొక్్క వివిధ దశలను  సందరిశించవచుచు  మరియు ప్రతి 
దశ యొక్్క విధిని  వివరించవచుచు.

 పవర్ స్్ట్రషన్   లోనిక్ి ప్రవ్ేశించడానిక్ి ముందు   ఇన్ స్ర ్రక్్రర్ పవర్ ప్్యలా ంట్ క్ు సంబంధించిన అని్న భద్రతా నిబంధనలను  ట్రనైీలక్ు వివరించాలి. 

1 సో లార్ ప్్యలా ంట్ ను సందర్్శశించి మొక్కే వివర్్యలను నోట్ 
చేసుకోవ్్యలి. 

i ప్్యలా ంట్ యొక్కే స్యమరథా్యం  KW/MW 

ii అవుట్ పుట్ వ్ోల్ట్ట జ్  KV

iii అనుమత్ంచబడడు  గర్్శష్ట  లోడ్ సర్కకే్యట్   యాంప్.

2 ఆ సో లార్ ప్్యలా ంట్ లో ఉపయోగ్శంచే క్యంప్ో నెంట్సి ను ట్రరాస్ చేస్ి 
గుర్్శతించండి్ .

3 వ్్యటి విధులను పటి్టక్ 1లో  ప్కర్్కకేనండ్ి. 

పటి్ర క్ 1

క్్రమ

సంఖ్్య

క్్యంపోన�ంట్ ల యొక్్క్  పేరు విధులు/ 
స్ప�సిఫిక్ేషన్లు

1

2

3

4

5

6

మొత్్త్ం సోల్యర్ ప్య్యన�ల్ 

వైశ్యల్యం

ప్య్యన�ళ్లను  అమర్చే విధ్యనం

క్ంట్రోలర్ సరక్్్యూట్ లు

బ్య్యటరీ సిస్టమ్ ఇన్ 

స్ట్యల్ చేయబడింది

DC/AC ఇన్వర్టర్ క్�ప్యసిటీ &

వోల్టేజ్ రేటింగ్ లు

డిస్ట్రిబ్యూషన్ ప్య్యన�ల్ క్ు

గ్రిడ్ క్న�క్్షన్ లు

5 డ్ిస్ి్ట ్రబూయాషన్ కొరక్ు  ప్్యలా ంట్ యొక్కే ర్ోజువ్్యర్ీ సగటు పవర్ 
అవుట్ పుట్  ని నమోదు చేయండ్ి. 

6 సో లార్ ప్్యయానెల్సి యొక్కే స్ెపాస్ిఫ్ిక్నషన్ లను గమనించండ్ి  - 
త్యారీ్, వ్ోల్ట్ట జ్ ర్్నటింగ్ లు మొదల�ైనవి.

7 గర్్శష్ట  అవుట్ పుట్ కొరక్ు అందించబడడు  నోట్ టరాా కింగ్ స్ిస్టమ్సి 
పదధిత్.

8 పరాక్ృత్ వ్ెైపర్ీతాయాల నుంచి క్ణాల రక్షణను  గమనించండ్ి.

9 గ్ర్ర ండ్ ల�వల్ లో  ఉనానే ల్టదా ఎలివ్ేటెడ్ గ్య ఉనానే ఇన్ స్య్ట ల్ 
చేయబడడు  స్ెల్ లను  గమనించండ్ి.

10 మారగుదరశిక్త్్వం  పరాక్యరం  సో లార్ పవర్ ప్్యలా ంట్  యొక్కే 
సీ్కేమాటిక్ డయాగ్రమ్ గీయండ్ి.  (పటం 1)

11 సో లార్ పవర్ స్్క్టషన్ క్ు  అవసరమెైన ముఖ్యామెైన అంశ్యలను మీ 
నోట్ బుక్ లో ర్్యయండ్ి. 

12  ఇన్ స్ట ్రక్్టర్ దా్వర్్య మీ పనిని త్నిఖీ చేయండ్ి.

ట్రనైీల యొక్్క స్యధార్ణ మార్్గదర్శిక్త్వం క్ొర్క్ు ఇవ్వబడ్డ  
సో లార్ పవర్ ప్్యలా ంట్ యొక్్క మోడల్ స్్క్కమాటిక్ డయాగ్రమ్ 
పటం పటం 1. ట్రనైీలు తాము సందరిశించిన సో లార్ పవర్ 
ప్్యలా ంట్ యొక్్క స్్క్కమాటిక్ డయాగ్రమ్ ను తయార్ు చసే్ి 
గీయాలి.
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.11.186
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - పవర్ జనరేషన్ మరియు సబ్ స్్ట్రషన్

లేఅవుట్ ప్్యలా న్ తయార్ు  చేయండి మరియు పవన విదుయాత్ స్ిస్రమ్ యొక్్క  విభిన్న అంశ్యలను  
గురితించండి (Prepare layout plan and identify different elements of wind power system)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
•  పవన విదుయాత్ ఉతపెతితి  ప్్యలా ంట్ లో ఉపయోగించే వివిధ క్్యంప్ో న�ంట్ లను సందరశిించడం మరియు గురితించడం 
•  పవన విదుయాత్ ప్్యలా ంట్ యొక్్క స్్క్కమాటిక్ డయాగ్రమ్ తయార్ు  చేయండి మరియు గీయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)
మెటీరియల్స్ (Materials)

• డ్రాా యింగ్ షీట్  - 1 No.
• పనెిసిల్ (హెచిబి)  - 1 No.

• Eraser  - 1 No.
• స్్కకేల్ -300 మి.మీ  - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

 ఇన్ స్ర ్రక్్రర్  ట్రనైీలను సమీప పవన విదుయాత్  క్ేంద్ా్ర నిక్ి  తీసుక్ువ్�ళ్లా పవర్  స్్ట్రషన్ యొక్్క వివిధ  దశలను సందరిశించవచుచు  మరియు ప్రతి 
దశ యొక్్క పనితీర్ును  వివరించవచుచు.

పవర్ స్్ట్రషన్   లోనిక్ి ప్రవ్ేశించడానిక్ి ముందు   ఇన్ స్ర ్రక్్రర్ పవర్ ప్్యలా ంట్ క్ు సంబంధించిన అని్న భద్రతా నిబంధనలను  ట్రనైీలక్ు వివరించాలి. 

1 విండ్ మిలులా  పవర్ ప్్యలా ంట్  ను సందర్్శశించి, ప్్యలా ంట్   వివర్్యలను 
నోట్ చేసుకోవ్్యలి  .

i   ప్్యలా ంట్ యొక్కే స్యమరథా్యం  KW/MW

ii  అవుట్ పుట్ వ్ోల్ట్ట జ్  KV 

iii  గర్్శష్ట  లోడ్ క్ర్్ంట్ యాంప్.

2 ఈ విండ్ మిల్ పవర్ ప్్యలా ంట్ లో ఉపయోగ్శంచే పర్్శక్ర్్యలు/
భాగ్యలను గుర్్శతించండి్  మర్్శయు గుర్్శతించండ్ి.

3 ఎకి్వప్ మెంట్ ల  ప్కరులా   మర్్శయు వ్్యటి విధులను ట్రబుల్ 1లో 
ర్్యయండ్ి.

4 ప్్యలా ంట్ యొక్కే ర్ోజువ్్యర్ీ సగటు విదుయాత్  ఉత్పాత్తిని నమోదు 
చేయండ్ి. 

5 ర్్నటెడ్  వ్ోల్ట్ట జీని మెయింటెైన్ చేయడం కొరక్ు టర్్బబిన్ యొక్కే 
క్నీస rpmను నోట్ చేయండ్ి.

6 టర్్బబిన్ క్ంట్రరా లర్  లో  చాపర్/సర్కకే్యట్ లక్షణాలు మర్్శయు 
దాని ప్్యరా ముఖ్యాత్ను నోట్  చేసుకోండ్ి. 

7 పరాక్ృత్ వ్ెైపర్ీతాయాల  నుంచి  లభించే  రక్షణను నోట్ చేసుకోండ్ి.

8 మీ డ్�ైర్ీలో పవన విదుయాత్ క్నందరాం యొక్కే  స్ీకేమాటిక్ డయాగ్రమ్ 
ను త్యారు  చేయండి్ మర్్శయు గీయండ్ి మర్్శయు ఇన్ స్ట ్రక్్టర్ 
దా్వర్్య చ�క్ చేయండ్ి. 

క్్రమస

ంఖ్యా

  ఎక్ి్వప్ మెంట్ లు/ప్్యర్్ర ల యొక్్క 
ప్టర్ు

స్్పపెస్ిఫిక్ేషన్ 
విధులు

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

విండ్ బ్రలా డ్ ల సంఖ్యా

గ్నర్ బాక్సి

జనర్్నటర్

Exciter

టర్్బబిన్ క్ంట్రరా లర్

Rectifier Unit (RU)

Line Converter Unit (LCU)

హెై వ్ోల్ట్ట జ్ టరాా న్సి ఫ్యర్మర్

ఇంటరనేల్ సపెలలా  యూనిట్ (ISU)

Chopper

విండ్ టర్్బబిన్

గ్శ్రడ్

ట్రనైీల  యొక్్క స్యధార్ణ మార్్గదర్శిక్త్వం క్ొర్క్ు ఇవ్వబడ్డ   
పవన విదుయాత్ క్ేంద్రం యొక్్క నమూనా స్్క్కమాటిక్ డయాగ్రమ్  
పటం పటం 1. ట్రనైీలు  తాము సందరిశించిన ప్్యలా ంట్ యొక్్క 
స్్క్కమాటిక్ డయాగ్రమ్ ను తయార్ు చేస్ి గీయాలి.

పటి్ర క్ 1
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.11.187
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - పవర్ జనరేషన్ మరియు సబ్ స్్ట్రషన్

క్ొర్క్ు సో లార్ ప్్యయాన�ల్ ని అస్్పంబుల్ చేయడం మరియు క్న�క్్ర చేయడం (Assemble and connect 
solar panel for illumination)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం చివరలో మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు
• మొతతిం సంఖ్యాను ల�క్ి్కంచండి.  ఒక్ ప్్యయాన�ల్ క్ొర్క్ు  శ్ర్రణి సమాంతర్ క్లయిక్  చేయడానికి్  అవసర్మెైన క్ణాల సంఖ్యా
• లాయాంప్ లో అవసర్మెైన ప్ొ జిషన్  లో LED లాయాంప్ 12V/3W యొక్్క 4 సంఖ్యాలను ఫిక్స్  చేయండి
• లాయాబ్  లో ప్్యయాన�ల్ నుంచి  ల�రట్ క్ు సర్్క్కయూట్  ని వ్�రర్ చేయండి
• ప్రయోగశ్యలను ప్రక్్యశవంతం చేయడం క్ొర్క్ు  నియంత్రణ మరియు ర్క్షణ పరిక్ర్యలతో ప్్యయాన�ల్   బో ర్ు్డ ను ఫిక్స్  చేయండి
• మిడ్ క్్యలా ంప్ మరియు ర్్కఫ్ టాప్  వద్ద  సో లార్ ప్్యయాన�ల్ ను అస్్పంబుల్  చేయండి మరియు ఇన్ స్య్ర ల్ చేయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

టూల్స్/ఎక్ి్వప్ మెంట్ లు (Tools/Equipments)

• టైెనైీల కిట్  - 1 No.
• మలీ్టమీటర్  - 1 No.
•  త్గ్శన డ్ిరాల్  బిట్ లతో పవర్   డ్ిరాలిలాంగ్/హ్యామింగ్ 
 మెషిన్  - 1 Set.
• సో లార్ ప్్యయానెల్  - 1 No.

ముఖ్యామెైన (Materials)

• సో లార్ స్ెల్సి 0.45 V/57mt.  
 125mW/cm                                     - 540 cells.
• పివిస్ి క్నబుల్ క్ు 1 sq.mm వ్ెైరలాను క్నెక్్ట 
 చేయడం  - as reqd.
• ఒక్ స్ి్వచ్ తో గ్యయాంగ్ బాక్సి (F/టెైప్ వన్ వ్ే) 
 250V/5A  - 4 Nos.
• వ్ెైర్డు సో లార్ సె్ల్ లను ఫ్ిక్సి చేయడ్ానికి అనువ్ెైన 
 ప్్యయానెల్ ఫ్్కరామ్  - 4 Nos.

• ష్యడ్ మర్్శయు ర్్శఫ్ెలా క్్టర్ 12V/3Wతో క్ూడ్ిన 
 LED లాయాంప్  - 4 Nos.
• సూ్రరూలు, వ్ెైర్్శంగ్ యాక్సిసర్ీలను సర్్శచేయడం  - as reqd.
• బ్రస్ పెైప్  - as reqd.
• క్యంటాక్్ట పెైపు  - as reqd.
• సప్ో ర్్శ్టంగ్ పెైప్  - as reqd.
• ర్్బల్ సి్్లలిస్  - as reqd.
• ర్్బలు  - as reqd.
• ర్్బల్ క్యంటరాా క్్ట ఎస్ి  - as reqd.
• ముగ్శంపు క్యలా ంప్  - as reqd.
• మధయా క్యలా ంప్  - as reqd.
• M8x25mm సూ్రరూలు  - as reqd.
• బో ల్్ట  మర్్శయు నట్సి  - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్కే 1: ఒక్ ప్్యయాన�ల్ ను  ప్రక్్యశవంతం చేయడానిక్ి అవసర్మెైన క్ణాల సంఖ్యాను ల�కి్్కంచండి

(  లాయాంప్ వ్ోలే్ర జ్ 12V మరియు పవర్ 3W అనుక్ుంద్ాం)

1 స్ిర్ీస్ సమూహంలో సౌర ఘటాల సంఖ్యాను నిర్ణయించండ్ి.

 27 x 0.45 = 12.15V ల�ైన్ నష్య్ట లను పర్్శగణనలోకి తీసుక్ుంట్ర 
0.15 V యొక్కే వ్ోల్ట్ట జీని అదనంగ్య తీసుక్ుంటారు (ల�ైన్ ల�ైన్ ల 
కోసం 0.15V తీసుకోబడ్ింది)

 సర్్బన 250mA కోసం అవసరమెైన స్ిర్ీస్ సమూహం సంఖ్యా

రఖే్ క్ొని్న క్ణాలను   క్ోలోపెతుందని పరిగణనలోకి్ తీసుక్ుంట్ర  
అదనపు విదుయాత్ క్ోసం ఒక్  క్న�క్్రర్.
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టాస్కే  2 : క్ూర్ుచు యొక్్క సౌర్ ప్్యయాన�ల్ మరియు ఇద్ి ఇన్ స్రలేషన్

1 సో లార్ సె్ల్సి స్్కక్ర్్శంచండ్ి  మర్్శయు స్ిర్ీస్ క్నెక్షన్  చేయండ్ి.  
ప్్యయానెల్ బో రుడు పెై (శ్ర్రణిలో 27  స్ెల్సి  ) 

2 స్ిరీ్స్ క్నెక్షన్ యొక్కే ఐదు సంఖ్యాలను స్ిదధిం చేయండ్ి  మర్్శయు  
పటం 1 లో  చూపించిన విధంగ్య సమాంత్రంగ్య వ్్యటిని  వ్ెైర్ 
చేయండ్ి. 

3 మొత్తింగ్య ఇలాంటి నాలుగు  సో లార్ ప్్యయానెల్సి త్యారు  చేయండ్ి.

4  అనువ్ెైన పరాదేశ్యలను గుర్్శతించి, సూరయారశ్్మ నేరుగ్య పడ్ేటటువంటి 
ర్కట్ టాప్ లో దానినే అమరచుండ్ి.

చెట్లలా , భవనాలు మొదల�రన వ్్యటి   నీడలో ప్్యయాన�ల్స్  బిగించే 
ప్రద్ేశ్యలను గురితించండి.

టాస్కే 3 : లాయాంప్ లు మరియు గ్యయాంగ్ బాక్స్ ని ఫిక్స్ చేయండి
1 లాయాంప్ ప్్ర జిషన్ ని   గుర్్శతించండ్ి  మర్్శయు మొత్తిం నాలుగు 

ప్్యయానెల్ ల  కొరక్ు  సో లార్ ప్్యయానెల్ నుంచి స్యధయామెైనంత్  చిననే 
ప్్ర జిషన్ ని స్ి్వచ్ చేయండ్ి.

2 ప్్యయానెల్ ను గ్యయాంగ్ బాక్సి మర్్శయు లాయాంప్ క్ు చక్కేగ్య వ్ెైర్ 
చేయండ్ి. 

సౌందర్యా  ర్్కప్్యని్న ఇవ్వడం క్ొర్క్ు  పివిస్ి  క్ండిక్్ర లేద్ా 
పివిస్ి క్ేస్ింగ్ మరియు క్్యయాపింగ్ లో  వ్�రరింగ్ చేయవచుచు.

3 లాయాంప్ అస్ెంబ్లా ని ఫ్ిక్సి చేయండ్ి మర్్శయు స్ి్వచ్ క్ంట్రరా ల్ తో 
వ్ెైర్్శంగ్ పూర్్శతి  చేయండ్ి.

4  ఏద�ైనా చిననే (ల్టదా) ఓపెన్ సర్కకే్యట్ లోపం  ఉననేదా అని 
వ్ెైర్్శంగ్ ని టెస్్ట  చేయండ్ి.

5  ప్్యయానెల్ టెర్్శ్మనల్సి క్ు వ్ెైర్ ని క్నెక్్ట చేయండ్ి  మర్్శయు లాయాంప్ 
టెర్్శ్మనల్  వద్ద  వ్ోల్ట్ట జీని ల�కికేంచండ్ి  .

6  లాయాంప్ ని క్నెక్్ట  చేయండ్ి మర్్శయు వ్ెలుత్ురు  కొరక్ు సి్్వచ్ ని  
ఆపర్్నట్ చేయండ్ి.

7 అత్ని  ఆమోదం కొరక్ు  మీ బో ధక్ుడ్ికి  నివ్ేదించండ్ి. 

టాస్కే 4: మిడ్ క్్యలా ంప్ ర్్కఫ్ టాప్  వద్ద  సో లార్ ప్్యయాన�ల్ ని అస్్పంబుల్ చేయండి మరియు ఇన్ స్య్ర ల్ చేయండి 

1 సో లార్ ప్్యయానెల్    ను అమరచుడం కొరక్ు సో లార్   ప్్యయానెల్సి ఇన్ 
స్టల్టషన్     దిశక్ు ఎక్ుకేవ సూరయా  కిరణాలు  అందుత్ునానేయో 
ల్టదో  చ�క్  చేయండ్ి. 

2 M8 x 25 క్యంటాక్్ట బ్రస్ పెైప్ తో క్యంటరాా క్్ట పెైపును స్్కక్ర్్శంచండ్ి.

3 క్యంటాక్్ట సప్ో ర్్ట పెైప్ మర్్శయు క్యంటాక్్ట పెైప్ ని M8 x 25 సూ్రరూతో 
ఫ్ిక్సి చేయండ్ి. 

4 2 ఫ్ిక్సి డ్ టెైల్ ర్్యయాక్ తీసుకోండ్ి  మర్్శయు పటం 1లో ఉననేటులా గ్య  
వ్్యటిని  ర్్బలుతో  ఉంచండ్ి.

5  ర్్యయాక్ పెై ఒక్ ప్్యయానెల్ ఉంచండ్ి,  దానిని పటు్ట కోవడ్ానికి మర్్శయు 
సర్్శచేయడ్ానికి 2 ఎండ్ క్యలా ంప్ లను  ఉపయోగ్శంచండ్ి (పటం 2).   
(ర్్బలు   దూరం యొక్కే శ్రదధి   ముగ్శంపు త్పపానిసర్్శగ్య ఉండ్ాలి) 
<25 మి.మీ నుండ్ి 30 మి.మీ).

6 మాడూయాల్సి ని మిడ్ క్యలా ంప్ మర్్శయు ఎండ్ క్యలా ంప్  ఇన్ స్య్ట ల్  
చేయండ్ి.

7 ప్్యయానెల్ ల  మధయా మిడ్ క్యలా ంప్ ను ఫ్ిక్సి చేయడం దా్వర్్య ప్్యయానెల్ 
ని ఇన్ స్య్ట ల్ చేయండ్ి.  (పటం 3)

8 గర్్శష్ట  శకితిని ఉత్పాత్తి  చేయడం కొరక్ు   మానుయావల్ సహ్యంతో 
సో లార్ ప్్యయానెల్ ల కొరక్ు ఉత్తిమమెైన/పర్్శపూర్ణ  కోణానినే 
ఎంచుకోండ్ి. 

9 డ్ిరాలిలాంగ్ మెషిన్  సహ్యంతో    పైెక్పుపాపెై    రంధరాం త్వ్్య్వలి. 

10 సూ్రరూల సహ్యంతో ఫ్్కరామ్  ను ఫ్ిక్సి చేయండ్ి మర్్శయు ప్్యయానెల్ 
ను ఫ్్కరామ్  పెై ఉంచండ్ి.   (పటం 4)

11 పనిని ఇన్ స్ట ్రక్్టర్ దా్వర్్య చ�క్ చేయించండ్ి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్�రస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.11.187
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.12.188
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ట్్రరా న్స్ మిషన్ మరియు డిసి్్ర రిబ్్యయాషన్

ఇవ్వబ్డ్్డ  వ్ోల్ట్ర జ్ రేంజ్ క్ొరకు HT/LT ల�ైన్ ల్లలో    ఉపయోగించే ఇన్్సస్ల్టట్ర్ లన్్స ప్్యరా క్్ట్రస్ చేయండి (Practice 
installation of insulators used in HT/LT lines for a given voltage range)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• HT/LT ల�ైన్ ఇన్్సస్ల్టట్ర్ ల రక్్యన్ని  గురితించండి
• హెడ్ ల�ైన్  పై�ై HTపై�ై  ష్యక్ిల్ ట్�ైప్ ఇన్్సస్ల్టట్ర్ న్ ఇన్ స్్య్ర ల్ చేయండి
• హెడ్ ల�ైన్  పై�ై LTపై�ై పైిన్ ట్�ైప్ ఇన్్సస్ల్టట్ర్ న్ ఇన్ స్్య్ర ల్ చేయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 ట్ూల్స్/ఇన్ స్స్ర రి మెంట్స్ (Tools/Instruments)

• ఇన్్ససులేటెడ్ కాంబినేషన్  200 మి.మీ. - 1 No.
•  డిఈ స్ాపాన్ర్ సెట్ 6 మిమీ న్్సండి 25 మిమీ - 1 Sets.
• సేఫ్్టటీ  బెల్టీ  - 1 Sets.
• చెక్్క లేదా న�ైలాన్ మాలెట్ 1/2 కిలోలు - 1 No.
• నిచెచెన్ 6 మీ పొ డవు - 1 No.
• 25 మిమీ డయా మరియు 15 మీటర్ల    

పొ డవు క్లిగిన్ జన్పనార తాడు - 1 No.
• వై�ైర్ సెటీ రెచర్ 25 మి.మీ - 1 No.
• మెగ్గర్ 500 V - 1 No.

 మెట్ీరియల్స్ (Materials)

• సంకెళ్్ళళు అవైాహక్ం, పింగాణీ 1kV - 4 Nos.
• పిన్ ఇన్్ససులేటర్, పింగాణీ 1kV - 2 Nos.

• ససెపాన్్షన్ ఇన్్ససులేటర్ - 1 No.
• సెటీ రెయిన్ ఇన్్ససులేటర్ - 1 No.
• రింగ్ ఇన్్ససులేటర్ - 1 No.
• బస/గుడుడు  ఇన్్ససులేటర్ - 1 No.
• పత్తి  వయారాథా లు - as reqd.
• బెైండింగ్ వై�ైర్ 14 SWG అల్యయామినియం - as reqd.
• 1 మీ    పొ డవున్్న ACSR వైాహక్ం యొక్్క     

స్ా్రరాప్ ముక్్క (విలు్ల  కొరక్ు) - 3 pieces.
• శాండ్ పేపర్ లేదా ఎమెరీ ష్టట్ - as reqd.
• ఫ్ా్ల ట్ అల్యయామినియం టేప్ - as reqd.
• ఎసిఎస్ఆర్ లెైన్ క్ండక్టీర్ మీద అపెల్ల  చేయడానికి   

అన్్సవై�ైన్  పొ రొ టెకిటీవ్ గీరీజ్ - as reqd.
• లెైన్ యాక్సుసరీలు - as reqd.

విధాన్ం (PROCEDURE)

ట్యస్్క 1 :  LT మరియు HT రక్్యల  ఇన్్సస్ల్టట్ర్ లన్్స గురితించండి

1 పటం 1 న్్సండి 6  వరక్ు LT మరియు HT రక్ం లెైన్ ఇన్్ససులేటర్ 
లన్్స గురితించండి  .

2 వైాటి పేర్లన్్స  వైోలేటీ జ్ పరిధి మరియు పరొయోజన్ంతో పటిటీక్   1లో 
రాయండి  .

3 మీ ఇన్ సటీ రెక్టీర్ తో చెక్  చేస్సకోండి.
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పటిటీక్ 1

క్రమసంఖ్యా ఇన్్సస్ల్టట్ర్ యొక్క పైేరు వ్ోల్ట్ర జ్ పరిధి ఇన్్సస్ల్టట్ర్ యొక్క ఉద్ేదేశ్యాం

1

2

3

4

5

6

ట్యస్్క 2: HTల్ల ష్యక్ిల్ ఇన్్సస్ల్టట్ర్ న్ ఇన్ స్్య్ర ల్ చేయండి

సమీప ల�ైన్్సలో  ఉత్ేతిజితమెైత్ే షట్ డౌన్  తీస్సక్ోండి  . ప్ో ల్ పై�ై 
పన్చేస్ేట్ప్పపుడ్ు స్ేఫ్్ట్ర  బ్ెల్్ర  ఉపయోగించండి  .

పన్ ప్్యరా రంభించడాన్క్ి ముంద్స, న్చ్చచెన్, స్ేఫ్్ట్ర  బ్ెల్్ర  మరియు 
అన్ని  కనెక్్ర చేయబ్డ్్డ  యాకస్సరీలన్్స చ్చక్ చేయండి.

1 సేఫ్్టటీ  బెల్టీ  బిగించండి, నిచెచెన్న్్స సతి ంభం మీద ఉంచండి  .

2 రీల్ న్్సంచి క్ండక్టీర్ ని విడుదల చేయండి, వైాసతివ స్ాపాన్ ప్లస్ 
స్ాగ్ మరియు బెైండింగ్ న్్స లెకి్కంచండి.  వైాహక్ం యొక్్క రెండు 
పొ డవులన్్స ఉంచండి.  (స్ాపాన్ పొ డవు   + 1 అడుగులు)  స్ాగ్)

3 షాకిల్ ఇన్్ససులేటర్  దాని డాయామేజ్ కొరక్ు చెక్ చేయండి మరియు  
మంచిదాని్న ఎంచ్సకోండి.  (శుభరొపరచడం మరియు కార్బబొన�ైజ్ 
మొదలెైన్వి)

4 షాకిల్ ఇన్్ససులేటర్ యొక్్క అసెంబి్ల ంగ్ సరగిా్గ  అమరచెబడిందా 
అని చెక్ చేయండి.

5 నిచెచెన్న్్స   పట్టటీ కోమని సహాయక్ుడిని అడగండి,  గెైడ్ తాడు 
మరియు స్ాపాన్ర్ సెట్ తో  నిచెచెన్ పెైకి ఎక్్కండి.

న్చ్చచెన్పై�ై   పన్చేస్ేట్ప్పపుడ్ు,  జారపి్ో కుండా ఉండ్ట్్రన్క్ి 
న్చ్చచెన్న్్స  సహాయకుడ్ు    పట్్ట్ర క్ోవ్్యలి.

6 మిమ్మలి్న మీరు స్ౌక్రయావంతంగా కారీ స్-ఆర్్మ మీద ఉంచండి, సేఫ్్టటీ  
బెల్టీ  ఎండ్ న్్స కారీ స్-ఆర్్మ క్ు క్టటీండి. గెైడ్ తాడు యొక్్క ఒక్ 
చివరన్్స సహాయక్ుడికి పంపండి మరియు  సంకెళ్్ల     అసెంబ్్ల కి  
క్టిటీ   , దానిని పెైకి  లేపమని అడగండి. 

7 ‘C’ కా్ల ంప్ ల దావారా కారీ స్ ఆర్్మ క్ు సంకెళ్్ల  ఇన్్ససులేటర్ ని ఫిక్సు 
చేయండి.  (పటం 1)

8 డరాొ  పుల్్లని నేల న్్సండి  తీసి  కారీ స్-ఆర్్మ మీద  భదరొపరచండి. 
పుల్్ల దావారా తాడున్్స ఇంటర్ లాక్ చేయండి మరియు   అవతలి 
చివరన్్స సహాయక్ుడికి పంపండి.  

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్ెైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.12.188
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9 O.H. క్ండక్టీర్ ని తాడుక్ు సరిగా్గ  క్టటీమని మరియు క్ండక్టీర్ ని 
కారీ స్ ఆర్్మ పొ జిషన్ క్ు ఎతతిమని హెలపార్ ని  అడగండి  .

కండ్క్రర్ న్ ఎత్ేతిట్ప్పపుడ్ు క్్య్ర స్ ఆర్మ్ ఫిట్్ట్ర ంగ్ న్్స న్వ్్యరించడ్ం 
క్ొరకు  మొదట్ రెండ్ు ఎండ్ కండ్క్రర్ లన్్స  ఒక సమయంల్ల 
లిఫ్్ర  చేయాలి, తరువ్్యత మధ్యా కండ్క్రర్ లన్్స లిఫ్్ర   చేయాలి. 

త్ాడ్ుకు కట్్ట్రట్ప్పపుడ్ు, కండ్క్రర్   న్్స త్ాడ్ుకు కట్్ట్రట్ప్పపుడ్ు, 
సహాయకుడ్ు కనీసం 1 మీట్రు ప్ొ డ్వ్ప గల కండ్క్రర్ న్్స 
బ్ంధించకుండా చివర్లలో  వద్ిలివ్ేయాలి.

10 మెలిపెట్టటీ  the ముగించ్స వైాట్య యొక్్క the వైాహక్ం పూరెతతిన్ 
the ముఖ్యామెైన్ గీత వైాహక్ం. (పటం) 2)

11 బంధించండి సంకెళ్్ళ్ల  ఇన్్ససులేటరు్ల  తో ఒక్టి సిథారమెైన్ వద్ద  the 
చివరి దాట్ట - బ్యహువు.

తకు్కవ మరియు  మీడియం వ్ోల్ట్ర జీ క్ొరకు  ఓవర్ హెడ్ 
కండ్క్రర్ యొక్క గ్ర్ర ండ్ క్ిలోయరెన్స్ 4.572 మీట్రలో కంట్్ట 
తకు్కవగ్య ఉండాలి.

12 బెైండింగ్ చెక్ చేసిన్  తరువైాత   సతి ంభం న్్సండి దిగండి.

ట్యస్్క 3: LTల్ల పైిన్ ట్�ైప్ ఇన్్సస్ల్టట్ర్ న్  ఇన్ స్్య్ర ల్ చేయండి  

1  మున్్సపటి పరొకిరీయన్్స అన్్ససరించి  తద్సపరి సతి ంభ్్యని్న 
ఎక్్కండి. 

2  క్ండక్టీర్ ని లిఫ్టీ  చేయండి మరియు దానిని పిన్ ఇన్్ససులేటర్ 
పెై ఉంచండి  .  వై�ైర్ సెటీ రెచర్  తో  క్ండక్టీర్ ని  లిఫ్టీ చేయమని 
మరియు స్ాగదీయమని  మరో హెలపార్ ని అడగండి.

3  పరొస్సతి తం ఉన్్న   సతి ంభం యొక్్క కారీ స్ - చతే్కి  పిన్ 
ఇన్్ససులేటర్ ని ఫిక్సు చేయండి.

స్్యపున్ తకు్కవగ్య ఉంట్్ట డారా  ప్పల్లోన్ ఉపయోగించాలిస్న్ 
అవసరం ల్టద్స, త్ాడ్ు సహాయంత్ో లాగతి్ే సరిప్ో తుంద్ి.

4 పరొకిరీయక్ు అన్్సగుణంగా  పిన్ ఇన్్ససులేటర్లన్్స బిగించండి.

బ్ెైండింగ్ వ్ెైరు      తపపున్సరిగ్య ల�ైన్ వ్ెైరు మాద్ిరిగ్యనే మెట్ల్   
కలిగి ఉండాలి.

బ్ెైండింగ్  యాంత్రాకంగ్య బ్లంగ్య ఉండాలి.

5 బెైండింగ్ వైాహక్ం యొక్్క సేవాచాఛా చివరలన్్స లెైన్ క్ండక్టీర్ 
పెై    వయాత్రేక్ దిశలో గటిటీగా బంధించండి. ( పటం 1)

 ఎలాంట్్ట గ్యయాప్ ల్టకుండా బ్ెైండింగ్  బిగుతుగ్య ఉండాలి.

పరాత్ాయామానియంగ్య  పట్ం 2ల్ల ఉన్నిట్్టలో గ్య వ్్యహక్్యన్ని  పైిన్ 
ఇన్్సస్ల్టట్ర్ త్ో బ్ంధించడ్ం క్ొరకు వ్్యహక్్యన్ని స్�ైడ్ గ్య్ర వ్ ల్ల 
ఉంచవచ్సచె.

6 రెండు వై�ైపులా స్సమారు 15 మలుపులు ఇవవాడం దావారా 
బెైండింగ్ పూరితి చేయండి.

7 అదన్పు బెైండింగ్  వై�ైరున్్స  క్త్తిరించండి మరియు  ఎతెతతిన్ 
చివరలన్్స గుండరొంగా చేయండి.

8 అదే కారీ స్ ఆర్్మ   పక్్కన్  మర్బక్  పిన్ ఇన్్ససులేటర్ కోసం 
పరొకిరీయన్్స పున్రావృతం చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్ెైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.12.188
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క్రమసంఖ్యా  మధ్యా క్ొలత ఇన్్సస్ల్టషన్ విలువ

1 వైాహకాల మధ్యా ఇన్్ససులేషన్ నిరోధ్క్త మెగోమ్

2 మొదటి వైాహక్ం మరియు భూమి మధ్యా ఇన్్ససులేషన్ నిరోధ్క్త మెగోమ్

3 రెండవ వైాహక్ం మరియు భూమి మధ్యా ఇన్్ససులేషన్ నిరోధ్క్త మెగోమ్

ద్ిగే ముంద్స  బ్ెైండింగ్ లన్్స తన్ఖీ  చేయండి.  క్్య్ర స్ ఆర్మ్  పై�ై 
ఎలాంట్్ట ట్ూల్ మరియు వ్ెైర్   ఉండ్ర్యద్స.

9 వైాహకాల మధ్యా ఇన్్ససులేషన్ మరియు వైాహకాలు మరియు 
భూమి మధ్యా ఇన్్ససులేషన్   నిరోధ్ం  కొరక్ు 500 వైోల్టీ  మెగ్గర్ 
దావారా   పరీకి్ంచండి.   పటిటీక్ 1లో న్మోద్స చేయండి.

పట్్ట్ర క 1

పరీక్ష్ ఫలిత్ాలు

మగె్గర్ పరీక్ష సంతృపైితి కరంగ్య ఉన్నిప్పపుడ్ు మాతరామే 
డిస్ి్ర రిబ్్యయాషన్ ల�ైన్్సలో  ఛార్జ్ చేయబ్డ్త్ాయి.  మీడియం  వ్ోల్ట్ర జ్ 
ల�ైన్లో  క్ొరకు ఇద్ి  కనీసం 1MW మరియు అంతకంట్్ట ఎకు్కవ 
ఉండాలి.

10 మొదటి సతి ంభంపెైకి ఎకి్క, ఇపపాటికే ఉన్్న సరఫరా లెైన్ క్ు 
క్న�క్షన్ లన్్స కొతతిగా ఏరాపాట్ట చేసిన్ లెైన్ క్ు విసతిరించడానికి 

జంపర్ లన్్స క్టటీండి. ఇతర క్ండక్టీర్లక్ు క్్యడా అదే విధానాని్న 
నిరవాహించండి.

ఏద్్చైనా ఓవర్ హెడ్ ల�ైన్ న్  త్ాకడాన్కి్ ముంద్స ల�ైన్ డ్చడ్ 
అయింద్ా ల్టద్ా అన్ ధ్ృవీకరించండి మరియు అన్ని భదరాత్ా 
చరయాలు ప్్యట్్టంచబ్డా్డ యి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్ెైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.12.188
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.12.189
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ట్్రరా న్స్ మిషన్ మరియు డిసి్్ర రిబ్్యయాషన్

ట్్రరా న్స్ మిషన్ మరియు డిస్ి్ర రిబ్్యయాషన్ సి్స్రమ్ యొక్క స్ింగిల్ ల�ైన్్డ  యాగ్రమ్ గీయండి (Draw single 
line diagram of transmission and distribution system)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• ట్్రరా న్స్ మిషన్ మరియు డిస్ి్ర రిబ్్యయాషన్ స్ిస్రమ్ న్ సందరిశించడ్ం  మరియు ట్్టరాస్ చేయడ్ం
• ట్్రరా న్స్ మిషన్ మరియు డిస్ి్ర రిబ్్యయాషన్ స్ిస్రమ్ యొక్క స్్టక్ె్వన్షియల్ దశ్ల్లలో   ఉన్ని ఎక్ి్వప్ మెంట్ లన్్స  గురితించడ్ం
• ల్టఅవ్పట్ తయారు చేయండి  మరియు ట్్రరా న్స్ మిషన్ మరియు డిస్ి్ర రిబ్్యయాషన్ స్ిస్రమ్  యొక్క స్ింగిల్ ల�ైన్ డ్యాగ్రమ్  గీయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 ట్ూల్స్/ఎకి్్వప్ మంెట్ /మటె్రీయిల్ (Tools/Equipment /Material)

• డరాొ యింగ్ ష్టట్ - 1 No.
• పనెిసుల్ (హెచిబొ) - 1 No.

• Eraser - 1 No.
• సే్కల్-300 మి.మీ - 1 No.

విధాన్ం (PROCEDURE)

ఇన్ స్ర రిక్రర్  ట్�ైనైీలన్్స దగ్గరల్లన్ ట్్రరా న్స్ మిషన్ మరియు డిసి్్ర రిబ్్యయాషన్ ల�ైన్ స్ిస్రమ్ కు     తీస్సక్ెళ్లోవచ్సచె  మరియు ఎకి్్వప్ మెంట్ యొక్క పైేరు,  
వ్్యట్్ట స్�పుస్ిఫిక్ేషన్ మరియు పన్తీరున్్స కూడా  ట్�ైనైీలకు  సూచించవచ్సచె.   సబ్ సే్్రషన్  న్ సందరిశించేట్ప్పపుడ్ు  భదరాత్ా న్బ్ంధ్న్లన్్స  
ప్్యట్్టంచాలి.

1 ట్యరొ న్సు మిషన్ మరియు డిసిటీ రెబూయాషన్ లెైన్ సిసటీమ్ మరియు 
పవర్ పా్ల ంట్ ని సందరిశించండి.

2 ట్యరొ న్సు మిషన్ మరియు డిసిటీ రెబూయాషన్ లెైన్ సిసటీమ్ యొక్్క 
స్టకెవాని్షయల్ దశలన్్స గురితించండి.

3 ట్యరొ న్సు ఫార్మరు్ల , ఫ్టడరు్ల ,  సర్క్కయూట్ బ్రరొక్రు్ల ,  ఐస్ో లేటర్,   CT 
మరియు PT మొదలెైన్   వివిధ్ పరకి్రాలన్్స  జన్రేషన్ న్్సంచి 
క్న్్ససుయూమర్ పాయింట్ ల వరక్ు ట్యరొ న్సు మిషన్ క్రీమం పరొకారం 
టేరొస్ చేయండి మరియు  గురితించండి. పంపిణీ వయావసథా ..

4 ఎరితింగ్ సిసటీమ్ ని నోట్ చేస్సకోండి. ఎర్తి   గుంతలో పరొదరిశించబడే 
ఎర్తి రెసిసెటీన్సు యొక్్క విభిన్్న విలువలన్్స గమనించండి. ఏ 

ఎకివాప్ మెంట్ మరియు ఇన్ సటీలేషన్ క్ు తక్ు్కవ ఎర్తి రెసిసెటీన్సు 
వైాల్యయా మరియు క్రీమరహిత విలువ అవసరమో గమనించండి.   
ఫ్టడర్ ల  మధ్యా క్న�క్షన్ కొరక్ు ఉపయోగించే బో లు క్ండక్టీర్ లన్్స 
గురితించండి.

5 ట్యరొ న్సు మిషన్ సిసటీమ్ మరియు డిసిటీ రెబూయాషన్ సిసటీమ్ కొరక్ు  వైాటి 
వివరాలన్్స టేబుల్ 1 (పేరు, సెపాసిఫికేషన్ మరియు  విధ్్సలు) 
లో న్మోద్స చేయండి. 

6 ఎకివాప్ మెంట్ యొక్్క  పరొదేశాలన్్స గురితించండి  మరియు ట్యరొ న్సు 
మిషన్ మరియు డసిిటీ రెబూయాషన్ సిసటీమ్ యొక్్క సింగిల్ లెైన్ 
డయాగరీమ్  గీయండి.  మీరు  సందరిశించిన్వి.

పట్్ట్ర క 1

ట్్రరా న్స్ మిషన్ స్ిస్రమ్

క్రమసంఖ్యా  పరికరం యొక్క  పైేరు స్�పుస్ిఫిక్ేషన్్సలో పరామేయం

1

2

3

4

5

6

7

8

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



243పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్ెైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.12.189

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



244

పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.12.190
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ట్్రరా న్స్ మిషన్ మరియు డిసి్్ర రిబ్్యయాషన్

ఇవ్వబ్డ్్డ   పవర్ సపై�లలో  క్ొరకు  కండ్క్రర్ యొక్క కరెంట్ క్్యయారీయింగ్ కె్ప్్యస్ిట్ీన్ ల�కి్్కంచండి (Measure 
current carrying capacity of conductor for given power supply)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• ర్యగి, అలూయామిన్యం మరియు మిశ్్రమ ల్లహాలు అనే 3 విభిన్ని వ్్యహక్్యలన్్స గురితించడ్ం  మరియు ఎంచ్సక్ోవడ్ం
• వలయాన్ని  కనెక్్ర  చేయండి మరియు వ్్యహకం యొక్క విచిఛిన్ని విద్సయాత్  న్్స ల�క్ి్కంచండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 ట్ూల్స్/ఇన్ స్స్ర రి మంెట్స్/ఎక్ి్వప్ మంెట్ (Tools/Instruments/
Equipment)

• టైెనైీస్ టూల్ కిట్ - 1 No.
• అమ్మర్ ఎం.సి.  0-10ఎ - 1 No.
• వైోల్టీ  మీటర్ ఎం.సి.  0-15V - 1 No.
• రియోస్ాటీ ట్ 270W 2A - 1 No.
• లెడ్ యాసిడ్ బ్యయాటరీ 12V 60AH - 1 No.

ముఖ్యామెైన్ (Material)
• సివాచ్ 16A 250V - 1 No.
• 32 SWG రాగి వైాహక్ం,అల్యయామినియం   

క్ండక్టీర్ మరియు అలా్ల య్ క్ండక్టీర్ - 1 No.
• క్న�కిటీంగ్ వై�ైరు్ల  2.5 sq.mm రాగ ి - 1 No.

విధాన్ం (PROCEDURE)

1 10 సెం.మీ పొ డవు గల 32 SWG కాపర్ క్ండక్టీర్  , 
అల్యయామినియం క్ండక్టీర్ మరియు అలా్ల య్ క్ండక్టీర్  
ఎంచ్సకోండి.

2 దాని్న టెస్టీ  బో రుడు పెై క్న�క్టీ  చేయాలి.  (పటం 1)

3 రియోస్ాటీ ట్, అమ్మర్ వైోల్టీ  మీటర్ మరియు బ్యయాటరీని క్న�క్టీ 
చేయండి.  (పటం 1)

4 రియోస్ాటీ ట్ న్్స కోల్డు  ఎండ్ (గరిషటీ  నిరోధ్ స్ాథా న్ం) వద్ద  ఉంచండి  
మరియు ‘ఆన్’ చేయండి మరియు  అమ్మర్ మరియు వైోల్టీ  
మీటర్ రీడింగ్ లన్్స  నోట్ చేయండి మరియు టేబుల్ 1లో 
న్మోద్స చేయండి. 

5 రియోస్ాటీ ట్ న్్స మధ్యా పొ జిషన్ లో తరలించండి  మరియు  
అమీ్మటర్ మరియు వైోల్టీ  మీటర్ రీడింగ్ లన్్స నోట్ చేయండి 
మరియు టేబుల్ 1లో న్మోద్స చేయండి.

ఈ    దశ్ల్ల  కండ్క్రర్  వ్ేడ్చక్కవచ్సచె  (ల్టద్ా) ఇద్ి త్ాపన్  
వయావస్థన్్స చూప్పతుంద్ి.

6 రియోస్ాటీ ట్ పొ జిషన్ ని హాట్ ఎండ్ క్ు మరింత సరు్ద బ్యట్ట 
చేయండి (నిరోధ్క్తన్్స తగి్గంచండి) న�మ్మదిగా వైాహక్ంపెై నిఘా 
ఉంచండి.

7 ఒక్వేైళ్ వైాహక్ం విచిఛాన్్నం కాలేదా లేదా అని గమనించండి 
మరియు  వైాహక్ం విచిఛాన్్నం అయి్యయాంత వరక్ు వైేడి చివరక్ు 
రియోస్ాటీ ట్ యొక్్క మరింత స్ాథా నాని్న పెంచండి మరియు 
సంబంధిత  మీటర్ రీడింగులన్్స పటిటీక్ 1లో న్మోద్స చేయండి  .

8 ఇది క్ండక్టీర్  యొక్్క గరిషటీ  క్రెంట్ కాయారీ కెపాసిటీ  అని 
గమనించండి.

ఒకవ్ేళ్ వ్్యహకం విచిఛిన్నిం  క్్యన్ట్లో యిత్ే, వ్్యహకం యొక్క  
మంద్ాన్ని తగి్గంచండి (ల్టద్ా) బ్్రయాట్రీన్ మారచెండి.

9  అల్యయామినియం మరియు అలా్ల య్ క్ండక్టీర్ లన్్స విడివిడిగా 
క్న�క్టీ చేయండి మరియు   2 న్్సంచి  9 వైాహకాల  గరిషటీ  విద్సయాత్  
స్ామరాథా యూని్న క్న్్సగ్బన్డం  కొరక్ు దశలన్్స పున్రావృతం 
చేయండి.

10 అని్న రీడింగులన్్స పటిటీక్లో ఉంచండి  మరియు మీ బో ధ్క్ుడికి 
చ్సపించండి.  

11 a రాగి  వైాహక్ం యొక్్క గరషిటీ  విద్సయాత్ స్ామరథాయూం________
Amp

 b అల్యయామినియం క్ండక్టీర్  యొక్్క గరషిటీ  విద్సయాత్ స్ామరథాయూం 
________యాంప్.

 c అలా్ల య్ క్ండక్టీర్  యొక్్క గరిషటీ  విద్సయాత్  స్ామరథాయూం 
________ఆంప్.

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



245

పట్్ట్ర క 1

క్రమసంఖ్యా రియోస్్య్ర ట్ స్్య్థ న్ం వ్్యహకం వ్ోల్ట్ర జ్ పరాస్సతి తం వ్్యయాఖ్యాలు

చలలో న్ 
ముగింప్ప

మిడ్ ఎండ్ హాట్ ఎండ్

1 X X రాగి

2 X X

3 X X

4 X X అల్యయామినియం

5 X X

6 X X

7 X X మిశరీమలోహం

8 X X

9 X X

‘X’ అనేద్ి రియోస్్య్ర ట్ యొక్క క్ి్రయారహిత స్్య్థ నాలన్్స 
సూచిస్సతి ంది్ మరియు ఖ్ాళీ స్థలం పై�ై పట్్ట్ర క 1 ల్ల క్ి్రయాశీల 
స్్య్థ నాలన్్స  సూచిస్సతి ంద్ి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్ెైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.12.190
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.12.191
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ట్్రరా న్స్ మిషన్ మరియు డిసి్్ర రిబ్్యయాషన్

ఫ్యస్�్రన్, జంపర్ ఇన్ పైిన్, ష్యక్ిల్ మరియు సస్�పున్షిన్ ట్�ైప్ ఇన్్సస్ల్టట్ర్ లు (Fasten, jumper in pin, 
shackle and suspension type insulators)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• పైిన్ ట్�ైప్, ష్యక్ిల్ ట్�ైప్ మరియు సస్�పున్షిన్ ట్�ైప్ ఇన్్సస్ల్టట్ర్ లన్్స ఎంచ్సక్ోండి 
• పైిన్ ఇన్్సస్ల్టట్ర్ త్ో ప్ో ల్ యొక్క క్్య్ర స్ ఆర్మ్ ల్ల జంపర్ న్్స బిగించండి
• ష్యక్ిల్ ట్�ైప్ ఇన్్సస్ల్టట్ర్ ల్ల  జంపర్ న్్స బిగించండి
• సస్�పున్షిన్ ట్�ైప్ ఇన్్సస్ల్టట్ర్  ల్ల  జంపర్ న్్స బిగించండి.

 అవసర్యలు (Requirements)

 ట్ూల్స్/ఎకి్్వప్ మెంట్ /మటీె్రియల్(Tools/Equipment /
Material)

• ఇన్్ససులేటెడ్ కాంబినేషన్  200 మిమీ - 1 No.
• డి స్ాపాన్ర్ సెట్ 6 న్్సండి 25 మిమీ - 1 Sets.
• సరు్ద బ్యట్ట చేయగల స్ాపాన్ర్ 25 మిమీ - 1 No.
• చెక్్క లేదా న�ైలాన్ మాలెట్ 1/2 కిలోలు - 1 No.
• నిచెచెన్ 6 మీ పొ డవు - 1 No.
• వై�ైర్ సిటీ రెపపార్ 150 మిమీ - 1 No.

ముఖ్యామెైన్ (Material)
• ససెపాన్్షన్ టెైప్ ఇన్్ససులేటర్ - 2 Nos.
• సంకెళ్్ళళు రక్ం ఇన్్ససులేటర్ - 2 Nos.
• PIN టెైప్ ఇన్్ససులేటర్ - 2 Nos.
• ఫ్ా్ల ట్ అల్యయామినియం టేప్ - as reqd.
• బెైండింగ్ వై�ైర్ 14 SWG అల్యయామినియం - 5 m.
• ఎసిఎస్ఆర్ క్ండక్టీర్ - as reqd.
• సేఫ్్టటీ  బెల్టీ  - 1 No.
• కా్ల ంప్ - as reqd.
• న్ట్ మరియు బో ల్టీ  - as reqd.

విధాన్ం (PROCEDURE)

ట్యస్్క 1 : పైిన్ ఇన్్సస్ల్టట్ర్ ల్ల జంపర్ న్  బిగించండి.

1 నిచెచెన్న్్స   సతి ంభం  మీద ఉంచండి  మరియు నిచెచెన్న్్స 
పట్టటీ కోమని  సహాయక్ుడిని అడగండి. గెైడ్ తాడు మరియు 
స్ాపాన్ర్ సెట్ తో నిచెచెన్ పెైకి ఎక్్కండి  .

2 పరొస్సతి తం ఉన్్న సతి ంభం యొక్్క కారీ స్ ఆర్్మ క్ు పిన్ టెైప్ ఇన్్ససులేటర్ 
ని ఫిక్సు చేయండి.

3 ఫ్ా్ల ట్ అల్యయామినియం టేప్ తో  పిన్ ఇన్్ససులేటర్ మెడన్్స టేప్ 
చేయండి.  

4 అల్యయామినియం కాంట్యక్టీర్ స్టటీల్ రీఇనోఫోర్స్డ్ (ఎసిఎస్ఆర్) 
క్ండక్టీరు్న ఎతతి ండి మరియు దానిని పో ల్ మరియు పిన్ 
ఇన్్ససులేటర్ మధ్యా ఉంచండి.

5 పిన్ ఇన్్ససులేటర్ యొక్్క   స్ా్ల ట్ పెై ACSR  వై�ైరున్్స ఉంచండి 
మరియు  వై�ైర్ సిటీ రెపపార్ తో క్ండక్టీర్ ని స్ాగదీయమని ఇతర 
సహాయక్ుడిని  అడగండి. 

6 స్సమారు  2 మీటర్ల పొ డవు ఉన్్న బెైండింగ్  వై�ైరున్్స తీస్సకోండి, 
రెండు వై�ైపులా సమాన్  పొ డవున్్స వదిలివైేయండి.   పిన్ 
ఇన్్ససులేటర్   మెడ చ్సటూటీ  ఇన్్ససులేషన్  (పటం 1ఎ) మీద రెండు  
మలుపులు బిగించండి.

7 ఫ్టరొ ఎండ్సు తో బెైండింగ్ వై�ైర్ న్్స గటిటీగా బిగించండి.(పటం 1 బి)

బ్ెైండింగ్  యాంత్రాక బ్లాన్ని కలిగి ఉండాలి.

8 బెైండింగ్ క్ండక్టీర్ యొక్్క    సేవాచాఛా చివరలన్్స లెైన్ క్ండక్టీర్ పెై 
వయాత్రకే్ దిశలో గటిటీగా బంధించండి.(పటం 2)
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ఎలాంట్్ట గ్యయాప్ ల్టకుండా బ్ెైండింగ్  బిగించాలి.

విచలన్ం ల్టద్ా వంగడ్ం వచిచెన్ప్పపుడ్ు  ఎస్ిఎస్ఆర్ కండ్క్రర్ 
పైిన్ ఇన్్సస్ల్టట్ర్  యొక్క  మడె్పై�ై  బ్ంధిస్సతి ంద్ి. (పట్ం 3)

9 రెండు వై�ైపులా స్సమారు 15 మలుపులు ఇవవాడం దావారా 
బెైండింగ్ పూరితి చేయండి.

10 అదన్పు బెైండింగ్  వై�ైరున్్స  క్త్తిరించండి మరియు  ఎతెతతిన్ 
చివరలన్్స గుండరొంగా చేయండి.

ట్యస్్క 2 : ష్యక్ిల్ ఇన్్సస్ల్టట్ర్ ల్ల ఫ్యస్�్రన్ జంపర్

1 నిచెచెన్న్్స   సతి ంభంపెై  ఉంచండి  మరియు నిచెచెన్న్్స  పట్టటీ కోమని  
సహాయక్ుడిని అడగండి.  గెైడ్ తాడు మరియు స్ాపాన్ర్ సెట్ తో  
నిచెచెన్ పెైకి ఎక్్కండి. 

2 ‘C’ కా్ల ంప్ తో కారీ స్ ఆర్్మ క్ు సంకెళ్్ల  ఇన్్ససులేటర్ న్్స ఫిక్సు చేయండి.

3 ఏస్టఎస్ఆర్ క్ండక్టీర్ న్్స ఫ్ా్ల ట్ అల్యయామినియం టేప్ తో టేప్  
చేయండి, అక్్కడ అది  ఇన్్ససులేటర్ న్్స తాక్ుతుంది.

4 O.H. క్ండక్టీర్ ని తాడుక్ు సరిగా్గ  క్టటీమని  మరియు క్ండక్టీర్  ని 
కారీ స్-ఆర్్మ పొ జిషన్ క్ు ఎతతిమని సహాయక్ుడిని అడగండి. 

కండ్క్రర్ న్్స త్ాడ్ుకు కట్్ట్రట్ప్పపుడ్ు హెలపుర్ కనీసం 1 మీట్ర్ 
ప్ొ డ్వ్పన్ని కండ్క్రర్  న్్స బ్ెైండింగ్ క్ోసం  చివర్లలో  ఖ్ాళీగ్య 
ఉంచాలి.

5 చివరలో  అర మీటర్  వదిలి  ఇన్్ససులేటర్ యొక్్క గాడి చ్సటూటీ   
వైాహకాని్న చ్బపిపాంచండి.   (పటం 1a & 1b)

6 ACSR క్ండక్టీర్ ని 14 SWG అల్యయామినియం బెైండింగ్ వై�ైర్ తో 
గటిటీగా బంధించండి (పటం 2a) స్సమారు 100 న్్సంచి 150 mm.

7 పటం 2(బి)లో ACSR వైాహక్ం యొక్్క  చివరన్్స వంచండి.  
మరియు బెైండింగ్ పనిని పూరితి చేయండి.

తకు్కవ మరియు  మీడియం వ్ోల్ట్ర జీ క్ొరకు ఓవర్ హెడ్ 
కండ్క్రర్ యొక్క గ్ర్ర ండ్ కి్లోయరెన్స్ 4.572 M కంట్్ట

ట్యస్్క 3 : సస్�పున్షిన్ ట్�ైప్ ఇన్్సస్ల్టట్ర్ ల్ల ఫ్యస్�్రన్ జంపర్

1 నిచెచెన్న్్స   సతి ంభంపెై  ఉంచండి  మరియు నిచెచెన్న్్స  పట్టటీ కోమని  
సహాయక్ుడిని అడగండి.  గెైడ్ తాడు మరియు స్ాపాన్ర్ సెట్ తో  
నిచెచెన్ పెైకి ఎక్్కండి. 

2 ససెపాన్్షన్ ఇన్్ససులేటర్  న్్స కారీ స్ ఆర్్మ క్ు ఫిక్సు చేయండి. 

3 క్ండక్టీర్ ని కారీ స్-ఆర్్మ పొ జిషన్ క్ు సరిగా్గ  ఎతతిమని సహాయక్ుడిని 
అడగండి.

4 క్ండక్టీర్  ని రెండు కా్ల ంప్ ల మధ్యా ఉంచండి.

5 కా్ల ంప్ యొక్్క బో ల్టీ  మరియు గింజన్్స   సరిగా్గ  బిగించండి.

6 ససెపాన్్షన్ ఇన్్ససులేటర్    లోని 14 SWG అల్యయామినియం వై�ైరుతో 
ACSR క్ండక్టీర్  ని గటిటీగా బిగించండి.

7 పనిని పూరితి చేయండి  మరియు మీ బో ధ్క్ుడికి నివైేదించండి. 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్ెైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.12.191
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.12.192
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ట్్రరా న్స్ మిషన్ మరియు డిసి్్ర రిబ్్యయాషన్

ఓపై�న్ స్ేపుస్ ల్ల స్ింగిల్ ఫేజ్ 240V డిసి్్ర రిబ్్యయాషన్ స్ిస్రమ్ క్ొరకు ఓవర్ హెడ్ సరీ్వస్ ల�ైన్ సతి ంభ్రన్ని ఏర్యపుట్్ట  
చేయండి (Erect an overhead service line pole for single phase 240V distribution system 
in open space)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• సతి ంభ్రన్ని  ఏర్యపుట్్ట చేయడాన్క్ి స్థలాన్ని ఎంచ్సక్ోండి   
• ఏర్యపుట్్ట  చేయాలిస్న్ సతి ంభ  రక్్యన్ని ఎంచ్సక్ోండి
• సతి ంభం మీద  క్్య్ర స్-ఆర్మ్ న్ ఫిక్స్ చేయండి
• గొయియా  తవి్వ సతి ంభ్రన్ని న్రిమ్ంచండి.  

 అవసర్యలు (Requirements)

 ట్ూల్స్/ఇన్ స్స్ర రి మెంట్స్ (Tools/Instruments)

• D.E. స్ాపాన్ర్ సెట్ 6 మిమీ న్్సంచి 32mm - 1 Sets.
• కాంబినేషన్ పెల్లయరు్ల  200 మిమీ - 1 No.
• హెవీ డ్సయాటీ స్స్రరాడెైవైర్ 300 మి.మీ - 1 No.
• పో ల్ పెై  పనిచేసే సేఫ్్టటీ  బెల్టీ  - 1 No.
• కోరీ బ్యర్ 2 మీ పొ డవు 40 మిమీ డయా - 1 No.
• పార - 1 No.
• పార - 1 No.
• థ్ెరొడ్ తో ప్ల ంబింగ్ బ్యబ్ - 1 No.
• కాటన్ లేదా జన్పనార తాడు 15    

మీటర్ల పొ డవు - 1 No.
• హాయామర్ బ్యల్ ప్టన్ 500 గారీ  - 1 No.
• సేఫ్్టటీ  బెల్టీ  - 1 No.
• వై�ద్సరు నిచెచెన్ - 1 No.
• డరాొ  పుల్్ల - 1 No.
• అలెైన్ చేసే రాడ్ - 1 No.
• మెటల్ రాయామ్ - 1 No.
ముఖ్యామెైన్ (Material)
• 6 మీటర్ల పొ డవు గల చెక్్క/ఆర్ సిసి/  

ఇన్్సము/గ్బటటీపు సతి ంభం - 1 No.
• ఎమ్.ఎస్. యాంగిల్ ఐరన్ కారీ స్ ఆర్్మ

  240V సపెల్ల  లెైన్ కొరక్ు 50mm x    
50mm x 6mm సెైజు  సరిపో తుంది - 1 No.

• గింజలు, బో లుటీ లు మరియు వైాషర్ లతో   
అవసరమెైన్ విధ్ంగా ‘C’ M.S పరిమాణాని్న    
కా్ల ంప్ చేస్సతి ంది - 2 Sets.

• క్ంటీరొ వుడ్ పా్ల ంక్ 2 మీటర్ల పొ డవు,    
30 సెం.మీ వై�డలుపా 5 సెం.మీ మందం - 1 No.

• గుంత  పరిమాణాని్న బటిటీ  సిమెంట్, ఇస్సక్,    
బూ్ల  మెటల్ చిప్సు మొదలెైన్వి - as reqd.

• ఇన్్ససులేటర్ గా ఉండండి  (ఎగ్ ఇన్్ససులేటర్) - 2 Nos.
• డబుల్ స్స్రరా సేటీ  బిగింపు - 2 Nos.
• సి.ఐ. సేటీ  పే్ల ట్ - 2 Nos.
• రాడ్ గా ఉండండి - 2 Nos.
• హెచ్.డి.జి. స్టటీల్ వై�ైరు (సేటీ  వై�ైర్) 7/16 SWG - 16 m.
• 50 x 12 మిమీ సెైజ్ M.S.  

వైాషర్లతో  బో ల్టీ  లు మరియు గింజలు - 2 Nos.
• పో ల్ కొరక్ు బ్రస్ పే్ల ట్ - 1 No.
• కాస్సవైారినా ధ్ృవం యొక్్క తగిన్  ఎతుతి  - 4 Nos.
• తగిన్ సెైజులో చెక్్క పెటెటీ  క్లిగి ఉంట్టంది
 కాంక్రరీట్ ప్టఠం కొరక్ు 2 సెైడ్ ఓపెనింగ్ లు - 1 No.

విధాన్ం (PROCEDURE)

1 స్ాపాన్ ఆధారంగా  బిలిడుంగ్ దగ్గర  సతి ంభ్్యని్న  బిగించే పరొదేశాని్న 
ఎంచ్సకోండి.  

2 ఏరాపాట్ట  చేయాలిసున్ సతి ంభం  రకాని్న ఎంచ్సకోండి.  (పటం 1)

3 ధ్ృవం అడుగున్ ఉన్్న  డయా  క్ంటే    క్నీసం 3 రటె్ట్ల   వైాయాసం 
ఉన్్న  సతి ంభం యొక్్క 1/6 వ వంతు ఎతుతి లో ఒక్   గ్బయియాని 
తవవాండి.

4 1:2:4 నిషపాత్తి  క్లిగిన్  కాంక్రరీట్ట మిశరీమాని్న  (ఒక్ భ్్యగం 
సిమెంట్, రెండు భ్్యగాల ముతక్ ఇస్సక్ మరియు నాలుగు 

భ్్యగాలు 2 సెం.మీ బూ్ల  మెటల్ చిప్సు) తయారు చేసి,    దానిని 
దిగువన్ పో యాలి  .    15 సెం.మీ  ఎతుతి  వరక్ు గుంత.

5 కాంక్రరీట్టన్్స  రామ్   చేయండి మరియు దానిని క్నీసం 48 
గంటల వరక్ు  సిథారీక్రించడానికి అన్్సమత్ంచండి.

6 గ్బయియా    అడుగున్  సతి ంభం  కొరక్ు బ్రస్  పే్ల ట్ ఉంచండి.

7 గుంతలోని ప్ల ంబింగ్ లెైన్  పెై  నిలువుగా నిట్యరుగా ఉండే 
సతి ంభ్్యని్న బిగించండి.   చ్సడండి (పటం 2)
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8 సతి ంభ్్యని్న  తీస్సక్ువచిచె   గుంత దగ్గర ఉంచండి  , తదావారా   
సతి ంభం  యొక్్క అడుగు భ్్యగం  గుంత అంచ్సన్ ఉంట్టంది. 

9 సతి ంభం దిగువ   భ్్యగానికి ఎద్సరుగా ఉన్్న గుంత యొక్్క  ఒక్  
వై�ైపున్ చెక్్క పలక్ (బో రుడు ) నిలువుగా చ్బపిపాంచండి. 

10 ‘సి’ కా్ల ంప్ ల  సహాయంతో  , సతి ంభం  పెై న్్సండి 30 సెంటీమీటర్ల 
క్ంటే తక్ు్కవ ఎతుతి లో  కారీ స్ చేతులన్్స గటిటీగా బిగించండి.

11 రెండు తాళ్్లన్్స శిలువ చేతుల  కింద   క్టటీండి.  

క్్య్ర స్ ఆర్మ్ అవసరమెైన్ ద్ిశ్ల్ల  ఉండేలా చూస్సక్ోవ్్యలి.

12 కాస్సరినా  సతి ంభ్్యని్న పెై న్్సండి 1/3 ఎతుతి  మరియు ధ్్సరొ వం 
యొక్్క దిగువ న్్సండి 1/3 ఎతుతి లో ఉంచండి  . 

13 కాంక్రరీట్ మిశరీమాని్న 1:3:4 నిషపాత్తిలో (సిమెంట్, ఇస్సక్ మరియు 
1 సెం.మీ బూ్ల  మెటల్ చిప్సు) తయారు చేయండి.

14 తాడు మరియు సతి ంభం (పటం 3) సహాయంతో సతి ంభ్్యని్న 
దశలవైారీగా పెైకి లేపండి మరియు దానిని సరిగా్గ  నిలువుగా 
గ్బయియాపెై ఉంచండి .

15 రాడ్ మరియు ప్ల ంబింగ్ బ్యబ్ న్్స అలెైన్ చేయడం దావారా నిలువు 
పొ జిషన్ చెక్  చేయండి. 

16 గుంత లోపల సతి ంభం  చ్సటూటీ  కాంక్రరీట్ మిశరీమాని్న పో యాలి 
మరియు తరువైాత  సతి ంభం చ్సటూటీ  చెక్్క పెటెటీన్్స ఉంచండి  .

17 బ్యక్ుసులో కాంక్రరీట్ మిశరీమాని్న  భూమి మట్యటీ నికి 0.5 మీటర్ల 
ఎతుతి క్ు  పో యాలి.   మిశరీమాని్న సరిగా్గ  రామ్ చేయండి. 

18 సిమెంట్ కాంక్రరీట్ న్్స స్సమారు 48 గంటల పాట్ట న్యం 
చేయండి. 

19 చెక్్క పెటెటీన్్స తొలగించి, సిమెంట్ కాంక్రరీట్టన్్స నేల ఉపరితలం పెైన్ 
పా్ల సటీర్  చేయడం దావారా  స్స్మత్ ఫినిషింగ్  ఉంట్టంది.

20 గ్రరీ ండ్ లెవల్ మధ్యా 45° న్్సంచి  60°  వచేచెలా సేటీ  రాడ్ ని  
భూమికి ద్సరంగా ఫిక్సు చేయాలి మరియు సేటీ  వై�ైర్ ని దానికి 
వయాత్రేక్ దిశలో  ఉంచాలి. గీత.

21 సేటీ   వై�ైరున్్స సమాన్ పొ డవు గల 2 ముక్్కలుగా క్త్తిరించండి. 

22 సేటీ   వై�ైరు యొక్్క పరొత్ భ్్యగం యొక్్క ఒక్ చివరన్్స  సెటీ రెయిన్ 
ఇన్్ససులేటర్ (ఎగ్ ఇన్్ససులేటర్) క్ు ఫిక్సు చేయండి. 

23 సేటీ  వై�ైరు యొక్్క రెండవ భ్్యగం యొక్్క మర్బక్ చివరన్్స సేటీక్ు ఫిక్సు 
చేయండి.   థ్ింబుల్ ఉపయోగించి బిగించండి.

24 సేటీ  ఫిక్సు చేయండి మరియు సేటీక్ు  బిగించండి. 

తగిన్ంత న్యం చేయబ్డిన్ క్్యంక్్ట్రట్ న్ర్యమ్ణం ద్ా్వర్య  స్ే్ర  ర్యడ్ 
న్్స భ్యమికి్ అమర్యచెరన్ భ్రవించండి.

25 బసలో క్ుంగిపో క్ుండా ఉండే వరక్ు సేటీ  టెైటెన్ర్ గింజన్్స బిగించండి.

ఓవర్ హెడ్ ల�ైన్ లన్్స  గసీ్ిన్ తరువ్్యత  , ఓవర్ హెడ్ ల�ైన్ 
ల యొక్క ఉద్ిరాకతితన్్స భరీతి  చేయడాన్కి్ మరియు సతి ంభ్రన్ని  
న్లువ్పగ్య ఉంచడాన్కి్ స్ే్రన్్స   బిగించాలి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్ెైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.12.192
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.12.193
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ట్్రరా న్స్ మిషన్ మరియు డిసి్్ర రిబ్్యయాషన్

డొమెస్ి్రక్ సరీ్వస్ ల�ైన్ వ్ేయడ్ంపై�ై  ప్్యరా క్్ట్రస్ (Practice on laying of domestic service line)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• సమీప సతి ంభ్రన్ని గురితించడ్ం  , అవసరమెైన్ మెట్ీరియల్ పరిమాణాన్ని పైేరొ్కన్డ్ం మరియు అంచనా వ్ేయడ్ం
• జిఐ పై�ైప్పన్్స సి్ద్ధం చసే్ి,  గ్యస్ నెక్ రూపంల్ల వంగి, ద్ాన్న్  ప్ొ జిషన్ ల్ల  ఇన్ స్్య్ర ల్ చేయండి
• సప్ో ర్్ర GI వ్ెైర్ న్ (రింగ్ ఇన్్సస్ల్టట్ర్ వల�) స్�పరేట్ర్ లు మరియు  సరీ్వస్ క్ేబ్ుల్ త్ో స్ిద్ధం  చేయండి
• సరీ్వస్ క్ేబ్ుల్ గీయండి మరియు ద్ాన్న్ ఎన్రీజ్ మీట్ర్ కు కనెక్్ర చేయండి 
• ఏరియల్ ఫ్యయాజ్ ద్ా్వర్య సరీ్వస్ క్ేబ్ుల్ న్ ఓవర్ హెడ్ ల�ైన్ లకు కనెక్్ర చేయండి 
• రెండ్ు వ్ెైప్పలా సరీ్వస్ క్ేబ్ుల్ సప్ో ర్్ర వ్ెైర్ న్్స ఎర్తి  చేయండి.

 అవసర్యలు (Requirements)
 ట్ూల్స్/ఇన్ స్స్ర రి మెంట్స్ (Tools/Instruments)

• ఎలక్రటీరీషియన్ టూల్ కిట్ - 1 No.
• పెైప్ జంపర్ 25 మిమీ డయా    

40 సెం.మీ పొ డవు - 1 No.
• పెైప్ రెంచ్ 50 మి.మీ - 1 No.
• మెగ్గర్ 500V - 1 No.
• బిట్ తో రాల్ ప్ల గ్ టూల్ న�ం.10 - 1 No.
• బ్ర్ల డ్ 300 మిమీతో హాయాకాసు సరు్ద బ్యట్ట చేయగలద్స 

- 1 No.
• సేఫ్్టటీ  బెల్టీ  - 1 No.
• వై�ద్సరు నిచెచెన్ 6 మీ.  ఎతుతి  - 1 No.
• జిఐ డెై సెట్  విత్ స్ాటీ క్ 15 న్్సండి 40 మిమీ - 1 Sets.
ముఖ్యామెైన్ (Material)
• ఎర్తి కి్లప్సు 40 మి.మీ. - 6 Nos.
• టివాన్ కోర్ సరీవాస్ కేబుల్ వై�దర్ పూరూ ఫ్    

లేదా పివిసి ష్టటెడ్ఇ న్్ససులేటెడ్ కేబుల్    
2.5 చదరపు మి.మీ., 250V గేరీడ్ - 20 m.

•  జిఐ వై�ైర్ 10 SWG - 30 m.
•  జిఐ వై�ైర్ 12 SWG మరియు 22 SWG - 15m each.
•  జిఐ వై�ైర్ 7/3.15 మిమీ సెైజు - 5 m.
•  పింగాణీ రింగ్ ఇన్్ససులేటర్ - 70 Nos.
•  జిఐ పెైపు 40 మి.మీ - 3 m.
•  జిఐ వంగి 40 మి.మీ - 1 No.
•  ఎంఎస్ కా్ల ంప్ లు 40 మిమీ, 3 మిమీ మందం - 4 Nos.
•  క్లప స్స్రరాలు 40 మిమీ న�ం.8 - 8 Nos.
•  సిలవార్ పెయింట్ 200 మి.ల్. - 1 No.
•  ఇన్్ససులేటర్ గా ఉండండి - 2 Nos.
•  బొ ంబ్యయి గోళ్్ళళు - 8 Nos.
•  కేబుల్ గరీంథ్సలు (తలలు) - as reqd.
•  ఇట్టక్లు[మారుచె] - as reqd.
•  ఇస్సక్ - as reqd.
•  కేబుల్ సమే్మళ్న్ం - as reqd.
•  అతుక్ు - as reqd.
•  కేబుల్ ఫిక్సు చేయడం కొరక్ు కా్ల ంప్ లు - as reqd.

విధాన్ం (PROCEDURE)

సరీ్వస్ ల�ైన్ గీయడ్ం విద్సయాత్ బ్ో రు్డ  స్ిబ్్బంద్ి పన్. ట్�ైనైీల్లలో  క్ొందరికి్ ర్యష్ర రి విద్సయాత్ బ్ో రు్డ ల్ల ఉద్్యయాగం ర్యవచ్సచె. సరీ్వస్ ల�ైన్ ల్ల పన్చేస్ేట్ప్పపుడ్ు 
సరీ్వస్ క్ేబ్ుల్ న్్స  సరీ్వస్ ల�ైన్ కు  కనెక్్ర చేయడాన్క్ి ముంద్స షట్ డౌన్ చేయడ్ం చాలా అవసరం.

1 సమీప విద్సయాత్ సతి ంభ్్యని్న గురితించండి మరియు సతి ంభం న్్సండి  
సరీవాస్ లెైన్   గీయాలిసున్ భవనానికి ద్సరాని్న లెకి్కంచండి 
(పటం 1).

సరీ్వస్ కే్బ్ుల్ పక్కనే ఉన్ని బిలి్డంగ్ ప్్యరా ంత్ాన్ని ద్ాట్కుండా 
జాగ్రతతిలు తీస్సక్ోవ్్యలి.   క్ొన్ని సందర్యభాల్లలో   ద్ాట్కుండా 
ఉండ్ట్్రన్కి్ మధ్యాంతర పై�ైప్ప న్ర్యమ్ణం అవసరం  క్్యవచ్సచె.

2 ఇంటికి అవసరమెైన్ సపెల్ల  ఉందో  లేదో  గురితించండి. ఏక్ లేదా 
3-ఫేజ్.

3 మీటర్ బో ర్డు స్ాథా నాని్న గురితించండి మరియు సరీవాస్ క్న�క్షన్ కోసం 
ఫిక్సు చేయాలిసున్ GI పెైప్ ఎతుతి న్్స నిర్ణయించండి. అంజీర్ 2ని 
చ్సడండి, క్న్్సగ్బన్్న వైాటిని టేబుల్ 1లో రికార్డు చేయండి.
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జిఐ  పై�ైప్  యొక్క  సరీ్వస్ క్ేబ్ుల్ యొక్క  పరావ్ేశ్ ఎతుతి  సతి ంభం 
యొక్క ఎతుతి ల్ల ఉండాలి. ఒకవ్ేళ్ ఇంట్్ట ఎతుతి  తకు్కవగ్య 
ఉండ్ట్ం వలలో  ఇద్ి స్్యధ్యాం క్్యన్ట్లో యిత్ే, స్్యధ్యామెైన్ంత  గరషి్ర  
ఎతుతి ల్ల  జిఐ పై�ైప్పన్్స బిగించడాన్క్ి ఏర్యపుట్్టలో   చేయండి.

4 గూస్ మెడ బెండ్ మరియు గోడ యొక్్క మందం కోసం 

అవసరమెైన్ పొ డవున్్స నిర్ణయించండి. అంజీర్ 2ని చ్సడండి 
మరియు వీటిని టేబుల్ 1లో న్మోద్స చేయండి.

స్్యధారణంగ్య గ్యస్ మెడ్ వంగడ్ం పై�ైప్ప వ్్యయాస్్యన్క్ి 12 రెట్్టలో  
వ్్యయాసం కలిగి ఉండాలి.   25 మిమీ పై�ైప్ప క్ొరకు  గ్యస్ మెడ్ 
వ్్యయాసం 25x12=300 మి.మీ అన్  చ్చపపుండి.

పటిటీక్ 1

స్ింగిల్/తీరా ఫేజ్  సపై�లలో  క్ొరకు మీట్రలోల్ల  సరీ్వస్ కనెక్షన్ క్ొలతలు

5 లోపలి గోడ న్్సండి  మీటర్ టరెి్మన్ల్సు వరక్ు అవసరమెైన్ 
కేబుల్ యొక్్క  పొ డవున్్స నిర్ణయించండి  మరియు పటిటీక్ 1 
లో  రికార్డు చేయబడడు  కొలతలన్్స న్మోద్స చేయండి.  పెై వివరాల 
న్్సంచి సరీవాస్ కేబుల్ మరియు GI పెైపు యొక్్క అవసరమెైన్ 
పొ డవున్్స లెకి్కంచండి  మరియు టేబుల్ 1లో  విలువలన్్స 
న్మోద్స చేయండి. 

6 L1 మరియు L2 పొ డవు గల GI పెైపు యొక్్క రెండు ముక్్కలన్్స 
మార్్క  చేయండి మరియు క్త్తిరించండి.   పటం 3 చ్సడండి.

 జిఐ పై�ైప్ప యొక్క 
సతి ంభం మరియు  పరావే్శ్ 

స్్య్థ న్ం మధ్యా దూరం
D

 జిఐ పై�ైప్ మెడ్ 
యొక్క ఎతుతి

H

 గ్యస్ వంగడ్ం  
యొక్క ప్ొ డ్వ్ప

P

గ్లడ్ మందం 
మి.మీ.ల్ల 

T

 మీట్ర్ బ్ో రు్డ  
యొక్క ఎతుతి

L

మొతతిం ప్ొ డ్వ్ప

జిఐ పైప్స యొక్క పడొ్వ్స
H+P+T - (వంప్స  పొడవ్స)మ్టటర్ల్స.

సర్వ్టస్ లైన్్ సప్యర్ట్్ వైర్ వలే  జిఐ వైర్స 
యొక్క పడొ్వ్స.
D+P+3 మ్టటర్ల్స.

సర్వ్టస్ కబే్్సల్ యొక్క పడొ్వ్స
సింగిల్ ఫేజ్  = [(D+H+P+T+L)2]
               + 10%
3-దశ     = [(D+H+P+T+L)4]
               + 10%

7 పొ డవు L1 యొక్్క  GI పెైపున్్స  తెరొడ్ చేయండి మరియు ఎల్2 
ఒక్ చివర.

8 పొ డవై�ైన్ జిఐ పెైపు L  1  యొక్్క    ఒక్ చివరన్్స వంచి, పెైపు 
వైాయాస్ానికి  12 రెట్ట్ల  సమాన్మెైన్ వైాయాసం  క్లిగని్ గూస్ మెడన్్స  
ఏరపారుస్సతి ంది. 

9 పెైప్ జంపర్ తో     గోడక్ు  రంధ్రొం చేయండి, తదావారా  పెైపు 
అమరిచెన్పుపాడు  ఎన్రీజీ మీటర్ టెరి్మన్ల్సు క్ు దగ్గరగా ఉంట్టంది.

రంధ్రాం   భ్యమి  న్్సండి రెండ్ు మీట్రలో కంట్్ట తకు్కవ

10 జిఐ పెైపుక్ు జిఐ  వంపున్్స  ఫిక్సు  చేయండి.  (పటం 3)

11 అసెంబి్ల ంగ్ చేయబడడు  పెైపు గుండా ఫిష్ వై�ైర్ (20 SWG యొక్్క 
GI  వై�ైర్)  ని పాస్ చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్ెైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.12.193
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12 నాట్టకో the జి.ఐ. గ్బటటీం నిలువుగా క్ు the గోడ ఉపయోగించడం 
ఎం.ఎస్. కా్ల ంప్సు.. (పటం) 3)

జిఐ పై�ైప్పన్్స గ్లడ్కు పై�ైన్ ఏర్యపుట్్ట చేయాలిస్ వసే్తి  జిఐ పై�ైప్పకు 
కనీసం ఒక స్ే్ర  విలులో న్్స ఉపయోగించండి  . (పట్ం 4a) 
చూడ్ండి మరియు పై�ైకప్పపుకు   బిగించిన్ కంట్్ట  బ్ో ల్్ర   కు సే్్ర  
విలులో  యొక్క మరొక  చివరన్్స ఫిక్స్ చేయండి.

13 సింగిల్ ఫేజ్ సపెల్ల     విషయంలో చిన్్న రింగ్ ఇన్్ససులేటర్ల 
(సెపరేటరు్ల ) యొక్్క రెండు సంఖ్యాలన్్స   20 SWG యొక్్క 
తగని్ GI వై�ైర్ దావారా  ఒక్ సెట్ లో బంధించండి.  (పటం 4 బి)

రింగ్ ఇన్్సస్ల్టట్రలో మధ్యా 250 వ్ోలు్ర లకు 20 స్�ం.మీ  మరియు 
440 వ్ోలు్ర లకు 30 స్�ం.మీ  గ్యయాప్ ఉంచండి.

14 అట్టవంటి సెట్ లన్్స   మెయిన్ సపో ర్టీ క్ు ఏక్రీత్ ద్సరంలో  
బంధించండి. 10 SWG యొక్్క G.I వై�ైర్.

15 సరీవాస్ వై�ైర్ (కేబుల్)ని  రింగ్ ఇన్్ససులేటర్ ల గుండా పాస్ 
చేయండి,  రెండు చివరలో్ల  క్న�క్షన్ కొరక్ు తగిన్ంత పొ డవు  
వై�ైరున్్స వదిలివైేయండి. 

క్ేబ్ుల్స్ న్  ఫేజ్ గ్య మరియు రెండ్ు చివరల్లలో  తట్స్థంగ్య మార్్క  
చేయండి.

16 సపో ర్టీ జిఐ వై�ైరు యొక్్క  ఒక్ చివరన్్స ‘U’ కా్ల ంప్ లన్్స 
ఉపయోగించి  గూస్ మెడ  దిగువన్   నిలువు పెైపుక్ు ఫిక్సు 
చేయండి.   (పటం 4ఎ)

సరీ్వస్ ల�ైన్ యొక్క  బ్రువ్ప మరియు గ్యలి బ్లం ద్ా్వర్య  
ఒత్తిడిన్ తట్్ట్ర కునేలా  ‘U’ క్్యలో ంప్ ఫికస్ర్ తగిన్ంత బ్లంగ్య 
ఉండాలి.

17 మద్దతు GI వై�ైర్ యొక్్క మర్బక్ చివరన్్స పో ల్ క్ు పరిష్కరించండి.

న్చ్చచెన్ ఉపయోగించండి మరియు స్ేఫ్్ట్ర  బ్ెల్్ర  ధ్రించండి.  
సతి ంభం ఎక్ే్క ముంద్స  విద్సయాత్ బ్ో రు్డ    న్్సంచి అన్్సమత్  
తీస్సకున్ భదరాత దృష్య్ర యా   షట్ డౌన్ తీస్సక్ోవ్్యలి  .

18 పెైపు    యొక్్క రెండు  చివరలో్ల  పొ దలన్్స అందించే ఫిష్ వై�ైర్ 
దావారా GI పెైపు దావారా సరీవాస్  కేబుల్సు గీయండి. 

19 సరీవాస్ లెైన్ లన్్స  ఎన్రీజీ మీటర్ క్ు క్న�క్టీ   చేయండి మరియు 
తరువైాత క్ట్ అవుట్ లక్ు క్న�క్టీ చేయండి. 

20 జిఐ పెైప్ యొక్్క ‘U’ కా్ల ంప్ మరియు క్న్్ససుయూమర్ మెయిన్ బో ర్డు  
ఎర్తి టెరి్మన్ల్ మధ్యా ఎర్తి క్ంటిన్్సయాటీ క్ండక్టీర్ (GI 12 SWG)ని 
క్న�క్టీ  చేయండి.

21 ఎరితింగ్ చేయడం కొరక్ు  GI పెైపుపెై ఎర్తి కా్ల ంప్ లన్్స  అందించండి.

22 సరీవాస్ కేబుల్ యొక్్క ఫేజ్ కేబుల్ ని   జాయింట్ లేదా  క్న�క్టీర్  
దావారా  డసిిటీ రెబూయాషన్ లెైన్ యొక్్క ఫేజ్ వై�ైర్ క్ు  క్న�క్టీ చేయండి. 

క్ొన్ని విద్సయాత్ బ్ో రు్డ లల్ల డిస్ి్ర రిబ్్యయాషన్ ల�ైన్ మరియు   సరీ్వస్ 
క్ేబ్ుల్ మధ్యా ఏరియల్ ఫ్యయాజ్ లన్్స పరావ్ేశ్పై�డ్త్ారు.  స్్య్థ న్క 
రగెుయాల్టషన్ పరాక్్యరం  పరాకి్్రయన్్స అన్్ససరించండి.

23 అన్్ససంధించ్స the తటసథా  కేబుల్ యొక్్క the సేవ కేబుల్ క్ు the 
తటసథా  తీగ యొక్్క the పంచ్సకోవడం గీత గుండా a క్రలు లేదా 
గుండా a క్న�క్టీర్.

సరీ్వస్      ల�ైన్లో న్్స క్్యంపైిట్�ంట్ అథారిట్ీ (ఈబీ) పరిశీలించి  , 
ఏరియల్ ఫ్యయాజ్  న్్స వ్్యరు మాతరామే అంద్ించాలి.

24  సరీవాస్ లెైన్ క్న�క్షన్ లన్్స తనిఖీ  చేయండి మరియు తరువైాత 
లెైన్ ని శకితివంతం చేయండి.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్ెైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.12.193
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.12.194
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ట్్రరా న్స్ మిషన్ మరియు డిసి్్ర రిబ్్యయాషన్

LT ల�ైన్ ల్ల బ్స్-బ్్రర్ మరియు బ్స్ కప్పలర్ ఏర్యపుట్్ట  చేయండి (Install bus-bar and bus coupler 
on LT line)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• బ్స్ బ్్రర్ ఇన్ స్్య్ర ల్ చేయడ్ం క్ొరకు లొక్ేషన్ న్ గురితించండి మరియు బ్స్ కప్పలర్ త్ో బ్స్ బ్్రర్ న్ ఎంచ్సక్ోండి.
• బ్స్ బ్్రర్ న్ మౌంట్ చేయండి మరియు ఫిక్స్ చేయండి
• బ్స్ బ్్రర్ స్ిస్రమ్ ల్ల  పలో గ్-ఇన్-బ్్రక్స్ లన్్స  చొపైిపుంచండి మరియు  బ్స్ కప్పలర్ కూడా చొపైిపుంచండి
• బ్స్ బ్్రర్ యొక్క ఎర్తి కంట్్టన్ూయాటీ్ మరియు ఇన్్సస్ల్టషన్ రెస్ిస్�్రన్స్ క్ొరకు ట్�స్్ర .

 అవసర్యలు (Requirements)
 ట్ూల్స్/ఇన్ స్స్ర రి మెంట్స్ (Tools/Instruments)

• ఎలక్రటీరీషియన్ టూల్ కిట్ - 1 No.
• డిఈ స్ాపాన్ర్ సెట్ (6 మిమీ    

న్్సండి 25 మిమీ ) - 1 Sets.
• కిరీంపింగ్ టూల్ - 1 Sets.
• సరు్ద బ్యట్ట చేయగల ఎతుతి తో నిచెచెన్ - 1 No.
• అధకి్ మలం - 1 No.
• హాయాండ్ హాయాకాసు ఫేరొమ్ 300 మి.మీ. - 1 No.
• మెగ్గర్ 500V - 1 No.
ముఖ్యామెైన్ (Material)
• అంద్సబ్యట్టలో ఉన్్న  పరొస్సతి త రేటింగ్    

మరియు పరాొ మాణిక్ పొ డవు/పరొస్సతి త    
రేటింగ్ యొక్్క బస్ బ్యర్ - 2 Nos.

•  ప్ల గ్ - ఇన్ బ్యక్సు లు 32A - 2 Nos.
•  బస్ బ్యర్ బ్యరొ కెట్ట్ల , ఎమ్.ఎస్ ఫ్ా్ల ట్,   

మద్దతు కోసం  బస్ బ్యర్ లేదా జిఐ    
పెైపున్్స నిలిపవిైేయడానికి    
మరియు అని్న సపో రిటీంగ్   
యాక్సుసరీలు - as reqd.

•  బస్ బ్యర్ కోసం గింజ మరియు    
బో ల్టీ  ల పరిమాణం మరియు    
పరిమాణం పొ డిగింపు పరాొ మాణకి్    
ఉపక్రణాలు - as reqd.

•  బస్ క్పులర్ - 1 No.

విధాన్ం (PROCEDURE)

1 వర్్క షాప్ లేఅవుట్ ని టేరొస్ చేయండి మరియు మెషిన్ ల యొక్్క 
మొతతిం ఎలకిటీరీక్ల్ కెపాసిటీ, మెయిన్ పవర్ సపెల్ల  ఎంటీరొ పాయింట్ 
లెకి్కంచండి మరియు రేటింగ్  ని నిర్ణయించండి  .

2 బస్ బ్యర్ లేఅవుట్ మరియు బస్  బ్యర్ యొక్్క అవసరమెైన్ 
పొ డవున్్స   నిర్ణయించండి.

3 బస్ బ్యర్  వైేయడానికి ఎలాంటి  మద్దతు  అవసరమో సెైట్  
న్్సండి నిర్ణయించండి.

4 సపో రిటీంగ్ సటీ రెక్చెర్ క్ు బస్ బ్యర్ లన్్స మౌంట్ చేయండి మరియు 
ఫిక్సు చేయండి.    (పటం 1 మరియు పటం 2).

5 ప్ల గ్ -ఇన్-బ్యక్సు లన్్స ప్ల గ్-ఇన్-పాయింట్ల క్ు చ్బపిపాంచండి.  
(పటం 1)

6 మరో  పొ డవు అవసరమెైతే  బస్ క్పులర్ ఉపయోగించడం 
దావారా  కొతతి  బస్ బ్యర్ న్్స  యాంత్రొక్ంగా మరియు ఎలకిటీరీక్ల్ గా 
జత చేయండి.  (పటం 3)

ఒకవ్ేళ్ బ్స్్య్బర్ యొక్క ఏద్్చైనా ఓవర్ లాపైింగ్ చివరలు కలిస్ి 
బ్ో ల్్ర  చేయడ్ం ద్ా్వర్య కలపండి .

7 స్సరక్ితం బస్ బ్యర్ తో స్స్రరాలు లాక్ చేయడం పే్ల ట్ట్ల .

వ్్యణిజయాపరంగ్య  లభయామయి్యయా కనెక్రర్ - అస్�ంబీలో   వీట్్టన్ కలిగి 
ఉంట్్టంద్ి 

- రబ్్బరు లొక్ేట్్టంగ్ రింగ్,

- బ్స్్య్బర్ ఇన్్సస్ల్టట్్టంగ్ ట్ూయాబ్

కనకె్రర్ ఇన్్సస్ల్టట్్టంగ్ ట్ూయాబ్ నాక్్రట్ సి్్థత్ల్ల ఉంట్్ట. కంపైిలో ంగ్ 
చేస్ేట్ప్పపుడ్ు, కనకె్రర్ - అస్�ంబిలో ంగ్ సరిగ్య్గ  స్సరక్ితంగ్య ఉందన్ 
న్ర్య్ధ రించ్సక్ోండి.
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8 మెటల్ క్ండిక్టీ రన్ లు మరియు తగిన్ కేబుల్సు    దావారా  ప్ల గ్ 
ఇన్  బ్యక్సు లన్్స లోడ్ లక్ు ముగించండి.

9 ఎర్తి క్ంటిన్్సయాటీ కొరక్ు బస్ బ్యర్ ససిటీమ్ ని టెస్టీ  చేయండి.  

10 క్ంటిన్్సయాటీ మరియు ఇన్్ససులేషన్ ల కొరక్ు సిసటీమ్ ని  టెస్టీ  
చేయండి

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్ెైస్్డ  2022) - వ్్యయాయామం  2.12.194

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



255

పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.13.195
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ లు మరియు రిలేలు

రిలే యొక్య వివిధ  భాగ్యలను గురితించండి  మరియు ఆపరేషన్ ని ధృవీకరించండి (Identify various 
parts of relay and ascertain the operation)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• విద్ుయాద్యస్్య్యంత రిలే యొక్య బ్ాహ్యా నియంతరేణలు మరియు భాగ్యలను   గురితించడం
• కరెంట్ రిలే ద్్వవార్య  సింగిల్ పో ల్  యొక్య బ్ాహ్యా భాగ్యలను గురితించండి. 

అవసర్యలు (Requirements)
టూల్స్/ఎక్్వవాప్ మెంట్ ( Tools/Equipment )

• ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ - 1 No. • ఇన్ స్ట్ ్రక్షన్ మాన్్యయావల్ తో కరెంట్/ఎర్త్    
ఫాల్్ట్  రిలేపై�ర సింగిల్ పో ల్ - 1 No.

విధాన్ం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1 :  విద్ుయాద్యస్్య్యంత రిలే యొక్య బ్ాహ్యా నియంతరేణలు మరియు భాగ్యలను గురితించండి

1 రిలే (పటం 1) ముంద్య ఇవ్వబడ్్డ  రిలే భ్్యగాలన్్య  గురిత్ంచండి 
మరియు  భ్్యగాలన్్య గురిత్ంచండి  మరియు పటి్ట్క 1లో నింపండి.

2 టేబుల్  2 వద్ద   కరెంట్ రేంజ్ ల యొకక్ ట్యయాప్ స�టి్ట్ంగ్ ని నోట్ 
చేయండి. 

3 డ్యల్, గుణకంలో ప్రదరిశించబడే సూచికన్్య, ఫాల్్ట్ కరెంట్  
టి్రపైపిింగ్ సమయం యొకక్ శాతానిని పటి్ట్క 2లో న్మోద్య  
చేయండి.

4 పై�ట్ట్ట్  the టి్రపైపిింగ్.. జెండా సూచిక రీస�ట్ చేయడ్ం చద్యన్్య 
అందించబడింది లో ముంద్య పాయానెల్.

ఒకస్్యరి రిలే తెగిపో యిన  తర్యవాత జెండ్వ ఎర్ుపు రేఖను 
సూచిసుతి ంద్ి, లివర్ ను ఆపరేట్ చేయడం   ద్్వవార్య మానుయావల్ 
రీసెట్ చేయాలిస్  ఉంటుంద్ి.

పట్ట్ర క 1

పట్ట్ర క 2 

క్రమసంఖయా ప్యర్్ర నెం. బ్ాహ్యా భాగం యొక్య  పేర్ు పరేమేయం

1 1  ఫ్ాలా గ్ ఇండికేటర్ న్్య టి్రపైపిింగ్ చేయడ్ం డిస్ పై్లలా  టి్రపైిపింగ్ కండిషన్

2 2

3 3

4 4

5 5

క్రమసంఖయా పరేసుతి త పరిధి  ఫ్యల్్ర  కరెంట్ యొక్య గుణకం సెకన్ల లో సమయం

1  స�టి్ట్ంగ్ న్్య ట్యయాప్ చేయండి - 0.25A
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క్రమసంఖయా ప్యర్్ర నెం.  అంతర్్గత భాగం యొక్య  పేర్ు పరేమేయం

ట్యస్క్ 2:  కరెంట్ రిలే ద్్వవార్య  ఒక్ే  సతి ంభం యొక్య  అంతర్్గత భాగ్యలను గురితించండి.

సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్  యొక్య అంతర్్గత భాగ్యలు మరియు 
పనితీర్ును ఎలా గురితించ్వలో బ్ో ధకుడు వివరించ్వలి మరియు  
మీ సెక్షన్ లో  లభయాం అవుతున్న సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ యొక్య 
గురితించబ్డిన భాగ్యని్న పట్ట్ర క చేయమని ట్రనైీలను అడగ్యలి.

1 రిలే   మూలలో ఏరాపిట్ట చేసిన్  నాలుగు నాబ్ లన్్య సడ్లించడ్ం 
దా్వరా ఫ్్రంట్ కవర్ న్్య తొలగించండి  మరియు కవర్ ని నాబ్ లతో 
జాగ్రత్త్ గా  భద్రపరచండి.  (పటం 1)

రిలే లోపల ఏద్ెరన్వ ప్రరే జెక్ె్రడ్ భాగ్యలను త్వకవద్ుదు  (లేద్్వ) 
ఆపరేట్ చేయడ్వనిక్్వ పరేయత్్నంచవద్ుదు .

2  సిపిండిల్ యొకక్ దిగువన్ అమరిచిన్ అల్యయామినియం డిస్క్ ని 
గురిత్ంచండి.

3  సిపిండిల్     పై�రభ్్యగంలో  అమరిచిన్ ట్రమ్  మలి్ట్పులర్ స�టి్ట్ంగ్ 
(TMS)ని గురిత్ంచండి.

4  ట్రమ్ స�టి్ట్ంగ్ కొరకు  ఉపయోగించే  TMS డిస్క్ పై�ర మార్క్ 
చేయబడ్్డ  డివిజన్ లన్్య చెక్ చేయండి. 

5  టి్రపైిపింగ్ త్రా్వత్ డిస్క్ న్్య దాని అసలు స్ాథా నానికి 
తీస్యకురావడానికి సపిిండిల్    పై�రభ్్యగంలో  అమరిచిన్  స�రపిరల్ 
సిప్రరింగ్ న్్య గురిత్ంచండి.

6  టి్రపైిపింగ్ సర్కక్యూట్ ఎనేబుల్ చేస్ల డిస్క్ పై�రభ్్యగంలో  సిపిండిల్ తో 
పాట్ట అమరిచిన్ కదిలే కాంట్యక్్ట్  ని గురిత్ంచండి.

7  సర్కక్యూట్ న్్య  టి్రప్ చేయడానికి సి్వచ్ వలె పనిచేస్ల రెండ్ు 
ట్రమిిన్ల్స్ కాంట్యక్్ట్  పాయింటలాన్్య గురిత్ంచండి.

ఎలాంట్ట ద్ుముము, చిన్న కణ్వలను లోపలిక్్వ అనుమత్ంచవద్ుదు .  
ధూళి పినియన్  లో  పేర్ుకుపో తుంద్ి  మరియు  డిస్్య 
కద్లికను పరేభావితం చసేుతి ంద్ి.

8 ఫ్్రంట్ పాయానెల్ క్లలా జ్ చేయండి మరియు  కన్్యగొన్ని విషయాలన్్య 
మీ ఇన్ స్ట్ ్రక్ట్ర్ కు చూపైించండి.

9  గురిత్ంచబడ్్డ  భ్్యగాలన్్య పటి్ట్క  1లో న్మోద్య చేయండి.

10తెచ్యచిక్ల ఇది వెతికిన్ గుండా నీ బో ధకుడ్ు.

పట్ట్ర క 1

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్ెరస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.13.195
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.13.196
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ లు మరియు రిలేలు

రిలే ఆపరేషన్ క్ొర్కు   పికప్  కరెంట్ మరియు ట్రమ్ సెట్ట్ర ంగ్ గుణక్్యలను ప్యరే క్్ట్రస్ చేయండి (Practice 
setting of pick up current and time setting multiplier for relay operation)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• వివిధ  శ్యతంలో ఫ్యల్్ర  కరెంట్  లెక్్వ్యంచండి
• విభిన్న ఫ్యల్్ర  కరెంట్ క్ొర్కు  ఇంజెక్రర్ యూనిట్ లో కరెంట్ ని సెటప్ చేయండి
• 50% ఫ్యల్్ర  కరెంట్ యొక్య పికప్  కరెంట్  ని సెట్ చేయండి
• వివిధ ఫ్యల్్ర  కండిషన్ లో ట్రమ్ సెట్ట్ర ంగ్  క్ొర్కు ట్రమ్ మలి్రపులర్ ని సెట్  చేయండి.

అవసర్యలు (Requirements)
 టూల్స్/ఎక్్వవాప్ మెంట్ ( Tools/Equipment )

•  ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ - 1 No. 
•  మాన్్యయావల్ తో ఓవర్ కరెంట్ రిలే   

(మున్్యపటి ఉదా.నెం.4.7.203    
లో ఉపయోగించబడింది) - 1 No. 

•  మాన్్యయావల్ తో ప్రస్యత్ త్ ఇంజెక్షన్ యూనిట్ - 1 No. 

విధాన్ం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1 :  పికప్ కరెంట్ ని గురితించండి మరియు విభిన్న  ఫ్యల్్ర  కరెంట్  క్ొర్కు  రిలేను ట్టరేప్ చేయండి

1 గురిత్ంచ్య the సరఫ్రా వోలే్ట్ జ్ అవసరం కొరకు ఆపరేటింగ్ పూరెతత్న్ 
ప్రస్యత్ త్ం రిలే కు ఇది టి్రపైపిింగ్ చ్యట్ట్ .

2 రిలే యొకక్ ప్రస్యత్ త్ ఇన్ పుట్ ట్రిమిన్ల్స్ గురిత్ంచండి.

3 గురిత్ంచ్య the సంక్ిపై్తత్ కరణ గుండ్ుసూద్యలు యొకక్ NC/NO 
రిలే పరిచయాలు.

విభిన్న ఫ్యల్్ర  కరెంట్ లెవల్స్ అంద్ించడం క్ొర్కు పరేసుతి త  
ఇంజెక్రర్ యూనిట్ అవసర్ం అవుతుంద్ి.    ఫ్యల్్ర  కరెంట్ 
సెట్ట్ర ంగ్ లు  రిలేలో ఇవవాబ్డడ్  టాయాప్ సెట్ట్ర ంగ్ లో చేయబ్డత్వయి, 
సమయంతో ప్యటు ఫ్యల్్ర  కరెంట్ శ్యతం కూడ్వ ఉంటుంద్ి.

4 మాన్్యయావల్ సూచన్ల ప్రకారం టి్రపైిపింగ్ కాయిల్ వోలే్ట్ జ్ మరియు 
ఫాల్్ట్ కరెంట్ కనెక్షన్ లన్్య కరెంట్ ఇంజకె్ట్ర్ న్్యంచి రిలేకు కనెక్్ట్ 
చేయండి.  కరెంట్ ఇంజెక్ట్ర్ యూనిట్ లో అనిని కంట్ర్ర ల్ లన్్య జీరో  
పొ జిషన్ లో ఉంచండి

క్ొని్న క్్యయిల్స్ కు DC సపెల్ల  అవసర్ం అవుతుంది్, దీ్నిని  
కరెంట్ ఇంజకె్రర్ యూనిట్ నుంచి  తీసుక్ోవచుచు.

5 ట్యయాప్ ఆన్ రిలేన్్య ఒక యాంప్ కొరకు స�ట్ చేయండి.  డ్యల్ 
న్్యంచి గుణకానిని లెకిక్ంచండి మరియు కరెంట్ ఇంజెక్ట్ర్ 
యూనిట్ లో కరెంట్ స�ట్  చేయండి.   విలువలన్్య పటి్ట్క 1లో 
న్మోద్య చేయండి.  

గమనిక:  1A వద్దు   టాయాప్ సటె్ట్ర ంగ్ పెర ఒక  నమూన్వ రీడింగ్ 
టబే్ుల్ 1లో రిక్్యర్డ్ చేయబ్డింద్ి;   మరియు విలువను 
గుణసిుతి ంద్ి-2.   ట్టరేప్ సమయం డయల్ లో  10  సెకన్ల లో 
పరేద్రిశించబ్డుతుంద్ి

గమనిక: గుణకం 2    ఎంచుక్ోండి, తద్్వవార్య మొతతిం ఫ్యల్్ర  
కరెంట్ 2 యాంప్ గ్య ఉండేలా చూసుక్ోండి. ప్ర జిషన్ 1 వద్దు  
ఉంచిన ట్రమ్ మలి్రపులర్ డిస్్య ని ధృవీకరించండి.

క్రమసంఖయా ట్టఎంఎస్ 
స్్యథా నం

సెట్ కరెంట్ (A) 
టాయాప్ చేయండి

Multiplier 
value

సెకన్ల లో 
సమయం

మొతతిం లోపం 
కరెంట్

పికప్ కరెంట్ వ్్యసతివ పరేయాణ 
సమయం

1 1 0.5 2 x 0.5 = 1A 10 స�కన్్యలా . 1A <1A

2 1 1.0 

3 1 1.5 

4 1 2.0

పట్ట్ర క 1
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క్రమసంఖయా ట్టఎంఎస్ 
స్్యథా నం

సెట్ కరెంట్ 
(A) టాయాప్ 
చేయండి

Multiplier 
value

సెకన్ల లో 
సమయం

మొతతిం లోపం 
కరెంట్

పికప్ కరెంట్ వ్్యసతివ పరేయాణ 
సమయం

1 0.5 0.5 A 2 x 0.5 = 1A 10 స�కన్్యలా . 1A <1A

2 0.5 1.0 A

3 0.5 1.5 A

4 0.5 2 A

6 గుణకం 2 కొరకు డ్యల్ పై�ర ప్రదరిశించబడే సంబంధతి్ 
సమయానిని న్మోద్య చేయండి.

పరేసుతి త ఇంజెక్షన్ యూనిట్ విభిన్న  తయారీలు మరియు  
సపెెసిఫిక్ేషన్ల ను కలిగి ఉంటుంద్ి.  కరెంట్ ఇంజెక్షన్ యూనిట్ 
తో ప్యటుగ్య మానుయావల్ సపెల్ల  చేసి రిలేను శక్్వతివంతం చేయండి.

7 కరెంట్ ఇంజెక్ట్ర్ యూనిట్ న్్య సి్వచ్ ఆన్ చేయండి, రిలే  
శకిత్వంత్ంగా ఉండేలా చూస్యక్లండి. 

8  పైికప్ కు రిలే యొకక్  ఇన్ పుట్  అయిన్ కరెంట్టన్్య నెమమిదిగా 
పై�ంచండి. 

9 కరెంట్ ని నెమమిదిగా పై�ంచండి, రిలే యొకక్ డిస్క్  కదలడ్ం 

ప్ార రంభిస్యత్ ంది, అది   పైికప్ కరెంట్.   విలువన్్య పటి్ట్క 1లో  
న్మోద్య చేయండి. 

10 ట్యయాప్ స�ట్ కరెంట్ న్్య  వేరే ప్రస్యత్ త్ విలువకు మారచిండి  మరియు 
దశ 5 న్్యండి 9   వరకు  పున్రావృత్ం చేయండి  .

11 ఇత్ర విలువ క్లసం  ట్యయాప్ స�ట్ న్్య మారచిండి  మరియు 6  న్్యండి 
10 దశలన్్య పున్రావృత్ం చేయండి మరియు  రీడింగులన్్య 
రికార్్డ చేయండి.

12 మరికొనిని ట్యయాప్ స�ట్ విలువలన్్య ప్రయతినించండి మరియు

       పైికప్ కరెంట్ ని త్నిఖీ చేయండి.

వ్్యయాయామం  చేసేటపుపెడు  ట్టఎంఎస్ స్్యథా న్వని్న  
మార్చుకూడద్ు.

ట్యస్క్ 2: ట్రమ్ మలి్రపులర్  సెట్ట్ర ంగ్ సెట్ చేయడం ద్్వవార్య ట్టరేపిపెంగ్ సమయాని్న తగి్గంచండి

1 అనిని  కంట్ర్ర ల్స్ నాబ్ లన్్య జీరో పొ జిషన్ లో ఉంచండి.

2 మెయిన్ సపిిండిల్ పై�ర అమరిచిన్ TMS డిస్క్ ని తిపపిడ్ం దా్వరా 
TMS డిస్క్ ని 0.5 పొ జిషన్ వద్ద  స�ట్  చేయండి.

3 కొత్త్  TMS విలువ 0.5 కొరకు 5   న్్యండి 10 దశలన్్య పున్రావృత్ం 
చేయండి.  టేబుల్ 1లో అనిని రీడింగ్ లన్్య న్మోద్య చేయండి. 

గమనిక :      ట్ట.ఎం.ఎస్ సెట్ చేసినపుపెడు గమనించవచుచు.0.5  
టాస్్య 1లో వ్్యసతివంగ్య ఉన్న ట్టరేప్ ట్రమ్ లో  వ్్యసతివ

బ్ల్ల  1

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్ెరస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.13.196
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.13.197
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ లు మరియు రిలేలు

సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ యొక్య భాగ్యలను  గురితించండి,  ద్్వని పనితీర్ును తనిఖీ చేయండి (Identify the parts 
of circuit breaker, check its operation)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• ఎయిర్ సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ యొక్య  బ్ాహ్యా  భాగ్యలను గురితించండి
• ఎయిర్ సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ యొక్య  అంతర్్గత  భాగ్యలను గురితించండి
• ఎయిర్ సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ యొక్య  మానుయావల్ ట్టరేపిపెంగ్ ని ట్స్్ర  చేయండి.

అవసర్యలు (Requirements)

 టూల్స్/ఎక్్వవాప్ మెంట్ ( Tools/Equipment )

•  ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ - 1 No. 
•  మల్్ట్మీటర్/ఓమ్ మీటర్ - 1 No. 

•  ఎయిర్ సర్కక్యూట్ బ్ర్రకర్ 3 ఫ్లజ్ 415V    
గరిష్ట్  స్ామరథాయూం 400 కెఎ ఇన్ స్ట్ ్రక్షన్   
మాన్్యయావల్ తో - 1 No. 

విధాన్ం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1 :  ఎయిర్ సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ యొక్య బ్ాహ్యా భాగ్యలు మరియు కంట్రరే ల్ సివాచ్ లను  గురితించండి

1 ఎయిర్ సర్కక్యూట్ బ్ర్రకర్ యొకక్   స�పిసిఫికేషన్ లన్్య ఇన్ స్ట్ ్రక్షన్స్ 
మాన్్యయావల్ తో ధృవీకరించండి.  (పటం 1)

మారె్యట్ర్ల  వివిధ ర్క్్యల  సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ు్ల  అంద్ుబ్ాటులో 
ఉన్వ్నయి.   ఇక్యడ    పరే్క్యనబ్డడ్  ఎయిర్ సర్్క్యయూట్ 
బ్్రరేకర్  మీ మార్్గద్ర్శికతవాం క్ొర్కు ఒక  నమూన్వ నమూన్వ 
మాతరేమే.   అవసర్మెైతే అవసర్మెైన సూచనలతో బ్ో ధకుడు 
అంద్ుబ్ాటులో ఉన్న  నమూన్వను అమర్చువచుచు.

2 పటం 1లో పై్లరొక్న్బడ్్డ  బ్యహ్యా భ్్యగం యొకక్ లేబుల్ సంఖ్యాలన్్య  
గురిత్ంచండి.

3 పటి్ట్క 1లో ఇవ్వబడిన్ సంబంధతి్ బ్యహ్యా భ్్యగాల పై్లరలాకు 
వయాతిరేకంగా సంబంధిత్ లేబుల్ సంఖ్యాలన్్య రాయండి  . 

పట్ట్ర క 1

బ్ాహ్యా భాగ్యల పేర్ు

క్రమసంఖ్యా భ్్యగాల లేబుల్ నెంబరు భ్్యగం పై్లరు

1 1

2 2

3 3

4 5

5 6

6 7

7 9

8 13

9 17

4 తెచ్యచిక్ల అది చెక్ చేయబడింది తో మీ బో ధకుడ్ు.
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క్రమసంఖ్యా భ్్యగాల సంఖ్యా భ్్యగం పై్లరు ప్రమేయం

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

ట్యస్క్ 2: ఎయిర్ సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ యొక్య   అంతర్్గత భాగ్యలను  గురితించండి.

1 ఫ్్రంట్ కవర్ ని జాగ్రత్త్ గా తొలగించండి.

బ్్రరేకర్ యొక్య  శ్యశవాత భాగ్యలను తొలగించవద్ుదు .

2 బ్ర్రకర్ లో అమరచిిన్ ప్రధాన్ అంత్ర్గత్ భ్్యగాలన్్య (పటం 1) 
గురిత్ంచండి మరియు పటి్ట్క  1లో న్మోద్య చేయండి.

3 ఫిక్స్ డ్ మెయిన్ కాంట్యక్్ట్ మరియు కదిలే మెయిన్ కాంట్యక్్ట్ 
లన్్య గురిత్ంచండి.

4 కాంట్యక్్ట్ ల కంటిన్ూయాటీ చెక్ చేయండి.

5 టి్రపైిపింగ్ కాయిల్ ట్రిమిన్ల్స్ న్్య గురిత్ంచండి.

6 ఆరిక్ంగ్ ఛాంబర్ యూనిట్ తొలగించండి మరియు  ఆర్క్ చట్స్ 
మరియు డెరవర్ట్ర్ లన్్య పరీక్ించండి. 

7 మాన్్యయావల్ గా టి్రప్ చేయడానికి మాన్్యయావల్ టి్రపైపిింగ్ లివర్ న్్య 
కన్్యగొన్ండి  .

8 ఎసిబిని మెయిన్  సపై�లలా కి  కనెక్్ట్  చేసి సి్వచ్ ఆన్ చేయండి. 

9 దీపాలన్్య సూచించడ్ం మరియు తిపపిడ్ం యొకక్ సిథాతిని త్నిఖీ  
చేయండి.  

10 ఆపరేటింగ్ హ్యాండిల్  దా్వరా బ్ర్రకర్ ని మాన్్యయావల్ గా ఛార్జ్   
చేయండి.

11 నిమగనిమెైన్ మెయిన్ కాంట్యక్్ట్ చెక్ చేయండి మరియు దాని 
కంటిన్ూయాటీని చెక్ చేయడ్ం దా్వరా ధృవీకరించండి.

12 మాన్్యయావల్ టి్రపైిపింగ్ సి్వచ్ నొకక్ండి మరియు కాంట్యక్్ట్ ల   
ఉపసంహ్రణన్్య  ధృవీకరించండి.

13 బ్ర్రకర్ ని మళ్లా ఛార్జ్  చేయండి మరియు ప్రధాన్ కాంట్యక్్ట్  ల 
యొకక్ ఎంగేజ్ మెంట్ ని ధృవీకరించండి. 

14 ఎసి మెయిన్స్, ఆరిక్ంగ్ ఛాంబర్ ని ‘ఆఫ్’ చేయండి మరియు 
తొలగించిన్ కవర్  లన్్య మూసివేయండి. 

15 రిపో రు్ట్ లన్్య మీ ఇన్ స్ట్ ్రక్ట్ర్ కు సబిమిట్  చేయండి మరియు దానిని 
ఆమోదించండి. 

పటి్ట్క 1

అంతర్్గత భాగ్యల పేర్ు

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్ెరస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.13.197
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.13.198
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ లు మరియు రిలేలు

ఓవర్ కరెంట్ మరియు ష్యర్్ర సర్్క్యయూట్   కరెంట్ క్ొర్కు సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ యొక్య ట్స్్ర  ట్టరేపిపెంగ్ లక్షణం 
(Test tripping characteristic of circuit breaker for over current and short circuit cur-
rent)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• ట్స్్ర  ట్టరేపిపెంగ్ క్ొర్కు కనెక్్ర రిలే మరియు సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్
• కరెంట్ ను ట్టరేపిపెంగ్  చేయడం క్ొర్కు పరేసుతి త ఇంజెక్షన్ యూనిట్ ని సెట్ చేయండి
• నిరిదుష్ర  క్్యలవయావధి క్ొర్కు  ట్టరేపిపెంగ్ కరెంట్ ని సెట్  చేయండి (ఓవర్ కరెంట్) 
• విపరీతమెైన విలోమ లక్షణం (ష్యర్్ర సర్్క్యయూట్ కరెంట్)  క్ొర్కు విద్ుయాత్ ని సెట్ చేయండి.

అవసర్యలు (Requirements)

 టూల్స్/ఎక్్వవాప్ మెంట్ ( Tools/Equipment )

•  ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ - 1 No. 
•  ఎయిర్ సర్కక్యూట్ బ్ర్రకర్ 400 కెఎ 415 వి   

మాన్్యయావల్ తో - 1 No. 

•  మాన్్యయావల్ తో ఓవర్ కరెంట్ రిలే - 1 No. 
•  మాన్్యయావల్ తో ప్రస్యత్ త్ ఇంజెక్షన్ యూనిట్ - 1 No. 

విధాన్ం (PROCEDURE)

ట్యస్క్ 1 :  సెట్ ఫ్యల్్ర  కరెంట్ తో సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ ను  నిరిదుష్ర  సమయం వర్కు ట్టరేపిపెంగ్ చేయడం

పరేసుతి త పరిసిథాతులో్ల  రిలేను నిరీణీత సమయంలో,  ష్యర్్ర సర్్క్యయూట్ పరిసిథాతులో్ల  విపరీతమెైన విలోమ ట్టరేపిపెంగ్ ను సెట్  చేయడ్వనిక్్వ ఈ ఎకస్ర్  
సెరజ్ ను  ర్్కప్ర ంద్ించ్వర్ు.   ఈ మోడల్    రిలేలో  వివిధ  ట్టరేపిపెంగ్ లక్షణ్వల  సద్ుప్యయం లేద్ు.

అయితే ష్యర్్ర సర్్క్యయూట్ కరెంట్ పరిసిథాత్ని ట్రమ్ మలి్రపులర్ సెట్ట్ర ంగ్ (ట్టఎంఎస్) సెట్ చేయడం ద్్వవార్య తకు్యవ సమయంలో  రిలేను ట్టరేప్ 
చేయడ్వనిక్్వ అంద్ించవచుచు.

1 బ్యలా క్ డ్యాగ్రమ్ లో పై్లరొక్న్డ్ం  దా్వరా రిలే, సర్కక్యూట్ బ్ర్రకర్ ని 
కరెంట్ ఇంజెక్షన్ యూనిట్ తో కనెక్్ట్ చేయండి  .  (పటం 1)

2 ఇన్ స్ట్ ్రక్షన్ మాన్్యయావల్  ప్రకారం అనిని  కనెక్షన్ లన్్య చెక్ 
చేయండి.

3 ట్యయాప్ స�టి్ట్ంగ్ కరెంట్ ని 1 యాంప్ లో స�ట్  చేయండి మరియు  
టేబుల్ 1లో స�కన్లాలో సమయానిని న్మోద్య చేయండి. 

4 డ్యల్ లో మార్క్ చేయబడ్్డ   పొ జిషన్ 1 వద్ద   TMSని స�ట్  
చేయండి.

5 ట్యయాప్ స�టి్ట్ంగ్ కరెంట్ యొకక్  స�ట్ విలువ యొకక్ పైికప్  
కరెంట్ చెక్ చేయండి  మరియు  టేబుల్ 1లో విలువలన్్య నోట్ 
చేస్యక్లండి.

6 డ్యల్ న్్యంచి గుణకానిని ఎంచ్యక్లవడ్ం దా్వరా  ఫాల్్ట్  కరెంట్ 
స�ట్ చేయండి మరియు సంబంధిత్ సమయానిని స�కన్లాలో  నోట్ 
చేయండి మరియు టేబుల్ 1లో విలువలన్్య  న్మోద్య చేయండి. 

7 కరెంట్ ఇంజెక్షన్ ని ‘ఆన్’ చేయండి మరియు ప్రస్యత్ త్  ఇంజెక్షన్ 
యూనిట్ లో అమరిచిన్ ట్రమర్ దా్వరా సూచించబడ్్డ  టి్రపైపిింగ్ ని 
నోట్ చేయండి.

ఇపుపెడు ఫ్యల్్ర  కరెంట్ సెట్ విలువ  2 Amp మరియు  డయల్  
ఇండిక్ేషన్ పరేక్్యర్ం రిలే సమయానిక్్వ పరేయాణించ్వలి.

8 TMSన్్య 0.5  స�ట్ చేయడ్ం దా్వరా  సమయానిని త్గి్గంచండి.

ష్యర్్ర సర్్క్యయూట్ కరెంట్ ని ప్యరే క్్వ్రకల్ గ్య జనరేట్ చేయలేం క్్యబ్ట్ట్ర  
ఇపుపెడు ఉన్న  ష్యర్్ర సర్్క్యయూట్ కరెంట్ తీసుక్ోవడం ద్్వవార్య 
ట్టరేపిపెంగ్ సమయం  తగు్గ తుంద్ి.
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క్రమసంఖయా పరేసుతి త సటె్ట్ర ంగ్ ని 
టాయాప్ చేయండి

ట్టఎంఎస్ విలువ సమయం Multiplier మొతతిం లోపం కరెంట్ అసలు ట్టరేపిపెంగ్ 
కరెంట్

% లో ద్ోషం

1

2

3

4

క్రమసంఖయా పరేసుతి త సెట్ట్ర ంగ్ ని టాయాప్ 
చేయండి

ట్టఎంఎస్ విలువ సమయం Multiplier మొతతిం లోపం అసలు 
ట్టరేపిపెంగ్..

% లో ద్ోషం

1

2

3

4

9 రొటేటింగ్ అల్యయామినియం డిస్క్ దాని అసలు స్ాథా నానికి తిరిగి 
వచేచిలా చూస్యక్లండి.

10 ఇంజెక్షన్ యూనిట్ సి్వచ్ ఆన్ చేయండి మరియు  టి్రపైపిింగ్ 
సమయానిని స�కన్లాలో నోట్ చేయండి.

ఈస్్యరి మొద్ట్ట పఠనం సగం సమయం  అవుతుంద్ి. 

11 రిలేలో 2 యాంప్స్ స్ాలా ట్  వద్ద  ట్యయాప్ స�టి్ట్ంగ్ న్్య మారచిండి 
మరియు 4 న్్యండి 9  దశలన్్య పున్రావృత్ం చేయండి  .

12 పటి్ట్కలో  రీడింగులన్్య  రికార్్డ  చేయండి మరియు దానిని మీ 
బో ధకుడ్ు  ఆమోదించండి.

పటి్ట్క 1

  సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ యొక్య ట్స్్ర  ట్టరేపిపెంగ్ నిరిదుష్ర   ట్రమ్ చ్వర్్ర లు

ట్యస్క్ 2: విపరీతమెైన విలోమ లక్షణ సిథాత్లో  ట్టరేపిపెంగ్ సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్

1 ట్యస్క్ 1 లో దశ 1 న్్యండి 3 వరకు పున్రావృత్ం  చేయండి.

2 TMSన్్య 0.2 పొ జిషన్  వద్ద  స�ట్  చేయండి.

3 ట్యయాప్ స�టి్ట్ంగ్ పలా గ్ న్్య డ్యల్ పై�ర గరిష్ట్  కరెంట్ ఇన్ పుట్  లోకి 
స�ట్ చేయండి.

4 డ్యల్ రికార్్డ లో గరషి్ట్  గుణక విలువన్్య ఎంచ్యక్లండి  ఫాల్్ట్  
కరెంట్ (పలా గ్ స�ట్ విలువ ‘X’ గుణకం) మరియు  టేబుల్ 1లో 
టి్రపైపిింగ్ సమయం.

5 ట్యయాప్ స�ట్ విలువ క్లసం  పైికప్ కరెంట్ త్నిఖీ చేయండి.

6 కరెంట్ ఇంజెక్ట్ర్ యూనిట్ లో  ఫాల్్ట్  కరెంట్ స�ట్ చేయండి

7 ‘ఆన్’ సి్వచ్  చేయండి మరియు  వాసత్వ టి్రపైపిింగ్ సమయానిని 
టేబుల్ 1లో న్మోద్య చేయండి.

8 ఫాల్్ట్ కరెంట్ యొకక్   అధిక విలువన్్య తెలుస్యక్లవడానికి 
ప్రయతినించండి  మరియు దశ 5 న్్యండి 7  వరకు  పున్రావృత్ం 
చేయండి  .   విలువలన్్య పటి్ట్క 1లో న్మోద్య చేయండి.   

పట్ట్ర క 1

విపరీతమెైన విలోమ చ్వర్ు్ర లు

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్ెరస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.13.198
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.13.199
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ లు మరియు రిలేలు

సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ యొక్య రిపేర్ మరియు మెయింట్నెన్స్  పెర ప్యరే క్్ట్రస్ (Practice on repair and main-
tenance of circuit breaker)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• మూసివ్ేత  పరేక్్వ్రయను అనుసరించండి 
• విడిభాగ్యలు మరియు  వ్్యట్ట విధులను  గురితించడం క్ొర్కు  ఇవవాబ్డడ్  సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ యొక్య  సరీవాస్ మరియు ఆపరేట్టంగ్ మానుయావల్ లను 

రిఫర్  చేయండి
• ర్కటీన్ మెయింట్నెన్స్ తనిఖీలు నిర్వాహించడం క్ొర్కు  మునుపట్ట మెయింట్నెన్స్ రకి్్యర్ుడ్ లను రిఫర్  చేయండి
• లోపభూయిష్రమెైన భాగ్యని్న గురితించండి  మరియు ద్్వనిని మార్చుండి
• సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ పెర స్్యధ్వర్ణ మెయింట్నెన్స్ పరేక్్వ్రయను ప్యట్టంచండి

అవసర్యలు (Requirements)

 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

• ఇన్్యస్లేట్డ్ కటింగ్ పై�లలాయరులా  150 మి.మీ - 1 No. 
• సూ్రరూడెరవైర్ 150 మి.మీ. - 1 No.
• హెవీ డ్ూయాటీ సూ్రరూడెరవైర్ 300 మి.మీ. - 1 No. 
• నియాన్ ట్స్ట్ర్ 150 mm 600V - 1 No.
• D.E. స్ాపిన్ర్ స�ట్  9 సంఖ్యాలు.   

5 మి.మీ న్్యండి 20 మి.మీ - 1 Sets.
• బ్యక్స్ స్ాపిన్ర్ స�ట్ 9 సంఖ్యాలు.   

5 మి.మీ న్్యండి 20 మి.మీ - 1 Sets. 
• మెగ్గర్ 500V - 1 No.
•  మల్్ట్మీటర్ 20 కిలో ఓమ్/వోల్్ట్  - 1 No. 
• క్లలానింగ్ బ్రష్  చ్యటూ్ట్  2.5 స�ం.మీ. - 1 No.
• థ్ె్రడ్ తో పలా ంబింగ్ బ్యబ్ - 1 No. 
• సిపిరిట్ లెవల్ 300 మి.మీ. - 1 No.
• ఫ్ాలా ట్ ఫ�రల్ బ్యస్ట్ర్్డ 250 మిమీ - 1 No. 

ఎక్్వవాప్ మెంట్/మెషిను్ల  (Equipments/Machines)

• అధిక వోలే్ట్ జ్ మరియు కరెంట్ రేటింగ్    
యొకక్ సర్కక్యూట్ బ్ర్రకర్ - 1 No.

మెటీరియల్స్ (Materials)

• రబ్బర్ లేదా కార్క్ గాయాస�క్ట్ నిరి్దష్ట్ంగా పై్లరొక్న్బడా్డ యి   
మరియు తిరిగి పొ ందబడా్డ యి.

• ఇస్యక పై్లపర్ గే్రడ్ “0” - 5m
• జిడ్ు్డ  - 5m
• ఫ్�లా కిస్బుల్ కేబుల్ 14/0.2 - 5m
• నిరి్దష్ట్  గే్రడ్ యొకక్ డాష్ పాట్ ఆయిల్ - 5m
• క్లలాన్ర్ ఆయిల్ ని సంప్రదించండి  - CRC 2-26 - 5m
• ఎలక్ల్ట్రో  టూయాబ్ - 5m

విధాన్ం (PROCEDURE)

ఒక్ేషనల్  ఇన్ సి్రటూయాట్ లో హ�ై వ్ోలే్ర జ్ మరియు కరెంట్ రేట్టంగ్ యొక్య సివాచ్ గేర్ ప్ర ంద్డం  అస్్యధయాం కనుక,  రోటర్ వంట్ట స్్యర్్కపయా 
స్ౌకర్యయాలు ఉన్న సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ లో టరేబ్ుల్ షూట్టంగ్ పరేక్్వ్రయను ప్యట్టంచ్వలని సిఫ్యర్ుస్ చేయబ్డింద్ి.    సి్ల ప్ రింగ్ ఇండక్షన్ మోటార్ లో 
ఉపయోగించే రెసిసె్రన్స్  స్్య్ర ర్్రర్.  ఏద్ేమెైన్వ,  ట్రనైీ  పరశి్రమలో ఉద్ోయాగం చేసుతి న్నపుపెడు పెద్దు  సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్్ల  క్ోసం టరేబ్ుల్-షూట్టంగ్ క్ోసం 
తయారదీ్్వర్ుల సూచనను ప్యట్టంచ్వలి.    అక్యడ   ఇవవాబ్డడ్  వరి్యంగ్ సె్రప్   లు  స్్యధ్వర్ణీకరించిన సవాభావ్్యని్న కలిగి ఉంటాయి మరియు 
ఏద్ెరన్వ సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్  క్ొర్కు సవాలపె మార్ుపెలతో ఉపయోగించవచుచు.

జాగ్రతతిలు:  పనిచేసుతి న్న  సర్్క్యయూట్  బ్్రరేకర్  నిర్వాహ్ణ పనులు   చేపటే్ర  ముంద్ు ఇన్ చ్వరిజి ఇంజినీర్ నుంచి అనుమత్ తీసుక్ోవ్్యలిస్   
ఉంటుంద్ి.      వినియోగద్్వర్ుడిక్్వ సర్ఫర్యను క్ొనస్్యగించడ్వనిక్్వ  పరేత్వయామా్నయ  ఏర్యపెటు్ల  అవసర్మా లేద్్వ మూసివ్ేత  అమలు   చేయాలా 
అని మాతరేమే అతను  నిర్ణీయిస్్యతి డు.

మూసివ్ేతకు అనుమత్ని అనుమత్ ఫ్యర్యలో్ల  ఇంజనీర్ ఇస్్యతి ర్ు. సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ పెర మెయింట్నెన్స్ వర్్య చేపట్రడ్వనిక్్వ ముంద్ు షట్ డౌన్ 
ఫ్యర్ంలో ఉన్న  అని్న  సూచనలను ప్యట్టంచండి.  సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్  యొక్య  సంబ్ంధిత కంట్రరే ల్ సివాచ్  సివాచ్ ఆఫ్ చేయాలి మరియు 
లాక్ చేయాలి మరియు కంట్రరే ల్ ప్యయానెల్ లో  హ�చచురిక బ్ో ర్ుడ్ లను పరేద్రిశించ్వలి. త్వళం చెవిని ఇన్ చ్వరిజి ఇంజినీర్ ఆధీనంలో ఉంచ్వలి.  
మెయింట్నెన్స్ లో ఉన్న సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ ద్గ్గర్ కూడ్వ ఒక హ�చచురిక బ్ో ర్ుడ్ ను పరేద్రశిించ్వలి.
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1 సర్కక్యూట్ బ్ర్రకర్ యొకక్ సరీ్వస్ మరియు ఆపరేటింగ్ మాన్్యయావల్ 
లన్్య  స్లకరించండి  మరియు వాటిని జాగ్రత్త్ గా చదవండి.

2 వసూలు చయెియా the సంరక్షణ న్మోద్య ష్తట్ యొకక్ the 
చ్యట్ట్ట్  బ్ర్రకర్.సర్కక్యూట్ బ్ర్రకర్ యొకక్ నేమ్-పై్లలా ట్ వివరాలన్్య 
గమనించండి. 

వ్్యసతివ మెయింట్నెన్స్ పనిని ప్యరే ర్ంభించడ్వనిక్్వ ముంద్ు 
మీర్ు సరీవాస్ మరియు ఆపరేట్టంగ్ మానుయావల్ లను జాగ్రతతిగ్య 
మరియు క్షుణణీంగ్య చద్వడం  వ్్యంఛనీయం.

3 సర్కక్యూట్ బ్ర్రకర్ యొకక్ నేమ్-పై్లలా ట్ వివరాలన్్య గమనించండి.

వర్్య పరిముట్ మరియు మూసివ్ేత  యొక్య ఉద్్వహ్ర్ణ

4 ఇన్ కమింగ్ మరియు అవుట్ గోయింగ్ బస్ బ్యర్ లన్్య ‘ఆఫ్’ 
చేయండి, ఆపై�ర బస్ బ్యర్ ల న్్యంచి  సర్కక్యూట్ బ్ర్రకర్ ని  డిస్ కనెక్్ట్ 
చేయండి.

5  సర్కక్యూట్ బ్ర్రకర్ యొకక్  ట్యప్ కవర్ లన్్య తెరవడ్ం కొరకు  
సరీ్వస్ మాన్్యయావల్ లో  ఉన్ని సూచన్లన్్య అన్్యసరించండి.

6  భ్్యగాలన్్య గురిత్ంచండి  మరియు  సరీ్వస్ మాన్్యయావల్  తో 
పో లచిండి. 

7  టి్రపైిపింగ్ సర్కక్యూట్ లన్్య గురిత్ంచండి మరియు టే్రస్ చేయండి.

8  కాలిన్   వాసన్, కాలిన్ గాయాలు,  పైిటి్ట్ంగ్ మరియు రంగు 
మారడ్ం యొకక్  సపిష్ట్మెైన్ సూచన్ క్లసం భ్్యగాలన్్య జాగ్రత్త్ గా 
త్నిఖీ చేయండి.

9  లోపభూయిష్ట్మెైన్ భ్్యగానిని పైిన్ పాయింట్ చేయడ్ం  కొరకు 
మెయింట్నెన్స్ రికార్్డ ష్తట్ సమాచారంతో మీ అనే్వషణన్్య ఇంటర్ 
పో ల్ చేయండి. 

10 సరీ్వస్ మాన్్యయావల్ న్్యంచి పార్్ట్ నెంబరున్్య  గురిత్ంచండి మరియు 
సో్్ట్ రుల న్్యంచి విడిభ్్యగాలన్్య గీయండి. 

11  స్ో్ట్ రుల న్్యంచి అంద్యకున్ని భ్్యగం యొకక్  కరకెి్ట్విటీని చెక్  
చేయండి మరియు త్రువాత్  సర్కక్యూట్ బ్ర్రకర్ లోని భ్్యగానిని 
మారచిండి. 

స్్యధ్వర్ణ నిర్వాహ్ణ విధ్వనం (పట్ట్ర క 1)

12 సరెైన్ బిగుత్ు క్లసం మౌంటింగ్ బో ల్్ట్  లు/స్ట్డ్ లన్్య త్నిఖీ 
చేయండి.

13 త్నిఖీ the నిలువుత్్వం యొకక్ చ్యట్ట్ట్  breaker తో సహ్యం 
చేయు యొకక్ a పలా ంబింగ్ బ్యబ్, మరియు సమాంత్రత్[మారుచి] 
తో the సహ్యం చేయు యొకక్ అంత్రాత్మి చద్యన్్య.

అవసర్మెైతే బ్ో లు్ర లు అమర్చుడం ద్్వవార్య వ్్యట్టని సరిచేయండి.

14 స్ల్ట్షన్రీ, ఫిక్స్డ్,  ఆరిక్ంగ్, ఇంటరీమిడియట్,  మెయిన్ కాంట్యక్్ట్స్ 
చెక్ చేస్యక్లవాలి.   ఆక్లస్కరణ కారణంగా ఏదెరనా నికే్పానిని 
తొలగించడానికి స్త్ట్ల్ వెరర్ బ్రష్ లేదా శాండ్ పై్లపర్ గే్రడ్ ‘0’ తో 

వాటిని శుభ్రం చేయండి.  మీ మార్గదరశికత్్వం కొరకు  పటం 1 
మరియు 2   ఇవ్వబడా్డ యి.

పిట్ట్ర ంగ్ భారీగ్య ఉంటే,  పటి్ట్ర ంగ్  తొలగించడ్వనిక్్వ  ఫ్్య్ల ట్ ఫెరల్ 
ఉపయోగించండి  .   పిట్ట్ర ంగ్    క్్యర్ణంగ్య ఉపరితల వ్ెరశ్యలయాం  
పద్ి శ్యతం కంటే ఎకు్యవ తగి్గనట్ల యితే  క్్యంటాక్్ర  ప్యయింట్ల ను 
మార్చుడం  మంచిద్ి.

15 CTC ద్ార వణానిని ఉపయోగించి కాంట్యక్్ట్ ని శుభ్రం  చేయండి.

16 మాన్్యయావల్ యొకక్ ఇవ్వబడ్్డ  వెరరింగ్ డ్యాగ్రమ్  తో పాట్టగా 
ఇంటరనిల్ కంట్ర్ర ల్ వెరరింగ్ ని చెక్ చేయండి. 

17 పాయింట్  న్్యంచి పాయింట్ కు  ప్రతి వెరర్ యొకక్  కంటిన్ూయాటీని 
ట్స్్ట్  చేయడ్ం కొరకు   కంటిన్ూయాటీ ట్స్ట్ర్ ఉపయోగించండి. 

ఒకవ్ేళ అంతర్్గత వ్ెరరింగ్ కే్బ్ుల్స్ ప్యడెరపో యినట్ల యితే వ్్యట్టని 
మార్చుండి. లూజ్ ట్రిమునేషన్ల ను తనిఖీ చేయండి మరియు 
వ్్యట్టని బిగించండి.

18 కొలత్ the యాత్్ర చ్యట్ట్ నిరోధం మరియు పో లుచి తో the మొదలు 
కొలత్.

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్ెరస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.13.199

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



265

క్్యయిల్ నిరోధంలో  ఎలాంట్ట మార్ుపె    ఉండకూడద్ు.

19 టి్రపైపిింగ్ రాడ్ మరియు టి్రపైపిింగ్ యొకక్ ఆరేమిచర్స్ విడ్ుదల 

అవుత్ునానియో లేదో  త్నిఖీ చేయండి, బ్యలా క్ లేదా ఘర్షణ 
లేకుండా స్ల్వచ్ఛగా కదలండి.

ఒకవ్ేళ విడుద్లలు   ఘర్్షణకు  గురెైనటు్ల  కనుగ్కనబ్డినట్ల యితే 
సంబ్ంధిత భాగ్యని్న బ్ాగ్య  శుభరేం చేయండి  .

పట్ట్ర క 1

సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ క్ొర్కు మెయింట్నెన్స్ రకి్్యర్డ్ షీట్

క్రమ
సంఖయా

      తేద్ీ వివర్యలు ద్ీని ద్్వవార్య ఫిర్యయాద్ు 
చేయబ్డింద్ి

హాజరెైనవ్్యర్ు లోపం యొక్య 
వివర్ణ

 రీపే్ల స్ మెంట్ 
వివర్యలు

ఇంచ్వరిజి  
ఇంజనీర్ 
సంతకం

1

2

3

4

5

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - రివ్ెరస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.13.199
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.14.200
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీక్ వ్్యహనం

విభిన్న ఛార్్జర్ స్్పపెసి్ఫిక్ేషన్ లను ప్రదర్్శశించండి (Demonstrate different charger specifications)
లక్యాం: ఈ అభ్్యయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• విభిన్న ఛార్్జర్ స్్పపెసి్ఫిక్ేషన్ లు ఎలక్్ట్రరీక్ వ్ేహికల్ గుర్్శంచి వివర్్శంచండి.

 అవసర్్యలు (Requirements)

మెటీర్్శయల్స్ (Materials)

• A4 షీట్ - 1 No.
• పెనిసిలు - 1 No.

• Eraser - 1 No.
• విభిన్్న ఛార్జర్ లు - as reqd.

విధాన్ం (PROCEDURE)

1 దిగువ పటిటిక భ్్యరతదేశంలో  విభిన్్న ఛార్జర్ స్ెపెస్ిఫికేషన్   
ల యొక్క మ్్యయాపింగ్ ని ప్రదర్్శశిస్తతు ంది.

 2022 జన్వర్్శ  14న్ ఎలక్టటిరిక్  వెహికల్  ఛార్్శ్జంగ్ ఇన్ా్రరాసటి ్రక్చర్ 
కోసం సవర్్శంచిన్ ఏకీకృత మ్్యర్గదరశికాలు మ్ర్్శయు ప్రమ్్యణాలన్్త 
విద్తయాత్  మ్ంత్్రత్వ శాఖ విడుదల    చేస్ింది. స్తరక్షితమై�ైన్,  
విశ్వసనీయమై�ైన్  మ్ర్్శయు సరసమై�ైన్ ఇ-వెహికల్ ఛార్్శ్జంగ్  

6కర్్మస
ంఖ్య

ఛ్యర్్జింగ్ స్టేషన్ వోల్టేజ్ (V) పవర్్ (kW) వేహికల్ ర్కం అనుకూలమైన ఛ్యర్్జర్్ ర్కం

1 లెవల్ 1 (ఎసి) 240 <=3.5 కిలోవాట్ల్త 4w ,3w,2w టైప్ 1, భారత్ ఏసీ-001

2 లెవల్ 1 (డిసి) >=48 <=15 కిలోవాట్ల్త 4w,3w,2w భారత్ డీసీ-001

3 లెవల్ 2 (ఎసి) 380-400 <=22 కిలోవాట్ల్త 4w,3w,2w టైప్ 1, టైప్ 2, జీబీ/టీ , భారత్ 
ఏసీ-001

4 లెవల్ 3 (ఎసి) 200-1000 22 న్్తంచి 4.3 
కిలోవాట్ల్త

4w టైప్ 2

5 లెవల్ 3 (DC) 200-1000  400 కిలోవాట్ల 
వరక్త

4w టైప్ 2, సీహెచ్ఈఎంఓ, 
సీసీఎస్1,సీసీఎస్2

మ్ౌలిక సద్తపాయ్యలు మ్ర్్శయు  పర్ాయావరణ వయావస్థన్్త 
నిర్ాధా ర్్శంచడం దా్వర్ా భ్్యరతదేశంలో ఎలక్టటిరిక్ వాహన్ాలన్్త వేగంగా  
స్ీ్వకర్్శంచడానిక్ట వీలు కలిపెంచడం దీని  లక్యాం.© N
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.14.201
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీక్ వ్్యహనం

పబ్లి క్ ప్్లలి స్ క్ొర్కు  ఈవీ ఛార్్శ్జంగ్ స్్ల్రషన్ ఇన్ స్రలేషన్ చేయడం (Perform installation of EV charging 
station for public place)
లక్యాం: ఈ అభ్్యయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• బహరి్ంగ ప్రదేశ్యల క్ొర్కు  ఈవీ ఛార్్శ్జంగ్ స్్ల్రషన్ ఇన్ స్రలేషన్ గుర్్శంచి వివర్్శంచండి.

 అవసర్్యలు (Requirements)

 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

•   ఎలకీటిరిషియన్ టూల్ క్టట్ - 1 No. 
•  ప్రజల కోసం ఈవీ ఛార్్శ్జంగ్ స్్టటిషన్ యూనిట్ - 1 No.

మెటరీ్్శయల్స్ (Materials)

•  ఇన్్తసిలేషన్ టెసటిర్ - 1 No.
•  ఛార్్శ్జంగ్ ప్ర ్ర బ్ లు - as reqd.
• 6 చదరపు మిమీ PVC కాపర్   

ఇన్్తసిలేటెడ్ కేబుల్ - as reqd.

విధాన్ం (PROCEDURE)

1 ఇన్ సటి ్రకటిర్   టెరనైీలన్్త  దగ్గర్్లలో ని ఈవీ ఛార్్శ్జంగ్ స్్టటిషన్ కు 
తీస్తకెళ్లోవచ్త్చ.

2 EV ఛార్్శ్జంగ్ స్్టటిషన్ లోనిక్ట ప్రవేశించడానిక్ట మ్ుంద్త   టెరనై్ర్  EV 
స్్టటిషన్ యొక్క అని్న కాంప్ర న్ెంట్ లన్్త వివర్్శంచవచ్త్చ.(పటం 1)

3  ఈవి స్్టటిషన్ యొక్క కాంప్ర నె్ంట్ లు,  

a తీ్ర  పిన్ పలో గ్ సాకెట్

b ఆన్ బో ర్డ్ ఛార్జర్

c బ్యయాటర్ీ మైేన్ేజ్ మై�ంట్ స్ిసటిమ్ (BMS) 

d DC ఫాస్టి ఛార్్శ్జంగ్ స్్టటిషన్

4 ఈవీ ఛార్్శ్జంగ్ స్్టటిషన్ యొక్క వివిధ కాంప్ర నె్ంట్ లన్్త సె్పెసి్ఫికేషన్ 
దా్వర్ా ట్ర్రస్ చేయండషి.

5 ఈవి ఛార్్శ్జంగ్ యూనిట్ యొక్క  ర్ేఖ్యచిత్ార ని్న అతడు బ్యలో క్ 
చేయడాని్న న్ోట్  చేస్తకోండషి. 

6  కాంప్ర న్ెంట్    అథార్్శటీని అప్రరూ వల్ పొ ందండషి  , తరువాత  ఏదెరన్ా 
ఇ-వెహికల్ (2-వీలర్ లేదా 4-వీలర్) న్్త ఛార్్శ్జంగ్ యూనిట్ కు  
కన్ెక్టి చేయండషి మ్ర్్శయు వోలేటి జ్ మ్ర్్శయు కర్ెంట్  రీ్డషింగ్ లన్్త 
న్ోట్ చేస్తకోండషి.  (పటం 2)
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పవర్ (Power)  వ్్యయాయామం  2.14.202
ఎలక్్ట్రరీషియన్ (Electrician) - ఎలక్్ట్రరీక్ వ్్యహనం

హో మ్ ఈవీ ఛార్్శ్జంగ్ స్్ల్రషనలి  ఇన్ స్రలేషన్ నిర్్వహించండి (Perform installation of home EV 
charging stations)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం  చివరలో  మీరు  వీటిని చేయగలుగుతారు  
• హో మ్ ఈవీ ఛార్్శ్జంగ్ స్్ల్రషన్ ఇన్ స్రలేషన్ గుర్్శంచి వివర్్శంచండి.

 అవసర్్యలు (Requirements)

 టూల్స్/ఇన్ సు్ర రు మంెట్స్ (Tools/Instruments)

•   ఎలకీటిరిషియన్ టూల్ క్టట్ - 1 No. 
•  ఇంటిక్ట ఈవీ ఛార్్శ్జంగ్ యూనిట్ - 1 No.
•  మ్ల్టిమీటర్ - 1 No.

మెటీర్్శయల్స్ (Materials)

•  Insulation tester - 1 No.
•  ఛార్్శ్జంగ్ ప్ర ్ర బ్ లు - as reqd.
• 4 చదరపు మిమీ ర్ాగ్శ ఇన్్తసిలేషన్ కేబుల్ - as reqd.

విధాన్ం (PROCEDURE)

1 స్రటి రు  న్్తంచి ఈవీ ఛార్్శ్జంగ్ యూనిట్ స్్టకర్్శంచండషి.

2 ఈవీ ఛార్్శ్జంగ్ యూనిట్ కొరకు అన్్తవెరన్ స్థల్యని్న గుర్్శతుంచండషి.

3 గ్లడకు ఛార్్శ్జంగ్ యూనిట్  బిగ్శంచాలి.

4 తగ్శన్ పివిస్ి కేబుల్ (4 మిమీ2) ఎంచ్తకోండషి.

5 హీ  ఈవీ ఛార్్శ్జంగ్ యూనిట్ కు 230V  సపెలలో ని కన్ెక్టి  చేయండషి. 

6 ఛార్్శ్జంగ్ యూనిట్ కు సపెలలో  ఇవ్వడానిక్ట మ్ుంద్త మ్ల్టిమీటర్ 
ఉపయోగ్శంచి  సపెలలో  వోలేటి జీని  లెక్ట్కంచండషి.  

7 పటం 1లో చూపించిన్ విధంగా ఈవీ ఛార్్శ్జంగ్ యూనిట్ న్్త 
న్ాలుగు చకారా ల వాహన్ానిక్ట కన్ెక్టి  చేయండషి. 

8 మీ ఇన్ సటి ్రకటిర్ న్్తంచి ఆమోదం పొ ందండషి.

9 వద్తలుగా ఉండే కన్ెక్న్లో కు దూరంగా ఉండాలి.

10 చూపించ్త the నియంత్్రంచ్త పాయాన్ెల్ పని చేయడం కు నీ 
బో ధకుడు మ్ర్్శయు తెచ్త్చకో ఇది ఆమోదం పొ ందింది.

గమనిక: మీర్ు Ex.2.8.167(i)లో చసే్ినట్లలి గ్య వ్�ైర్్శంగ్ 
తొలగ్శంచండి మర్్శయు  తదుపర్్శ వ్్యయాయామం 2.8.167(iv) 
క్ొర్కు అమర్్చబడడ్  మిగ్శలిన  పర్్శకర్్యలను సంర్క్ించండి.

Fig 1
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ప్్య్ర జెక్్ర వర్(Project work) 
లక్ష్యాలు: టెరనైీలు/పార్్శటిస్ిపెంట్లలో   వీటిని చేయగలుగుతారు
• తమకు  నచి్చన ప్్య్ర జెక్్ర వర్క్ ని ఎంచుక్ోండి
• అవసర్మెైన మెటీర్్శయల్ యొకక్ జాబ్తాను తయార్ు  చేయండి మర్్శయు వ్్యటిని స్్లకర్్శంచండి
• అవసర్మెైన టూల్స్ జాబ్తా చేయండి 
• ప్్య్ర జెక్్ర గుర్్శంచి కులి ప్త ంగ్య  నోట్ తయార్ు  చేయండి
• సమాప్తం the ప్్య్ర జెక్్ర మర్్శయు సమర్్శపెంచు the ప్్య్ర జెక్్ర నివ్ేదిక తో అందర్ూ the వివర్్యలు.

గమనిక: ఇన్ స్ర రుక్రర్   విభాగంలో  చేపటా్ర లిస్న ప్్య్ర జెకు్ర  
పనులకు సంబంధించి వివర్ంగ్య వివర్్శంచాలి  .   ట్ైనైీలను 
స్్పక్న్ లో  అందుబాట్లలో ఉన్న బలాని్న బటి్ర  గ్రరూ పులుగ్య 
విభజించవచు్చ మర్్శయు  పూర్్శ్త పని న�ైపుణ్యాం మర్్శయు 
ఖచి్చతత్వంతో పనిని  ఎలా స్ిద్ధం చేయాలి మర్్శయు పూర్్శ్త 
చేయాలి అనే అని్న వివర్్యలను ఇవ్వవచు్చ.

• మై�ట్లటి  కు బయలుదేరు మ్ర్్శయు వెంబడషించ్త the ప్ార జెక్టి పని

• ఇమిడషి ఉన్్న టెక్ట్నకల్ వర్్క  మ్ర్్శయు దాని  యొక్క భవిషయాత్తతు   
ప్రభ్్యవాలకు ప్ార ధాన్యాత ఇవ్వడం  దా్వర్ా గూరా పున్్త ప్ట్రర్ేపించండషి. 

• పనిని సమ్్యన్ంగా విభజించండషి మ్ర్్శయు  ప్రర్్శతు   ఆసక్టతుతో 
పాల్గ్గ న్ేల్య చూస్తకోండషి. 

• ప్ార జెకుటి  పన్్తలన్్త ప్ార రంభించి, దశలవార్ీగా పర్ీక్షించి ప్రర్్శతు 
చేయ్యలి.

• ప్రరతుయిన్ ప్ార జెక్టి పనిని దాని  పనితీరు మ్ర్్శయు  దాని 
ఉపయోగం  కోసం పర్ీక్షించండషి.

• టకె్ట్నకల్  పార్ామీటరులో , స్ెపెస్ిఫికేషన్, మై�టీర్్శయల్ ఆవశయాకత 
మ్ర్్శయు దాని ఖరు్చ, ఆపర్ేషన్ల్ పొ ్ర సీ్జర్, మై�యింటెన్ెన్సి, 
యుటిలిటీ మ్ర్్శయు మ్్యర్ె్కటింగ్ మొదలెరన్ వాటితో కూడషిన్ 
ప్ార జెక్టి ర్్శప్ర ర్టి  తయ్యరు  చేయండషి.

• భవిషయాత్తతు లో విసతురణ  యొక్క పర్్శధిని  ప్టర్్క్కన్ండషి  , అడా్వన్సి డ్ 
వరె్షన్ కొరకు ఇతర ప్ార జెక్టి లకు స్తలభంగా మ్్యర్చడం.

• తెచ్త్చకో ఇది వెత్క్టన్ తో నీ బో ధకుడు.

సూచనలతో అవసర్మెైన విధివిధానాలతో  ప్్య్ర జెకు్ర ను  పూర్్శ్త   
చేయాలి.

ప్్య్ర జెక్్ర మర్్శయు దాని విధులకు అనుగుణ్ంగ్య భద్రతా 
పర్్శకర్్యలను ఉంచాలి.

మెయింట్న�న్స్ మర్్శయు ర్్శప్్లర్ సూచనలను సపెష్రంగ్య 

గమనిక: ఇన్ స్ర రుక్రర్  అని్న ర్్శక్్యర్ుడ్ లు మర్్శయు  నివ్ేదికలతో 
ప్్య్ర జెక్్ర పనిని మదింపు  చేయాలి.  వ్�ైవ్్య ప్రశ్్నలకు   సంబంధించి 
ప్్య్ర జెక్్ర వర్క్, కచి్చతత్వం, వర్క్ మెన్ షిప్, స్్లఫ్్ట్ర  ఫ్టచర్ులి , వర్క్  
పర్్యఫార్ెమెన్స్ కు  మార్ుక్లు ఇవ్్య్వలి.

ప్్య్ర జెకు్ర  పనులు

1 బ్యయాటర్ీ ఛార్జర్/ఎమ్ర్ె్జనీసి లెరట్

2  ట్యయాంక్ లెవల్ తో మోట్యర్ పంప్ యొక్క నియంత్రణ

3  SCR లన్్త ఉపయోగ్శంచి DC వోలేటి జ్ కన్్వరటిర్

4  ర్్శలేలన్్త ఉపయోగ్శంచి ల్యజిక్ కంట్ర్ర ల్ సర్క్కయూట్ లు

5 స్ెన్ాసిర్ లన్్త ఉపయోగ్శంచి అల్యరం/ఇండషికేటర్ సర్క్కయూట్  లు

గమనిక :

1  ప్రత్ స్ెమిసటిర్ కు  వయాత్ర్ేకంగా కొని్న న్మ్ూన్ా ప్ార జెకుటి  పన్్తలు 
(సూచిక మ్్యత్రమైే) ఇవ్వబడతాయి.

2 ఇన్ సటి ్రకటిర్  వార్్శ స్వంత ప్ార జెక్టి న్్త డషిజెరన్ చేయవచ్త్చ మ్ర్్శయు 
అట్లవంటి  కొతతు  ప్ార జెక్టి ర్కపకలపెన్ కోసం సా్థ నిక పర్్శశరామ్ న్్తండషి 
ఇన్ పుట్ లన్్త కూడా తీస్తకోవచ్త్చ.

3 ప్ార జెక్టి నిర్్శదిషటి  ట్ర్రడ్ లో గర్్శషటి  న్ెరపుణాయాలన్్త సగర్వంగా కవర్ 
చేయ్యలి మ్ర్్శయు కొంత సమ్సాయా పర్్శష్ా్కర న్ెరపుణాయాని్న కలిగ్శ 
ఉండాలి  .     టీమ్ వర్్క పెర  దృషిటి  పెట్యటి లి:  స్ిన్ర్ీ్జ/సహకారం 
యొక్క శక్టతుని తెలుస్తకోవడం,  ఒక గూరా పులో (కనీసం  4 మ్ంది 
టెరనైీల సమ్ూహం) కేట్యయించాలిసిన్  పని.   గూరా పు పాలో నింగ్, 
ఎగ్శ్జకూయాషన్, కాంటి్రబూయాషన్ మ్ర్్శయు అపిలో కేషన్ ఆఫ్  లెర్్శ్నంగ్  
ప్రదర్్శశించాలి.   వారు ప్ార జెక్టి   ర్్శప్ర రుటి న్్త సమ్ర్్శపెంచాలిసి 
ఉంట్లంది. 

4 నిర్్శదిషటి  ప్ార జెక్టి  అమ్లుకు     బో ధకుడు భ్్యవించిన్టలోయితే,    తగ్శన్  
సమ్యంలో కాంప్ర నె్ంట్ లు/సబ్ అస్ెంబిలో ంగ్ లన్్త ఉతపెత్తు  
చేయడానిక్ట అతడు తదన్్తగుణంగా పాలో న్  చేయవచ్త్చ, అంట్ర 
మ్ున్్తపటి  స్ెమిసటిర్ లో లేదా సమ్యంలో  కావచ్త్చ.  సాధారణ 
వాణజి్యయాని్న ఆచరణాత్మకంగా అమ్లు చేయడం.

 

పవర్: ఎలక్్ట్రరీషియన్ (NSQF - ర్్శవ్�ైస్డ్  2022) - వ్్యయాయామం  2.14.202
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